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MEMORIA DESGRIPTIVA

La presente Patente de Introducoidn
se contrae, de acuerdo con su enunciado, 8 unas
meaoras en les méquinas de extrusién a doble tor-

- nillo, preferentemente & las destinades a extru-

sidn de substancias termoplésticas que son 1leva-
des a su estado fluido en la misma méquina de eX=

trusidn.-----——-------...-.............._

En dichas mﬁquinas la substancia termo-
pléstica es dep091tada en el corr38pondiente depé-~
sito o embudo receptor, en forma de grénulos, pol-

Vo o escamas, que penetran entre los filetes de

-'uno o varlios tornillos lmpulsores que 1la empujan

hacia la boca de extrusién. EL calentemiento de

tal substanoia para lleverla a su estado fluido

suele realiéarse mediante'resisténcias eléctricas

que rodean a la enxnlvente da los citados torni-

1los impulsores llevéndose a cabo tal calentamien-

to de una manera progresiva durante todo el reco=

Como es sabido, al pasaxr a su estado
fluido la substancla experimentaré una contraccidn
de volumen may acusada, dado que en su forma sdli-

da inlcial no formeba une mesa compacta ocupando

-un volumen aparente mayor que el real, mientraa
B que en: estado fluido ‘86lo existe el volumen real

‘ocupado por la masa en cuest16n. Si los toruillos

de impulsi&n tienen el mismo paso en toda su lon-
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gitud, una vez se ha praducido 1a fluidificacidn

_de la substancia termoPléstica quedardn espacios

interlores 1ibres y se carecerd de presién en 1a:W
boquilla de extrusidn, siendo imposible llevar a
cabo ésta de una uanera satisfactoria, por cuyo
motivo Se recurre & tornillos de impulsién de -

Paso veriable, desde un méximo en 1la boca de car-—

g8 hasta un mfnimo en la boquilla de extrusidn. - -

- Para eliminar zonas muertas donde el ma-

terial quede estancado, ¥y por lo tanto, no corre

con la misms oontinuidad en todo el ciclo de ime

pulsién, se han desarrollado con satisfactorios
resultados unas mejoras en las méquines de extru-
sidn a doble tornillos, en les cuales se combinen '
las ventajas derivadas de una impulsidn a doble
tornillo, con las derivades de la impulsién con

fornillos de paso Veriables = = = = = = = = -~ - .-

 Esencielmente se caracterizan dichag me-
joras porque de acuerdo con ellas las méquines de
extrusidn a doble tornillo estdn provistas de un

 juego de dos tornillos de impulsién oon'inclina—

"ciones de los filetes opuestas y paso varieble,

situedos en el interior de una envolvente en uno
de ouyos extremos, corr95pondlente al de méximo
paso de los tornillos de impulsidn, posee le boca
de carga de la substencia termOpléstioa 8 extruir

- en forma sdlida, 1a cual es impulsada 1ongitudi-
. nalmente mediante dichos tornlllos, a la par que
"-slmulténeamente es ‘calentada mediante ‘elementos




calefactores exteriores a dicha envblvente, teles

| ) como resistencias eléctricag, para llevarla a su
gl_j"‘  60, . estado fluido; en éﬁyo:éStado 1lega al extremo
| : | -0puesto de 1a envolvente, corr39pondiente al miemo .
paso de 1os tornillos, y donde penetra en la boqui-f},[,ig
'1la de extrusidn. - -‘- il et e B 'fr

évf S — ~  o Con carécter potestativo se prevé que j

: 65. ‘,los tornillos de impulsidn, cuyos fileteados pueden,f
presentar cualquiar forma geométrica regular, tal -
como rectangular, trapecial, etc., estén'consti-
tuidos por sendos ndcleos de material idéneo para

‘ vla transmisidn de esfuerzos de toraidn, los cuales o
70. . presentan 1os correspondientes fileteados, bien H
 sea tallados en los @ismoé, bien sea sujetos me-
" diente chavetas, tornillos prisiohéros,'presidn,
e ~ etc., siendo dichos fileteados de material resis-

tente el desgaste borvfrotamiento. ——— e -

"75. ' ‘ »'~~Igua1menté cabe prever que los citados-["
~ tornillos de impulsidén posean fileteados de milti-

ples entradaS, = = = = = = = = = = = = = = - - - - -

Para facilitar la domprensidn de cuanto
_ vée_ha expuesto enAlos'pérrafosvanteriores, seguida.-
0. . mente se nace referencia a la lémina de dibujos |
- que se adjunta s esta memoris, la cuai, dado su
fin totalmenté ilusfrativo, debe ser coneiderads
como desprovista de todo cardotér limitativo res-
7 "pecto al alcance de la proteccidn legal que se re-—
,85o.“, - 7caba. En los dibujos Tt




Figura l, representa unavseceidn 1ongi-
tudinal de una miguina de extrusidn parcialmente

representada.__.-—------—---..---..-

S _ Figura 2, representa una seccidn segﬁn
790.77 S ;' la linea II-II de la figura anterior. - - - -_-,1‘

_ En,dichaé figgrés'pﬁedén observarse 10s
tornillos de impulsidn (l);*alojados‘en el interior _
© - de la envolvente (2), & la cual esté conectada en
,el extremo corr95pondiente la boquilla de extrusidn

9. (Bemmmem e

. | _ ‘Los fofniliog'(l);estén‘constituidos_por  |
?}  Hf ‘  ,“ a  ” .'.,un nﬁclééﬂ(4),,que éﬁerge al‘exterior'deila én#ol-'
. o - vente (2) pafa recibir’él.movimiento de rotaciﬁh”
S | | de un motor y de una trensmisidn, no representadas
100, en las figuras, sobre el oual esté sujeto el co-
| | rrespondiente fileteado (5), el cual es de paso
. varisble desde una msgnitud P hasta una megnitud
Py segdn una ley sancionada experimentalmente vy

variable en cadakméquina,-- - e e - - —-

105, ~ - Ia anvolvente (2) esté cerrada por el
| extremo opuesto a ls boquilla de extrusidn (3)
‘medisnte la tapa (6), que ademés sirve como ele~
mento de apoyo a los ndoleos (4), y en dicho ex-
tremo recibe la cargae de material sdlido a través
110, del embudo de carge (7). En toda su longitud
| ' | esté‘rodaada por unes resistencias eléctricas (8),

de caracteristicas variables segdn su posicién




- del material inloialmente'sdlido, estando envuel-
115. (', tas la envolvente (2) ¥ resistencias (8) por la’

enVOlVen"Ge general (9). - -—‘— - . e e ew -‘— - -"

- Ia boquilla de extrusmdn (3) estd aujeta , /; g
Cal extremo correSpondiente de la envolvante (2) ,
- vi mediante 1& portaboquilla (10), la cual ostd suje= |
f;zo.' B "_ ta, a eu vez, medianﬁe los pernos articulados (11). -
o Tal ‘eomo se deduce de. las exylicaciones‘

Jprecedentes y de la simple observacidn de las fi-
guras, para llevar a cabo la extrusi&n de objetos';

o . con aubstancias termoplésticas bastaré dep091tar
125, R 1 substanoia en forma de polvo, grénulos, etc.,rrfl
| o en el embudo (7), coneotar a la red de alimenta-
'cién las - resistencias de calentamiento (8), y una
vez aloanzada la temperatura de’ régimen poner en ;]};v‘_
| marcha 1os tornillos de impulsidh (l). - - ‘

 130- R o Habiendo descrito suficientemente las ca~- jf:
| o racteristieas, ventagas y funcionamiento de 1as} -
mdquinas de extrusién a doble tornillo dotadas de
les mejoras objeto de esta Patente de Introduccidn,
| debe hacerse conﬁtar, en resumen, que en las miamaa .
135, ;‘V S podrén introducirse cuantas variantes de detalle o
" la experiencia y latpréotica puedan aconsejer en
todas‘aQuéllas cuestiones referentes a materiales,
dimensiones, mimero de elempntéé integrantes, eté.,
, que no afecten a su ésencialidad; que es lévque se
140. ~ concreta en la primere de las reivindiceciones que
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siguen, ya ses oonsiderada aisladamente, ye sea. -

‘considerada junto con otra o las doe siguientes
reivindicaciones en todas sus combinaciones técni-

N 0 T A

- Se declaran de novedad y propiedad para

o Espaﬁa ¥y todos sus’ territorios ¥ plazas de sobera-

) nia, laa siguientes~ -ﬂ-]- - - ? .- mm e -- -;f,;'

 REIVINDIGCACIONES

1.- Mejoras en 1as méquinas de extrusidn )

8 doble tornillo, caracterizadas porque de acuerdo‘“

con dichas mejoras tales méquinas estdn provistas

- de un juego de dos tornillos de 1nclinaciones dev.7

filetes opuestas y paso variable, situados en el .

‘interior de una envolvente en uno de cuyos extre-"
'mos, corr93pondiente al de méximo paso de los. tor-
"'nilloa, posee la boca de carga de la materla a ex~ .

"truir la cual es impulsada longltudinalmente me=
. diante 1os citados tornillos, a la par que es Com -

: lentada a través de las paredes de la envolvente,,_‘~
“;'hasta el extremo opuesto de carga, en el cual es
o impulsada a la boquilla de extrusidn, susoeptible

demwMMWWaﬁk@enmmy-—g-e?efeef

2.- Meaoras ‘en les méquinas de extrusidn

a doble tornillo, segin la reiv1ndicacidn anterior,__

caracterizadas ‘porque los: tornillos de 1mpulsidn




e

e .  estdn constituidos por sendos nﬁcleos sobre los

cuales se sujetan los corre5pondientea fileteados. --

- o S P Mejoras en 1as méquinas de extrusidn
( 170,' | o a doble tornillo, segdn la reivindicacién 1, ca-
e racterizadas porque‘los ‘mfcleos y los fileteados
_que « constituyen los. tornillos de impulsldn estdn

SRS o © constitufdos por una 80la piezé. = = - = = - = = - -

1 wrs L kTR pnc
-
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) o '4.-‘Mejoras en las méquinas de extrusién
- 175. ' a doble tornillo, segdn las reivindicaciones ante-
N A riores, caracterizadas porque los tornillos de im~

pulsién poseen fileteados de mﬁltiples entradas. = -

S 5°"'v"MEJORAS EN TaS MAQUINAS ])E EXTRUSION |
A DOBLE TORNILLO". - -’- - _'_,__ __'__ R ___'.

180; , -Todo ello, conforme Se describe y reivin— N
dica en 1& presente memoria, Que consta de -ocho
ho;]as foliadas y mecanografiadas por u.na sola de

'figvy, . pus carss y_d9 une 1émina:d9fd1bujos que la ilustra.

| .r’3.453 1984
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