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7 La presente 1nvenc16n tien? por objeto una
méquina especial, destinada a efectuar las operaciones
suce51vas de predoblado, engomado y plegado autométieo 

de cajaa de cartén, en la industria de fabricacién de'if

cajaso
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En 1os dibujos adauntos, a titulo de ejemplo -
no limitativn, ge ilustra una forma de ejecuoién del
iinvento, con refereneia a los cuales._
,, » El oonaunxo de la méquine. esté formado por B
5; ; ' puatfo cuerpos, en'los que se realizan diferentes y
" suoesivas etapas operstorias, que'forman‘parté del prdeeso
particular de esta méqulnao Estos cuerpos independientes,
_'adosados mecénicamente uno a continuacién de otro para
. former un bastidor ﬁnico, 8 manera de una larga mesa de
'10. fabrlca016n,,son respectivamente los siguientes:
R Primer cﬁéryo: Dispositivo autométic§ o ali~
mentador. | o T
 Segundo cuerpo: Predoblado del cartén.
- 'Tereer euerpo. Encolado y plegado. . o
15; f‘j  “’”5: 4 Cuarto cuerpo' Entrega y recepclén de cajas.r'
o R El dlspoaltivo éutomético o alimentador, con=’
siste esenclalmente en una base deslizante, formada por -
-cuatro rodillos,de hierro Y cuatro.poleas—guias, enlaza~
_ dos por'cuatroléorfeas sin fin, de gbﬁa, gobre la que
20, se colocan en forma apilade las plezas de cartén ya
"trbqueladaé;ﬁmediantévéds'topés verticales o escuadras.
~ de chapa, se aausta la poslclén correcta de los cartones
apilados, ¥ por medio de dos uﬁas-50portes graduables,
: ajustadas con precisidén al grosor del cartén utilizado,
;;’ﬁ‘ “: r25:' ’ Ay colocadaa frente a la d1recc16n de entrega de la -
o ;‘base deslizante, unioamente se permite le alimentacién
J,go entrega de los cartones troquelados, unidad por o
unidad pero en forma continua sobre la correa ﬁranspor—
| tadora del predobladoo S i, v_
30;f-"v'r‘ . CEl segundo cuerpo 0 del predoblado del cartén,f,ifﬂ
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. tiene una forma semeaante a una robusta mesa, construido
y f7por medio de armazén de perflles de acero con U de 60 mm., ';
'bllndado exteriormente con chapa de 3 mm.' Sobre el plano |

vde la mesa se desliza una correa especlal sin fin, de,y

goma y 1ona de 200 mmo de anchura, que es. arrastrada por ‘ '

un rodlllo motrlz. Sobre esta correa y por encima,»T

 :descansa un 1argo tren amortiguador de arraatre, compuesto

por une pieza soporte, que alberga 30 rodamlentos que

preslonan indiv:dualmente sobre la superficie de la correa,

'y sirve para asegurar el transporte continuo de los

En el plaho de la mesa, ¥y sobre‘émhos'lados‘de fﬁ

la correa transportadora, se disponen, con'posibilidad

- de ajuste, unos Juegos de reglas dobladoras de adecuados

'perflles Yy formas, por medlo de 1as cuales se reallzan

sobre 103 cartones en mov1mlento transportados por la
correa, un suave primer doblado y desdoblado de las
cajas. La operacién de predoblado facilita el abrir las

cajes una vez engomadas y plegadas, ¥ evita lag dificul-

‘tades posterlores que suelen presentarse en el trabaao

de 1as mdquinas autométicas de envase.

El tercer cuerpo 0 de encolado y plegado, tienen :

: también forma de mese alargada, de construccién robusta

my semejante a ella, es’ decir, oonstruida con perfiles

“de acero y con U de: 60 mm., formando realmente egtos

dos cuerpos una Unice larga mesa. En esta parte \'g sobre

el plano de la mesa, se tiene también una correa sin fin,

.especial, de goma y lona, asi como un tren de arrastre

compuesto también de 30 rodamlentOS que pre31onan 1nd1v1-

 dualmente sobre 1a correa.' Los oartones son transportados
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en este euerpo de la méquina e la misma ve1001dad que en

f:rrido, situado en el 1ado derecho del plano de la mesa,'”
"un dispositivo de encolado.t Este dispositivo de encolado ;'
fifesté situado debajo del plano de 1a mesa, cerca del motor;}
-,_:prlncipal de la méquina, asomando ﬁnicamente sobre el “
"*plano de 1a mesa el borde del disco encolador, para esta-.
-blecer contacto con las piezas de cartén transportadas

por la correa. El dispositivo de encolado esté formadov

- portadora del motor: prinoipal de’ 1a méquina, que sustienerfff
_ un husillo vertical oon su. correapondlente volante—_ _
“tuercao Sobre el extremo superior del husillo descansa
" una plataforma, donde ge sujeta un doble depésito de
:iialumlnlo que tiene un departamento aislado, en cuyo ,
 'in$erior se coloca un calentador eléctrico 8 resistencias.i'é
En este dep6s1to de aluminio se coloca. ia cola, fria o
v ‘oallente, y por~medio del hu91llo puede-subirse o bajarse
" hasta ajustarlo a la altura conveniente, haciéndoge
~ bafiar por inmersién del disco—encolador. El dlsco—encolador

”desplazarse sobre un eje con canal hasta ajustarlo segﬁn

" también una, regla para graduar 1a cantidad de cola, que

- para su ajuste puede moverse en sentido Vertical w-

sujeto también al armaz6n de 1a méquina

el anterior, y encuentran en el primer tramo de su reco—

por o soporte de hierro. oolado aujeto a la pieza puente &

esté sujeto por un casquillo rogcado, el eual puede
el tamafio de las cajas de cartén, este eje es mantenido

por. un cojinete tnico sujeto al armazén de méqulna y

es atacado por el eae motriz, EL disqo—encolador lleva

horizontal por medio de un sistema de ejes que esté

A contlnuaei6n y para despues de la operaclén,;
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de encolado, sobre el ‘mismo plano de la mess y a los dos

lados de la oorrea transportadora, estén 31tuados dos

‘juegos de reglas dobladoras, que tlenen perflles v formas &
“.adecuadas, ¥y que son tamblén susceptibles de a;uste y '

f desplazamiento segﬁn 1as medidas de 1as caaas a doblar

En su recorrldo, al pasar 1as ho;as de cartén, que

naturalmenxe reclbieron ya en la anterior operac16n su

'correspondiente trazo de cola, al encontrarse con 1as
-f'reglaa dobladoras son dobladas progresivamente por sus
5' previstas aolapas. Seguidamente y para asegurar el
,  eficas doblaao de ambas solapas, las cajaa son arrastra- f?fﬁ

?das por dos trenes de arrastre 1ndependlentes, con 10 N

= rodamlentos cada uno, que presionan sobre las arlstas

dobladas, ¥ como final de la operaoién de doblado ge

 f! hacen pasar las caaas todavia por un juego de 10 30portes,1%s
(fclnco é cada lado, con dos rodamlentos cada uno y que
f[ estdn sugetos & una escua.dra° Al final del tren de / 
:’.doblado, estd situado un eje puente, y sobre este van
'»3suaetas una. serie de varillas cruzadas desplazables, '

“;en las cuales van sujetos 1os soportes y reglas destina-

dos a graduar 1os diferentes anchos de fabrlcacién de

| f‘caaas, (desde 25 mm, hasta 206 mm.).

| El cuarto cuerpo 0 de enrrega y recepcién de
cajas terminadas, se compone también de un ‘gblido armazdn
de perfiles de acero ‘econ U de 60 mmor recublerto exterlor-";

mente por sus oostados con chapa de 3 mmo‘. Fn el

'1nterlor de este armazén, ae encuentra un mecanismo va~

;rlador de velocldad, oompuesto por un motor de 1/2 C V. y~ ,;

750 rop.mo en balancin con media corona y husillo que

sirve pare degplazar el motor,.este lleva un tlpo de
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7 polea especial extensible de alumlnio, por medio del _
cual se-consigue una, variacién continua de las velocida—"
des. ILa polea de aluminio ataca a un volante intermedlo,'
°colocado tamblén en el interior del armazén y este eje,
He - por la parte de fuera, lleva una polea trapezoidal que.
. ataca al eje del rodillo motriz princlpal de este cuerpo
"~ de'la méqu:l.na.0 Desde. egte rodillo v hagta otro colocado .
en el extremo/iinal de la méquina, se extiende otra correa
v”:siﬁ fin espeéial,'de lona y goma, déstinada al transporte~;
10, de cajas en ‘esta par'l:e de la méquine. El ¥ltimo rodillo
.-rcitado esté dotado de dos husillos tensores, para en todo":
1'ﬂmomento mantener suflclentemente tensa la correa trans~,fi;ﬁ
. portadora. En el otro extremo del eje del rodillo motrlz, ;?
v 'lleva un piﬁén de cadena con U tensor correspondiente, |
150  “que ataca a otro colocado en el rodillo motrlz de la
) ?‘otra correa sin fin superlor o encimera, que lJeva ,
{,también dos piﬁones para invertlr ol movimiento de esta ;

» correao Esta correa encimera, esté montada sobre un

o armazdn de hierro colado 1ndependien$e al armazén de ";
1f*2O;'5f 1a mesa, y este conjunto completo, es decir“ la correa
con su 50porte v tensores, puede desplazarse sobre el

: bastidor prlncipal, segﬁn la medida de las CaJaSo
Por medio de este senoillo procedlmiento, de

' dos oorreas independientes y en oontaoto -uperfloial,

Atifgse recoden las cajas & 13 salida de 13 etapa de doblado, :}; 

'":se mantlenen durante algﬁn tiempo aprisionadas con

M'objeto de fhworecer el aecado de la cola, y progreaiva~_'
mente se van aplléndo escalonadamente a la salida de la
'méqulnao “Por medlo del: ajuste del variador de velocldad,

,30;”' se consiguen en 1as correas dlferentes ve1001dades de
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de escalonamiento en la Salid_a de las cajas.

;debe ‘hacerse constar que las dlSpOSlCloneS anterlormente

que constltuye 1z esencia del referido 1nvento y por lo

”'cartén, caracterlzénaose porque el conaunto de la méquina

‘diferentes y sucesivas etapas operatorlas que forman

o :,nuaclén de otro para fOrmar un bastldor unlco,_a"
”20.f' ' manera de une larga mesa de iabrlcaelon ¥ cuyos cuerpos,
: respectivamente, son los smguiantes. prlmer cuerpo o de
CdlSpOSlﬁiVO automatlco o allmentador- segunknuerpo o de
  predob1ado del cartdn, tercer cuerpo o de eneolado  5'”
 y plegado y el cuarto éuerpo que es el de entrega y

53recepcién de cajas.,_vaV'jffﬂf ~:“i;ff7f; Pl

'fcartén, caracterlzéndose porque ol dlspositivo autométlco 4
““ 0 alimentaaor con51ste esenclalmente en una base desllzante
"Uformada nor cuatro rodlllos y ouatro poleas-gulas, enla—'

—g'zados POr‘Ouafro,correas;sln,fln,‘ sobre la que se colocan _

.'arrastreg.con’Objeté'de,poder'ajusfér diferentes mdrgenes .

N O T A

Descrita suficieﬁtémente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,

1nd1cadae son susceptlbles de modlflcaclones de detalle

'en cuanto no alteren su pr1n01p10 fundamental, 31endo lo
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Lspaﬁa.~
"Méquzna para la fabrlcacldn de cajas de cartén"; cerac-
terizéndose por lo 31guiente. |

Q.- Méquina para la fabricacidn de cajas de

esté formado por cuatro cuerpos, en los que se reallzan :

parte del proceso partlcular de esta maqulna, cuyos cuerpos

~son 1ndependlentes ¥ adosados mecénloamente uno a contl-- 1v-Q5

20, Méqulna para 1a fabrlca016n de cajas de
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_en forma apllada 1as plezas de carton ya troqueladas~*

dos _topes vertlcales o escuadras de chapa s1rven

B para el aauste en. pos1016n correcta de 1os cartones

i apllados ¥y por. medio de dos uﬁas-soporte graduablea,,\"”

agustadas con prec1316n el grosor del cartén utilizadof

¥ colocadas frente 2} la dlrecclén de entrega de 1a

. base desllzanﬁe, se con51gue 1a allmentacién o ; -
'entrega de 1os cartones troquelados, unidad por
‘_unidad, pero en forma contlnua sobre la‘correa’

' transportadora del predobladm

39.« Maquina para 1a fabrloaclén de cajas )

de cartén, caracterizandose porque el segundo cuerpo ,
‘o de- predoblado del oarton, tiene forma semeaante,; :

‘a una robusta mesa, construida por medio de armazén

de perfiles. de acero con U de 60 mm., ‘blindado

'exteriormente con chapa de tres mllimetros, desllzén—,l
k l:dose sobre el plano de 1a ‘mesa una correa eSPGClal
‘gin fin, de goma ¥ lona de 200 mn. de anchura, que

7;‘es arrastrada por un rodlllo motrlz, sobre esta correa

'y por en01ma, descansa un largo tren amortlguado de -

arrastre, compuesto por una pieza 80porte que

Aalberga 30 rodamlentos que pr991onan ind1V¢dualmenteA
"sobre la superflcle de 1a correa»y 81rve para asevurar
":el tranaporte continuo de ios cartones, en el plano

;de la mesa y sobre ambos lados de la correa transpor-

 tadora se disponen, con p051b111dad de aguste,

1unos auegos dé reglas dobladoras de adecuados_

perflles v formas, por medlo de las cuales se realiza

'»sobre 1os cartones en mov1m1ento transPoruados por la jf: B

;Jcorrea, un suave prlmer doblado y desdoblado de 1as
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de carton, caracterlzandose porque tlene tamblén

f:,wdos cuerpos una unica 1arga mesa, en esta parte
Ly sobre el plano de la mesa, se tiene tamblén una
'"'oorrea 51n fln, especial de goma y 1ona, asi .eomo -

” ;un tren de arrastre compuesto tamblen de 30 roda— .

¥ encuentran en el prlmer tramo de su recorrido,
'un.dispositivo‘de encolado; éSte'dispositivo de
”'unlcamente sobre el plano de 1a mesa el borde del
<dlSCO encolador, para establecer contacto con las' J'
'plezas de earton transportadas por la correa, el
 d1spos1t1vo de encolado esté formado por un soporte
'fde hierro- oolado suaeto a 1a pleza puente nortadora
del motor pr1n01pal de 1a_méqu1na,‘que sostiene un-
’tuerca vy sobre el ectremo superiordei huslllo des-

. depéslto que tlene un departamento aislado en ol

'“a r931stenclas y en cuyo dep031to e eoloca 1a cola,f,j'fff

forma de mesa alar ada, de conStruccmén robusta muy

semeganue a ella, es deolr, construlda con perfiles

'de acero y con U de 60 mm., formando realmen e estos”;ﬂ'-?-f

mlentos que preslonan 1nd1v1dualmente sobre la correa,‘*°"
1os oartones son transportados en este cueroo de la
méqulna a la niema velocidad que en el anterlor,

situado en el 1ado derecho del:plano de 1a_meaas

encolado esta gituado debaao del plano de la mesa,

cerca del motor pr1n01pal de la maqulna, asomando

husilio Vertical"¢0n suycofreépondiente volante
cangs una plataforma donde se suaeta un. doble ”j

1nter10r del cual se dispone un calentador eléctrlco
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”frla 0. caliente pudlendo sublrse o baaarse hastaA
‘>a3ustarlo a 1a altura conveniente, hac;endose baﬁar
‘1}por1nmer816n deJ dlsco—encolador que esté sujeto_~
‘7 a un casquillo roscado y es desplazable sobre un
V“ege con. canal hasta a;ustarlo segun el tamano de’ o
*Q.las caaas y cuyo eae es mantenldo por un coglnete
A :3:i,un1co sugeto al armazdn de maqulna y es atacado por
S el eje motrlz, 11evando tamblén este alsco-encolador
i"una rewla para mraduar la cantidad de cola, mov1ble‘f;-7
'en sentldo vertlcal u horlzontal, para su aguste"’;w
7*por medio de un 81stema de eaes que esté sujeto _'3

: ftambien al armazén de la maqulna.  w~.;3 ,ﬁfx ¥  '_'fva1“

59.- Méquina para la fabrlcacién de. caaas

e de carton, caracterlzéndose porque, para desPues
- 35°  j-fide la opera016n de encolado, sobre el mlsmo plano e
| 1de la mesa y a los dos 1ados de la correa transporta— W
'dora estan situados dos Juevos de reglas dobladoras,'

de perflles vy formas adecuadas, susceptlbles de aauste f .

Y desplazamlento segin las medldas de las caaas,

‘ para asegurar el eficaz doblado de ambas solapas,:

1as cajas son arrastradas nor dos trenes de arrastre

-1ndepend1entes,_con diez rodemientos cada o que

presionan sobre las aristes dobladas y.como final

de 1a operaciSn de'dobladb”se hacenupasar’ias cajas'

t_por un Jueﬁo de diez soportes, 01nco a oada lado,
‘_con dos rodamlentos cada uno y que éstén sujetos a
funa escuadra* al final del tren de doblado, se dlspohe
un eje—puente v sobre este van su;etas una serle de :1%“3
'fvarlllas.cruzadas'desp;azables,fen.las cuales:van

“sujetos los soportes y reglas destihédbs a graduar
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Los dlferentes anohoe de fabrlcaclén de cajas.

) - 6%.- Méqulna para, la fabrloa016n de cagas4
fde carton, caracterlzéndose porque el cuarto cuerpo?'fo
" jo de entrega ¥ recepoldn de ca;as terminadas, se |
'.«“fj t ‘ij=;5.75T. .compone tamblen de un sdlldo armazén, de perflles
;53* ?o" — - f~de acero con U de 60 mm., recublerto exterlormente‘om~-ﬂ

-

DR "~Wi;, 7;‘“por sus costados con chapa de'3rmm°, en el 1nterior ;m }ﬁ1*

J}de cuyo armazén s:idlspone un mecanlsmo varlador e
.'ide Velocidad oompuesfo por un motor de 1/2 C V. y’.*5ffi"
1750 r.p.m. en balancin con media corona v hu51llo
nque 31rve para desplazar el motor, éste lleva un o'

 t1po de polea espe01al exten81b1e de alumlnlo, por L

' jmedlo del cual se” con51gue una;variaclén contlnua

'”~:ide 1as velocioades, le’ polea de alumlnlo ataca a un -
15, '§f7volante 1ntermedlo, colooado tamblén en el 1nter10r o

‘j.del armazén y este eae, por la parte de fuera, 11eva

ficffoif]ff;:}foio[ uns, polea trapezoidal que ataoa al eae del rodlllo

o'motrlz principal de este cuerpo de la méquina' desde

'”este rodlllo y hasta otro colocado en el extremo ; 

o ;Zp;f  “gifinal de 1l méqulna, ae extlende otra correa sin fo‘

 5fln esn601al, de lona y goma, destlnada al trans~ At

*_{porte de cajas en esta parte de la méquina' el ‘
 @ltimo rodlllo cltado esté dotado de dos ‘husillos
_ tensores, para.en todo momento mantener suficiente=-.
25. mente tensa la correa transportadora, en el otro ;
e - ;oextremo del eae del rodlllo motrlz, 1leva un piﬁdn
.de oadena con su tensor correspondlente, que ataea
a otro colocado en el rodlllo motrlz de la otra
_oorrea sin fin superlor 0 encmmera, que lleva tamblén

30, ) dos pinones_para invertlr,el movlmlento_de,esta :
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T_armazén independiente al armazén de la mesa, y este
'jcongunto completo, es d301r, la correa con su soporte

"‘Qy tensores, puede deaplazarse sobre el bastldor
'de carton, tal y como queda sustan01almente descrlto
";dlbuaosofJ_}

100 |
?idméquina por

2@@@%9

correa, esta oorrea en01mera, esté montada sobre un

Prin01pal, segin la medide de las cajes. -

7 o Méqulna para la fabricacidn de caaas
en la presente memoria e ilustrado en los adauntos .

Esté memoria consta de doce hogas escrltas Tﬂ

Q2 sola cara._fﬂ*‘
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