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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se re f ie re  a la preparación de películas 

a base de po lio le finas crista linas preparadas con ayuda de 

catalizadores estereoespecíficos, las cuales películas son 

particularmente aptas para emplear en e l  campo del embalaje y 

pueden soldarse fácilmente.

A causa de sus propiedades mecánicas, protectoras y 

ópticas, las películas a base de po lio le finas crista linas, 

y más particularmente a base de polipropileno, son materiales 

para los cuales e l campo más amplio de aplicaciones que puede 

preverse es e l  del embalaje.



Una dificu ltad en e l desarrollo de las aplicaciones 

en ese campo está representada por e l hecho de que, para trans­

formar la película en el material de embalaje acabado, no pue­

de emplearse la mayoría de las máquinas automáticas o semiau- 

tomáticas porque no son aptas para trabajar y transformar p e l í ­

culas termoplásticas tales como las de po lio le finas , y más 

particularmente de polipropileno. Esto es consecuencia del 

hecho de que las máquinas automáticas o semiautomáticas se han 

ideado y construido teniendo en cuenta las características 

del material más empleado a la sazón como materiales de em­

balaje, o sea la película de celofana. La diferencia fundamen­

ta l  entre las películas de p o l io le f in a , y más particularmente 

lá película de polipropileno, y una película de celofana reside 

en e l  hecho de que las películas de po lio le fina  son materiales 

termoplásticos, mientras que la celofana es un material insen­

sib le a l ca lor hasta llegar a su punto de inflamación.

Esto implica como consecuencia un comportamiento dis­

tinto de los dos tipos de materiales respecto a los disposi­

tivos automáticos de sellado térmico que llevan instalados 

las máquinas envasadoras normales; en efecto, mientras la 

celofana, que de ordinario está revestida de un barniz termo- 

plástico que la hace soldeble térmicamente, puede sellarse 

sin ninguna dificu ltad, las películas de po lio le fina , y más 

particularmente las películas de polipropileno, se funden en 

los puntos de contacto con los elementos salladores y tienden 

a adherirse a e llos  y a  romperse, haciendo así prácticamente 

imposible e l  mantener una marcha razonable de la máquina.

Ahora hemos descubierto, de manera sorprendente, -y 

este es un objeto del invento que aquí se expone-, que de las 

po lio le finas cr ista linas, y más particularmente del po lipropi-



leño, pueden obtenerse también películas aptas para ser tra ­

bajadas en las maquinas para celofana a f in  de preparar artícu 

los de embalaje. - ...r:.''

- Este invento.'.comprende el-esparcir, según los métodos' 

conocidos, sobre una o ambas caras de la película de polipro­

pileno, una capá compuesta de policondensados que contienen en 

; f la macromolécula e l  grupp.-CONH-, que son solubles en los d i­

solventes orgánicos corrientes y presentan un punto de re- - 

blandecimiento o fusión comprendido entre 50°C y 120°C.

10. Mas particularmente hemos descubierto que son aptos pe-

ra 'la  aplicación a que se refiere, este invento los pollconden- 

sados de ácidos dicarboxílicos a l í fá t ic o s  o aromáticos con * 

diaminas aromáticas o a l i fá t icas  y los policondensados de 

ácidos dicarboxílicos a l í fá t ico s  o aromáticos con diaminas a l i  

15. fe t icas  o aromáticas y con lactamas c íc l ica s .  , ..

Los policondensados pueden obtenerse haciendo reaccio 

nar uno o más ácidos dicarboxílicos con una o más diaminas 

y/o con una o más lactamas. Además de los ácidos dicarboxí­

l ico s , pueden emplearse también para la policondensacion ami- 

20. noácida, cloruros de ácidos dicarboxílicos y otros derivados

de los mismos. .

Las películas po lio le fín icas , antes de aplicarles 

la capa de poliamidaí deben someterse a tratamientos supe?- 

f  le ía les  que hacen la película más receptiva, a la capa...

'25. . .. Este tratamiento previo puede llevarse a cabo por

métodos químicos (tratamiento superfic ia l con oxidantes, 

agentes de sulfonación y cloroSulfonación y sim ilares), méto­

dos térmicos (más particularmente, tratamiento con llama) o 

métodos electrónicos (más particularmente, con descargas eléc- 

30. t r i c a s ) . -



5.

15.

20.

25.

-. .. El ejemplo que se da a continuación, sirve para i lu s ­

trar e l invento sin implicar limitación a su alcance.

' ,E J E M P L O "'//''

Una, película de polipropileno isotáctico, con un es­

pesor de 25 m)!, tratada previamente en su superficie, con un . 

generador de descargas-electrices, se rev iste  por un lado

(empleando una máquina normal de esparcimiento y copulación /..'; 

para láminas delgadas) con una solución de la composición s i-

guíente: '*-/// '' v' - -''''''-'-'1.

Z. copolímero poliemídico a base de r . " - . 1 qr''.:-

adipato de hexametilendiamina, ,--:lr-/ql''/'' 

caprolactama, p-p'-diaminodiciclo-

hexilmetano //''r:: r  '/ 'l'\ . ; ' \.l/-7' 30 partes

" alcohol isoprop ílicó  I../'-''1.1//- - 35 "

heptano , l 35 . "

, Después del esparcimiento, se seca la película en 

una estufa a 80°C. Se obtiene así un material que tiene un 

espesor to ta l de 30 y la misma transparencia y b r illo , que 

la película or ig ina l.

Se sellen, en e l  lado revestido, t iras  de película 

(2,5 x 10 cm) con una máquina normal para e l  sellado de ce lo­

fana, manteniendo las va r i l la s  a temperatura variable, durante 

1,5 segundos, y evaluando luego por medio de uh dinamómetro 

la resistencia a la tracción de los puntos de sellado (ensayo 

de descortezamiento). Los resultados obtenidos figuran en la 

tabla 1. *

TABLA 1

Temperatura de sellado

50

60

Resistencia de.los puntos 
de sellado g/2.5 cm ' "

110 1 - , 11/  " 1  /

115 ./...I
M.
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70

80

90

100

110

120

140

480

480

550

650

520

!í

La escala de temperatura, de sellado térmico de la 

película está comprendida entre 80 y 110°C,.o sea entre l í -  - 

mites dentro de los cuales las películas de polipropileno no . 

experimentan influencia por acción del calor.

La película así obtenida se ensaya luego en dos t i -  

. pos de :máquinas envasadoras _automáticas para celofana: una ms- 

- quina dé hacer bolsas y una máquina envoüvedora. En ninguna - 

de las dos máquinas presento inconvenientes la pelícu la, per­

mitiendo así la producción de artículos de envase acabados, 

con un sellado ta l  y a una velocidad ta l  que pueden compararse 

con lo. que, se obtiene con la celofana. . -

. La invención, dentro de su esencialidad, puede ser de­

sarrollada en otras formas de realización que difieran en de­

ta l le  de la indicada a t í tu lo  de ejemplo, a las cuales alcan­

zará igualmente la protección que se recaba. Podrá, pues, rea­

lizarse  con los medios y aparatos más adecuados, por quedar 

todo e l lo  comprendido dentro del espíritu  de las re iv ind ica­

ciones. \ -

-

t-';.



Descrito e l  objeto áe la invención se declara nuevas y 

de propia invención las siguientes reivindicaciones, con pr io ­

ridad italiana n̂  6622/60 del 14 de Abril de I960:

1. Un procedimiento para preparar películas de emba­

la je  a base de polímeros de d e fin a  cr is ta linos, obtenidos 

por ca tá lis is  estereoespecífica, y más particularmente a base 

de polipropileno con gran proporción de crista lin idad, carac­

terizado por e l  hecho de que. la película de soporte se somete 

a un tratamiento de modificación de la superficie y la p e l í ­

cula así tratada se rev iste de una capa apta para hacer termo- 

sol ce ble la película y consistente en po ilamidas .que tienen un 

punto de fusión o reblandecimient'p comprendido entre 50 y 120°C 

y son solubles en los disolventes orgánicos corrientes. /

2. Un procedimiento en conformidad con lo definido -q, 

en la- reivindicación 1,. en ?el. que la película poliolefínic'a,*' y 

más particularmente la película de polipropileno, se ha obte­

nido* por extrusión de polímeros olefínicos., en mezcla o sin. 

mezcla-con estabilizadores, lubrificantes, opacificadores, 

pigmentos, colorantes, cargas de relleno y similares.

3. Un procedimiento en conformidad con lo  definido 

en las reivindicaciones anteriores, en e l  que la película, de 

po lio le fin a , y más particularmente la¡ película de po liprop ile­

no, se somete a un tratamiento en la superficie para-hacer.-la- 

película más receptiva al revestimiento y que consiste en tra ­

tar la superficie con agentes químicos, o en someterla a tra ­

tamiento e léc tr ico  (descargas e léctr icas) o tratamiento térmico 

(l lam a). .



en las reivindicaciones 1 a 3r en e l que las capas de reves t i­

miento se aplican a la película po lio le fín ica  tratada espar­

ciendo sobre.la superficie de la película soluciones de polia

mida, en un disolvente adecuado..

; 5. Un procedimiento en conformidad con lo  definido 

en las reivindicaciones 1 a 4, en e l  que se emplean, para el 

revestimiento, poliamidss obtenidas a base de uno o más ác i­

dos dicarboxílicos aromáticos o a l i fá t ico s  con una o más 

diaminas alifáticas'.o. aromáticas y/o una o "más lactamas,' 

o a base oe aminoácidos o a base de cloruros de ácidos dicar­

boxílicos y diaminas, y-similares. ' " - q

6. .q Un procedimiento para preparar películas de em­

balaje a. base de polímeros de de fin a  cr is ta linos . -p --'p""p 

Según se describe y reivindica en la presente memo­

ria que consta de siete hojas foliadas y escritas a máquina 

por una sola cara. q.-̂ p\ 'q

Madrid,' a 13 de Ahril de 1961. p- q̂"'

MONTEOATINI SOCIETA .GENERALE PER. ,L' INDUSTRIA MINERA-' 

RIA E CHIMICA. pr .*;Iq 'qq;',: ' q/,q:.'..' ' q'p̂ '̂ lpqpq̂ .
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