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WEMORIA DESCRIPTIVA

Este 1nvento se reflere a la breparaclon de pelicules L
a base de poliolefinas cristallnas preparadas con ayuda de
' .catallzadores estereoesp601flcos, las cuales peliculas son ﬂf;=755
partlcularmente antas para emnlear en el campo del embalaje y
5; . pueden soldarse facilmente._ ‘ , o _ |
H' A causa de sus propiedgdes chanicas, protectoras hE
opticas, las pelfculss a ‘base de poliolefinss cristalines, '
y mas partlcul"rmente a. base de pollproplleno, son materiales
-, para 1os cuales el campo mas amplio de ep110901ones que puede

10. ':""preverse es el del embalaje.
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_'Une dlfmcultad en el desarrollo de le aplicaclones. N

, 7§h’ese campo esta representada por el hecho de oue, para trans~;_i
‘k;uﬁformar 1 nelfcula en el material de embalaje acabado, no pue—f 
r':fde emplearse la mayoria de las maquin;s automaticas 0 semiau—-f?”li
“tomaticas poroue no ‘son aptas para trabajar y transformar pelia?
:"m‘;culas termoplasticas tales como las de poliolefinas, v mas jfff¥~
mi?f~particularmente de noliproplleno. Esto es consecuencia del ﬁf,-f~
“ii?hecho de que las maqulnas automaticas o semiautomaticas g0 han  n
idesdo . construido teniendo en cuenta las caracteristicss‘?""”
iidel materlal mas empleado a la sazon como materiales de em-f ;ff
E:balage, o sea 1a pelicula de celofana. La diferencia fundamen; ”
'”tal entre las pel{culas de poliolefina, y mas particularmente
ila pelicula de polipropileno, y una pellcula de celofana reside”.
>M *en el hecho de aue las pellculas de poliolefina son materialesr
 »termop1esticos, mientras que- la celofana es un material 1nsen- f

'"sible al calor hasta llegar a su punto de 1nflamacion.ﬂf -

“Esto implica como consecuencia un. comportamlento dis-

tinto de los dos tipos de materlales respecto a lcs disposi-

.tivos automaticos de selledo termico que llevan instaladosJ 

las mequinas envasadoras normales"en efecto, mientras le

‘celofana, gue de ordinario esté revestida de un barniz termo-

plastico que la hace eoldable termica‘ente, puede Sellarse

~ sin ninguna dificultad, las peliculas.de,poliolefina, y.mas
- perticularmente las peliculas de”polipropileho, ce‘funden en .
| los puntos de contacto con los elementos selladores Y tienden

@ adherlrse a ellos y a romperse, ha01endo asi practlcamnnte

1mpos1ble el mantener une maroha razoﬁable de la maquina.

Ahora hemos: descubierto, de manera sorprendente, ;y

~_este es un-objeto del 1nvento que aqui se exoone-, que de las

pollolefina= cristalinas, y mas particularmente del- polipropi-
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~~los de embalaae.wfgif
'é.plleno, una capa compuesta de polioondensados que contienen en w'
:”: 18 macromolecula el grupo -GONH— oue son solubles en los di-
f??blandeclmiento o fuszon cbmprendido entre 50 C y 120 C.

. ra’ la aUWicacion 8

1ifatlcas © aromatlcas y con lactamas ciclicas.'

7‘nar uno o mas. &Gldos dicarboxilzcos con una o mas dlamlnas

>y/o con una o mas lactamas. Ademas de los acidos dicarbox1-
noacida, cloruros de 501dos dzcarboxilicos y otros derivados_.  
.de los mismos. ' N 0 |
. flcisles que hacen la pelicule mas receptiva a le capa..
'métodos quimlcos (tratamiento superficial con oxidantes,

ff, agentes de sulfonacmon v clorosulfonecion y szmllares);'meto-‘.'

- tricas).

leno, pueden obtenorce tamblen pellculas optas pars ger tra-,'“'

- baaades en 1es maquinas pare celofana 8. fin de preoarar artlcu-ﬂ

Este invento comprende el esparcir, segun los metodos |

conocidos, «obre una °F ambau;caras de la pelicula de polipro- .

solventes organicos corrlentes y presentan un punto de re- ﬁ

Nac' particularmente hemos descublerto que son @tos pa-

mue se refiere este invento los noliconden~ 

sados de’ acidos dicarboxflicos alifaticos o aromaticos con

 1diaminas aromatlcas o alifaticas y los policondensados de

o acidos dicarboxilicos alifaticos 6 aromaticos con dlaminas 311?7~

Los policondensados pueden obtenerse haciendo reaccio—’f1

licos, pueden emplearse-tambien para la policondensa01on amlé
Las pellculas polloleflnicas, antes de apllcarles '

¥ capa de poliamlda, deben someterse a tratamlentos supe@
“ste tratemicnto previo puede llevarse 8 cabo por

aos termlcos (mae partlcularmente, tratamiento con llama) Q”_

métodos électronicos (mds particularmente, con descargas eléof!ﬁ
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Ll ejemplo vue se. da a contlnuaclon sirve para 11us-;

trer el invento sin 1mp11car limitecion a su alcance. ‘W

Una, pelfcula de POliproplleno 1sotactico, con un es-’ T

5. ,"‘ =pesor de 25 my, tratada prev1amente en su superflcle con un -

' vgenerador de descargas electrlccs,:ce reviste por un- lado'”f: 'W
(empleendo una maquina normal de eSparcimiento A copulacion Qjﬁﬁ‘wg
‘ Em@para léminas delgadas) con una solu01on de la composicion si-”?ﬂw

“7ﬁ-gulente. -

"5fcopol£mero polmemldico 8 base de

.>gadipauo de hexametilendiamina,?if

,:caprolactama, p p' diaminod1c1clo-"' :

PR .30 pertes -
.'355;3$“}&;j;j;,
”'heotano .Mf]*' !'ij§gh¢1;;:C=”'} '{  : .”' A;5 f55.'iv"k

.

m*;hexilmetano

'felcohol isopropilico

Despues del esparcimiento, se sece la pelicula en
' ‘uné estufa a 80 C Se obtlene as{ un material que tiene un_f}};
’_espesor total de 30 qp y la mlsma tranSperencia y brlllo que

| la pellcula orlginal ' "'”‘ “ R
t?Q._’f*'~_" T Se sellen, en el lado revestido, tires de pelicula 35'75
(2,5 x 10 cm) con una maquina normal para el sellado de celo-
'fana, mantenlendo las varlllas a temperatura variable,_durante:

1,5 segundos, v evaluando luego por medio de un dinamometro ‘
" la reszstencla a la treccion de los puntos de sellado (ensayo  '
25.A © i de descortezemiento) LosmresultaGOS‘obtenldos_f;guran en la'f;
:'tabla Te ) ) g |

| | TABLA 1.

Tgmpersturafde-sellado>-~ TR _Resistencia de . 1os puntos;7”

o o = R de sellado 8/2 5 em

Cos0 o e
I L
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La escala de temperatura de sellado termico de 16

'pelicula esta comprendida entre 80 y 110 0, 0 ses entre 11- {'NV
 m1tes dentro de los cuales las pel{culas de pollpropileno no

L experimentan 1nf1uenc1a por acc1oa del calor.'“'

e

La pelicula as

btenid"se ensaya lueso en dos ti-?

’ F_pos de maquinas en_' adoras automaticas para celofana' una ma-.

"&,quina de hacer bolsas y una maqulna envonedora. En nlnguna

' de las dos maquines presento inconvenientes la pel{cula, per-':7

'f'mitiendo as{ la. oroduccion de articulos de envase acabados,
'f'con un sellado tel y a una velociqad tal cue pueden compararse

**Lcon lo que se obtiene con 1a celofana.

La 1nvencion, dentro de su esencialidad, puede ser de

e -iifﬁ?’:sarrollada en otras formas de reallzacion aue d1fleran en’ de-ﬂ;
-_talle de la indlcada a tltulo de egemplo, e las cuales alcan- f}E

’f.ﬁﬁ; “7)' :zara igualmente la proteccion cue se recaba. Podre, pues, rea- :

: ‘ 'ﬂ.'iizarse con los medios ¥ aparatos més adecuados, por quedar

todo ello comprendido dentro del espiritu de las reivindica- -

'ciones.




o

20,

25,

:"hlaae 8 base de polfmeros de oleflna criatallnos, obteniaos
’“ﬂpor cdtalisis estereoespe01f1ca, y nas particularmente a base?f

:'Qde nollpr001leno con gran proporclon de cristalinided,rdarac-

;ffy son solubles en los- d1°olventes organicog corrlentes.“

1:~fsmas partlcularmente la pelicula de pollpropileno, se ha obte—‘“
"_nido por extrusion de pollmeros oleflnlcos,'en mezcla o sin |
)   mezcle con estabilizadores, lubrificantes,'opacificadores,

pigmentos, colorantes, carges de relleno y ulmllBTGS.'

e
NOTA . 22
| . ;

E ‘:de propia invencion las sigulentes reivindicaciones,lcon prio-‘éfs
. rldea 1teliana 1% 6622/60 del 14 de Abrll de 1960: . -

,1. Un procedimiento para preparer Dellcules de emba-iif

! un tratamiento de modificacion de 1a quperficle y la peli-ru*”

N,

';cula a31 tratada se reviste de una capa apta para hacer termo-_g7
”'soldable la pelicula y consistente en poliamidus que tlenen un: -

'f“punto de fu31on o reblandecimlento comprendldo entre 50 R 120 C;f

2.}, Un procedimlento en conformiuad con 1o deflnldo

f;en 1a reivindicacion 1,‘en el que la oelioula p011olef1nica, ¥ ff‘

3. ' Un Drocedimiento en conformidad con lo deflnido

" en las relvindicaclones enteriores, en. el que la pelicule de i lt:
1.poliolef1na, y mas partlcularmente la;pelicula de polipropilé-:t 
,no; se somete ] un tratamiento en la superficie para hacer la
'pelicule més receptiva al revestimiento y aue con51ste en tra~"
tar la superficie con agentes auimicos, 0 en someterlc a tra~ Qf

temiento eldetrico (descargss electrlcas) 0 tratamiento termico[

(llams).
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Descrltowellbbjeto de la invencion se declara nuevas y o
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Corer

;terizado oor el hecho de que la pelfcula de soporte se somete:,_"
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4:m1ento se 8p1103n a 1a pellcula pollolefinica trateda espar- ”; -
»7,mida en un dlsolvente adecuado.uw

’lfen las reivindicacionev 1 8 4,.en el que se emplean, para e1_
/‘“"vrevestimiento, poliamidas obtenidas a base de uno o mas aci-f! 
:dos dicurboxlllcos aromatlcos o alifaticos con una 0 mas |
‘1d1aminas allfaticas o aromatlcas y/o una 6 mas lactamas,'ﬁ';M'
\(71 0 a base de aminoacidos o a base de cloruros de acidos dicar-ﬂP

'j?bOXIllCOS y dlaminas, y;similares. zﬁ?g $57>"'
'}balaje e base de pollmerqs

"uﬁﬁria que consta de s1ete hojas foliadas y sscritas a maqulna j

L oor una ola cara. ,*?‘

U trieb
"R/rm.

’\5

| 4,'_ Un procedlmlento en conformidad con lo deflnido _,a.;

en las reiv1ndioaciones A a 5, en el nue lss capas de- revest14 B ?

clendo sobre Jla- :superficie de le pellcula solu01ones de nolia—

[_5. Un nrocedimiento en conformidad con lo deflnidolw;

"'6 Un procedlmiento pare preparar peliculas;de em-u

' Segun se descrlbe"yﬁreivindlca en 1a presente memo--f

;.».'Madrlq, a 15 de Ahr‘ll de 1961

" mommohmm coo "TA GE’NERAIE P oy L'INDUSTRIA TAINL’RA
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