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.La invención a que se, refiere  la'presente, memQria,.'lcqns
i

.tituye. una novedad^industrial pon características y venteras que la  

Lacen' 'merecedora.' del . p riv ileg io  de explotación exclusiva que por' e lls  

se so lic ita , de acuerdo con las prescripciones del vigente Estatuto 

sobre Propiedad Industrie,!, de 26 de Julio de 1.$29, texto refundi­

do, publicado e l 30 de-Abril de 1.^30. '

Le.s piezas de hierro sinterizado ó acero sinterizado /* 

fabricadas por ¡Metalurgia de. polvos son particularmente sensibles ;; 

a la  corrosión debido a su.porosidad y a su superficie altamente 

pura como consecuencia del sinterizado en hidrógeno. Éor e llo  se 

ha introducido en la  práctica la  costumbre de dejar esta clase de .. 

piezas sinterizadas por tratamiento con vapor de agua a $00-55090 

durante 1-8 horas. De este modo las piezas son recubiertas superfi 

cialmente de una capa de fijamente adherida que confiere a

las mismas una buena estabilidad frente a la  corrosión. El incon­

veniente de este, procedimiento es que dicha capa ó.e oxidación oxi­

da -también todos los poros que,están en comunicación con la super­

fic ie  y que no se puede controlar e l espesor aplicado de la  capa 

de óxido.

La consecuencia de e llo  es una reducción de aproximada­

mente e l 30% de la  resistencia de las piezas sinterizadas. Según 

- e l inventó se, sugiere por lo mismo sustitu ir e l tratamiento con va­

por por un tratamiento al vacío con determinada presión parcial 

de 0^. Para e llo  se evacúa primero el horno con las piezas sinte­

rizadas metidas dentro del mismo hasta ta l punto, que se evite 

una oxidación de las  piezas en un calentamiento subsiguiente. Pa- 

ra esto es suficiente un vacío de 10 mm de presión Hg. A conti­

nuación se calientan las piezas hasta la  correspondiente tempera­

tura y después se las  somete durante un tiempo determinado a una 

cierta presión parcial de Og que tiene por consecuencia una oxida-
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oion totalmente.uniforme y sólo excl.úéiVa:aente supe-racial de las 

.-'piezas, las cuales, soñ.entonces suficientemente resistentes a..la ' .* 

corrosión y no presentan'ninguna.-reducción de la  resistencia. .Debi­

do- a í . FejO^, la  'superficie.experimentá-!.'un* aumento* de dureza ¿e 150- 

. 2 5 0 ' unidades EVjy, las, piezas''.tratadas .de esta, manera, tienen m a-- r" 

yor.resistencia-a l desgaste.'.- . - .'n . -.

1 .' " ' Ejemplo:-: -Unas piezas sihterizadas fueron calentadas en"''

- un horno de vacío hasta 550^0 a una presión, de 3.10"** mm oolumna'Hg',..' 

y después de llegarpá esta'temperatura se las mantuvo 20 min. míen-' 

tras que.abriendo una válvula se aumentaba la. presión del airé en. 

e l horno de vacío hasta 5.0 mm. . columna Hg. A continuación se enfria  

ron las piezas. La profundidad de penetración de la  capa. de Fe^O^ * ' . 

era de 10-14 sobre la  superficie: la  carado rotura era completa­

mente brillan te y el examen metalográfico no reveló ningún punto de. 

partida de una oxidación interna. De paso hay que. c itar que con e s --, 

te tratamiento superfic ia l puede i r  unido un envejecimiento por pre­

cipitación. La resistencia a .la  tracción y -e l alargamiento de rotu­

ra eran antes del tratamiento *" 28 kg/mm̂  y ^  = 13%, y des-
' "" '" - " --y 2 /'i f'-' f'"

pues del tratamiento -  28,5 kg/mm* y ^  ^ = 14%.

Por variación de la  temperatura, tiempo y de la  presión 

parcial de 0  ̂ se puede modificar la  profundidad de penetración en

cualquier forma deseada.

. Hecha la  descripciónprecedente hemos ¿e añadir.que los

detalles de realización de.la .idea expuesta püeden valar, sin que . .

por e llo  cambie la  esencia de la  invención¿que es la  que sa despren 

de de los oárrafos que anteceden y la  aue se reivindica en la  S i - .- - . * - f- -. -

guíente: . 1 -- - ;; -

" " N O T A  " ' ' "

... ..En resmnen: La Patente de Invención que se so lic ita ,re ­

caerá sobre las reivindicaciones que siguen:
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H . -  IROCEDÍMIEBTO' PARA EL TRATAinENTO.'-'SUPERFICIAL.DE 

''PIEZAS ¿IPTERIñADAS, caracterizado porque se calientan piezas sin - 

terizadas en e lv a c ío , cuya magnitud es tan grande que, por de pron 

to, .durante e l proceso de calentamiento propiamente dicho no tiene 

lugar ninguna oxidación, y porque después de lle ga r á la  temperatu­

ra téórioa bajo una cierta presión parcial de 0  ̂ durante un cierto . 

tiempo, se forma- uña . capa: de óxide-süperficial y .-uniforme que protjé 

ge las piezas contra la  corrosión. -

. 2 - . -  PROCEDIMIENTO según lo  reivindicado en el punto 1,

-caracterizado porque el vacío.durante e l calentamiento es mejor'que 

1 m;:i columna 3g. ' - -1-

.. 3 - . -  IROCEpnilEííTO según lo-reivindicado en los'puntos-

1 y  2, caracterizado porque.laipresióuparcial^d 0  ̂ oscña .entre 

: 23-pOO nmi.  ̂ . ^

4-.-^..PR0CEDBíIENT0 según lo reivindicado en los puntos " - 

1, 2-y 3, oars/oterizado porque la  oxidación tiene;-.lugar, 'tan- -s.olo'-jsur. - 

. 'perficialmente y no se produce ninguna disnunución de -lá resisten-", 

día. *.. . 1' - ' -q

-5^.— PROCEDDHBNK). según'lo'.'..reivindicado en los puntos 

1-4, caracterizado porque lá  capa de óxidq^e compone de Fe^O^.

6 - . -  PROCEDDíIEi'fTO según lo reivindicado en los puntos 

1-$, caracterizado porque mediante la  capa de óxido sé consigue un i  

aumento de dureza de más de 100.unidades.BV y, por consiguiente, un-' 

aumento de la  resistencia al desgaste.

7 - . -  PROCEDniIENT'O según lo  reivindicado en los puntos

1-6, caracterizado porque la  temperatura debe ser variada entre 200 

y 800SC. p ' '

... Qs.- Se reivindica por último como objeto sobre el que

ha de recaer la  Patente de Invención que se solicita:"PEOCEDBíIÉNTO 

PARA EL TRATAMIENTO. * SUPERFICIAL DE PIEZAS SINT3RIZADAS?'.
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- . . Todo conforme se ..describe, y reivindica en la presente 

memoriaique consta;de.cinco hojas escritas a máquina por una.sola
cara.

Madrid, a Í2 de A b r i l ,Re 1.$61

' y' Â CNSp¿UNGRIA ' ^

' '..
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