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Este invento se refiere a perfecciona-
¡r. . ; -  . .. \ . . ..

mientos nuevos y útiles en recipientes o envases para 
materiales fluidos, y más especialmente a recipientes 
o envases de paredes flexibles, para líquidos y si­
milares; este invento, además, proporciona un pro-



cedimiento para la preparación de dichos recipientes 
o envases en forma de embalaje; en especial, esta 
preparación de una de las estructuras extremas del 
recipiente después de haberse llenado y cerrado como 
envase, aunque la formación o preparación de estas 
estructuras extremas, puede llevarse a cabo antes 
del llenado, si se desea, en agunas circunstancias.

En general, este invento prevé el suminis­
tro de un recipiente de pared flexible del tipo de 
"usar y tirar"para líquido de distintas clases, tales 
como bebidas, jarabes y similares, a vaciar o a con­
sumir desde el recipiente. Con preferencia, el ma­
terial es translúcido o trasparente, y se elige de 
uno de los plásticos disponibles o de laminados del 
mismo susceptibles de cerrarse mediante el calor y de 
los que existen numerosos ejemplos tales como polie- j 
tileno, película de visoosa PE, una combinación de 
película de viscosa y película de polietilene fabricada 
por Ralle & Co, Alemania, y otros. El depósito se pre­
para primero en forma tubular, bien por expulsión o por 
plegado y se cose o une longitudinalmente en forma de 
un cuerpo de partida plano; después se cierra por un 
extremo y se llena con el líquido u otro material fluido 
que haya de contener; a continuación se cierra en el 
extremo opuesto, y luego se trata nuevamente para la 
preparación de una estructura de ^ondo extrema, qué 
tenga una superficie plana inferior, relativamente es­
table, bajo la influencia del contenido del reci­
piente de tal modo que éste pueda sostenerse en posi­
ción vertical y prácticamente estable, sobre la super-



ficie de una mesa o de un soporte análogo.
Un objeto de este invento es proporcionar un 

recipiente lleno, de paredes delgadas y flexibles dota­
do de una estructura de extremo inferior que sirve para 
sostener el recipiente en posición vertical estable so­
bre una superficie de soporte.

Otro objeto de este invento es proporcionar 
un recipiente prácticamente del tipo indicado, en el 
que el peso del contenido fluido actúa sobre las pa­
redes del envase para conservar la forma de sosten de 
la estructura del fondo inferior.

Otro objeto de este invento es proporcionar 
un recipiente prácticamente del tipo indicado, en el 
que la costura o unión inferior y una parte de la 
.„.tur. . uni¿n lateral a b a t a n  .1 
de la estructura del fondo inferior.

Todavía un nuevo objeto de este invento 
consiste en proporcionar un recipiente prácticamente 
del tipo anterior, y especialmente para líquidos, y 
en incorporarle una "paja" o tubito de longitud pre­
seleccionada para adoptar una posición en el interior 
del recipiente, alejada de la estructura del fondo in­
ferior y fácilmente accesible por la parte superior del 
recipiente.

Otro nuevo objeto de este invento es propor­
cionar un envase prácticamente delltipo indicado, sus­
ceptible de fabricarse con maquinaria automática.

Otro nuevo objeto de este invento es propor­
cionar un envase prácticamente del tipo indicado inhe­
rentemente suave y flexible tal como una "almohada" de
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tal modo que sea posible combinar fácilmente varios 
recipientes entre sí y embalarlos en cajas de cartón.

Este invento trata también de proporcionar 
un nuevo método para completar la preparación de la 
estructura del fondo inferior del depósito después 
de haberse llenado y cerrado," oon el contenido actuan­
do sobre las paredes del recipiente para ayudar a 
la preparación de la estructura del extremo inferior.

Los objetos anteriores y otros de este in­
vento, resultarán en parte evidentes y en parte se des­
prenderán más completamente de la descripción que si­
gue en combinación con los dibujos adjuntos, en los 
que: -

La figura 1 es una vista en planta de una 
sección dprimitiva de tubo de partida, para la prepa­
ración del recipiente.

La figura 2 es un corte a mayor escala prác- . 
ticamente por la línea 2-2 de la figura 1, que repre­
senta la costura lateral de refuerzos del tubo primi­
tivo: . ..

La figura 3 es una vista en planta que re­
presenta el tubo con un cierre aplicado en uno de sus 
extremos: -

La figura 4 es una vista en planta que re­
presenta el envase después de llenarlo y de la inser­
ción de una "paja" diagonal, y de cerrar el extremo 
opuesto de aquél, para formar una "almohada"llena.

La figura 5 es un corte a mayor escala, prác­
ticamente por la línea 5-5 de la figura 4.

La figura 6 e s  unavista que representa de que
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modo la "almohada" dé la figura 4,se coloca con res­
pecto a un soporte para dar lugar a la formación de 
las solapas triangulares extremas, u ore j e tas que han 
de llevarse hacia el interior en la dirección de ; 
la fie cha para formar el extremo de sostén e stabili- 
zador. ' * .̂ * * * ;.

" La figura 7 es un alzado lateral que repre­
senta el recipiente terminado.

La figura 8 es un corte ligeramente a mayor 
escala, prácticamente por la línea 8-8 de la figura 
7. ' ... '' . -

La figura 9 es una perspectiva fragmentaria 
de la parte inferior y representa la formación de la 
estructura del extremo inferior.

La figura 10 es una perspectiva que repre­
senta el embalaje de la figura 7, terminado, apoyado 
en posición estable sobre una superficie de sostén.

La figura 11 es una vista en perspectiva 
análoga a la figura 10,pero representa úna forma mo­
dificada de estructura de extremo inferior.

La figura 12 es un alzado lateral que re­
presenta la posición de una "almohada" llena sobre una 
superficie de sostén, para dirigir las solapas extremas 
u orejetas hacia el exterior para doblarse luego hacia
arriba a la posición del recipiente lleno de la fi-
- ' . -- -- - - . J **gura 11.

La figura 13 es una vista fragmentaria en 
perspectiva que representa el extremo inferior del re­
cipiente de la figura 11.

La figura 14 es una vista en perspectiva, que



representa una etapa de la preparación de una forma 
modificada;/d%.'recipiente.'.-o. embalaje, en -la que las 
solapas extremas se cierran térmicamente y se perfilan 
para completar la estructura del fondo inferior.

La figura 15 es una vista en perspectiva que 
representa el recipiente de la figura 14 ya terminado.

La figura 16 es una vista fragmentaria en 
perspectiva que representa la estructura del extremo 
inferior^ del recipiente terminado de la figura 1$.

La figura 17 es un alzado lateral de un re­
cipiente terminado, con partes cortadas, y muestra 
la posición en el interior del recipiente de una paja 
o tubito para la retirada del fluido.

La figura 18 es una vista análoga a la fi­
gura 1, y muestra el tubo primitivo en forma aplastada 
con una capa interior de plástico y otra capa exterior 
de material adecuado, tal como papel.

La figura l$(es una vista en planta que re­
presenta el tubo de la figura 18 con un cierre aplicado 
en un extremo del mismo.

La figura 20 es un corte a mayor escala por 
la línea 20-20 de la figura 19.

La figura 21 es una vista en planta que 
representa el recipiente después de llenarlo y de in-̂  
sertar una paja o tubito para la extracción del producto 
encerrado, y del cierre del extremo superior del reci­
piente , para formar la "almohada" llena.

La figura 22 es un corte a escala algo aumen­
tada, por la linea 22-22 de la figura 21. Y

La figura 23 es una vista en perspectiva que



representa el recipiente terminado con la estructura 
modificada del extremo inferior apoyada en una super­
ficie de soporte, en posición estable.

Con referencia más detallada a los dibujos 
adjuntos y especialmente a las figuras 1 á 10, en 
este caso, se representa una forma de recipientes de 
plástico, junto con el método para su preparación y 
para la terminación de la estructura del extremo in­
ferior, despuósde llenar y de cerrar la parte superior 
de la "almohada" de la figura 4. El recipiente ter­
minado de este tipo del invento, se representa en su 
posición estable de sosten sobre una superficie, en 
la figura 10, pero para la mayor comprensión de la 
estructura del mismo, terminada, se hace referencia a 
las figuras 1 á 4, 6 y 7 que representa el método de 
preparación de este tipo de recipientes. El material 
plástico se prepara en forma de tubo aplastado, como 
se indica en las figuras 1 y 2. Aunque este tubo puede 
prepararse en forma de tubo expulsado, se representa 
formado^por una lámina plana de material plástico cuyas 
partes 10 y 12 se doblan con respecto a la parte opues­
ta 14 y se cierran térmicamente a lo largo de sus bor­
des para obtener una costura longitudinal 16. Con prefe­
rencia, la costura 16 es una costura doble entrelazada, 
mejor que una costura de superposición, para propor­
cionar rigidez adicional y algo de resistencia y re­
fuerzo al recipiente terminado, como luego se indicará. 
Después de preparar el tubo de las figuras 1 y 2, el 
extremo inferior del recipiente se cierra mediante calor 
de modo hermético para formar la costura inferior trans­

versal 18. Con el recipiente así dispuesto, se llena
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a través del extremo superior abierto, con material 
fluido, corrientemente líquido. Si se desea, puede 
introducirse, antes o después del llenado, un dispo­
sitivo de vaciado en forma de una paja o tubito 22, 
que se representa en la "almohada" de la figura 4, 
pero dado que puede no acoplarse en todos los recipien­
tes , Su* representación en un envase terminado, se en­
cuentra en la figura 17. Luego el extremo abierto del 
tubo se cierra por medios térmicos, para formar la 
costura superior transversal 20. Así, en las figuras 
4 y 5, el recipiente lleno y cerrado se representa en 
la forma de una "almohada" flexible, La longitud de la 
paja o tubito se elige de tal modo que pueda colocarse 
en el recipiente con un extremo de la misma facilmente 
accesible en el extremo superior del recipiente termina­
do. Para los fines de aclaración, la longitud del tu­
bito puede ser tal que resulte superior a la anchura;del 
recipiente, y también mayor que la altura del recipien­
te terminado, de tal modo que se coloque en la posi­
ción representada en la figura 17, diagonalmente, con 
el extremo superior situado adyacente a la costura su­
perior 20 para él íácil acceso. La longitud del tubito 
es también tal que durante la formación del fondo dé la 
"almohada" para obtener la estructura inferior del re­
cipiente terminado, tal como por ejemplo en la figura 17, 
podrá moverse libremente para librarse de cualquier 
deformación o doblado de las solapas y del fondo cuando 
se prepare la estructura inferior. Si el tubito es de 
material flotante, el líquido contenido tenderá a 
mantenerlo dentro de la "almohada" en la posición de



la figura 4# con el extremo inferior de aquel separado 
de toda interferencia con la formación ulterior de la
estructura del fondo del recipiente, y de tal modo 
que el extremo superior del tubito será facilmente ac­
cesible al retirar una esquina superior del recipiente, 
por ejemplo abriendo la costura 20 en la muesca 24 
(figura 17)«

Después de terminar la preparación de la 
"almohada" llena y cerrada de la figura 4, el reci­
piente se coloca sobre una superficie de sostén 26 
para movimiento relativo con respecto a ésta, y esto
puede Devarse a cabo con solo apoyar el recipiente
lleno sobre el soporte 26 de tal modo que el peso del
contenido lleve a cabo la formación deseada del fondo. 
El soporte 26 tiene una anchura algo inferior a la lon­
gitud de la costura inferior 18, con preferencia al­
rededor de 2/3 de su longitud.

Como se indlca en la figura 6,-cuando la -"al­
mohada" llena se apoya sobre el soporte 26, la costura 
18 inferior se colocará en posición horizontal, y se 
formarán solapas u orejetas 28, 30 que se dirigirán
hacia abajo sobre los lados del soporte 26, en cuya
posidón al material de las solapas se apretará para 
expulsar prácticamente por completo el contenido de; 
las ore jetas dirigiéndolo al cuerpo del recipiente. A
continuación, las solapas 28, 30 se doblan o impulsan
hacia el interior, como indican las flechas A, retirando 
simultáneamente el soporte 26. Cuando las solapas se 
doblan hacia el interior para apoyarse a lo largo del 
fondo prácticamente cuadrado y plano obtenido, pueden :



sujetarse en esta posición por cualquier procedimiento 
adecuado, tal como mediante una tira de cierre separado 
32 que se adhiere de modo conveniente a través de 
las solapas dobladas hacia el interior, como se re­
presenta en las figuras 7 a 9.

Así, el envase terminado de esta modalidad
del invento, comprende la costura lateral longitu­
dinal 16, las costuras superior e inferior 20, 16 de 
cierre térmico, y algún medio para la sujeción de las 
solapas triangulares inferiores u orejetas, contra el 
fondo de dicho recipiente, tal como la tira adherida 
32. El fondo del recipiente es prácticamente cuadrado, 
y se halla reforzado por la costura inferior 18 y la 
parte 16a dirigida hacia el interior de la co stura 
longitudinal lateral 16, así como por la tira de su­
jeción de las solapas triangulares inferiores, dobla­
das. El cierre térmico para proporcionar las costuras 
16, 18 y 20, sirve para aumentar la rigidez del ma­
terial en estas regiones, Así, en el recipiente terminado 
de la figura, 10, la costura superior 20 mantiene su 
disposición transversal y prácticamente vertical; la-.;l;í :r 
costura lateral 16 añade rigidez al cuerpo del reci­
piente , y la costura inferior 18 aplastada y trans­
versal atraviesa las solapas extremas y aSade ri­
gidez a través del fondo del recipiente. Análogamente, 
la parte 16a, doblada hacia el interior, de la costura 
lateral 16, como se indica en la figura 9, añade f
ulterior rigidez aí fondo práoticaménte cuadrado del 
recipiente. Así, el fondo aplanado queda mas o menos 
limitado por el borde doblado de las solapas 28,30
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donde se unen a la parte del cnerpo, y también por la 
costura lateral 16 y su continuación inferior 16a, y 
se añade rigidez adicional por las solapas extremas 28, 
30 y la costura inferior aplastada 18 de tal modo que 
la pared 14 del recipiente queda más o menos controlada 
por el fondo aplastado que, a su vez, se mantiene en 
esta posición por el peso del líquido u otro material 
fluido encerrado, cuando el recipiente se halla sos­
tenido como en lafigura 10. El recipiente queda así 
sostenido sobre su superficie inferior cuadrada, en la 
posición prácticamente estable de la figura 10, y como 
antes se ha indicado, la costura lateral 16 sirve como 
una forma de refuerzo o de medio de consolidación para 
mantener la parte de cuerpo del recipiente en posición 
vertical y estable con las paredes extremas 34 adoptado 
una forma triangular en general. El peso del contenido 
sirve para mantener el fondo en su posición cuadrada 
y de ajuste con la superficie, como antes se indico, 
el peso de la "almohada" llena sobre la superficie 
de sosten 26, tiende a desplazar relativamente el 
fondo en contacto de la "almohada" de tal modo que las 
solapas triangulares u orejetas extremas adoptan auto­
máticamente la posición de la figura 6, para permitir 
el doblado de las mismas hacia el interior a lo largo 
del fondo del recipiente, como se indica por las fle­
chas direccionales de la figura 6.{ ! ^

En la figura 11, se representa una forma 
modificada de recipiente, esencialmente análogo al 
recipiente que acaba de describirse, con la excep­
ción de la disposición del extremo inferior de soporte.



En otros términos, este recipiente se prepara del mo­
do antes descrito conreferencía a la "almohada" llena 
de la figura 4, luego la "almohada" se sostiene sobre 
una superficie rígida &  soporte 36, como se repre­
senta- en la figura 12, de tal modo que las.solapas 
extremas u orejetas triangulares 28a, 3Óa, se dirigian ̂ 
hacia el exterior bajo la influencia del peso del -con­
tenido y con este prácticamente expulsado por comple­
to de aquéllas, y con la costura inferior 18 dispuesta 
en posición,horizontal. En esta posición del recipiente 
las solapas extremas 28a, 30a se doblan hacia arriba 
en la dirección de las flechas B a una posición de 
aplicación en las paredes laterales del recipiente.
En esta posición de doblado hacia arriba, de las sola­
pas extremas triangulares, éstas pueden sujetarse de 
modo adecuado tal como por la tira de fijación de la
figura 9# continuada una corta distancia desde las 
paredes extremas, o por tiras separadas de fijación 
38, 40 una para cada solapa triangular doblada hacia 
arriba, como se representa en la figura 13. También en 
este caso, la costura inferior 18 y la parte adyacen­
te de leí costares', 1 at03̂ al -18 p¡roporoionaii' rofí^er zo_*-y 
rigidez a la estructura del fondo cuadrado y, con el 
peso del contenido permiten que el recipiente se apoye 
en posición vertical estable sobre un soporte adecuado, 
comoae indica en la figura 11.

En la figura 15 se representa otra forma de
recipiente, formado también del modo antes descrito 
para obtener la "almohada" llena de la figura 4. luego 
la "almohada" llena se coloca sobre una superficie de



so sien como se representa en la figura 14 , en po si cion 
análoga a la adoptada por la "almohada" de la figura 
12, y  en esta posición de la "almohada", las solapas 
extremas triangulares 42 sedirigirán también hacia 
el ext erior con el contenido practi camente expulsado 
de las mismas. Con las solapas extremas triangulares
en e stá posición dirigida haoia el exterior, las su­
perficies délas mismasse cierran por calor a través 
de la extensión de sus superficies. Luego como se re­
presenta esquemáticamente por loa elementos cortantes 
de la figura 14, las partes de esquinas exteriores de 
las solapas triangulares extremas, se recortan para 
dejar partes horizontales dirigidas hacia el exterior, 
42a, 42b, como se indica en la figura 16. Se observará 
por tanto que la costura 18 de cierre del fondo se pro­
longa a través del resto dirigido hacia el exterior 
de laB partes de solapa 42a, 42b para ayudar a mante­
nerlas en posición realmente horizontal y con un cierto 
grado de rigidez; en realidad, el extremo inferior cua­
drado del recipiente de la figura 15, se ensancha a 
causa de que las partes de solapa 42a, 42b proporcionan 
soporte estable adicional al recipiente lleno, debiendo 
entenderse, además, que el cierre termico de las sola­
pas aSade rigidez al recipiente.

En la figura 17, se representa el recipiente 
de la figura 10 pero debe tenerse presente que esta 
forma dél invento puede utilizarse con cualquiera de 
los tipos de recipiente antes descritos.En esta modifi­
cación, se introduce un tubito 22 u otro elemento de 
Vaciado en el recipiente^antes de llevarse a cabo la



costura 20 de cierre del extremo superior, como an­
teriormente se sugirió con respecto a la figura 4- O 
sea, este tubito u otro elemento de vaciado, se intro­
duce en el recipiente de extremo abierto, antes du- , 
rante o después del llenado del mismo con el contenido, 
y luego se lleva a cabo la costura 20 de cierre. Así, 
la "almohada" de la figura 4 tendría dispuesto en su 
interior el tubito introducido, de una longitud tal 
que no opusiera a la ulterior formación de la estruc­
tura del extremo inferior, y además de tal modo que 
conservara su posición diagonal en el recipiente ter­
minado, como se indica en la figura 17. La esquina de 
la costura 20 de Cierre extremo superior, puede reba­
jarse o debilitarse de otro modo, como se indica en 
24, para permitir que ésta pequaBa parte se separe del 
recipiente lleno para poder tener acceso al extremo

del tubito que, si es de material flotante 
tenderá a ascender para sobresalir a través de la aber­
tura así formada. Elusuario puede entonces manipular 
el extremo expuesto del tubito para que adopte una po­
sición saliente desdé la que puede vaciarse el conte- 
nido del recipiente: -

En las figuras 18 a 23, se representa otra 
forma de recipiente, en el que la pared es una com­
binación de capas múltiples, no necesariamente lami­
nadas o sujetas en toda su extensión. El tubo de la 
figura 18 está constituido por láminas de un material 
plástico 50 y úna envoltura exterior 52 que puede ser 
de cualquier forma de papel u otro material. Lor bordes 
de las láminas están sujetos entre si por una costura 54



5.

10.

 ̂ 15.

20.

25

obtenida por calor. Como en las formas anteriores de 
este invento, el tubo ae dota luego de una costura 
inferior 56, soldada térmicamentey después de lo cual 
el tubo de la figura 19 y se llena y puede introdu­
cirse Una "paja" o tubito 22. A continuación se forma 
la costura superior 58 cerrada mediante el calor, para 
completar la "almohada" de la figura 21. Al colocar 
esta "almohada" sobre una superficie de sostén plana, 
como en la figura 231 la costura inferior 56 se dobla 
a una posición prácticamente horizontal, y las solapas 
60,62 prolongadas hacia el exterior, son la resultan­
te del peso del liquido del interior del recipiente. 
Estas solapas extremas 60,62 se cierran luego a su 
vez mediante el calor, del modo sugerido en la forma 
del invento representada en la figura 15, que dá por 
resultado un fondo relativamente rígido y plano pro­
longado a los lados del recipiente con las solapas 
60,62. Al preparar este tipo de recipiente, el cierre 
por calor, para llevar a cabo las costuras y las sola­
pas 60 y 62, especialmente cuando se utiliza papel con 
un revestimiento plástico de polietileno o análogo, 
hace que el polietileno llegue a la ebullición de tal 
modo que sé impregna intimamente en la capa de papel 
adyacente, en condiciones tales que se realiza un 
cierre muy enérgico y relativamente rígido, y homogéneo. 
En realidad la rigidez del recipiente terminado de la 
figura 23, es tal que puede manejarse a mano para beber 
directamente del mismo, si así se desea.

De la descripción anterior se comprenderá que 
este invento proporciona un nuevo recipiente de matacial
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plástico flexible y una envoltura resultante y llena, 
primitivamente-de forma prácticamente tubular con 
costuras transversales superior e inferior que se ob­
tienen por la acción del calor y de la presión para 
comunicar determinada rigidez a los extremos del reci­
piente lleno en forma de .almohada.. La oostura inferior 
se dobla hasta una posición prácticamente horizontal 
cuando la estructura en forma de almohada se coloca 
sobre un soporte durante la formación final del fondo, 
de tal modo qué el peso del contenido, a la fuerza re­
lativa ulterior aplicada entre el recipiente y el so- 
porte desplaza porlo menos una parte delextremo infe­
rior del recipiente hacia el extremo superior del mis­
mo, para formar una superficie inferior aplanada, como 
resultado de lo cual se forman solapas extremas automá­
ticamente, pai^ sobresalir formando un ángulo desde la 
superficie aplanada. Durante esta formación de las 
solapas extremas, el material fluido contenido se im­
pulsará desde entre las capas de las solapas extremas al 
interior del cuerpo del material, de tal modo que estas 
solapas extremas, en forma de solapas triangulares pue­
den luego tratarse de tal modo que aumenten la estabili­
dad y el cierre periférico al fondo aplanado tal como, 
por ejemplo, doblando las solapas hacia el interior y 
sujetándolas a través del fondo, para obtener el reci­
piente de la figura 10; o doblándolas solapas hacia 
arriba con objeto de fijarlas a las paredes extremas del 
recipiente de la figura 11, o bien por cierre ulterior 
mediante calor y presión, uniendo el material de las 
solapas lateralmente prolongadas, como en las figuras

* -
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14 y 23. En todas las formas de este invento, al fondò 
se mantiene prácticamente plano, y el peso del conte- 
nido, cuando el recipiente se coloca sobre una super­
ficie de sostén, ayuda a mantener el fondo en su forma 
plana para sostener el recipiente en posición vertical 
estable. En los recipientes de las distintas formas de 
este invento, la costura de cierre superior tiende a 
mantener su integridad transversal, y cuando se utiliza 
una costura lateral, ésta aumenta la rigidez del reci­
piente que, en la posición de sostén vertical, adopta 
una forma extrema algo triangular, como indican las 
paredes extremas 34, de esta forma. Como anteriormente 
se indico, el cuerpo del recipiènte permanece muy fle­
xible de tal modo que estos recipientes pueden embalarse 
juntos y convenientemente en relación de ajuste mutuo 
y flexible. Así, pues, aun cuando el fondo puede defor­
marse en estos recipientes, recuperaré sin embargo su 
superficie plana de sostén después de colocar el reci­
piente sobre una superficie de sostén. Esto se consigue

. no solo por el peso del contenido, sino también por
la función de las solapas extremas y la costura lateral 
doblada hacia el interior, así como la costura inferior 
que tiende a conservar uná periferia más o menos defi- 

... nida en laestructura del fondo inferior. En otros tér­
minos, el peso del contenido no hace que el recipiente 
se deforme por inercia adquiriendo una superficie de sos­
tén diferente, dado que la superficie de soporte inferior 
del recipiente esté perfectamente definida del modo 

r '. antes indicado. . ri;-;'-
La descripción anterior se basa en la termina-
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después de llenar y cerrar la almohada. Sin embargo, 
en algunas circunstancias # el fondo y la estructura 
de las distintas formas de recipientes, pueden ter-; 
minarse antes del ciérre, por manipulación y doblado 
apropiado de la costura inferior, incluso a mano. Por 
ejemplo, el fondo y la estructura de las figuras 9 y 13 
pueden prepararse por arrugado o doblado de otro modo 
del material del recipiente¿ y cerrando las alas en la 
posición inferior de la figura 9 o a lo largo de los 
costados laterales de la figura 13. Además, el fondo 
y las estructuras de las figuras 14, 15 y 23 pueden 
prepararse también por manipulación y plegado adecua­
dos del material del recipiente, y cerrar luego por 
calor las aletas o solapas del modo antes descrito. Al
preparar las estructuras extremas inferiores de este' desde
modo, el extremo superior del recipiente se deja/luego
abierto para el llenado ulterior, y luego se cierra el
extremo superior para terminar el recipiente cerrado.
Debe tenerse presente que los recipientes pueden ser 
del tipo en el que dos secciones planas del material se 
cierran térmicamente a lo largo de sus bordes perifé­
ricos, o sea a lo largo de tres lados continuos, antes 
de llenary y luego se cierra el cuarto lado. En un 
recipiente dé esta naturaleza, la estructura inferior 
puede prepararse antes o después dél llenado, como 
anteriormente se describe.

Aunque se han representado algunos tipos de 
este invento, para fines ilustrativos, se hace constar 
expresamente que pueden introducirse distintos cambios
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en los detalles de construcción# así como éneiTT^^ 
de preparar los envases, sin separarse del espírituy 
alcance deesteinvento, descrito en las reivindicaciones

; siguientes.'' ^7 7 . . 7 :7 ,,-'7.' ;r ^ 7'' . ^-
' "'7'7̂ 77^,7/Q7/^ ,.' 7.7.7 ;' ; ' 7 ' 7 7̂7 7,77

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento así como la manera de realizarlo en la prác­
tica debe hacerse constar que las disposiciones anterior 
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de 
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental, 
siendo lo qpeconstituye la esencia del referido invento 
y por lo que se solicita patente de invención por 20 
años en España;" PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES 

. FLEXIBLES DE MATERIAL PLASTICO"; caracterizándose por 
lo siguiente: ,,;7.7*7'-..

13.- Perfeccionamientos en recipientes fie-* 
xibles de material plástico, para productos fluidos 
tales como líquidos ó similares, caracterizados por 
estar preparados para sostenerse en posición vertical 
sobre una superficie de apoyo, y por comprender un 
cuerpo flexible transversaímente cerrado en sus ex­
tremos superior e inferior, para retener el contenido; 
el extremo inferior tiene solapas opuestas y una supera 
ficie central plana, entre ellas limitada, con el cíe?* 7 
rre inferior prolongado a través de la superficie citada 
y de las solapas extremas, para aumentar la rigidez y 
teniendo a mantener plana la superficie central.limita- 

. da. .. - ' ... '.* ,.777"'
2&.- Perfeccionamientos, según reivindicación 

le, caracterizados porque la parte del cuerpo contiene

s&y ̂

ĵr", *

& 7 -
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una costura longitudinal con su extremo inferior diri­
gido a través de la parte adyacente de la superficie 
central aplastada para limitar la costura adicional­
mente. „

39.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
19, caracterizados porque las solapas extremas se ? 
doblan hacia el interior y se sujetan por debajo de la 
superficie aplanada central. -1 -

48.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
19, caracterizados porque las solapas extremas se 
doblan hacia arriba y se sujetan á las paredes laterales 
adyacentes de la parte de cuerpo. . r-

59.- Perfeccionamientos, segsrn reivindicación . 
19, caracterizados porque las solapas extremas sobre­
salen hacia el exterior en relación de planaridad con 
la superficie aplanada, y el material de dichas solâ - 
' pas,',' se cierra por calor y presión entre sí para aRa- ; , 
dir rigidez adicional a las superficies de sostén de 
la superficie aplanada.

6e.- Perfeccionamientos, caracterizados por 
comprender un cuerpo de plástico flexible y paredes 
delgadas, primitivamente de forma prácti camente tubular, 
con costuras de cierre transversal superior e inferior 
y que constituye una estructura en forma de almohada; 
el fondo del recipiente contiene solapas extremas 
opuestas, formadas por la asociación de la estructura 
en forma de almohada con un soporte relativamente rí­
gido, y que llevan a cabo una superficie inferior prác­
ticamente plana e intermedia mantenida come tal bajo la 
influencia mutua de las solapas extremas, la costura

-

-?y
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transversal inferior y el peso del líquido contenido, 
para sostener el recipiente en posición vertical esta­
ble, sobre una superficie de apoyo.

78.- Perfeccionamientos, según reivindicación
ба, caracterizados por introducirse un tubo de salida 
de una longitud superior a la anchura del recipiente, 
diagonalmente dispuesto en éste y flotante en el lí­
quido contenido, hasta una posición con el extremo su­
perior del tubo inmediatamente colocado junto a un 
vértice del extremo superior del recipiente.

8&.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
68, caracterizados porque las solapas extremas se do- 
blan hacia el interior y se sujetan en relación de 
inferioridad con respecto a la superficie inferior.

98.- Perfeecionamiéntos, según reivindicación 
68, caracterizados porque las solapas extremasse do­
blan hacia arriba y se sujetan a las paredes laterales 
' adyacentes de la parte del cuerpo del recipiente. ''

1 0 8 Perfeccionamientos, según reivindicación 
68, caracterizados porque las solapas extremas se ...'.pro­
longan hacia el éxterior en el plano de la superficie 
de fondo, y el material de las mismas se cierra por 
calor una con otra para formar una prolongación ex­
terior relativamente rígida de la superficie de fondo.

118.- Perfeccionamientos, según reivindicación
бб, caracterizados porque la parte del cuerpo contie­
ne una costura lateral longitudinal con su parte in­
ferior dirigida haciaelinterior y'unida a la costura 
transversal del fondo.

128.- Perfeccionamientos, según reivindicación
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69, caracterizados porque la costura de cierre inferior 
atraviesa la superficie del fondo y las solapas extremas.

139.- Perfeccionamientos, caracterizados por 
comprender úna pared de plástico transversalmente
cerrada en su parte superior y en su fondo, y éste tiene

,  .- . . . . . . .

una superficie prácticamente plana que comprende la 
costura inferior transversal.

149.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
139,. caracterizados porque el fondo contiene solapas 
opuestas prácticamente triangulares, dobladas hacia 
el interior y sujetas entre sí para colooarse por de­
bajo de la superficie del fondo.

15$.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
139, caracterizados por introducirse un tubito en el 
recipiente con un extremo de aquél situado junto a un 
ángulo de la parte superior del recipiente.

169.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
159, caracterizados porque el cierre transversal supe­
rior está escoriado junto a uno de sus extremos para 
facilitar la apertura del recipiente y el acceso al 
extremo adyacente del tubito.

179.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
139, caracterizados por introducirse un tubito situado 
diagonalmente en el interior del recipiente y con su 
extremo superior dispuesto junto a un vértice de la parte
superior del re cipiente.

189.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
13$, caracterizados por introducirse un tubito de una 
longitudsuperior,a la anchura y a la altura del reci­
piente lleno, el tubito secoloca diagonalmente en' el .

, A !

è#!'
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interior del recipiente y con el extremo de aquél 
junto a un vértice de la parte superior del recipien­
te. - _ ' r; * - ''f

19-.- Perfeccionamientos/ según reivindica­
ción 13S, caracterizados por introducirse un tubito 
flotante en el líquido contenido, a una posición diagonal 
con respecto al recipiente, y con el extremo superior 
del tubito situado junto a un vértice de la parte su­
perior del recipiente.

208.- Perfeccionamientos, caracterizados por 
comprender un cuerpo flexible que contiene una capa 
interior de plástico y una capa exterior de papel o 
material an&logo; el cuerpo citado tiene cierres trans­
versales en sus extremos superior e inferior; la parte 
inferior del cuerpo se aplana en una superficie de la 
misma y está dotada de solapas dirigidas hacia el ex­
terior, por debajo de las cuales el cierre inferior se 
coloca prácticamente en dirección horizontal.

213.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
203, caracterizados porque los cierres transversales 
se obtieneh por medio delcalorpara llevar a cabo la . 
intima impregnación en toda la longitud de las mismas, 
de la capá de plástico con el material exterior tipo

30.

. 223/-' Perfeccionamientos, caracterizados por ' 
llenarse un recipiente de plástico'flexible, con ma­
terial fluido, y cerrar el recipiente; el llenado cóm- ; 
prende el preparar un cuerpo prácticamente tubular, el 
cerrar el extremoinferior.de dicho cuerpo; el llenar

por completo el cuerpo tubular con material



fluido ; el cerrar el extremo superior del cuerpo tubu­
lar; el desplazar por lo menos una parte- del extremo, 
inferior del cuerpo.tubular hacia el extremo opuesto 
del mismo, para aplanar la parte desplazada y formar 
solapas extremas en bordes laterales opuestos de la par-! ; 
te aplanada y desplazada, y el tratar a continuación
las solapas extremas para estabilizar y disponer la 
parte desplazada y aplanada sobre la cual el recipien­
te lleno está preparado para apoyarse en posición ver­
tical estable, sobre una superficie de soporte.

23§.- Perfeccionamientos, según reivindicación
228, caracterizados porque el tratamiento ulterior de
las solapas extremas comprende el doblarlas hacia el 
interior en posición fija por debajo de la parte des­
plazada y aplauda.

248.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
228, caracterizados por el ulterior tratamiento de las 
solapas extremas, doblándolas hacia arriba y sujetándolas 
a paredes laterales adyacentes del cuerpo tubular.

258.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
228, caracterizados porque el tratamiento ulterior de las 
solapas extremas, comprende el dirigirlas radialmente ha­
cia el exterior y el unir por cierre térmico el material 
de las mismas para formar prolongaciones laterales de
la parte desplazada y aphaada.

. 268.- Perfeccionamientos, caracterizadospor 
terminarse la formación de la estructura del extremo 
inferior de un recipiente lleno de material fluido, SOS'
teniendo el extremo inferior de la estructura del reci­
piente lleno, por lo menos entre márgenes laterales
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opuestos del mis formar una partes desplazada
y aplanada y solapas angularmente dispuestas bajo la 
influencia del peso,del contenido, y luego .tratar las 
solapas extremas angularmente dispueatas, para e sta- 
bilizary limitar''' la parte aplanada y desplazada.

27B.-Perfeccionamientos, según reivindica­
ción 263, caracterizados porque la estructura del ex­
tremo inferior del recipiente lleno se sostiene prác- 
.tioamente en el centro y dentro de los márgenes late­
rales opuestos de la misma, para colocar las solapas 
extremas en posición colgante desde la cual dichas so­
lapas se doblan hacia el interior para colocarse debajo 
de la parte aplanada y desplazada.

288.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
268, ^caracterizados porque lá estructura del óxtremo 
inferior del recipiente lleno, se sostiene en su ex­
tensión transversal para colocar las solapas extremas 
prolongadas al exterior y en el plano de la parte apla­
nada y desplazada.

298.- Perfeccionamientos, según reivindicación 
288, caracterizados porque las solapas extremas se do­
blan hacia arriba y se sujetan a las paredes laterales 
adyacent e s d e l r  e cipl ente.

308.- Perfeccionamientos, según reivindica­
ción 288, caracterizados porque el,material de las so­
lapas extremas se une por cierre térmico para formar 
una prolongación relativamente más rígida de la parte 
aplanada y desplazada.

318.- Perfeccionamientos, según reivindicación

26', caracterizados porque la estructura del extremo

.MR?'
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.inferior comprende una costura de cierre transversal 
primitivamente desplazada, práqtioamente en ángulo 
recto con respe oto al recipiente lleno, y luego do­
blada a una posición prácticamente horizontal después 
de formarse la parte aplanada y desplazada y las Sola­
pas ' e x t r e m a s . .

l;i'3'2'sPerfeccionamientos, caracterizados por 
comprender el formar un cuerpo prácti camente tubular; 
de material plástico, el cerrar e l .extremo inferior - 
de dicho cuerpo ; el aplastar prácticamente el extremo 
inferior cerrado del cuerpo formando solapas extremas; 
el curvar las solapas extremas a una posición contra 
una parte del cuerpo, y el sujetar las solapas extremas 
en dicha posición. -

.338.- Perfeccionamientos,segúnreivindica- 
ción 328, oarácterizados porque las solapas 'extremaŝ -¿' 
se doblan hacia arriba y se suj etan a la pared lateral 
del cuerpo.

". 3 4 3 Perfeccionamientos ,. según reivindica^- 
oión 328, caracterizados porque las solapas extremas 
se doblan hacia el interior y se sujetan al fondo 
aplanado del cuerpo. ' ^

358.-Perfeccionamientos, según reivindicación 
328, caracterizados porque el cuerpo se llena y se 
cierra el extremo superior.

368.-Perfeccionamientos; en recipientes fle­
xibles de material plástico; tal y como queda sus­
tancialmente descrito en la presente memoria êlluŝ '̂'.J.;,'/' 
trado en los adjuntos dibu jos.
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