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WILLIAM N JARDINE, de naciona.lidad norteamericana,,,,_ e
reeidente en P.O.rBox 740, Honolulu 8, Hawaii, .UU.QJ*-

) Este invento se refiare a perfecciona~
Hmientos nuevos y utiles en recipientes 0 envases ﬁéra
M‘ materialel fluidos, v mas especialmante a reeipienteaf
o envases de paredes flexibles, para 1fquidos y &l

5° ., ﬁ;milares; este-invenxo, ademas, proporciona‘un pro=
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“tro de un recipiente ‘de pared flexible del tipo de
'Jflf"usar v tirar“ para liquido de distintas clases, tales

L como bebidas, jarabea y aimilarea, a vaoiar o a conp ,: 

_f;los que existen numerosos ejemplos tales .como polle
?{ftileno, pelicula de viscosa Pb, una combinacion de.
' *;~pellcu1a de viscosa v pelieula de polietileno fabricada:'

jque ‘haya de contener, a eontinuacion ‘B0 cierra en elii

" extremo opuesto, y 1uego 59 trata nuevamente para 1a
'Epreparacion de- una est:uctura de fondo extrema, quef_;
.,_‘fktenga una euperficie plana inferior, relativamente es—fﬁ
- table, bajo 1e influencia del contenido’ del rect-
}Eplente de tal modo que este pueda sostenarse en POBi"}:

":clon vertical y practicamente estable, sobre 1a super—f“

i cedimiento para la preparaoion de dichos reoipienteS'}"

) envasea en forma de embalaje, en especlal, esta
preparacion de una de las estructuras extremaa del
recipiente despues de haberse 1lenado T oerrado oomo;}
envase, aunque le formacion 0 preparacién de estas “
eatructuras extremas, puede 11evarse a cabo antea

del llenado, si ee desea, en agunas oircunstancias.;

- Bn’ general, este invento preve el suminia—

sumir desde el recipiente. Con preferenc1a, el ma- S

']terial es translucido o transparente, y 8e elige de

”uno de loa plasticos disponlblee o de laminados del

:,fmismo susceptiblea de cerrarse mediante el calor y de;;"y

Hgfi:por Kalle & Co, Alemania, y otros. El deposito s pre-'7jl
‘jf para primero en forma tubular, bien por expulaion o porfiii-
,igplegado y ‘se cose o une 1ongitudinalmente en forma de

:?un cuerpo - de partida plano, despues se. clerra por un f?ii

'7f?;:extremo y se llena con ol 1{quido u otro material fluido




| ficle de una mesa.o de un eoporte andlogo.

Un objeto de este invento o8 prOporcionar un
recipiente lleno, de paredes delgadaa y flexibles dota-
do de una. estructura de extremo inferior que sirve para

5;1 :' . _sostener el recipiente en p051cion vertical estable so-_

bre ung . superficie de soporte._

R Otro ohjeto de eete 1nvento es proporcionariﬂ;E 
un recipiente précticamente del “tipo indicado, en el
que el ‘peso del contenido fluido actua aobre las pa-';*

Vi;;ldlvi S redes del. envase para congervar la forma de sosten de
|  1a estruetu.ra del fondo inferior. o
Otro objeto de eate invento es proporclonar
un reoipiente practicamenﬁe del tipo 1ndicado, en el
o que la costura [ union 1nferior y une parte de. 1a )
-,1?15,,x; . costura o unién lateral ‘sumenten el refuerzo ycontrol

) de la estructura del fondo inferior.1gxiif

s Todavia un nuevo objeto de eate invento o
consiste en proporcionar un recipiente practicamente ¥%;,

e ‘del tipo anterior. ¥ esPecialmsnte para 1{quidos, v |
‘2°'  iﬁf en 1n°0rporarle una: "paaa" b tubito ‘de 1ongitud pre-“: -
- ““:seleccionada para adOptar una pOSiOlon en el interiorf;j_
| del recipiente, aleaada de la estructura del fondo inf 

ferior y facilmente accesibleiper 1a parte superior del

recipiente.

- Otro nuevo objeto de este invento ea propor»: : 
N cionar un envase practicamante delltipo indicado, sus-ééj'
= ceptible de fabricarse con maquinaria autométlca.;‘ff'i"”

‘ Otro nuevo objeto de este invento es propor-;

- clonar un envase practicamente del tipo 1nd1cado inhe-f f

'VTff3Q;f75f: rentemente»suave y flexible tal como una "almohada" de_im
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;tal modo que sea posible combinar facllmente varlos

 ;rec1pientes entre el y embalarloa enbcaaas de’ carton.k

v-estructura del fondo 1nferior del deposito deapuea
- de. haberse llenado y cerrado, oon el oontenido actuan-‘
'do sobre les paredee del recipiente para ayudar a

| la preparaeion de la estructura del extremo 1nferioro_
. vento, reaultaran en parte evidentee A en parte se des-;
'fﬂgue en combinaclon con los dlbujos adjuntos, en 105;
‘“m4fqua.;:',*:fufgv”“~af :z"ffJ viﬁ‘jﬁ‘c”
‘°',racion del reciplente.
-ticamente por la 1fnes 2-2 de la figura 1, que repre-
.tivo. R : .
B La figura 3 o8 una’ viata en planta que ro~

m:presenta el tubofcon un cierre aplicado en uno de sus 2

‘fextremos:

"fff; opuesto de aquel, para formar una "almohada“llena.

 tieamente por la lfnea 5-5 de la flgura 4.L14~

Este invento trata también de proporcionar

un nuevo matodo para completar la preparacion de. la

‘Los objetos anteriores N otros ‘de este 1n-'

,;prenderan mas completamente de la descripcion que si-v}‘,

La figura 1 es ‘uns. v1sta on planta de una -

seccion dprlmitiva de “$ubo’ de partida, para 1a prepa-"
La flgura 2 es un corte a mayor escala préo-h_

senta la costura lateral de refuerzos del tubo.. primi-

‘“'ﬁ: La figura 4 es una vista en planta que re» }““L

\"J;presenta el envase despuea de llenarlo y de la inser-iff;

'fcion de una paja” diagonal, y de cerrar el extremo ;,fﬂl

La figura 5 es un corte a mayorgescala, pra"v

La figura 6 es una vista que representa de que
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‘r71as solapas triangulares extremaa, u orejetas que han“
 i'fde llevarse haoia el interior en. la direccion de c
ffla flecha para formar el extremo de eosten estab111~ T
} ;3 ;zador.' : | e |

'f senta el recipiente terminado.‘”

| escala, praoticamente por 1a linea 8-8 de la figura
,7, :

'1de le parte inferlor y representa 1a formacion de la "

”eatructura del extremo inferior.
senta el embalaje de . la figura 7, terminado, apoyado.h -
_en posicion estable sobre una superficie de soatén. ' X

~*},;{‘ Ia ‘figura 1l es una vista en perBPGCtlva

'T~diflcada de estructura de extremo inferlor._

superfleie de eosten, para dirlgir lae solapas extremas

_ perspectlva que representa el extremo inferior del re~u‘

;"cipiente de 1a figura 11°'

I

La figura 7 es un alzado lateral que reprea;»f‘

Ie figura 8 es un corte ligeramente @ mayorffff
“Ia figura g es une, perspectiva fragmentariafﬁ

La figura 10 8 une perspectiva que repre—.'ﬁ

| - '}‘ianaloga a'la figura lo,pero representa una forma mo-ffJ”;

" La, figura 12 es un alzado lateral qne re—vf‘n

presenta la poaicion de una "almohada" llena sobre una

' u orejetas hacia el exterlor para doblarse luego ha01a =‘f

arr1ba e la poaiclon del reclplente lleno de la fi--
1 .
gura llo T

La figura 13 es una vista fragmentaria en

La figura 14 es una. vista en perSpectlva que
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;f';modificada de‘reciplente o embalaaev en 13 que las

7Lpara completar 1a estructura del fondo inferlo:.a"

-75perspectiva que representa la eetructura del extrem

';ﬁinferior del racipien

~7fcipiente terminado, con partes cortadas, 7 muestra

'ﬁqua figura 15 es una_fista en perspectlva"que_éffj

; representa el r:cipienie de 1a figura 14 ya terminadoo'-

1a flgura 16 es una vista fragmentaria en7

e

rterminado de la figura 15.
La figura 17 es un alzado 1ateral de un ‘To-"

La figura 18 es una vista analoga a la fi—

"'gura l, ¥ muestra el tubo primitivo en. forma aplastadaff:.
con una capa interlor de plastico Y otra capa exterior;f “ ~
- de material adecuado, tal como papelo,~' .JMTHV_“
- o Ia figura 1968 una vista en planta que re-f  *;
.:presenta el tubo de la flgura 18 con un cierre aplioédo

en un extremo ‘del miemo.

-La figura 20 es un oorte a mayor eacala por

la 1Inea 20-20 e la figura 19.

La figura 21 o8 una vista en. planta que__-7

'*frepresenta el recipiente despues de llenarlo v de in- 9°7‘1

"1‘[sertar una paaa o tubito para la extraccion del producto

¥

“Q encerrado, v del clerre del extremo superior del recl-'

piente, para formar 1a “almohada" llena.f 

Ia figura 22 es wa. corte a escala algo aumen- B

fitada, »or 1a linea 22—22 de la flgura 21. Y.

La figura 23 es una vista en perspectiva que

solapaa extremas se cierran termicamente ¥ ae perfilanif"ff

vla posieion en el 1nter10r del recipiente de una pada ?ff‘_

70 tubito para 1a retirada del fluido.

gg
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representa el recipiente terminado con la estructura
modificada del extremec-inferior apoyada en una super—
ficie de soporte, en posicidn estable.
Con referencia mds detallada a los dibujos
adjuntos y especialmente a las figuras 1 € 10, en
5. egte caso, se representa una forme de recipientes de
pldstico, junto con el método para su preparacidn y
pare la terminacidn de la estructura del extremo in-
ferior, despuéabe llenar y de cerrar la parte superior
de la "almohada" de la figura 4. El recipiente ter-
10. minado de este tipo del invento, se representa en su
posicidn estable de sostén sobre une superficie, en
la figura 10, pero para la mayor comprension de la
estructura del mismo, terminada, se hace referencia a
las figuras 1 4 4, 6 y 7 que representa el método de
15. preparacidn de este tipo de recipientes. E1 material
pldstico se prepara en forma de tubo aplastado, como
se indice en lag figuras 1 y 2. Aunque este tubo puede
preparerse en forma de‘tubo expulsado, se representa
formado_por una ldmina plana de material pldstico cuyas
20. partes 10 y 12 se doblan con respecto & la parte opues-
ta 14 y se cierran térmicemente & lo largo de sus bor-
des para obtener una costurs longitudinel 1l6. Con prefe-~
rencia, la costura 16 es una costura doble entrelazada,
mejor que una costure de auperposicién, pars. propor-
25. cionar rigidez adicional y algo de reistencia y re-
fuerzo al recipiente terminadé, como luego se indicard.
Después de preparar el tubo de las figures 1y 2, el
extremo inferior del recipiente se cierra mediante calor

de modo hermético para formar la costura inferior trans-

30. versal 18. Con el recipiente as{ diepuesto, se llena
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‘-fyodré moverse libremente para 11brarle de cualquier

’T: deermac1on o doblado de las solapau y del fondo cuando

C;og_,

f"’a través del extremo superlor abierto, con material

“introducirae, ‘antes o despuas del llenado, un dispo-~
’sitivo de vaclado en forma de- wna paje o tubito 22,
"“que se representa en. la "almohada" de 1la figura 4,,
»:pero dado que puede no acoplarse en todos 1os recipien-,.'
"»tee, su representaclon en un envase terminado, se en—ﬁ
:cuentra en la flgura 17 Luego el extremo abierto del
‘?‘,tubo ge cierra por medios termicoe, para formar 1a '

ynlcostura superior transversal 209 Asi, en’ las figuras';f
”la forma de una "almohada" flexible, La longitud de la

’en el recipiente con nn extremo de 1a mlsma facilmente

‘“accesible en el extremo superior del r601piente termina-,

Jfllblto puede aer tal. que resulte auperlor ala anchura del- .
f”recipiente, v tambien mayor que 1a altura del recipien—
L jte terminado;
'i20fwi{”5:cion repressntada en la figura 17, diagonalmente, con
1'_fperior 20 para el facil acceso. La longitud del tubito
faee tambien tal que durante 1a formacion del fondo de la .,
ff"almohada" para obtener la estructura inferior del re-f?

‘ﬂciplente terminado, tal como por ejemplo en la figura 171 =

e prepare la estructura 1nferior. Si el tubito es de

,'mantenerlo dentro de la "almohada" en la posicion def#”

fluido, corrientemente lfquido. S1 se. desea, puede'VJ

4 y 5, el recipiente 1leno y cerrado se representa en

ja o tubito se elige de tal mndo que pueda oolocarae

Para los fines de aclaraoion, la longltud del tu-,l

:de }tal modo que ‘Be. ooloque en la posi-

7Ael extremo superlor aituado adyacente a 1a costura su—v’~

meterial flotante, el liquido contenido tandera a
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la figura 4, con.. el extremo inferlor de aquel sepaiado

de toda interferencia con 1a formacion ulterior de 1a }fu

| ‘? ff  estructura del fondo del recipiente, y de tal modo o
i?:;f!;_’! 'ff;{" 1~ que el extremo superior del tubito sera faczlmente éc-'
o ';a ::5;“iT  cesible al retirar una esquina superior del recipiente,
h =~£"*3%  £_; por eJemplo abriendo 1a costura 20 en la mesoa 24
T (sagure 1M o
R e Deapuea de terminar la preparac1on de la .
)f:;.“.  f;;’;' "almohada” llena y cerrada de la figura 4, el raci-
- '”ido,”;i‘ piente se coloca sobre una superficie de sostén 26
para movimiento relativo oon respecto a esta, y esto
puede Ibvarse a cabo con solo apoyar el reclplente
lleno sobre el aoporte 26 de tal modo que el peso del
CRRE contenldo lleve a"pabo 1a formaclon deseada del fondo.
M ;iﬁgfti ff El soporte 26 tieﬁe uﬁa anchura algo inferior a la 1on— L
EERE gltud de la costura inferior 18, con preferencia al-
rededor de 2/3 de su 1ong1tud. - - A B
1hf,ﬁ, wi- M ;  ';wiwu ”f_ como 8se indica en. la figura 6, euando la ”al- ,l;
Eha5 B mohada" 1lena se apoya aobre el a0porte 26, la costura‘m

ﬁ:gér tﬁ ;“,2Q;L‘ 18 inferior se« olocara en posicion horizontal, v se

'i?;f;fi:*f,‘i}f formaran aolapasfu orejetae 28, 30 que ae dirigiran} |
N hacia abajo sobre los 1ados del soporte 26, en cuyafA:;:f
posidon al materialvde 1as aolapas ae apretara paral,f;:

'4 expulsar practieamente por completo el contenido de -

1as orejetas diriglendolo al cuerpo del'recipiente.iw
continuacionﬁ las solapas 28, 30 ae doblan 0 impulsan
hacia el interior, como indican lae flechas A, retirando

: ,{ slmultaneamente el soporte 26o Guando las aolapas aeff

doblan haoia el interlor para apoyarse a 10 1argo dal

: 4;5305“1E fOndo praeticamente ouadrado y plano obtenldo, puede'J

,,,,,,,,,,,,,



,,,,,,

5 ﬁ,

De .

.lé;"fu:5

- 25. o

"adecuado, tal como mediante una tira de cierre separado_‘
- 32 que se adhiere de modo conveniente a travea de .-
- las solapas dobladas hacia el interlor, como se. re=-:

presenta en. 1as flguras 7 a 9.

”~de1 invento, comprende la coetura 1ateral longitu-vi'“ o
- dinal- 16, lae costurae superior e 1nferior 20, 18 de f

37fsolapas triangulares inferiores u orejetas, contra el

f;;y se halla reforzado por:la costura inferior 18 y la

'longitudinal 1ateral 16, asi eomo por la tira de eu—

'f15: 18 y 20; Sirve para aumentar la rigldez del me~
S ~_terial en estas reginnes, Asf en el reclpiente terminadof‘
29;]”3”L”ide la figurazlo, 1a costura superior 20 mantiene su
. “;Tﬁdisp051cidn transversal y practieamente vertical, le-
" :costura 1ateral 16 aﬁade rigidez al cuerpo del reci~i;i 
“ﬂ1fpiente, y 1a coatura inferior 18 aplastada y trana- |
“?,versal atraviesa las solapas extremas y aﬁade ri- e
’; gldez a traves del fondo del recipiente. Analogamente;f
'5 13 Parte 16a, doblada haeia el interlor, de la. costura.?:

,"'Zlateral 16, como se indica en la figura 9, aﬁade  ¢;aa

'””Jrecipiente. Aa{ el fondo aplanado queda mas o menos
'Jflimitaao por el_borde“doblado_ae las solapaa 28.30

Cewe

26@@?9

sujetarse en esta po:iclon por cualquier procedimlento

As{, el envase terminado de_ esta modalidad

 'c1erre termico, y algun medio para la euaeoion de 135.}w 

fondo de dicho recipiente, tal como la tira adherida
326 El fondo del reoipienxe es practicamente cuadrado,

parte. l6a dirigida hacia el interlor de 1a costura

jecion da las eolapas triangularea inferiores, dobla-‘

dasa El cierre termico para proporeionar las oosturas a

"‘fﬁulterior rigidez ‘al fond praoticamenta cuadrado del? ”A
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';~?¥donde se. unen ‘a. 1& parte del cuerpo,:y tambien PO :13

”;costura lateral 16 R su continuacion inferlor l6a; y .
””i”se aﬁade rigldez adicional por las solapas extremas 28,i_
”"f;30 y 1a eostura inferlor aplastada 18 o tal modo que N

. 1a pared 14 del recipiente queda mas o msnos controlada] v

‘ 'tenido como en la. figura 10. El recipiente queda as{

ﬂ;poaicion préctieamente sstable de 1a figura 10, y como'

~Amantener la parte de. euerpo del reoipiente en p051cion  ?

‘”jvertioal 2 estable con las paredes extremas 34 adOPtadO)i,

*\sirve para mantener el fondo en su posicion cuadrada
:y de ajuste eon la superflcie, como antes se indlco,
- el peso ‘de la. "almohada" llena sobre 1a superficie.

~mgde sostén 26, tiende a desplazar relativamente el

T del fondo del recipiente, como’ 8@ indica por 1as fle—

"i‘,chas dlreccionales de la flwura 6.!

" modificada de r901piente, esencialmente anélogo al

\‘ ,recipiente que acaba de deacrlbirae, con la exoep~7

“1 01on de la diSposioion del extremo inferior de soporteo"f

:“;por el fondo aplastado que, a su vez, se mautiene en el

esta posici6n por el peso del lfquldo u otro material

fluido encerrado, ‘cuando el recipiente g6 halla sos-,ﬁ'-

soatenido sobra su euperflcle inferlor cuadrada, en 1a ;f

 antes se ha indicado, la coatura lateral 16 sirve como I

una forma de refuerzo o de medio de consolidaci6n parajt”v

e  una forma triangular en generalo El peso del contenido,uf;

fondo en contacto de 1a "slmohada" de tal modo que les i

'solapas trlangulares u orejetas extremas adoptan auto- -

méticamante la posicion de la figure 6, para permitir

el doblado de las mismas hacia el interior a lo larpo

En la figura ll, se representa una forma ,g’”




' do antes descrito c0n'refareneia a 1a "almohada" llena,¢t*

ff&:de ia flgura 4, 1uego la "almohada" se sostiene sobre

‘;{aenta en la"Ligura 12, de wal modo que las solapaé

'1extremas u orejetas triangulares 28&, 30a, se dirlgxan

5{ ftenido v con este Praetloamente exPulsad° P°r °°m@le-:5;“‘

“fto to aquellaS, y eon 1a oostura 1nferior 18 dispuesta':;;ﬁ
,‘f:en posicion horizontal. En esta posicion del recipienté!;“
~f; 1as solapas extremas ZBaa 30a 99 d°blan hacia arriba-: |

‘en la direccidn de 1aa flechas Ba una poeiclon de:

En esta posicion de doblado haeia arriba, de las sola-"g
i pas- extremaa triangulares, éstas. pueden sujetarse de |
'modo adecuado tal como por la tira de fijacion de 1a
?“figura Sy continuada una corta dlstancia desde las
*paredes extremas, o] por tiras separadas de fijaoion
_38 40 una para cada solapa triangular doblada hacia  ;;11

"arriba, como se repreeenta en la fiaura 13. También en
’"ffte de la costura 1atera1 16 proporcionan refuerzo y

| peso del contenido permiten que el reoipiente e apoye

"recipiente, formado tambien del modo antes descrito

”'&la "almohada" 1lena ae coloca sobre una superficie de

Dn otros terminos, este recipiente se prepara del mo~i"

- ._una. superficie rfgida de ;BOporte 36, como se repre-

‘aplicaoion en las paredes laterales del recipiente.fjffki.

s  este cago, la oostura inferlor 18 y la parte adyaoen—ﬁ»f*"

rlgldez a la estructura del fondo cuadrado y, con el

comoFe indica en 1a fivura llo

En la figura 15 ‘se repreaenta otra forma de

para obtener la. "almohada" llena de la flgura 4. Luego



?’"1. 7v;ff"" N ”wx.:sosten como se representa en la flgura 14, en posicion

-

1analoga & la’ adoptada por la "almohada“ de la flgura Y{Jﬂf

*’]*12, ¥ en esta posiclon de 1a "almohada" 1asaolapas

"ffextremas triangulares 42 se dirigiran tambien hacla

» te; ' el contenido practicamente expulsado_f
B de 1as mismaso Gon 1as solapas extremas trlangularest”"'
 f;ﬁ en esta posicion dirigida hacia el exterior, 1as su—¢5i,f

: T;~perficies d‘flas mismas‘se cierran por calor a travesi'”

f‘de 1a extension de aus auperfieieso Luego como ee re-ﬁ,;tw

presenta eaquematlcamente por loe elementoe cortantesf77'”

'”5fde la figura 14, laa partes d‘ﬂeBQuinae axterlores;de3

«inlas solapas trlangulares extremas, se recortan para

"ffaeaar parte- horlzontales dirigidaﬂ hacia 91 exterior,“T

'f, 42a, 42b, como se indica en 1a figura 16.}Se observara,

ggisg-‘ivrfpor tanto que la coetura 18 de cierre del fondo Be pro-f w

"Tgflonga a traves del resto dirigido hacia el exterlor

iifde las partes de solapa 42&, 42b para ayudar a mante- ’

:'t nerlas en poaicion realmente horlzontal ¥ con un ciertug;

|  grado de rlgidez, en realidad, el extremo inferlor cua-  
i-20.:;; drado del recipiente de la flgura 15, se ensancha a ‘

- A'causa de que las partes de solapa 42&, 42b proporclonan{
55350porte estable adicional al recipiente lleno, debiendoﬁﬁ”'

fentenderse, ademas, que el clerre termioo de laa aola—

| pas afiade rigidez al recipiente. , A

25. .vg-r o En la figura 17, ge representa el recipiente _' 

~:,{ﬁ '  v' j,_ ‘de la fivura 10 pero ‘debe tenersa presente que esta‘ B

vgfforma del 1nvento puede utilizarae con cualquiera de

H;oacion, se introduce un tubito 22 u otro elemento de

"f30;3"h"fvaciado en el reoipiente, antes de 1levarse a eabo la
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costura 20 de cierre del extremo superior, como an-
teriormente ae sugirio con resgecto a la figura 4.

sea, este tubito ﬁ otro elemento de Vac1ado, e intro—_tjgﬁ

duee en el recipiente de extremo abierto, antes du-

'fS;_Jgfaiift rante o despues del llenado del miamo con ol oontenido'
a ’ y luego se lleva a eabo 1a costura 20 de cierre. Asi,
la "almohada" de’ la figura 4 tendrfa disPuesto en Bu -
1nterior el tubito introducido, de ‘una longitud tal

que no,opusiera a la. ulterior formacion de 1a estruc-

tura del extré'o*inferldr;.y;kdemas'de.tal modo que

‘~conservara sﬂv 081cion diagonalien el recipiente taf

minado.'comoﬁse'indica en. 1 :f1gﬁraﬁ17. La eequina de.-,;;'~

1& costura 20 de’ cierreiextremo,Superior, puede reba-757
aarse o debilitarse de otro modo, como se indica en ﬂ

' 24, para permltir que esta pequeﬁa parte se separe delﬁﬂ"

B recipientehllenozpara”poder tener acceso,ai extremo
adyacente del tubito que, si asxde materlal flotante

tendera

tura as{ formada, Elusuario puede entonces manlpular

el extremo expuesto del tubito para que adopte una po-,

sicion aaliente desde 1a queapuede vaciarse el conte-'

nido del recipiente" o T
En 1ae figuras 18 a 23, se representa otra'

_ x forma de recipiente, en el que la pared es. una com=-" f
25. binacion de capaa multlples, no necesarlamente 1ami-7:;5-

T  ﬁ” nadas 0 suaetas en toda su extensiono El tubo de la- o
W';MT'T:; S figura 18- esta constltuido por. léminas de un material j;‘
o R léltico 50 y una enwoltura exterior 52 que puede ser

© 300 " de las 1£minas estan sujetos entre ei por una coetura 54




REE "?2253 éi‘@ 'Z

A44obtenida por calor. Como en 1as formas anteriores de 7'

este invento, el tubo se ‘dota 1uego de une oostura
inferior 56, soldada termieamente, despues de 1o cual B
el tubo de la flgura 19, se -1lena y puede 1ntrodu-r '

Mi ,5;":“m ; cirse una paja" 0 tubito 22. A continuaoion se forma

L ‘la costura euperior 58 cerrada mediante el calor, paraajt,f
‘completar la "almohada" de la figura 21. A1 colocar

. esta ”almohada" sobre una euperficie de- sosten plana;

"fcomo en la figura 23, la’ eostura inferlor 56 se dobla o

_710. & una. posiclon,précticamente horlzontal, y las solapas'f“

: ,a'?50:62 prolongadaé hacia ol exterior, aon 1a reaultan,
.~ te del peso del 1{qu1do del imterior del reclpiente.

 ;Llf‘ﬂ~( f‘?Estaa solapas sxtremas 60 62 g8 cierran luego & su

vfxtvez mediante el calor, del modo sugerido en la forma

“1§;j L;{,de1 invenﬁo representada on - 1a flgura 15, que dé por‘

"ﬁgi;c';gfffffi7ffresultado un fondo relativamente rigido y p1ano pro-

ﬁﬂflongado Ly loa lados del reciplente con las solapas r'f 

N'16O 620 Al preparar este tipo de reoiiiente, el cierre

"’;:por calor, para 1levar a’ caho las costuras ba 1aa sola-;/

Wff}pas 60 v 62, espeoialmente euando s futiliza papel eon 
-;;un revestimiento plaatico de. polietileno o anélogo, |

Vf’cierre muy;eﬁergioo y relatlvamente rigido’ Y homogeneoV

*Bn- realidad la rlgidez del recipldnte terminado de 1a )

‘5 figura 23, es tal que puede manejarse a mano para beber f;

- dlrectamente del. mismo, ol asf se desea.v;ﬁ,;” -

De la delcripeion anterlor ge comprendera que 4

Zj}fiﬁ‘ig;,f 3Q,;7; }7este invento proporclona w nuevo recipiente de material




- 16 -

pléetico flexible ¥y une envolﬁura resultante y llena,
primitlvamente -de forma practicamente tubular con -
costuras transversales superior ® infarior que se ob—
tienen por la accidn del calor'y de 1a presion para '
'comunicar determlnada rigldez a 1os extremos del reciF”i
piante llano en forma de almohadao La ooatura inferiorﬁ

AAAAA

ae dobla hasta na posicion practioamente horizontal

h cuando la estructura en forma de almohada se colooa

gobre un'aoporte durante la formaoion final del fondo,:

’ﬂio;”1W L?" de tal modo que el peso del oontenido, a 1la fuerza re- ‘“f
o ’ lativa ulterior aplicada entre el racipiente ¥y el so—
porte desplaza porln menos una parte delextremo infe-
rior del recipiente hacia e1 extremo aupsrior del mis-

._;fr L L moy para formar’ una auperficie inferior aplanada, como

- 154 f:ff reeultado de lo . cual se forman solapaa extremas automd—

» _2¢,-.,. interior del cuerpo del material, de tal modo que eetas

aolapae extremas, en forma de solapas triangulares pue—;

3,recipiente de 1aj

_fgura 11, o bien por cierre ulterior ;'

mediante calor y presion,‘unisndo el material de las



14 y 23. En todas 1as formas de este invento, el fondof;h
se mantiene practicamente plano, ¥ el peso del conte—
nido, ‘cuando el reciplente se coloca aobre una super-,”~'u
R flcie de soetén, eyuda a mantener ol fonde en su forma;,h
' 5§:;M,>, A plana para aostener ol reoipiente en posicion verticalf;“
T '3 estableo En los recipientes de las diatintas formas de
~eate 1nvento, la coetura de clerre superior tlende a
mantener su integridad transversal, y cuando se utiliza
: , . una costura lateral, esta aumanta 1a rlgidez del reei-
};Q;*;L: piente que, ‘en lg posicidn de aostén vertlcal, adopta ;‘
: | o una forma extrema algo triangular, como indican las 5;7' 

paredes extremas 34, de esta forma. Como anteriormente

se indico, el euerpo del recipiente permanece muy fle--ﬁi
’ “ ‘xible de tal modo que estos recipientes pueden embalaree"
B 1531‘  | juntos ¥ convenientemente en relaclon de. ajuste mutuO'w
' o y flexible. Asi, pues, aun ouando ol fondo puede defor—
»; marge en estos- recipientes, recuperaré sin embargo su o
'; superficie plana Qe soaten deSpues de colocar el reci-
. N piente sobre una euperficie de sosteno Esto se con51gue ;
tgofv“}wmw no. solo por el peso’ del. contenido, sino tambien por- -

1a funcion de las solapas extremas y 1a costura lateralﬂh

doblada hacia el interior, asf como 1a costura inferior'

que tiende a conservar una periferia nds o msnos dpfi-j
= nida en 1aestructura del fondo inferior. En otros ter- :
;?25; f;;, minos, el peso del oontenido 10 hace que el reclpiente

3
se deforme por 1nercia adquiriendo una superficie de sos-f



calor laa eletas o solapas del modo antes descrito. Al

- modo, el extremo superlor del recipiente e deja/luego',

} abierto Para el. llenado ulterior, y luego ge. cierra el~

ricos, 0 sea a lo largo de tres ledos oontinuos, anteeu

anteriormente se describe.,

apropiado de la costura 1nferior, incluso a manoo Pbr

ejemplo, el fondo y la estructura de las figuras 9 y 13>
pueden prepararse por arrugado o doblado de otro modo f
del material del recipiente, 7 cerranao laa alas en la'F
posicion 1nferior de le figura 90alo largo de loe- |
costadoa laterales de la figura 130 Ademés, ol fondo .
y las eatructuras de las figuras 14, 15 ¥y 23 pueden
prepararse tambien por manipula01on v rlegado adecua—j““

‘dos del material del recipiente, y cerrar luego por

preparar las estructuras extremas inferlorea de egtedv
egqe -

extremo superior para terminar el recipiente cerrado.
Debe tenerse presente que ‘los recipientes pueden ser
del tlpo en el que dos seeciones planas del materlal 88

.clerran termicamente a lo largo de sus bordes perife—~

reciplente de ‘egta. naturaleza, la eatructura inferlor.

puede prepararse antes 0 despues del 1lenado, como

Aunque se han representado algunos tipos de

este invento. Para finea 11uatrativos, se hace oonatar"”’

expresamente que pueden 1ntroauciree diatintos cambioe“



20,

ﬁz~_fy por 10 que se solicita patante de invencion por 20 .
. f,;—aﬁos en Espaﬁa'” PERFECCIONAIVH:ENTOS EN RECIPIENTES
‘*-.ff'FI-E‘rIBLEs DE MAT“‘RIAL PI;ASTICO"' caracterizéndose por.~

’N?igé,ﬂf"y'? lo sigulente.

Httales como llquldoa o similares, caraoterizados por

‘:;estar preparados para soetenerse en poaicion vertical‘fﬁ

“.sobre una superflcie de apoyo, y por comprender un

7_ouerpo flexible transversalmente cerrado en sus ex-“

. tremos superior e inferior, para retener el contenido,
fel extremo inferior tiene solapaa opuestae y una super-

:f}ficie central plana, entre ellaa limitada, con el cie-'"

" f?5}f;gi;‘¥'rre inferior prolongado a traves de la auperficie citada

3 7y de las solapas extremas, para aumentar la rigidez y
'teniendo a mantener plana la superficie central 1imita-

_ 18, caraoterizados porque la parte del cuerpo oontiene -

l8,- Perfeccionamlentos en recipientee fle~f%;;{

xlblea de materzal plastico, para productos fluidos

23.- Perfeccionamientos, segun relvindlcaczon




1N%f'fij“f:;“. f;~f;\una costura longltudinal con su extremo inferlor diri-fﬁg %

o U?f}ff,f Qf gldo a traves de 1a parte adyaeente de la superflcief‘?*:"~

central aplastada para limltar la costura adlcional-:“-I'J.

- mente. .

“)S-wﬂ . 39.- Perfecclonamientos, segun reivindicacion _

13 caraeterizados porque las solapasbexiremas se

”J?}doblan hacia el interlor y se auaetanypor debaao de_1”=w

"fisuperflcle aplanada central.

- R 9.- Perfeccionamientos, segun relvindlcacion ;{’
- 13, caracterizados porque laa aolapaa extremas se'

rﬁ;doblan haciaEarriba

;,adyacentes de 1avpart Wde cuerpoe

59.-~Perfecclonamientoa,

segun reivznd:caclon; ;

‘”:}15}1oaracterizados porque laéisolapas extremas sobre-*”

i’salen hacia eiex erior’en relacion de planaridad °°nw

"4f;1a superficxe aplanada,‘y el materlal de diehas eola-;*

““ “pas, ge cierra por calor y preei&n entre sf pare aﬁaef

'Vfdir rigidez adlclonal a las superflciea de sosten de

xf,;la superficie aplanada.,4

“T}?diﬂf;  f”f{ “*‘ 6ﬁ.- Perfeceionamienxos, caracterizadoe por
ol ;}Vfcomprender un. cuerpo de plastico flexible y paredes
"1delgadaa, prlmitivamente de forma practioamente tubulaf,:“
con couturas de eierre transversal superior e inferlor B
. ) ‘ 'y que constltuye uné. estructura en forma de almohada;
P ia-v,; el fondo del recipiente contlene solapas extremas Ef” 
: | Qopuestas, formadaa por la asociaclon de la estructura
wen forma de almohada con. un’ soporte relatlvamente r{-
gido, y que 11evan e cabo una superficie 1nferior préc—l
,tlcamente plana e 1ntermadia mantenida como tal bajo la;? ,

300 u:ginfluencia mutua de las solapaa extremas, la. coetura




Atransversal inferior ¥ o1 peso ‘del 1iquido contenido,
para sostener el reeiplente en posicion vertzeal esta—,_

?‘ble, sobre ‘una. auperficie de apoyo.

63, caracterizados por 1ntroducirse un tubo de salidae
-;de una longltud superior a la anchura del recipiente,»

Q'diagonalmsnte dispuesto en este y flotante en el lf—

- 21 - ;f"',"'

qu@?g’

8,= Perfecclonamientos, segun reivindieacionﬂj




o 139.- Perfeccionamientos, caracterizados por::Gﬂ‘
comprender una pared de plastico transversalmente S '_
55;?f*ff f¢ cerrada en su parte superior ¥ en su fondo, y este tiene'n

- una suPerﬁcie précticamente plana que comprende 1a i

”1ff'i;f o ? i  costura 1nferior transversal.t_, o f~}-1~"- e
'T?LQEL:*L ; ‘7.;. - 149.- Perfeccionamientos, Segin. reivindicacion :
;, » ' 138, caracterizados porque el fondo contiene solapas Tk

:intﬁ  'Wﬂ% opuestas préctioamente triangularea, dobladas hacia
o ‘ el interior y susetas entre ei para oolooarse por de~

bajo de la superficle del fondo.

’”;w recipiente eon un extremo de;aquel situado junto a unﬂ

angulo de la parte superior del recipiente.-

facilitar la apertura del recipiente y el acceso al ’

extremo adyacente del tubitoo'




..5.

interior del ._-.re°iPiente; ¥ con ol extrems ,ae_‘-g;luél o

“eidn 139, caracterizados por’ introducirse un tubito ‘f

:'del tubito situado Junto a un vertice de 1s parte su~.f
R "u?ﬂ;perlor del raclpiente.
e
f,;comprender un ‘cuerpo flexible que contiene una capa ;:;
'M "interior de plastico ¥ una capa exterior de papel o ;3<
"°'lumaterial analogo, el cuerpo citado tiene cierres trens-
S f”vers&les en sus extremos superior e inferlor, la parte
- 18, T

” “terior, por debajo de las cuales el cierre inferior se

f': éint  {Q20B, caracterizados porque 1os cierres transveraales iﬂ
f'f,', ge obtienen por medio del cai r" pa.ra llevar a cabo 1a
f1 1nt1ma impregnaoion en toda 1a longitud de las - mlsmaa;"
Etffde la capa de plastico con e‘fmaterial exterior tipo .

*f‘papel. :,wa

’nglenarse un rebi“

“f”terial fluido; y‘éerrar el recipiente,'el 1lenado compﬁ:

198. Lld Pbrfeccionamientos, segun relvindica-5“7

flotante en el liquido contenido, 8 una posicion diagonal i

con reapecto al recipiente, y con el extremo Buperior

203.- Perfeccionamientos, caracterizadoa por

1nferior del ouerpo 86 . aplana en una superficie de la

miema y estd. dotada de solapas dirlgidas hacia el ex- )

coloca practicamente en direcclon horizontal.

219.- Perfeccionamientos, segun reivindicacion-"

223.- PerfeFrionamientos, caracterizados por;

ente de plastico flexible, con ma~_

”fprende el preparar‘un cuerpblpracticamente tubular,‘”'f
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;:'. 20° ‘

30.

?"7 1nferior del. cuerPO tubular hacia el extremo opuesto

'*Lfidel mismo, para aplanar la parte desplazada y formar

o ;winterior en p051cion flaa por: debajo de la parte des— .
’iﬁ;; 3¢ffp1azada y aplanﬂa.‘a |

'%;'22&, caracterizados por el ulterior tratamiento de 1as

Sla paredes 1ateralas adyaoentes del cuerpo fubular.: )

,f“i-plente lleno, por 1o menos entre margenes 1aterales”

ﬁfﬁfluido, el'cerrar el extremo superior del cuerpo tubu-:'

'-ﬁ;lar, el desplazar por 1o menos una parte del extremo

”Vsolapas extremas en bordes 1aterales opuestos de 1a parb
. 4e aplanada y desplazada, y el tratar a contlnuacian

) parte desplazada y aplanada sobre 1a eual el recipien—_

‘ftioal eetable, gobre une auperficie de 50porte°A;

' las solapas extremas comprende el doblarlas haoia el

‘ solapas extremas, dobléndolas hacia arriba ¥y sujetandolas

g8, oaraoterizados porque el tratamiento ulterior de las 5

'01a el exterior y el unir por cierre termico el material
_de: lae mlsmas para formar prolongaclones 1aterales de .

f H;a,pagte deeplazada y_epeda.

‘»ﬂtermlnarse‘la formaclon de:la'estructura del extremdw

:rjlnferlor de un. reclpiente 1leno de material £iuido,” Bos-

las solapas extremas para estabilizar ks disponer la

“te lleno esta preparado para apoyarae en poslei6n ver~ :J

232.- Perfeccionamientoa, segun reivindicacion'

223, caracterizados porque ol tratamiento ulterior de

245.- Perfeooionamlentos, segun re1v1nd1caclon>f

253.- Perfeccionamlentos, segun reivindicaeion ‘

solapas extremas, comprende el dirlglrlas radialmente ha-}

Perfecoionamientos, caract”rizad"

'lé:teniendo el extremo inferior de la estructura del reci-ffr'



Q’y aplanada y"solapaa angularmente diSpuestas bajo la g

,,}1n£luencial'el peao,del contenido,' luego tratar lasi “9.k
féasolapas extremas angularmente dispuestas, Para esta_ :ff"
73b111zar ¥y limii

_”la parte aplanada ¥ d'aplazada.

273-—”Perfeccionam1entoa, segun reivindioa—

'~fcion 269, caract rizados porque 1a eatructura del ex—
) inferior jlacipiente lleno se aoatiene p.ac—3

“'sltioamente en el centroly dentro e los marsenes late-

?‘;rales opuestos delia‘miéma, para colocar laa solapas

‘:fﬂextremas en poslclon colgante des&e la cual dichas so-4

;  :lapas ) doblanhnia el interior para colocarse debajo

’de la parte aplanada y de9plazada. | - R

_ 4 28§°- Perfecclonamientos, segun reiv1ndicacion

'u;,‘;  g15q~  f 1:269, caracterizados porque 1ayestructura del extremo :
s ";'inferlor del reclpiente lleno, ™ sostiene en su ex-"
:tension traneversal para colocar 1as solapas extremaa _
prolongadas al exterlor y en el plano de la parte apla-r;

nada y deSplazadao w,'

12?@ ;" “v. *lZ - 295.- Perfeccionamlentos, segun reivlndlcacion

“?7289, caracterizados porque 1as solapaa extremas se do~

'i;:{blan hacia arriba y se sujetau a las paredes 1atera1es

'1“adyaeentes del reoipiente. e . s
| - 308,~ Perfecclonamlentos, segun relvindica-

.25, ol clon 28a oaracterizados porque el material de las. Bo= "

"lapas extrnmas se une por clerre termico para formar ;‘

,,,,,,,

aplanada y desplazada.-~“'
319.- Perfecclonamientos, segun reiv1ndicacién

“'3°°' Jf“7'263’ caractarizadoe porque la estructura del extremo



. 20,

25.

- aplanado del euerpooam.““

' 328, caracterizados porque ol cuerpo se. 1lena y se B

1nferior oomprende una oostura de cierre transversal<g
primitivamente desplazada, préctlcamente en éngulo V} ;5y“

recto con respecto al recipiente lleno, y luego do—

del cuerpoo‘V”

345.- Perfeccionamientos, segun reivindiea—

oion 325, caractarlzados porque laa aolapas extremas

vse doblan hacia al interior y 8e sujetan al fOndo 7~T7‘

353.- Perfe001onamientos, segun reivindicaclén(

cierra el extremo superior. » o
o - 362, -Perfeccionamientos»en reciplentes fle- c

xlbles de material plastico, tal Y. como queda sus-

tancialmente descrito en 1a presente memoria e ilue-

trado en- loe adjuntos dlbujoso' {;ﬁ}fja”=i"’
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