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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I Ó N

por  "DISPOSITIVO P&EA EL SOPORTE BE LOZAS EN EL HORNO BE 

COCCIÓN DEL VIDRIADO", a fa v o r  de l a  firm a i t a l i a n a  SOCIE­

TÀ CERAMICA ADRIATICA, S .p .A . ,  d o m ic iliad a  en LIVORNO ( I t a  

l i a ) ,  v ia  M arraAi n* 37*

-  /  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

E ste  invento se r e f ie r e  a un d isp o s it iv o  

compuesto de unidades p re fa b r ic a d a s  de m a te r ia l  g e n e ra l­

mente r e f r a c t a r i a ,  a p ta s  para  ensam blarse a f in  de so s­

ten er lo z a s  o an álogos durante l a  cocción  del v id riad o  

o análogo en lo s  horn os.

E l  invento prevé unos so p o rte s para  cada lo z a , 

ap to s para  e v it a r  cu a lq u ie r  so ldadu ra de l e s  bordes de l a s  

lo z a s  a su s so p o r te s , por causa d e l escu rrim ien to  d e l e s ­

m alte .

E l invento prevé también medios para e l  acop la-
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miento p o s it iv o  mutuo de l a s  unidades c o n s t i t u t iv a s ,  con 

e l  f in  de g a ra n tiz a r  e l  espaciam iento con stan te  de lo s  

sop o rtes de l a s  lo z a s  durante l a  cocción .

E l invento preve , por ú ltim o , medios que f a c i l i ­

tan  e l  f lu jo  de l e s  g a se s  c a l ie n te s  y/o  l a  rad ia c ió n  d e l 

c a le r  por e l  d i s p o s i t iv o ,  y .a seg u ra  a l  mismo tiempo una 

reducción  del peso d e l d is p o s it iv o .

Según e l  in ven to , e s to s  re su lta d o s  se  obtienen 

u ti liz a n d o  un d isp o s it iv o  para e l  soporte  que l a s  lo z a s  

en e l  horno durante l a  cocción  del v id riad o  que e s ta  

c o n stitu id o , en combinación, con v a r ia s  c a ja s  de secc ió n  

tr a n sv e r sa l  re c ta n g u la r , ap tas para s e r  a p i la d a s ,  que 

e stán  a b ie r ta s  en sus extremos y p r o v is t a s  de paredes 

l a t e r a le s  que l le v a n , en su s dos c a r a s ,  a le t a s  p ara  

soporte  de l a s  lo z a s ,  con figu radas de manera que só lo  

s irv e n  de apoyo a l a s  lo z a s  en zonas lim ita d a s  de su 

cara in f e r io r ,  zonas que e stán  sep arad as de su s bordes 

a l a  a l tu r a  de d ichas paredes l a t e r a l e s ;  l a s  c a ja s  

tien en  paredes su p e r io re s  e in fe r io r e s  d e lim itad as per 

rebordes lo n g itu d in a le s , estando p r e v is ta s  unas p la c a s  

para l a  conexión de l a s  c a ja s  ad yacen tes, p la c a s  que 

p resen tan  ranuras que pueden e n c a ja r  con lo s  rebordes 

y tien en  sus extremos p e r f i la d o s  de manera que se  asegure 

l a  conexión de l a s  p la c a s  su c e s iv a s .

E l invento se  d escrib e  haciendo re fe re n c ia  a 

lo s  d ib u jo s ad ju n to s , que m uestran, a t i t u lo  de ejemplo 

no l im it a t iv o ,  una forma de r e a l iz a c ió n .

La f ig u ra  1 es una v i s t a  en p e r sp e c tiv a  de una

c a ja ;

la figura 2 muestra un detalle, en escala30
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am pliada, de l a  f ig u r a  1 ;

l a  f ig u ra  3 es una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  de una 

p laca  de conexión;

l a  f ig u ra  4  es una v i s t a  en e lev ac ió n  de c a ja s  

ensam bladas;

l a  f ig u r a  5 e s  una v i s t a  en p la n ta  de l a  f ig u ra  4 .

1 in d ica  una c a ja  de m a te r ia l r e f r a c t a r io  con 

secc ió n  tr a n sv e r sa l  re c ta n g u la r , a b ie r ta  por lo s  extremos 

y que tien e  dos paredes l a t e r a le s  2 y paredes su p e r io r  

5 e in fe r io r  6 .  Las paredes l a t e r a le s  2 lle v a n  en sus 

dos c a r a s ,  l a  in te r io r  y la  e x te r io r ,  unos so p o rtes en 

forma de a le t a s  lo n g itu d in a le s  3 p a r a le la s  una a o t r a .

Las a le t a s  3* d e stin ad a s a so ste n e r  l a s  lo z a s  P, 

se ad elgazan , en secc ió n  t r a n sv e r sa l ,  h ac ia  su borde l ib r e  

4 .

Las a le t a s  3 e stán  in c lin ad a s  en re la c ió n  a  l a s  

paredes 2 de modo que no s irv a n  de apoyo a l a s  lo z a s  P 

( f ig u r a  2) mós que en zonas lim ita d a s  de l a  su p e r f ic ie  

in fe r io r  de l a s  lo z a s ,  zonas que e stán  sep arad as de su 

borde P* a l a  a l tu r a  de l a s  mencionadas paredes 2 .

Las paredes su p e r io r  5 e in fe r io r  6 e stán  d e l i ­

m itadas en l a  prolongación  de l a s  paredes l a t e r a le s  2 por 

rebordes lo n g itu d in a le s  7 y 0 de p e r f i l  redondeado*

Las paredes su p erio r  5 e in fe r io r  6 tien en , 

en su s extremos l ib r e s ,  un p e r f i l  cóncavo 9 .

Unas p la c a s  10, hechas también de m a te r ia l  r e ­

fra c ta r io - , s irv e n  para e l  en lace de l a s  c a ja s  1 . E s ta s  

p la c a s ,  de forma a la rg a d a , tien en  una p a rte  c e n tra l  11, 

p ro v is ta  de a lo jam ien to s 12 en forma de ran uras tr a n s­

v e r sa le s  de secc ión  arqueada, y dos p a r te s  de extremo
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Las p a r te s  de extremo 13 y 14 rebasan  en lo n g i­

tudes d ife re n te s  l a s  ran uras 12. La p a rte  13 e s t á  p ro v is ta  

de una mecha 15 de ju n ta  en co la  de m ilano, m ientras que 

la  p a rte  14 l le v a  l a  m ortaja  correspon dien te 16 . La p a rte  

c e n tra l 11 y l a s  p a r te s  de extrema 13 y 14 de l a s  p la c a s  

10 tien en  sus bordes l a t e r a l e s ,  respectivam ente 10 , 17 y 

19) de p e r f i l  cóncavo. La anchura de l a s  p la c a s  10 e s ,  

p u es, máxima a l  n iv e l  de l a s  ran uras 12 .

A causa de l a  lon g itu d  d ife re n te  de l a s  p a r te s  

de extremo 13 y 14, l a  ju n ta  13-16 en tre  dos p la c a s  10 

adyacentes e s tá  d esp lazad a en re la c ió n  a l a  zona angostada 

de l a  p a rte  13 .

Un d isp o s it iv o  para e l  soporte  de l a s  lo z a s  11 

durante l a  cocción  d e l v id r ia d o  en un horno, r e su lta n te  d e l 

ensamble de c a ja s  y p la c a s  d e l t ip o  que se  ha d e sc r ito  

a n te s , e s tá  expuesto  en l a s  f ig u r a s  3 y 4 . E ste  d is p o s i­

tiv o  se  compone de c a ja s  a lin e a d a s  en una h i le r a  20', 

h i le r a  que e s tá  co locada sobre una capa 21 compuesta de 

dos h i le r a s  p a r a le la s  de p la c a s  10 acop lad as unas a o tra s  

por l é s  ju n ta s  15 y 16 .

Sobre la  capa 21 se  h a l la  una h i le r a  22 de 

c a ja s ,  de modo que lo s  rebordes in fe r io r e s  0 de cada 

c a ja  encajan  en l a s  ran uras 12 de l a s  dos p la c a s  10 

ad y acen tes. La ju n ta  15-16 en tre l a s  p a r te s  13 y 14 de 

l a s  p la c a s  adyacentes e s t á ,  pu es, c u b ie rta  por l a  pared 

de fondo 6 de l a  c a ja  1 . La p a rte  media 11 de l a s  

p la c a s  determ ina, pues, l a  sep aración  de dos c a ja s  adya-

30
can tes en l a  h i le r a  22 .

Sobre l a  h i le r a  22 de c a ja s  e stán  co locad as
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dos h i le r a s  23 de p la c a s  10 que encajan  por sus ran u ras 

12 sobre lo s  rebordes 7 de l a s  c a j a s .

En forma análoga a l a  d isp o s ic ió n  de l a s  

p la c a s  10 en l a s  h i le r a s  21, l a s  ju n ta s  15-16 en tre l a s  

p la c a s  10 adyacentes de l a s  h i le r a s  23 se h a lla n  por 

encima de l a  pared su p erio r  5 de cada c a ja  y l a s  p a rte s  

c e n tra le s  11 de l a s  p la c a s  determinan l a  sep arac ió n  de 

l a s  c a ja s  ad yacen tes.

Sobre l a s  h i le r a s  23 de la s  p la c a s  10 se 

co loca una h i le r a  24 de c a ja s  1 , de manera an áloga a l a s  

h i le r a s  22, y a s í  sucesivam ente h a sta  l a  a l tu r a  d eseada.

Durante e l  montaje d e l d isp o s it iv o  an tes d e s c r i­

to , lo s  bordes l a t e r a le s  cóncavos 17 y 19 de l a s  p la c a s  

10 e stán  a lin ead o s vertica lm en te  con e l  p e r f i l  cóncavo 9 

de l a s  paredes su p erio r  e in fe r io r  5 y 6 de l a s  c a ja s ,  

e stab lec ien d o  can a le s de secc ió n  tr a n sv e r sa l  i r r e g u la r  

que f a c i l i t a n  e l  f lu jo  de lo s  g a se s  c a l ie n te s  por e l  

d is p o s it iv o .

Cuando se ha montado e l  d isp o s it iv o  d e l modo 

an tes d e s c r ito ,  se  colocan  en l a s  c a ja s  y en lo s  e sp a c io s  

eh tre  l a s  c a ja s  adyacentes lo z a s  P, con su  s u p e r f ic ie  

re c u b ie rta  de esm alte h ac ia  a r r ib a ,  de modo que lo s  

bordes l ib r e s  4 de l a s  a le t a s  3 sostengan  l a s  lo z a s  como 

se  m uestra en l a  f ig u r a  2 . Como lo s  bordes de cada lo z a  P 

se  h a lla n  en vo lad izo  h ac ia  l a s  paredes 2 de l a  c a ja ,  cuando 

e l  exceso de esm alte se  e sc u rre , durante l a  cocción , de 

lo s  bordes de l a s  lo z a s ,  l a s  g o t i t a s  que caen sobre l a s  

a le t a s  3 se  escu rren  por l a  su p e r f ic ie  in c lin ad a  de e sa s  

a le t a s  y se  a le ja n  de su  borde l ib re ;.

Se e v ita  a s í  que e l  v id riad o  pueda p en etrar  en
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l a  zona de con tacto  en tre l a  a le t a  y l a  lo za  y dé lu g a r , 

durante e l  en friam iento  s ig u ie n te , a una so ldadura de l a s  

p a r te s  en contacto en tre s í ,  y por lo  tan to  a l  p e lig ro  de 

ro tu ra  euanfo se  extraen  l a s  lo z a s .

Como es n a tu r a l , dejando in a lte ra d o  e l  p r in c ip ie  

del invento es p o s ib le  v a r ia r  ampliamente sus r e a l iz a c io n e s  

y d e ta l le  co n stru c tiv o s en r e la c ió n  a lo  que se  ha des­

c r i t o  y representado  a t í t u lo  de ejem plo, s in  s a l i r s e  de 

la  e s fe r a  de e s te  in ven to .

i
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D escrito  e l  invento se d ec laran  nuevas y de prop ia 

invención l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s , con p r io r id a d  de 

l a  paten te  i t a l i a n a  N& P .Y . 12.058 del 6 de Febrero de 1961.

1 . D isp o sitiv o  para  e l soporte  de lo z a s  y análogos 

en e l  horno de cocción  del v idriado  o s im i la r e s ,  c o n s t i t u i­

do, en combinación, por una se r ie  de c a ja s  de sección  tran s 

v e r sa l  re c ta n g u la r  que pueden a p i la r s e ,  cuyas c a ja s  e stán  

a b ie r ta s  de dos lados opuestos y presentan  p aredes l a t e r a ­

le s  que l le v a n , en su s dos c a ra s , a l e t a s  de soporte de l a s  

lo z a s ,  con figu radas de modo que no sirv en  de apoyo a l a s  

lo z a s  más que en zonas lim ita d a s  de su  s u p e r f ic ie  in f e r io r ,  

zonas que e stán  sep arad as de lo s  bordes de l a s  lo z a s  a l  n i­

v e l de d ichas paredes l a t e r a l e s ,  teniendo l a s  c a ja s  paredes 

su perior e in fe r io r  lim ita d a s  por reb ord es lo n g itu d in a le s  y 

p la c a s  de espaciam iento de l a s  c a ja s  ad y acen te s, p r o v is ta s  

de ran u ras que pueden e n ca ja r  en lo s reb ord es de l a s  c a ja s  

y teniendo sus extremos con figu rados p ara  e l empalme de l a s  

p la c a s  su c e s iv a s  una a o tra .

2 . D isp o sit iv o  en conformidad con lo  defin ido  en 

l a  re iv in d ic a c ió n  1, carac terizad o  por e l hecho de que l a s  

a le t a s  de soporte  de l a s  lo z a s ,  d is t r ib u id a s  uniformemente 

sobre l a s  paredes l a t e r a le s  de l a s  c a ja s ,  e stán  p a r a le la s  

unas a o t r a s  y se  h a llan  in c lin a d a s  h ac ia  a r r ib a  cuando d i­

chas c a ja s  se  h a llan  en su p o sic ió n  de t r a b a jo .

3 . D isp o sit iv o  en conformidad con lo  defin id o  en 

l a  re iv in d ic a c ió n  10, c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que
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l a s  paredes su p erio r e in fe r io r  de l a s  c a ja s  e stán  lim itad as  

en su extremo l ib r e  por bordes de p e r f i l  cóncavo.

4 .  D isp o sit iv o  en conformidad con lo  d e fin id o  en la  

re iv in d ic a c ió n  1, c a rac te r iz ad o  por e l hecho de que l a s  p la ­

cas de conexión tienen forma a la rg a d a  y presen tan  una p a rte  

c e n tra l d e lim itad a  por un par de ran u ras y dos p a r te s  de ex­

tremo de lon g itu d  d ife re n te , llevando una de e s t a s  p a r te s  de 

extremo la  mecha de una ju n ta  en c o la  de m ilano, m ien tras la  

o tra  p a rte  de extremo l le v a  su m orta ja  co rresp on d ien te .

5 . D isp o sit iv o  en conformidad con lo d efin id o  en l a s  

re iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , carac ter izad o  por e l  hedió de que la  

p a rte  c e n tra l y l a s  dos p a r te s  de extremo de l a s  p la c a s  t i e ­

nen bordes l a t e r a l e s  de p e r f i l  cóncavo, de modo que l a  anchu­

r a  de l a  p la c a  e s  máxima a l  n iv e l de l a s  ra n u ra s .

6 . D isp o sit iv o  para  e l so p o rte  de lo z a s  en e l  horno 

de cocción d e l v id r ia d o .

Según se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  presente memoria 

que consta de ocho p á g in a s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por 

una so la  de su s c a r a s ,  acompaaadas de dos lám inas de d ib u jo s .

M adrid, a 10 de a b r i l  de 1 .9 6 1 .

SOCIETA CERAMICA ADRIATICA, S .p .A .

** JAIME tSERM MHRALLE8

t r : s b
mr/pp
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