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MEMORIA DESCRIPTIVA[ -
que se presenta para unir a- 1a sollcztud  ’;i7   D

PATENTE DE INVENCION

_formulada el 8 de Abr11 de l. 961,con el Nﬁm. 266 417'

e -gffﬂ~EspANA,-’fl e e e

f?' “ff“;w"” por VEINTE anos

e ,fbleclda en 105 Plccad111y, Londres, Inglaterra, por"

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MAIERIAL PARA EMBALAJE" o

La presente invenc16n se refiere a perfeccxonamlentos de 0o en

'V_relac16n con mater1a1 de embalaje, y més espec1almente a cartén on-'

”_dulado y a caJas-y paquetes de-embalajeuhechos a base del mismo.
Es ya muy conoc1da, desde luego, la fabricac16n de. materlal de
2f 5 . embalaae en forma de papel 0 cartén onduludo. Este material incluye

',s1empre una capa- ondulada 0. acanalada a la cuar Be queta medlante‘

SN - g",adhes1vo una o dos ho;as de soporte, segﬁn se necea1te ‘un’ cartén on~

lidulado de una o dos caras. La capa acanalada de dxcho cartdn, eomo

yﬁes b1en sabldo, t1ene una ser1e de acanaladuras curvas arqueadas en



F 112 ganes .

duras, 1nd1v1dua1mente consxderadas. En general ln res1stencla del
mater1a1 y de lus cajas hechas a base del mismo dependeré denla ca-.m
lidad del papel del oual se hagan las d1versas capas. Para la fabrx- ;‘

cac16n de caJas es usual el empleo de un cartén ord1nario o de menu—ff.ﬁ"

15 :'f . dos para la capa acanalada y un papel kraft de buena ca11dad para las ;?»

hojas 0 capas de SOporte.
Se ha descublerto ahora que con un cart6n ondulado de una sola
~cara conforme a esta 1nvenc16n es posible redueir el coste de las ca—l

PR jas de cartén en comparacldn con cajas equxvalentes de cartdn de dos

e 29?7, ;_; caras ya conocido, tenlendo diohas caJas de cart&n una resistencla

aceptable y una’ superf1c1e de pared interna lo bastante plana para

perm1t1r el empleo de las m1smas para el embala;e de muchos produc-:+

”.__ w:,,;”g 3_' Conforme a la 1nven016n, se hab111ta un mater1a1 ondnlado de s
";1ié5:=; » embalar que ‘comprende una hoja soporte de papel ¥ una hoja ondulada

“de papel adhes1vamente flaada a aquella, ten1endo d1cha hoja ondula—_“'w,'

da unas acanaladuras arqueadas alternas y unaszuanaladuras en cresta

plana que miran al lado contrar1o, de mayor anchura que dxchas acuna->v

laduras arqueadas, y halléndose la hoaa de soporte su;eta mediante

adhesivo a las crestas de d1chas acanaladuras arqueadas..'
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~?iguna est& acanalada. La hoaa de kraft acanalada empleada seré necéqa—rh
'ﬂ:ifrxamente més larga que la hojé de SOporta, de kruft no acanalado,
'i.pero como no se nece81ta tercera hoja, y solamente hay que hacer ;na
*}operac16n de pegadura o: encolado, en lugar de dos.como en - el caso
"del oartén de dos caras ya conocldo, se, tiene una clara economfa de =

;papel y adhesivo, obten1éndose un mater1a1 ‘de envaee o embalaje que
‘:raé;'
'consistente en las cxtadas crestas planas, adeouada para el embala— :

’je de articulos 1nd1v1dua1es o de un nﬁmero de artfculos, y en’ par—

iitxcular de aquellos ‘de naturaleza tal que Bse sostlenen por- si m1smos

‘%iy de buena res1stencia a la compresi&n, tales como tarros, latas o

__}_ '?57 ‘ ; peqnenas cajas de cartén de, por aaemplo, productos grauulares o en
fpolvo. Como se apreclara, al tener en cuenta el embalaje de tales.vfg"'”
_ productos autosustentados, e més ventaJoso proveer un método ade-~m,>

"rfg'cuado de transportar Y almncenar un nimero apropiado de ellos, que"'ﬂ

*preparar una caaa ‘de méxima resistencia y protecczdn.gm

'c16n se ut111zan tan 5610 dos hoaas'de papel kraft de las cuales

resulta,*por unidad de longitud, mésfbaratg qne el»gartﬁn'de dos ca;‘;;l-

e Las acanaladuras de cresta plana alternadns permlten fabr1carvcﬂs"

una caJa de cartdn con superflcie 1nterna suf1cientemente plana,‘

La anchura de las acanaladuras de cresta plana, en relaci&n
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'1‘,re que la anchura de la cresta plana sea tal’ que conszderando la'

~]»ses hechos total o parcialmente a base de aquél.

'més, que ‘como consecuenc1a de hnber caras planas por ambos lados del

. mater1a1 conforue a 1a 1nvenc16n, es cosa sencllla hacer materlal de

‘a la 1nvenc16n. Asf, se pueden pegar entre sf las acanaladuras pla—

’nas de-dos hoaas de mater1a1, obtenxéndose un

. de emplear una hoaa 1ntermed1a entre las dos hogas acanaladas, como»~
es- usualmente necesarzo. Sl as1 convzene, las acanaladuras planas de””

dlchas dos hoaas pueden ser de d1st1nto tamano.

1con las acanaladuras arqueadas, puede varlar, ahora bien, se’ pref1e-f o

K

Las d1mens1ones de la acanaladura pueden, si as1 conv1ene, sev

tales que sea. p031b1e obtener cartdn del eSpesor equlvalente de los R

cartones ondulados normales “A” "B" "C" .o "E" Se apreczaré, ade—

paredes miltiples pevando entre sf dos hogas del mater:al conforme’

zmaterla.l de pared mﬁl—‘fii'

'i~t1p1e con. caras u hoJas de s0porte exter1ores planas sin necesidad:,'
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“f>51ste en’ que, al comparar el tamano de 1& 1nstalac16n de manufactura‘

b_lém1na, sxno tamb1én, s1 as1 conv1ene, se puede rebob1nar>en forma de

_métodos normales.

de cualqu1er formu deseada, empleando las d1versas técn1cas conoc1das_ﬂ};

Otra ventaaa asoc;ada con la fabr10a016n de este t1po de cartén con—w

rollo. Esto perm1t1ré, caso de qpe convenga, fabr;car ser:es de rollos

de tamano normal que més tarde pueden convert1rse en caJas, etc., por S

Cuando se desee h&cer ca;as, estuches o paquetes de embalage a.

base del mater1a1, es ev1dente que pueden hacerse p1ezas elementnles,_

de corte, ranurado, ‘marcado o conformaclén de cPalquler otro modo. Pa—
ra hacer cajas o estuches a base del mater1a1 puede ser couvenxente
ap11car t1ras de una pe11cu1a de pléstlco, o de celulosa regenerada ;v

u etro materlal de refuerzo que se extlenda cruzando la superf1cxe

"acanalada del mater1a1, para reduclr la tendenc1a de los bordes dez
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las latas, tarros u otros artfculos a estropear por frotam1ento las’

acanaladuras de cresta plana. De modo semeJante, en- algunas c1rcuns-

tancxas puede resultar venta;oso 1ntroduclr dlchas tlras entre las

ventaJos1simo materlal de embalaJe para usos espec;ales’ Asi, por

,{ N o

,ﬁeJemplo, es p051b1e 1ntroduc1r entre lasracanaladuras de,cresta'plana

y la hOJ&:de s0porte unas capas'lntermedza .de;materzal envhoja u

“otros tlpo'de rellen_.que den al material cualidades especlales‘;

Se;ha v1sto, por eJemplo, que es'pos1ble emplear una ho;a 1&m14

nada de papelncon pléstlco, bien para.elzsoporte ovpara la hoJa ondu—

'i?l‘ﬂ;ij;-ﬂ. tuarse, por eJemplo, haclendo pasar la superfic1e 1nterna de la hoja“
25; C acanalada por debago de uua tolva que sirve para sum1n1strar el ma=-

- ‘ B terlal de relleno al 1nter10r de las. acanaladuras planas, después de‘ U

lo cual se apllca la hoaa de soporte. En tales casos, la presenc1a

del relleno reforzara la r351stenc1a del material de embalaJe y per- ”ﬁ”"
mltzra ut111zar una anchura de acanaladura de cresta plana mayor dev

.30 = o 10 que normalmente seria deseable de no utzlizar relleno alguno.




_En otra forma de rea11zac16n del mater1a1 conforme al 1nvento, .

B o - se pueden 1ntroduclr paralelamente a: las acanaladuras, entre las dos

-““;Lcapas del materlal unas tlras de” un mater1a1 de refuerzo meté11co

- r;”—ﬁ;fn"j:"_ que pueden ser de 0 05 a 0 15 ‘mre de espesor y de 5 a 15 cm. de an-

chura. Estas t1ras meta11cas pueden transportarse tamb1en desde un f

thS sobre la hoga acanalada, donde pueden ser pegadas en pos1016n,_

frAsz, repartlendo adecuadamente los refuerzos metél1cos & 10 largo del

S "materlal que se esté fabr1cando, pueden hacerse caJas o- estuches con e

’ ;esqu1nas reforzadas. Tales:caaas tendran en. muchos casos una r931s-"'

'*tencla a la compres16n mucho mayor que la de una - aJa usual de car~

:J‘tén_de dos caras equivalente

Para que- la 1nvenc16n pueda comprenderse més facilmente, se .

- descr1b1rén a cont1nuac16n varlas formas de reall ac16n de mater1al

;de embalaae conforme al invento, asffcomo'maqu1nar1a paraﬁformur d1—

‘cho materlal todo ello 8. titulo de eaemplo y con”referencla a los

f’dxbuaos adguntos, en los cuale'

S- La f1gura 1 es una perspect1va de una‘ oja’ de materlal de em—}'

7'ﬁba1a3e conforme_a una pr1mera reallz&c;6n del 1nvento,r

::gt - La figura 4 es una secc16n recta transversal de una modlfi—w

”cac16n de la rea11zac16n 11ustrada en la f1g. 3'

La f1gura 5 es una perspect1va de una caJa hecha a base de E

AR gmater1a1 de embalage conforme a la 1nvenc16n,

- —rLa f1gura 6 es una perspectlva de parte del 1nter10r de una {f .

,c&jaﬂhechakg baseT¢e un material dgiembalaje ref@r;adq'épnfqrgé=¢;

“.1a invencidénj y.



'f_ ciones de la 1nvenc1on.

e

~_estando la hoga de soporte l pegada a las crestas de las acanaladuras

>tra dauos producldos por tales rebordes, la t1ra 8 desempena una func1on

semeaante al proteger las acanaladuras contra los rebcrdes superlores 9

- las flguras 7 a 9 son unas 11ustra01ones esquemat1cas de maqul-,,

nurla par& fabrlcar materlal de embalage conforme a. otras tres realxza—

Con referenc1a pr1mero a’ las flgs. 1y 2, estas 11ustran un mate—

rlal de embalaae que comprende una hOJa de soporte 1 de papel ¥ una- ho;a

2 de papel ondulado que tlene unas acanaladuras arqueadas 3 y unas aca~

naladuras de cresta plana 4 que m1ran al lado contrarlo, y alternadas,




ro 11ustrado én . las flgSo 1 y 2 pero va provxsto de tiras de refuerzo-'ﬂ

entre las hoaas de soporte y ondrlada del mismos

Al aparato ondulador, y desde lados o costados opuestos del m1s~ -
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"'se le upllcu cola ° pegamento a la concav1dad 28 de las acanaladuras

unos rodlllos 31 y 32. El papel ondulado pasa luego a lo largo de un‘-

‘no o almohadxllado de corcbo granular u otro materlal adecuado. hn es—:

te aparato, el papel 11 para formar la hOJa ondulada se - transporta en—

tre los rodallos ondnladores ab ¥y 27, al pasar en torno al rodlllo 27

lecho plano por enclma del cual va montada una tolva 34 desde la cual
se transport& o echa un materlal granular de relleno 35 en las concav1—

dades 28 del papel onduladoo Al flnal del lecho 33 el papel ondulado

pusa por sobre un rodlllo de apoyo 36 ondulado “semejante al rodxllo on~ L

dulador 27. ’ SR

“El papel de soparte 10 se lleva hasta su contacto cooperatlvo -

con- el papel ondulado 11 en torno 8-un rod1llo 37, aplxcandosele cola

- -

los rodlllos 36 y 37 de modo que las acanaladuras arqueadas 3 del pa—';

pel ondulado se adhxeren al papel de soporte encolado, formando as1 el
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entre las acanuladuras arqueadas. Por lo demas, este aparato solo dl—’:”
c ) flere del representado en la f1ga 7 en que no se. dxsponen t1ras trans~_:
) versales de refuerzo 24 y 25 entre. los papeles de soporte Y ondulado,
5 ‘ ¥ los medxos de aplxcacxon 20 a 23 de las 11neas de cola, por cons1~ -

gulente, se han om1t1do= ﬂ :f=*}-* - '?"f ”;%” .'?,fﬁ~;7.

Como se comprendera, cuando _entre. las dos ho;as de p&pel se 1n—

7;7§i§i65, él coste de este materlal puede muy blen ‘ser super1or al delﬂ;‘

a0 T carton ondulado normal de dos caras. Ahora b1en, tenlendo en cuenta wn

carton ondulado de dos .caras de tlpo ya OOROCIdO y un carton ondulado

'conforme a esta 1nvenc1on, qua conste s1mplemente de una hoja de sopor— e

”'te y una ho;a ondulada, este ultxmo, ut111zando para ambas hoaas un pa-"?—-'

pel kraft de bueua calldad semeaante al empleado para el curton de dos

caras, sera mas barato por un1dad de superflcle, y puede emplearse para '

préséhtah"ﬁdtagqﬁé,



;1 Lot Megoras 1ntroduc1das en la fabricac16n de materlalbondulado

para embalage, caracterlzadas porque dlcho materxal comprende una hoga‘lff;
de respaldo de papel y una hOJa ondulada de papel unxda a ella por adf ijﬁ
1,hes;vo, estando formada d1cha hoja ondulada con estrxas arqueadas y es—i3

e 5" 1" trlas de cresta plana opuestas a ellas, alternadas, slendo estas ultl—;

mas estrlas de mayor anchura que dxchas estrlas arqueadas, estando la

: hoga de respaldo unlda por adhes1v0 a las crestas de dlchas estrlas ar—r

quead&s. T , S ’“j_m-, i e Lo “./j

2Q - Megoras segun el punto 19, caracter1zadas porque dxchasmatenﬂi”

'.irlales se 1ncorporan tlras de material de refuerzo.

’ material de refuerzo estan aseguradas entre dlch&s hojas de respaldo y

) ondulada, transversalmente a d1chas estrlas.“--  'f‘ ffMA_;-' _g;l A*”"

B2 Megoras segun el punto 29, segun las cuales dich&s t1ras ‘de

”lmaterxal de refuerzo estan aseguradas entre d1chas ho;as de resp&ldo y

N

,ﬂondulada, en al menos aluunos de los canales formados por: d1chas_estr1as

"planasq;




xcomo granulos de corcho.

~"5ﬁ~‘%L . ";,' 119 - Me;oras segun éﬁaloulera de los puntbs anterlores, segun
R ' ‘las cuales la relac;on entre la anchura de cada una de d1chas estrlas'.T
: ‘ - 7p1anas v cada un@ de d1chas estrlas arqueadas es del orden de.1‘5
’i2 o= Me;oras 1ntroduc1das en la fabrlcacxon de materlales ondu-i
'lados para embalage, caracterlzadas porque los m1smos éomprenden dos
10 '

pxezas de materlal como el re1v1nd1cado en cualqu1era de los puntos an- '

D jfri»terlores, aseguradas entre s1 cara - contra cara con las estrzas de cres-”'

;ta plana de las respectzvas plezas

‘;/j:;*ifé o_ Me;oras segun e1»puntqi

;f2Q 3~“7ﬂﬁ€“01f1cado° ;,f' ,,f:i- - fH; 1ﬁfj =~:'“ sl  ‘ 7}1'

B »:; Esta hemorla consta de trece h03as, escrltas a maqulnaﬂpor une

sola carao
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