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Lo presente memorie se refiere comosu enuncia— 

do indica, a un d'spositivo pera e ) acondicionamien- R

. to térmico de! vidrio en fusión antes de su pu!i do,

con e ! objeto de que pueda efectuarse un cambio de

5 ca!or entre e! vidrio fundido y una materia en fu­

sión, preferente de naturatezo meta!ico, con e! fin. 

de conseguir que e! vidrio marche hacia su punto de 

'-"f'toma sin ser manchado de impurezas, reduc ir en gran 

parte tas corrientes de retorno de! vidrio hacia e!

!0 horno de a!berça, y de creer en una y otra parte de ! 

punto de toma una amp!ia zona de temperatura constan­

te muy apropiada para e! pu!imentado de! vidrió.
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E ! dispositivo que se cito, está en esencia, cons 

titufdo por una cubeta dispuesta de forma que pueda 

contener una capa de materia! fundido, constituyendo 

un baño subyacente, sobre e! cuate! vidrio en fu­

sión marcha cómodamente, a! paso que se enfria hacia 

e! punto de toma para su putimentedo.E! acondiciona­

miento térmico de! vidrio en fusión, se puede hacer 

únicamente bajo e! efecto combinado de. !a coñductibi- 

!idad térmica de! materia! fundido y de !as corrien­

tes de convección que se estabtecen en e! seno de! be 

ño subyacente, pero, con preferencia, en e! dispositi 

vo se ha previsto !a cotocación de medios capaces de

hacer circutar !a materia fundida de! baño subyacente
' * " . '* . \

Cuando !a cubeta, esta coronada por un dispositi

vo de !aminado de! vidrio en hojas, se prevé !a co!o- 

cación de una nervadura vertíca! que atraviesa e! ba­

ño subyacente y pemetra en e! vidrio en fusión, por 

debjao de! buibo de taminado, pare mantener a éste en



ei tugar deseado y en tínea recta^ Asimismo se pue­

de cotocar en este tugar, una sa t ! da, si e t di spo-. 

sitivo de tam'nado es con arregto et procedimiento 

denominado "de Fourcautt".

En ta cubeta, se han previsto en su estribo, una

serie de nervaduras verticates, que emergen t igera- 

mente det baño subyacente, dispuestas de forma que 

constituyan unos obstacutos que adargan et trayecto L

de ta materia fundida det mismo, en re)ación con e! 

vidrio en fusión, y que dividen en compartimientos 

et espacio de te cubeta ocupada por et baño subya­

cente.

Estos compartimientos, pueden estar unidos entre 

sí por uno o varios cañetes exteriores, constituyendo *

c i rcu i tos ún i cos o i ndependientes y cerrados. En es 

te ut t imo caso, se pueden or tentar tos c i rcu i tos de

forma que unos actúen pare reguteción de temperatu­

ra en ta zona anterior at punto de toma, y otros pa­

ra estabi ti zar ta temperatura det vidrio en ta zona de

toma.

Con et objetó de asegurar ta circuí ación de ta 

materia fundida det baño subyacente, se prevé ta ins- 

tatación de un medio mecánico, tat como una hétice 

proputsore sumergida en dicha materia, con su erbot

de ataque atravesando te pared det dispositivo, bien
. - !' ' ' ' .

en sentido perpendicutar u obticuamente atravesando 

ta bóveda por encima det nivet det vidrio en fusión.

También se han previsto unos medios de catente- 

mtento o de refrigeración suptementaríos, sumergidos 

en una de ¡as materias tíquides de ta cubeta, pudien-
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do ser por medio de resisicncíes etéct-rtcos sumer­

gidas en ta materia dei baño subyacente o, cuando 

esta materia es de naturateza metáiica, por ia resis­

tencia dei baño entre dos etectrodos introducidos en 

5 eiio* También puede preverse este sistema de catenta- 

miento por quemadores de gas atojados en unes vainas 

metót ices introducidas en ia materia fundido de! ba- 

' ño subyacente, o bien por medio de un tubo en horqui- 

i i a ai imentado desde ei exterior por un fturdo de cai- 

iO deo o refrigerante apropiado. "

Este dispositivo presenta i a ventaje de combinar- 

4 sé fací i mente,con uno cuai quiera de ios dispositivos 

- conocí dos para e i i aminado de vidrio en hojas, tales 

como ios dispositivos dei tipo "Porcauit", "Pitts- 

i5 burgh'! o "Libbey-Ówens". Se apiica también a un "fee- 

der" que aiimenta una máquina para i a fabricación au­

tomática de objetos de vidrio prensado o sopiado, asi 

' como para ia so i uc i ón de cua i qu ter prob i emo de cris­

ta i er fe, en e! cua! conviene obtener una distribu—

20 ción uniforme de temperatura, y en genero!, cuando se 

ha de hacer uso de una o de otra particuiaridad de 

ias enunciadas o descritas. Asi ocurre, por ejempio, 

en procedimientos que utilizan i a propiedad de! vi­

drio fundido y sobreceientado, de mostrarse en cepa 

25 deigada y uniforme en un baño metáiico.

A continuación se hará una detaiiada descrip­

ción de Ía invención con referencia a ios pianos que 

se acompañan, en ios que se represente, a simpie tí- 

tuio de ejempio no i imitativo, una forma preferente 

30 de realización susceptibie de todas aque!ias varia-
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ciones de detatte,que no supongan una a iteración fun­

damenta! de tas carácter isti cas esencia!es que serán 

reivindicadas#

Los citodos gráficos representan:

5 La figura ! es una sotución vértice! tongitudi-

na! de una cubeta de materia fundida, que constituye 

et baño subyacente sobre et que marcha et vidrio en 

fusión hacia et punto de tomo*

Las figuras 2 y 3 muestran une cubeta dispuesta 

tO para et t aminado det vidrio en hojas: te figure 2

es una sección que sigue te tínea !!-!! de te figure 

3,-' y. '!.a". fl gura' 3,sigue te t fnea t t t-t 11 de ta figúre

La figura 4 es un corte horizonte!, que sigue te 

t5 tínea !V-iV de te figura 5 de un dispositivo de obsta- 

cutos que atargane! trayecto de ta materia fundido 

det baño subyacente* /

; , La figura 5 es un corte vértice! qué sigue !a

t fneo V-V de ta figura 4, y

20 Le fi gura ó es un corte vértice! que sigue ta

t fnea Vi-V) de ta figura 4. 1

Las f i guras 7 y 8 se refi eren a detat!es de

y i'.'.- ejecuc ión. -' ' k; yy-'' y "' i "" '

Las figuras 9 y tO muestran unas posibi t idades 

25 de c i rcu!ae!ón de t a ma ter i a - fundida de ! baño subya­

cente en uno o dos circuitos cerrados*

La f'gura 11 representa una ap!i cae ion det in­

vento et dispositivo de tominado det vidrio eá ho­

jas de Libbey-Owens.

30 Las figuras t2 y !3 muestran une ap!'cación de

-í
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tos "feeders" de alimentación de aparatos para je 

fabricación automática de objetos de vidrio pren­

sado o sopiado, siendo i a figura i 2 un corte con arre- 

gto a i as iíneas Xii-Xii de ie figura i3, y ia figu­

ra i3 es un corte que sigue i a !fnea X!i!-Xi!! de !a 

figura i2, y

Las figuras Í4 y 15 se refieren de nuevo a dete- 

t tes de ejecución. '

Como muestra ia figura 1, este invento consis­

te esenciaimente en prever, en una cubeta -1- que atienjJ 

de ai horno -2- pera ia fusión dei vidrio y deparada p M  

de este úitimo por un umbrai -3-, una materia fun-di- 

de que constituye un baño subyacente -4-, sobre ei que L-.
< ' ' ' . ̂  . . ' f'7(-

marcha ia capa de vidrio en fusión -5-, que viene de! 

horno ?-2- y va hacia i a cámara -ó-, en i a que está

F--*

h ,-i

^ ' 
7" "

. nC

instaiado ei puesto de toma dei vidrio (no representa—  ̂

do en i a figura).

E i n i ve i dei baño -4- es infer ior ai dei umbre!

-3-y Este baño ésta constituido por uña materia, cuyo 

punto de fusión es sensiblemente inferior a ia tempe­

ratura a i a que se debe mantener ei vidrio en ia cáma­

ra -ó-, para su toma y su puiimentado. Por otra par­

te, i a materia dei bañó -4- debe tener una presión 

de vapor despreciabte y ser inerte para ei vidrio, a 

fin dé no modificar en obsóiyto su composición. Ocu­

rrirá io más frecuente que ia materia fundida será 

un metei o una aieación de punto bajo de fusión, por 

ejempio de estaño, de piorno o de una aieación de uno 

 ̂de estos metates con otro meta!, tai como ei cobre. &SK

30 Es evidente que ia marcha dei vidrio por ei baño —4— ,

í: '*̂
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muy móvi , es mucho más faci i y más uniforme que si
hi

fuera en un fondo rugoso de materia cerámica* Sin em-
.. g#

bargo, e empieo de este baño encuentra su piena jus-
ÉJ!

tificación en ei hecho de permitir un acondicionamien­

to termico comodo dei vidrio en fusión, cuya tempera­

tura de tome, en ciertos casos, es inferior a ia tem­

peratura de fusión que reina en ei horno, y cuya tem­

peratura en i a zona de toma debe ser io más uniforme 

posibie y exactamente reguiabie. A este respecto, ei 

baño -4- interviene gracias a su eievada conductividad 

térmica y e tes corrientes de convección que se esta- 

biecen en su seno. Estas corrientes realizan ya, por 

sí soi as, un acondicionamiento térmico notabie de! 

vidrio en fusión, que permite un enfriamiento graduai 

de éste òttimo, durante su marcha desde ei umbra i -3- 

hacia ei tugar de tome en ta cámara -ó-. La superficie 

dei baño -4-, constantemente renovada por ias corrien­

tes de convección, retiro dei vidrio ei cator que se 

te transmite en ei tugar en que i a temperatura debe 

ser mantenida estabie. Estos efectos pueden ser inten­

sificados cuando ia materia fundido dei baño es ani­

mada por un movimiento de circuiación artificia!, como 

expondremos mes ade i ante.

La cubeto -1- está i imitada de una parte por et 

umbra i -3-, y por otra parté^. por i as peredes i ote­

ro iea'-7'y 7'-, asi como por ia pared de extremidad 

-8- (figuras i á 3). Cuando ia toma dei vidrio se ha­

ce por un dispositivo -9- (figure 2) para su i ami nado 

en hoja -iO-, puede ser indicado ei prever en e! fon­

do -11- una nervadura vertice!, que atraviesa e) baño

h'.'
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-4- y penetro en ta cepa de vidrio en fuston -5— 

para constitu ir uña barra de tref <!ado des ti nada a ; 

mantener e ) butbo de tref i t ado -13- en su tugar co­

rrecto y en 1 ínea recta. Esta nervadura puede !tevar 

unas aberturas -14— para et pasó de ta materia fundi­

do de) baño -4-. Esta meter!a puede además pasar por 

tos espacios -t5- entre ia nervadura -12- y tas pare­

des -7- y -7'-. Si et espesor de t a cppa de vi drio 

-5- es reducido y no atcenzaa sino de tO a atrededor

de 3 0 c m .  se puede, en ciertos casos, estabitizaret

butbo de trefilado sin ayuda de te nervadura -12-,pe­

ro para copas de vidrio más espesas, te presencie de r- 

esta nervadura es ventajoso, y aún indispensebte.

E t hecho de dar a ta cepa de vidrio et espesor 

más débit compatibte con tas condiciones impuestas 

por una buena fabricación, ofrece te ventaja de hacer 

mas eficaz et votante térmico constituido por te mate­

ria fundida, yes más rápido e! efecto regut ador de és­

ta con respecto at acondicionamiento de ta temperatura 

det vidrio en fusión. Cuando te materia fundida es un 

meta!, este efecto es acentuado por et hecho de que 

su superficie es britiente e irradia poco, mientras 

que et coeficiente de radiación det vidrio es etevado. 

Lo radiación dé ta superficie metátice es, sin embar­

go, suficientemente intensa ppra rebat i zar,en unión 

det efecto de contacto, et acondicionamiento rápido 

de ta temperatura det vidrio en fusión en todo et es­

pesor det baño de débit espesor, y para anutar et efec­

to de tos enfriamientos conveccionates, a tos que es­

tá expuesta t a superfi c i e det v i dri o, pero no !a super-

" S- ^
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, - f i c i e de! baño subyacente de materia fundida.

Á efecto de feci!iter e! cambio de ca!or entre 

, ^ ! a capa de vidrio -5-, e! baño subyacente -4- o !u- 

gares perii cu ! ármente importantes, es ventajoso sub- 

5 d Ì vi dir en compartimientos; ! a parte de ! a cubeta ocu­

pada por e! baño -4-, por medio de nervaduras ver­

tí ca ) es - 16 y J ó - -  (figuras 4 y 5), que constituyen 

unos obstácu! os i os"cuajes obi igan á ! a materia fundí-, 

de a efectuar un trayecto determinado, por ejempto,

)0 en sentido perpendicutar ai trayecto de! vidrio -5- 

. en fusión. Los obstácúdos -! ó y ! ó'- rebasan un poco 

e! ni ve! de! baño -4- y son ventajosamente sotidaríos 

bien de ! a pared d atera! -7-, bien de ta pared d ate­

ra! -7'- de ! a cubeta, a fin de constituir una serie 

!5 de compartimientos -!7-, que comunican entre e!!os

attemativamente de! ! ado de da pared -7- y de! dado 

de !e pared,-7'-,. ,

Las figuras 4 y 5 muestran de nuevo una cubeta 

coronada por un dispositivo -9- para e! trefi!ado vertí 

20 ca! de! vidrio en hojas -!0-. En estes figuras se in­

dican unos enfriadores -!8-, en una parte y en otra de 

!a hoja trefitada/ y unos pares de rodi!!os de arras­

tre -!9-. Se ve igualmente !a presa -2Ò— que desciende 

de ! a bóveda -21- y se sumerge en d e cepa de vidrio a 

25 fin de separar dq atmósfera de !a cá.mara*ró-s de dá de!g 

horno -2- y de.impedir que !es impurezas que fjotan en 

e ! baño de vidrio a!caneen ! a cámara -ó-. En una dispo­

sición semejante puede ser interesante combinar e! obs- 

tácu! o -!ó o !ó'?, que se encuentra en sentido perpen- 

30 d i cu !ar debajo de! bu!bo de trefi!edo -13- con una ba—

b -
y,..'
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rra de tref!tado — 12— que !teva unas aberturas -t4— 

repartidas por toda su tohgítud. A veces es ventajó— , 

so dejar un paso -59- (figura 4) entre et obstácuto 

situado debajo del bulbo de trefilado — ¡3— y ja pe—

5 red -7'— . La sección de este paso se ha previsto en 

,  ̂ /función de la Importancia relativa que se te desee

/ dar para et des t izam !ento de meter!a fundida por e! ; 

paso -59-/ em retación con et des!!zamlento por et 

peso;de.!' tado de t a pared :-7-...-7 

)0 At gunos de t os compart id !entos - 17-/ a te jados ;

unos de tos otros/ en ta figura 4 tos compart 1mten-- 

- tos extremos/ están unidos .entre e t t os por un cana! 

cubierto exterior -22- (figuras 4 y ó) y por unes 

aberturas -23 y 24- prac11 cadas en ta pared -7- de!

)5 nlvet det baño subyacente -4-/ to que permite esta-

b t.ecer un circuí to cerrado de materia fundida/a traf*

. . ves - de tos d! s t lentos ç om part ! m ! en t o s. - r 7 J/'/ /...

La presa -20-, que desciende de ta bóveda -21- 

y se sumerge en i a capa de v!drlO/ puede ser cotpcada 

20 h a d a  abajo det umbra! -3- (figuras t y 5)/ en e!

ptano de este urnbra! o en otra varíente mostrada dn / 

te figura 2/ hacia arriba det umbra! * E n e )  primer 

caso, ta materia fundida subyacente se extiende en 

una parte de te Instetaclón en ta que reina te tem—

25 peratura det horno/ mientras,que en e! ceso de ! a fi­

gura 2/ queda separada netamente de! horno te cube- ... 

te -1- que contiene t a meterla fundida.

: La materia fundida se pone en movimiento por una

máquina de proputslón apropiada/ por ejempto, por una 

30 hátice -25-/ cuyo árbot de ataque -2ó— atraviesa !a

*- ^ 7/.

¡y?

;

. f 9* ?
, '
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pared, y es gobernado por un motor -27- de verte­

dor de veiocíded -28-. E! erbe! de ataque -26- se 

puede disponer obticuamente y a^^eveser ventajosamente 

te bóveda -29- (figure 7) de! cena! -22- en ! a comi­

se -30— abierta en !a porte inferior y que !!eve une 

tubu!eduro -3!- dest i nada o ! a introducción en e! ce- , 

no! de un gas inerte o reductor, que mantiene ! a a t — * 

mósfera de! cena! bajo una ! igera sobrepresión. Asi 

se evite le corrosión de! erbo! de ataque por e! ai­

re y a ! mismo tiempo !a oxidación de ! a matèria fun­

dida de! baño -4-. Lo superficie de esta materia pue­

de. además ser protegida por une cepa flotante -32- :

de granos de coque o de grafito. Con e! f in de ase­

gurar Un rendi m i ento conveniente a ! a he! i ce -r25- 

gi ratorialen un p!and ob!ícuo, se puede prever en el 

cana ! -22- una prese -60- co ! ocade hac ! a.,.:labr Í,bo;l;de\.\'i'"''''íl

! a., het ice. i,: ;.i  '"1..i f '

En una vari ante con arreglo a l a f  i gura )4,e! 

e#bo! de ataque -26- atraviesa verticaìmèntè !a bó­

veda -29- de! capá! -22-, dentro de una camisa -30-/ 

como sel ha descr i to anter i ormente, y ! a he !ice -25— , 

g irá dentro de un piano hot* i zonta ! a ! rededor de la 

mi tad de 1 a e!ture de ! a capo de materia fundida, en­

tre una panta! ! a -6!- que desciende hacia arribe en 

la materia fundida hasta e! ni ve! de este piano y una 

presa -62- hacia abajó, que se eleve de! fondo de!

K'.ys-

8 #
y,.-.

'7r 7.

L" i,

t"

30

cana! hasta, este n i ve!. Cuando !a he!ice horizonte! 

está instatada en una extremidad de! cana! -22—,por 

ejempio, detante.de le abertura -24- (figure 4), es­

ta u! t ima no se extiende por* debajo de! p! ano hori-

<
- r '

país-f .



zonta! de ia he i i ce y deja detente de) compartimien­

to -17-, en e! piano de ia pared -7-, una presa -62-

mí entres que ¡a panta)!a -ó! esta dispueste en ei

cana i -22- en éngui q recto con respecto a i a presa

-62- (figura i 5). . 7- -

En ia disposición con arregio a ia figura 4 (en 

ia que para mayor ctaridad de) dibujo, no figura ia

materia fundida de) baño 4), ia circuiación de la ma­

teria fundida se hace en e! sentido de i as fi echas

de a abertura 23— por e! cana! -22- hacia i a abertu­

ra -24- y, acto seguido, por ios distintos comparti­

mientos -!7-, en parte eventuaimente por ei peso -59-, 

de manera qué i a materia fundi de, empobrecíde sensib!e 

mente de caior por e i gesto de ce ior que ha sido ne- 

n<ácesarLo para mantener et vidrio fundido de hacia . 

abajo dei butbo de trefilado a ia temperatura de! vi­

drio de hacia arriba dei buibo, pase por ei cana! -22- 

y pueda ser rece)éntada por e i v i dr i o cai iente que i i e

ga dei horno -2- y que cede ei caior a i marchar haci a ̂ 

e i" .i uga'r de toma. ' :̂ )'..;;-)))'))̂

.1. La figura 9 muestra un c i rcu i to cerrado, en e i . 

cua i i a materia fundi da del baño -4- circuí a en ̂ con-' 

tracorr i ente .en re i aci ón con 1 a capa -5- de vi dr Ío 

en fusión. De esta manera, i a materia fundida se ca- 

i ienta ai encontrar sucesivamente ei cristai cada vez 

mas c a i i en te, y i a he i1 ce -25-, i n sta i ada en uq cana i 

corto exter?or -33-, hace avanzar i a mater¡afurdi­

da muy ce i iente por ei compartimiento -34- y por e iff) 

cana i -22- haci a i os) compar ti m i entos -35, 36 y 37-, 

que deben estar a temperatura uniforme.
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En la variante representada por !a f'g^ !0, el -x*

espacio ocupado por e! baño subyacente -4— este sub- 

dividtdo por !a nervadura -38 en dos partes, que ca­

da una de e H  as H e  va ! os obstácu!os -!ó y !ó'-, un 

cena! exterior -22- o bien -22'-, asi como una hétice 

-25-, una de tas cuales está montada en et cana! cor-' 

to -33- y la otra en el cana! -22'— . La cirCu!ación ; 

de !a materia fundida se hace en este caso en dos cir­

cuitos independientes, de !os cuates e! más próximo . 

a! horno -2- esta.regutado pera asegurar e! enfria­

miento gradúa! de! vi drio encaminándote hacía !a zo­

na de toma, y e !  otro sirve para mantener uniforme 

!a temperatura de! vidrio en fusión en ta zona de to­

ma de!,, vidrio.

La apticación de este invento no queda !imitada 

a tos aparatos de trefifado vertical de! vidrio en 

hojes. E ! dispos i t i vo descrito puede fácilmente ser 

combinado con los aparatos de trefi!ado !!amados de 

"L ibbey-Owens", como 1 o muestre ! a f 1 g. 11, en 1ósr ;

ti'
...

i?'*!.../-'.'

?3'

ídiSlA'.r'í'-

: cua tes ! a 'ho i a acabada -! 0- pasa sobre un rodi! lo -39*-

y es dirigida acto seguido hacia e! arce de recocido
- 'r- * - d..  ̂ ,ipyp;

-40-. Como en estos aparatos, et espesor de ! a capa ^

de vidrió en fusión -5- es bastante reducida, !a es- ? r

tab i ! i dad de! butbo de tref i ! ado -13- es rea! izada -

25 sin tener necesariamente que ¡prever una nervadura -12- ^ - 

(f i guras 3 y 4) que penetre en la capa de "vidr 1 o, !o

- que dá mas ! i bertad para t e di spos i c ión de l os obsta-

cutos -! 6 y !ó'-. La ap ti cae ion de! principio de es- 

tat i n vene i ón. a t os epara tos de t ref i t ado "L i bbey- : -1

30 Ov/ens" permite paitar !os inconvenientes resu!tentes
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de tos procedimientos generaimente utitizados de! ca- 

!entam iento de! "tarro de trefi!ado", e i nc!uso su­

primir completamente este catentamiento.

Este invento encuentra otras ap!i cae iones por 

fuera det campo de) trefi!ado de! vidrio en hojas* Un 

ejempto de e!!o es !a apticacióna tos "feeders" de

y

f '

(figuras !2 y 13), permiten e! destizamiento periódico

nadas a! pu!imantado, estando !a obertura a!ternati va- 

mente liberada y cerrada por un émbp!o no representa­

do en tas figuras. También en este caso, se trato de; 

enfriar convenientemente Ja capa dé vidrió en fusión 

-5-, que viene de! horno -2- padándo por e! umbra!

-3- y que se encamiao hacia !a zona de toma, en donde 

su temperatura debe ser mantenida uniforme exactamen­

te a! grado deseado. A este efecto, se preve con ven­

taja un obstécuío !ongitudina! -42-, que se extiende 

en !a zona de enfriamiento de! vidrio, y un obstáculo 

perpendicu!ár -43- en e! térmimo de esta zona, qué 

obliga a !e materia fundida de! bañó subyacente -4- 

a que pase dentro de un corto cana! exterior -44-, 

en donde ésta insta!ada una máquina de propu!sion —45— 

acc t onada por un motor -27- con var.i adór derve ! oci- 

dad -28-. E ! obstácu!o -42- deja entre é ! y e ! umbra! 

-3-. un pasi !Jo ^40-, y entré é! y Ja zona dé toma -^47- 

deje un pasi!!o -48- que va provisto de una presa -49- 

de a !tura regu!a b !e . La zona de toma -47— , a ! saj i r í

-

t':'
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de! baño subyacente -4-, va rodeada por et ! ado de 

J as paredes ! etera t es -7 y 7'- y por e t t ado de ! a 

pared de t a ext ram ! dad -8- por .una zan j à -48 '- pera;

! a mate r ! e fun d ida. E n e t m ornent o de 1 a pues t a en c!rr 

cut ación, una parte de te materia fundida es db t i ge* 

do a con tornear d o zona -47- por te zenj e -48'- y a 

reunír t a parte que, procedente det compartimiento 

-50-, ha pasado por ta presa -49-. La tota! idad de la 

mater !a f und tda pasa por la abertura -5!- at cana t -44 

y a t a abertura -52-,en et compariimiento -53-, que re 

corre en sentido opuesto a! det compartimiento -50-.

La cantidad de materia fundida que se sirve de te zan­

ja 48'.- puede ser regutada modificando ta ottura de . 

la  presa -49-. En ta reatizac'ón descrita, hay nueva­

mente dos circuitos cerrados, que, sin embargo, no son 

independientes como tos de ta figura tO. Este reat iza- 

c!ón prevé además unos compartimientos de anchuras dis 

tintas, l o  que permite modificar et efecto detbaño sub 

yacente en t a cape de vidrio modi f i cando t a vet oci dad 

de ci rcu t ación d e l a  materia fundida en distintos tu­

gares det circuito. j

Et acondicionamiento termico det vidrio por una 

circutación juiciosa det bañosubyacente puede ser 

compietado por medios de catentemiento o de enfria­

miento supptementarlos, que obran directamentesobre 

una o sobre otra de tas materias tfquidas, preferen­

temente sobre ta materia fundida de!baño subyacente.

Así, pues, se pueden preber unas resistencias . 

de catdeo etéctricas -54- (fig. 4) sumergidas en e! 

baño ,r4-, b ? en en t os pas <1 tos entre dos compartím i en—

f-
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tps -t 7-, bien en ¡os cana!es tetera tes -22- o en 

cuat qu!er otro tugar en que j a temperatura de -t a ce- ; 

pa de vid r!o -r5- corre ei riesgo de ser demediado .... 

ba j a . . Se" puede ademas uti t i zar de forma conoc i da ! a 

.materia fundí dofme'tá.t fea, como, res i stenc.i a . de.._ca! deo., b;,-; 

entre dos etectrodos introducidos en ei baño,o se pue­

de asegurar un cat deo suptementar i o por tos conductos

-55- en forma de hdrqui t ta, recorridos por un t fquido 

ca tiente..Et catdeo toca! sup)Amentari o puede tambten 

hacerse medí ante gas cón;un quemador -57— (f í g. 8)/ 

cat entando e ! i nter i or. de una va i na -58- cerrada por 

e¡ extremo y atavesendo una pared de t a cubeta o de- : 

un cana! t atere!. UpOS conductos idént icos 7 a !os con­

ductos -55- pueden también servír de enfriamiento de t 

baño -4- en tos tugares en que ta capa -5- es dema­

siado catiente^ haciendo que sean recorridos por un 

fluido refrigerante; en todos tos casos, sé sumergen 

termo-pares -56- en numero necesario en et baño -4- 

,y en t g capa de vidrio -5- en tos)ugares que se pre­

fieran para vigitar ta temperatura.

.Entiéndase bien, este invento no queda timitado 

a jas formas de ejecución que hemos descrito y que 

se han representado como ejemplo, y no sat dra de su 

cuadro peculiar si se aporten modificaciones a! mis­

mo* , .... '*

* N 0 T A ,̂ 1' - ^

Se reivindican como propios y nuevos para que 

sean objeto de una ^atente de invención, en España, 

por veinte anos, reivindicándose té prioridad de ta 

patente depositada en Betgtee et 28 de Junio de j960,

- .

.
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bcjo et n- 470.59!, )os punios siguientes: r..r

; . i.- 0!sposi t ivo paro e ! acondicionem?ento tér­

mico de) vidrio en fus!Ón antes de su pdt ido, carao- . 

terizadópor estar const ituf do por una cubeta dis-* . . 

puesta de forma que puede contener una copa.de maté— 

r!o! fundido que const)tuye un baño subyacente sobre 

ei. cua!. ;e¡. vidrio'en fusión marcha faci tmen+e hacia 

et p u n t o d e + o m a  para su pu!imenfado. 

p.: ''Í2 < - Di spos i tivo pare et acondt c i onam i ento t e r-

m i co det v torio en f us 1 óh de su .pu t i do, según

ta reivindicación caracterizado por et hecho de 

que en ta cubeta se ha previsto por t o menos un me­

dio de hacer ci rcu t ar t a mater i a fundido det baño 

subyacente. - --- k -

3.— Dispositivo para et. acond i c i onam i ent o, tér­

mico det vi drÍ o en fusión áñtes de su pu t i do, según 

t as rei vi ndi caci ortes 1 y 2, carácter i zado por * haber­

se previ sto en e t fondo de t a cubeta, uno nervadura 

-yert i ca t, : cuando di cha cubeta está coronado por un 

dispos i ti vo de t aminado det vi dri o en hoj as, qué-otra* 

vi esa e t baño de mater i e fundi da y penetra en J  a ca­

pa de vidrio en fusión por debajo det butbo de tami- 

nedo^ pare mantener a este en et lugar deseado y en 

tfnea recta. .. ..... .

4 Dispos i t i vo para et acondi cionami ento térmi - 

co det vidrio en fus i ón. antes de su putido, según tas 

reivindicaciones 1 o 3/ caracterizado por haberse pre­

visto en et fondo de te cubeta, unas nervaduras vérti­

ce tes que emergen tigeeramente det baño subyacente . 

de materia fundi da, y di spuestas de forma que consti-

tV<'

M'.p'
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luyen unósiobstécutós que atarganet trayecto de ta 

materia fundida en reteción con e) de! vidrio en fu­

sión, y dividen en compartimientos et espacio ocupa­

do por. eL citado beqo. subyacente.- ...

5.- Dispositivo para et acondi ci onemi entó tér­

mico de! vidrio en fusión antes de su pujido, según 

fas re i vi nd i cae i ones 1 a 4^ carácter i zado porque tos 

obsta cutos es t.̂ n\ dispuestos p e r pe n d i c u ! a rmen t e en e ^  

camino que sigue et vidrio en fusión, y parten atter—  

nativamente de úna y otra de !as paredes de !a cubeta.:

ó.- Dispositívo para e! acondicionamiento tér- 

m ico de! vi dr i o en fus ion antes de su pu !i do, según 

t as re i v ind i cae i ones 1 a 5, caracter i zado por é t hecho 

de que te cubeta )te va/ por to menos un cana! exte­

rior cubierto adosado a una pared tetera! de ta cube­

ta y que comunica con ésta por medio de unas aberturas 

practicadas en dicha pared por debaj o ;de t n i ve ! de! 

baño subyacente. - . ^ d '

7. - Di spos i t i vo pare e t ácond i c ionamientóf tér­

mico det vidrio en fusión antes de su putjdo, según

t as re i vi nd i caci ones í á 6, caracter i zado por et he­

cho de que tos compartimientos formados por t os obs- ; 

técutos y un cene! abierto exterio r ,  constifuyén un 

circuito cerrado único para ta materia fundida de! 

baño subyacente.

8. '- D t spos i ti vo para et acond i cbnam i ento tér- 

m ! co de! v i dr i o en fus i Ón antes de su pú t i do, .¡según 

tas reivindicaciones 1 ó 7, caracterizado porque tos 

compartimientos formados, por tos obstécutos, consti­

tuyen, con unos canates cubiertos exteriores varios

Ftl'j:
P

f -'

1̂ - t- ̂ .
ífti"'"

i"

''

;;

'.X.,

i* '

ñ'r.-X''



circuitos cerrados pare to materia de! baño subyacen­

te, dirigiéndose unos pera regutar te temperatura de) 

vidrio en yusión que se encamina hacta te zona de toma 

y otros estabitizadores de !a temperatura de! vidrio

en esia zona. * .

9.- Dispositivo para et acondicionamiento tér­

mico de t vidrio en fusión antee de su puti do, según 

tas reivindicaciones 1 é 8, caracterizado por et he­

cho de que e ! med i o para asegurar t e c i rcu t ac i on de 

ta materia de! baño subyacente,, es una máquina pro-

putsora mecánica, tai como una hétice sumergida en

dicha materia, cuyo árbot de ataque atraviese une pa­

red det dispositivo y es gobernada por. un motor con 

regu t ador de ve t oe ? dad<

10.-1 D i spos i t i vo pera et acond i cionam i ento tér- r 

mico det vidrio .én fusión antes de su put i do^ según 

tas reivindicaciones 1 á 9, caracterizado por et he** 

cho de que et arbot de ataque está dispuesto obt <- í

cuamente y atraviesa te.pared de ta cubeta o de! ca­

na! cubi erto exterior, por encima det ni ve ! det yi- 

dr! o en fusión, por ejempto, ta bóveda de este cana!.

 ̂ 11.- Dispositivo pera e t acond i c ? onam i ento/tér-

m i co det vidrio en fusión antes de su pu t i do, según 

t as re i vi nd i cae iones 1 á 10, carácter i zado por' haber­

se previ sto en e ! can a ! e n q t̂ e se encuentra t a hé ! i- 

ce proputsora/ una presa dispuesta hacia arriba de 

ta corriente.

1 2.- D i epos i t i vo para e t acond i c i onam i ento tér- 

m ico de ! v!drio en fusión antes de su put i do/ según l 

tas reivindicaciones 1 á 11, caracterizado por haber-
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se d !spuesto que et órbot de ataque dé ta héticé 

proput sore, esté dispuesto verticatmente, quedan­

do ta tyettce a !a a! tura de !e mitad de te capa fun­

dida del baño subyacente, éntre una pantatta verti- 

5 ce! descendente desde i a bóveda hasta te altura de 

t a hélice, y una presa que se eteva desde et fondo 

hasta este mismo ni vet.

13.- pispos)tivó para el acondicionamiento tér- *

- mico det vi dr i o en fus i ón antes de su pul ido, según"

10 tas reivindicaciones 1 a 12, caracterizado porque el

órbot de ataque de te he!ice, esta envuelto en una vai­

na insertada en ta pared o bóveda, y alimentada por 

un gas neutro ó reductor, pudiendo propagarse este gas 

dentro det espacio.entre !a superficie de ta materia 

15 fundida y et techo de un canal exterior, pudiéndose" 

obtener en este espacio una ligera sobrepresión pa- 

- rá impedir ta entrada de aire. "**'/' .. ..

. 14.- Dispositivo pepe;et acondicionamiento tér-.

mico det vidrio en fus i oh antes de su pu t ido, segón 

20 * tas re i vind icaciones 1 á 13, caracterizado por haber­

se previsto medios de catefacción.o.refrigeraci Ón, su- 

< p !ementar i os sumergidos en una de t as materias t fqúi—  ; 

das de ta cubeta.

_  ̂ 15.- Di spos i t i vo para e t acond)c i onarn i ento tér-

25 m Í co de i v i or ¡o en fus i ón antes de su pu t i do, según

t as pe i v i nd i cae i ones 1 á 14, carácter i zado por haberse 

r previsto-corno medio de catefacción sup t ementar i a unes 

resistencias etactrices sumergidas en -¡a mater i a. f un- 

. . di da det baño subyacente.

30 **'* ; -''*;- 16.- Dispositivo para et acondicionamientortér-

\ /
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mi co de! vidrio en fusión antes de su pu! ido, según 

t as reí v ! nd! các! pnes í a 15, ..-caract:éf .izo d'ó-.".pór.';'.ju t't-? ^

!t zarse como med!o de ca!efecC i ón sup i ementar i a unos 

quemadores de gas cotocados en unas vainas cuyos ex­

tremos cerrados quedan sumergidos en ei baño subya­

cente. - '' ;

17. - Oisposi tivo para et acondicionamiento ter- -

m ico dei vi dr i o en fusión antee de su pujido, según 

¡as reivindicaciones 1 a  ¡ó, caracterizado por ei he­

cho de que ! teva como medio de c^iefacción o refri­

geración, un conducto en forma de horquttia sumergi­

do en ¡a materia de! baño subyacente y a!'mentado des^r 

de e! exterior por un fluido catefactor o refrigera­

dor apropiado.  ̂ f

18. - 0!spos!tivo para e! econdicionamiento ter- - 

mico de! vidrio en fusión antes dé su pujido, según, 

tas reivindicaciones 1 a !7, caracterizado porque es * 

apticado o cuatquier probtema de cristeierfa o combi­

nado con un dispositivo, que tiende a una distribución 

uniforme de ta temperatura de! vidrio en fusión.

19. - Dispositivo para e! acondicionamiento tér­

mico de! vidrio en fusión antes de su putido, según 

tas reivindicaciones 1 á !8, caracterizado porque se 

puede ap! icar a' cua),quiera dé tos procedimientos o. 

dispos i ti vos de ! ani i nado de ! v i dr i o en ho j as, así ccr " 

mo ap! i cedo o comb t nadó con un " f eeder!' que. a ! i men-

te una máqui na para ! a f abr i cae i ón.eutomat' ce de ,ob--. - 

jetos de vidrio prensado o sopiado. , ^

20. - Di SPOS!1)V0 PARA EL ACONO)C!ONAM) ENTO TER- 

MÍCO DEL VtDR!0 EN FUS)ON ANTES DE SU PUL!DO".

!-
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Todo conforme se describe en Jo memoria que 

antecede, se itustra como ejempto de ejecución en 

!os pianos unidos a eito y se reivindica en su No­

tao- ' ' . ........  -. . ...... . ... .... .

Esta memoria consta de veintidós hojas foiia- 

das y escr ¡tas a máqu i na por una soia cara y p !anos

que ! a acompañan. . ' .

Madrid, 24 de Mayo de ! .9ói 

hh- ' j' J J ' .f-'P..'hA.. de EDGARD BRtCHAPD
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