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* Esta ..invención ,se. relaciona con e ste r illa s  fibrosas afelpadas, 

y mas.particularmente, con úna esterilla 'a fe lpada  d& material fibroso  

compuesta de dos o.más capas estratificadas de contextura o composi­

ción disim ilar, y con medios. pe,ra. producir dicha e s te r illa  o material* 

.. .. 'En la  fabricación de artículos" compuestos de resinas .'plásticas, 

reforzadas', con vidrio  fibroso, es* frecuentemente conveniente usar ¡ ca­

pas .separadas de e s te r illa  con vidrio fibroso de refuerzo, cada''tina ' 

de las cuales presenta propiedades diferentes-a las otras.. Por ejem­

plo, en̂  la  fabricación de láminas estriadas' plásticas' y reforzadas 

con vidrio fibroso mediante proceso de- curado a la  presión atmosfé- ' 

rica  o mediante moldeado con teñido de metales emparejados, resultará  

un producto mejor s i sus superficies son ricas.en resina con una can­

tidad mínima de" vidrio  fibroso presente en.la .superficie..-'La razón 

de esto es .que una superficie, densa'y rica  en resina es más impermea­

ble .a la..penetración de la  humedad y más resistente a la  corrosión.

Á través de esta descripción, el término "filamento^ se empleará in­

tercambiablemente con una fib ra  simple y alargada dé material y,con 

referencia a e l la . Una serie de fibras en haz se.denomina "hebra", y 

varias hebras forman lo  que se oonoce comercialmente por mecha. Se 

ha-observado que una capa relativamente delgada de e s te r illa  de vidrió  

fibroso muy filamentada.que.fácilmente se "deshumedece", s i se usa pa­

ra refuerzo supercicial con materiales resinosos, dará lugar a Un ar 

tículo dotado dá'"superficies '-densas y ricas en resina .'. Por-"muy f i ­

lamentada" se indica uná hebra de e s te r illa  compuesta.de centenares 

de filamentos muy finos,- que durante su '.elaboración' ha., s'ido -parcial­

mente deshiláchada.o ''filamentada'.' en sus finos filamentos compónente^ 

Por otra parte, s i  t a l 'e s te r i l la  altamente filamentada se emplease en 

.todo-el cuerpo plástico,,no"comunicaría e l requerido grado de solidez. 

De aquí -lai necesidad,' en.'ciertas aplicaciones, de capas de .e sterilla  

.muy filamentadas'.'.en las superficies y¡una capa,centralmente dispuesta

a y ^
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de '.estérilla ' relativamente basta de heb:

.querida áolid.en EL proceso de producción de hebras "Altamente f i la - : - ' 

{. mentadas''...'es una 'técnica normal conocida en e ! arte. . . - *- .1

¡ ,7 Para conseguir un artículo resinoso plástico y reforzado con

. .vidrio fibroso, que t enga superficies densas y ricas én resina-y al mis 

'""mo .tiempo posea la  requerida solidez comunicada, póp .una e s te r illa  -com 

puesta casi énterámente de hebras no filamentadas, ha sido práctica-

cotnún moldear artículos usando, una. e s te r illa  separada y muy filamenta4 

...da, comúnmente denominada e s te r illa  revestidora .o e s te r illa  veladora, .. 

para, formar una' superficie del -producto a moldear, seguido de .una. es­

t e r i l la  reforzada compuesta cá&._entéramént.e de hebras .no filamenta-

das de vidrio  fibroso, después dé lo  cual se extiende.otra e s te r illa  

muy filamentada para proporcionar la  superfioie opuesta y rica  .en ré-̂ -- 

.sina. Luego se vierte la  resina sobre la  e s te r illa  preformada y se 

cura. La e s te r illa  basta centralmente dispuesta y compuesta, casi.ente 

ramente. de' hebras no .fdiamantadas proporciona .la requerida: solidez, - 

mientras que las este rilla s  revestidoras.compuestas.casi enteramente 

de* filamentos., individuales finos, determinan la  deseada superticié.;' ' 

densa, altamente .resistente y*rioa en resina, -r  L

En.la construcción .de embarcaciones mediante el. proceso de teHic 

.de metales emparejados, es., ordinariamente deseable.usar.una e s te r illa  

muy filamentada para .la  superficie del casco que quedaráexpuesta al -

ó

agua, a -fin  de lograr una superficie densa y rica en resina que réduz 

ca a l mínimo la  penetración de agua y la  corrosión. Como la  superfi-

E ^

y

t- ^

Cié interior del casco no es tan crítica  como la .ex terio r, el volumen 

del refuerzo a efectos".de ^solidez' y rigidez¡puede ..proporcionarse me­

diante una e s te r illa  convencional de vidrio fibroso., compuesta casi en- 

.. teramente de hebras no filamentadas y sólo, se requiere una superficie  

densa y rica en resina qué precisa solamente dos capas disim ilares de 

e s te r illa  reforzadora. <' L. . -
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El empleo de una e s te r illa  séparada y.¿muy filamentáda para uná 

' o -ambas superficies, con una e s te r illa  da'hebras bastas interiormente 

¿dispuesta,'presenta sin;embargo numerosas desventajas, puesto que re -  

;óu'i.ey^:'Una".opgráción.-extra .de. extendido en e l  moldeado y es..de.'un.-em? 

pleo 'cos toso.'.; '''Además, e l  uáo.de;,-una ¿esterilla  ruvástidora muy f i la - -  

' mentada' conjúntamente con una e s te r illa  ¿bas ta e inte riormente;dis pue s.

¿lias separadas.empleadas. ¿Es. ¿decir, no existe -ningún .enlace7 transver 

sal.positivo  entra las '.fib ras  de. .-la e s te r illa  revesti.dora muy.filamen' 

-tad'as y las, hebras-de la ;*esterilla  reforzadora basta y centralmente 

dispuesta. '¿''".¿" -,:i '.';¿ 'p."

.-El objetó de la  presente/invención es' e l de vencer tales, desven 

ta jas, lo  cual se consigue proporcionando una. e s te r illa  fibrosa, y .afe^ 

pada que comprenda combinadamente uña serie .de.estratos de.material fA  

broso disim ilar"y medios que actúen conjuntamente entre aquellos fornuui 

do una e s te r illa  estratificada e. interfacialmente entrelazada.

Más específicamente, la  invención consiste en proporcionar una 

e s te r illa  .simple y unitaria de material fibroso afelpado de sección 

transversal estratifioada;, difiriendo cada estrato en su carácter, es 

decir en su contextura fís ic a  y/ó en.su composición química, respecto 

a. su estrato;adyacente, caracterizándose dicha e s te r illa  estra tifica ­

da por un entrelazamientó interfao'ial entre las fib ras de-cada estra­

to y la s  de los estratos adyacentes. .... "

A s í , 'la  e s te r illa  estratificada puede ser una que tenga cada 

superficie compuesta.-de un. estrato.de material fibroso muy filamenta- 

do entre.las cuales se dispone un estrato de hebras bastas'y no f i la r  

mentadas, con el m ateria l;fibroso ,-fino  y muy filamentado de los es­

tratos revestidqres... proyectándose hacia las hebras más bastas.del es­

trato central y entrelazándose ooh e l la s , y con una porción de las he-
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"br'as bastas - del . estrato centralmente .-d í^ u ^ to ^ p r^ e o ^ ^ o se  en'-dir.ec- 

¡ clones y" oon .'ángulos ' ir..regulares.'.¡ hs,'cia las finas" hebras muy ..filamenta- 

: ;d.as¡ dé- los- estratos revestidorési: "y entreldzánáose- conpéllos... ¡' '

; También -es-posible.. formar úna" e s te r illa  - de * dos estratos-,- uno .bas 

'.to y . otro fino, en-la que superficie.. ffi'ó.a.'-en resina -sejrequie

i;,". domo' en ¡,í.a' construcción yie. .¡.embarcaciones.",..:Támbién 'en. este.'.-caso.,-"reí

';.iiabrá.. üh' entrelazado . .interfao entre.-lás cabás basta y -fina /para, dár 

l'uha"'mayqr ..solidez, en la...manípulación::y:.-én'.''ei' producto plástico.: refbrzd. 

!"'d"o...de vÍdrio"fibroso. ya. acabada.-'-'" I  ' - ¡f';- yf'.

- y ' Cuándo sea .deseable establecer una. elevada* solidez en-¡un laminado 

.plástico reforzado con un mínimo, ¿e contenido'. de fibras .y no. se reguio 

,ra.. una -densidad superfic ia l, se consigue el resultado invirtiendo e ly -

anterior procedimiento y disponiendo las hebras báátás en las superfi- 

diés exteriores con un núcleo, filámentadó. Es así^posible producir

una e s te r illa  de elevado moduló. Es.deoir, e l laminado producido .con 

acuella poseerá un elevado módulo en e l sentido de que será más sólido 

para un mismo contenido de vidrio  que el producido con una e s te r illa  

¡i corriente uniformemente filamentada. Este efecto podría compararse. 1 

' con una viga en I  en la  que las pestañas y el tabique serían compara 

 ̂ b les, respectivamente, con la  superficie de hebras bastas y con el nú- 

oleo íilamentado. ' ' - ¡,;.

Aunque es cierto que una e s te r illa  estratificada compuesta de ma 

-teriales;fibrosos y'afelpados podría producirse.fabricando los estraton 

individuales independientemente entre sí,.seguido.de una laminación de 

los estratos individualmente producidos, ta l método implica varias des­

ventajas. Cuando los estratos están compuestos de materiales vitreos 

fibrosos y están producidos individualmente; han de,ser adheridos entre 

s í medíante algún tipo de aglutinante resinoso que requiere,un separa-' 

-do .proceso de curado "pura cada estrato. Además, ta l procedimiento re­

quiere tres unidades separadas de equipo para afelpado ..o bien necesita



dé/, sustituciones ̂ costosas y pro lijas para produórrddbs o mas este rilla s  

separadas .'.para. su subsiguiente Íáníihación en -.úná^áq'la e s te r illa  estra - 

tii'icada. :. Además , ;la lamlnación- de eá.teri Ü a s  individualment e; prodúoi. 

das no permite e l deseado grado de éstrelázadq in terfacia l.entre los 

es tratos. para una mayor solidez en la. manipulación y elaboración.

- En líneas' generales , la  e s te r illa 'é s tra t ific ad á  de acuerdo con 1̂ . 

invención .se producé .incorporando en. un aparato, para .la continúa fabri. 

cación dé"material fibroso afelpado, dos o más deslizaderas.huecas disy 

puestas.. én; tandemp d:ep'ehdi3^d .d̂ 'ê  número dé estratos deseados, cada" 

una dé. cuyas, deslizaderas /deposita süsp fib ras  individuales cortadas y * 

arrastradas ..por /fluido sobré un transportador, móvil y continuo para . ; 

-formar una e s te r illa ' de,^sección transversal estratificada, difiriendo  

cada-estrato en sú carácter,- por ejemplo ,contextura y/o. composición, 

de su..estrato adyacente, formándose dichos estratos como resultado de 

cada, depósito de fibras" arrastradas por", fluido, reo Asis tantas - en "fibras;^* 

cortadas de una contextura y grado de finura diferentes y/c diferente 

-composición .del .-depósito inmediátamenteiprecedente -.ó siguiente , "siguieijt 

do .-cada consecutivo depósito de fibras cortadas y superponiéndose a. .él 

con entrelazado in terfac ia l, al depósito precedente.'' . .. .' ". -

Tal-disposición, permite., por .ejemplo, 'una - fá o il *.f abr.iqabión-.'iñe-r - 

diante un aparato , qué u tilic e  un solo, transportador móvil y continuo.., 

una e s te r illa  de material afelpado y fibroso en la  que ambas superfi­

cies .están compuestas de un material fino, fibroso y.muy .filament'ado, 

mientras que el núcleo o capa in terior está compuesto de un material . 

fibroso de carácter diferente, por ejemplo un material fibroso basto, 

separado y distinto, de la s . capas exteriores ,) péro.._firmemente entrelaza- 

do con ellas.-en el plano In te rfac ia l .de ,los-estratos, - Estq selconsigué 

aportm^do material fibroso fino á una,, deslizadera ..depps.itadpra in ic ia l 

que lleve ta l material fibroso fino directamente a l transportador móvil 

continuo. Cuando esta capa in ic ia l de material fino pasa bajo una se'
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gunda deslizadera, ésta impulsa a una capa de máte.riaT fibroso basto

gpbre la  primera capa de material Tino. . Puede disponerse una-tercera 

deslizadera para impulsar una capa fin a l de materiá,! fibroso fino ; 

sóbre, la, capa basta centralmente dispuesta, con el resultado de una ed 

t e r i l la  ;de material fibroso afápado dotada de unás características, su-
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"pérficiáles: finas mu¿/ deseables,' teniendo.. a l mismo tiempo una capa*. . 

basta 9 interiormente dispuesta %e superior solidez .estructural..; Ton

teménfe, de la s ;otras i 

0;tro objetó de esta invención es.e l de proporcionar un aparato' 

para producir sobre'una.base integrada una e s te r i l la  estratificada" de 

acuerdo con le, invención..

. Cuando se' hace referencia aquí a . "estratos ...disimilares" , se.. qui¿ 

re-indicar que las capas o láminas fibrosas en cuestión difieren en- 

t re ls í en su- carácter, físicamente, químicaHiente, b  en ambos aspectos.

í' ' H ''
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cada: capa de.Tibias pueda.'distribuirse unfáglutinanteTesinosb tal nomo 

-b'n ..pql'ie's-tér ,'.".oofíto - s.eguidamentel^--d^'s'cri'bitÁ--bon'''vsjo^;!dé't¿lÍe '

--aglutinante - es ''.curado pos%e^b'rmeAtj%.-.*p¿%. prepóf ei.ohar; ái'la' iresultaute 

'"esterilla una gráñ'' solidez; en" su '-Ra^^íación.T'^di.^nte.li'nci'den'cia.- 

b;e;Ti.bras -subbi'gúie'ntemente=T ...capas todavía'; suel­

tas. ¡y'^sstiánte. ve'li'os'as y paroialmánte. en .el. in terior de las .mismas 

'previeménte depositadas''^ áe'..'bonsigue_ünrgrado .de .̂*"éhtféiazád..b'.'iaüy q'qbé'?. 

s.eabíe _e'n, le s  .-superficies interfa.ciales de Tos estratos, .que nc podríí 

conseguirse .produciendc;, estratos' separadamente .y recombinándelos 'mas 

-tarde. .Cuando;sea conveniente, pueden u tiliza rse  mas de tres desli­

zaderas paraformár una e s te r i l la  que. consta dejmás de tres estratos 

disitRilares .o para mejorar la  eficacia y. yelocidad de la  maquina pi-cdú 

ciendo una esterilla" de sección .transversal'uniforme. Por e l  contra­

r io , cuando se desee una e s te r illa  de dos estratos disimilares sola­

mente,,1a' invención prevé el uso de todas-las deslizaderas'instaladas 

o cualquier número in ferior ¿e ellas,, controlándose cada una, independien

'
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La disim ilitud física, considera la..variación en las' propiedades físicas  

!dé fibras, de la-misma composición químicay por ejem plo.vidrio, cáñamo

I o s is a l, -tales cocío* grado, .de deshilachsmiento,'..tosquedad, longitud- de 

.la, f i b r a , etc. y.La "disimilitud - química'.'cpnsiáera 'lá  variación,;..en -l'ás- -  .' 

, propiedades ^químicas .de - Las fib ras  de' igua.l.-''estructurá física,.- por".ejen. 

i'pío fibras* de. .vidrio. ..comparadas 'con-..fibras. de cáñamo, - dé la  misma,di-,

meñsión. física...-La. desemejanza fís ic a  y"*quími consi Será'' variácio-.

ĵ ñes.' tanto -físicas como 'químicas entre;''.fibras ,d.e ios .respectivos es't.rá- -

A - f in  ..de*' que, pueda entenderse-, más." claramente.;lá invención, se" ha-* 

rá seguidamente' relé repela .a. títu lo  . de ..e jempíodR;' los .adjuntos" di buj os, - 

[en. los,'.'que--:,'." " *q"'" ... i'--'-'-..*''' -- 1' .

. 'i - ' La figura 1 es una vista la te ra l y. en proyección,'vertical, de una - 

iqrmá ,de - aparato ' .según l'á. invención para-' producir .el- artícúlo manuf.a.c- 

turable de la,misma. ..* .. f"".,-; -- ^ . -dq'. y

í-- . .La figura 2 es una ,vis tai en cción horizontal del aparató' -

ilustrado en la  figu ra  1,. . . i 'ioi'7

I.... _ .La figura 3 esuná v ista  fragmen.taria...y. en;'sección transversal. *

ide la.iesterillíi. o;.-artícuIo fabricado -de', acuerdo ccn la  invención'. - -

." ... La. figura-, 4 és -una vista  -ampliada.- y  en proyección'vei-t'íeal .q.'e 'un:, 

de,las deslizaderas de la  figura 1,con mayor detalle . ., . * '

La figura $ és una vista, ampliada y-en proyección vertica l de . * 

otra variante de deslizadera qué utiliza.unmecanismo oscilante, en.un 

plano vertica l. . ' i". - ,

La figura 6 es una vista en proyección horizontal y parcialmente 

seccionada.,de la-deslizadera'mostrada,sobre ia  'línea. 6^6 -de i s  figura [

..La figura 7 es-una vista en proyección horizontal y parcialmente 

seccionada de la  deslizadera mostrada sobre la  línea 7-7 de la figura

'4 . " . -- p- ' . . " . ' "" ' -
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La 'figu ra  8 es,una v ista  en perspectiva de.una deslizadera abocardad

''que puede emplearse. ..'..' q-"..

. L a  figura 9 es una representación esquemática de la  manera en 

que puede retirarse continuamente del ov illo  en que es recibida, una 

hebra individual o mecha.y d irigida hacia el aparato cortador para su 

..secciónamiento.-en cortos, segmentos antes de ser introducida en la  má­

quina 'ilustrada -en", los'"dibujos.' ..qq'',-. - ..

. i. Con referencia'.'.a.„éstos, ..el .apárató jpu'ede .conside'rarse '"divisi.bÍe 

en dos subsecciones principales, a saber, una sección, de-suministro,.,, 

y-corte dp 'las hebras, indicada en su conjunto por 1, y una sección 

formadora de; la  e s te r illa , indicada en su conjunto por' 2. i j i f '

Como queda descrito, este aparato y método implica un continuo 

' suministro de hebra:en forma de ovillos indicados, en sü conjunto por 

3 en las*, fi,gpra^'-.1 L2 y. 9^-de Tos, cuales'se retirá  una., hebra- - o', nte'cha 

continua .indicada en su con junto'-'¡por 4 ,.a través ¿e un o ja l de'guía, p

- y ..'luego preferib.lementé rsobre una-''s'efie de barras rompederas 7, - 8 

.y,. 9-, rnos trad-ás con detallé; esquem.áti.co'j.en l a ; figura 9 qué se hallan

- .''dispuestas entre.- ̂ íj.'y-'re's'pecto ; aj íá-'.tpáye otoria^; de desplazamiento* de 

,,.la ; hebra'de tai'manera .qué' esta hebra es '.obligada a .flexionars.e .en di 

.recciones opuestas para.romper su unidad de modo. que. cuando -sea ifly  

'nalmente.'-cortada en troz.os. cortos haya una * mayor - posibilidad de*.'for- 

trnápión' de. -cantidadés. apreciables '. de ;filamentos aislados al.. ser lleva '

da la  masa cortada al- transportador móvil y  perforado'20, dónde., forma 

juna '.esterilla afelpada. .'-*'Cu'midó*'se desee, una.'hebra ' cortada...yinc.'fila 

mentada"de .elevada, integridad, ...pueden,evitarse' las" barras rompedoras 

La. hebra así flexionada.pasa a /través* de lps...-ojaies,'10,..1.l;y,12 

mostrados con detalle esquemático en la  figura 9?-a una zona de,corte 

indicada en su conjunto por 1j .  Puede emplearse cualquier tipo ade­

cuado de aparato cortador, aunque para la  mayoría de los fines es pret- 

fe r ib le 'u sa r  rod illos de contacto y de accionamiento conjunto proyis-
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tos", de .superficies elásticas, u.n.o. de cuyos rod illos posee cuchillas ocr 

tadoias dispuestos de ta l forma "en su periferia  que los' rodillos..pueden 

"simultáneamente re t ira r  o atenuar hebra ..de. un adecuado suministro "y 

..cortarla en las longitudes deseadas. Sin embargo, puede u tiliza rse *.. 

cualquier-otro medio adecuado para.aportar"hebras cortadas a la  sec­

ción 2 „formadora de la  e s te r illa . . * - '1. - —-

En este punto debe indicarse que-en la  .versión preferida noso­

tros" utilizamos' hebra portada, ..para e í estrato ravesti.dor, óuya hebra 

"ha sido. se'cciohada.';süficiehtementé'...para "que .̂.déspués... ,de ser .expulsada, 

-porbíá."máquina .cortadora, una'jp.roporcién sustañcial",'i'.s''i' no today de 1 

masa de la  capa revestidora "filamentada so forme con filamentos a is la ­

dos en vez de con grupos de hebras no desintegrados, aunque la  presen 

cla. de alguna^ hebras que no hayan sido reducidas a subdiyisión monoj'i- 

lampntósa pueda to lerarse .' Como queda.dicho, las barras rompedoras,

6',-- 7 8 y p -pueden .eyitárse- en la.-pró'du'c'oión-'-.de*.;la.'capa ,cen.trál; .basta,

.que ""está formada'''prédomina'ntemente por' hebras' cortadas , án lugar -dé " . - 

'por 'monofilamentós.'-'l* .. r..,

' ' ' -""El aparato' ilustrado en .l.odl dlbu jqs'.'báj s ido ' utilizádo - en " la,;, - 

.-prbdupoión -oomérpíal de. esterilld'd..é*una -variable*'entre. 30 y

60.pulgadas. Pafá- producir-un=a e s te r illa  de ta l anohura con pesos,

.por .e jemplo, - de "0,3. a Ó.;'onzas' por píe cuadrado y *. con uha velocidad -de 

desplazamiento ¿el "transportador sobre el.que se forma la  esterilla.. .

"de *-10 a: 5  ̂ pie'B' por -mihúto*,'áproximadameiite, ,-.se* cortan; simuL.táné'á}ie,nte  ̂

ue 1 a 12-'meóhas'íseparadasioonsistentes".-- én -una- serie de .hebras,,.-.en- 

esté -caso. 60', y**se': llevan7á-'.*.*cüd.a.;désli.za'dé.ra .'.a iin  de producir una 

esté.ril.ia'.de .dos'onzas.' ¿sí*, .como s e . . . i . lü s . t ^ § " 'p o r -e . ery las *,figu-^ 

ras 1.y 2, se han indicado'con 14 las máquinas cortadoras que simultá 

neamentc retiran y cortan 8 mechas. y'-'* .'-... .., ¿

: i. Desde las cortadoras I 4, la  mecha portada es obligada a f lu ir  

descendentemente ñor efecto de la  gravedad a través deilos soportes

!i h ' s'
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.huecos indicados por 16.,.-' Como las hebras no están"firmemente,ádheri- 

d.'.'-.s' éntre s í en una mecha, ésta' se desintegra rápidamente,, en'.'hebras , 

después de-,su corte, y luego en filaméntós'J cuando *'se u tilizan  barras 

rompedoras' como queda descrito.', Este flu jo ' es ayudado por e l .efecto 

".. aspirante d,e„una. corriente de.aire' procedente* de los ventiladores*-*.*!5, 

cuya corriente.es d irig ida a través de;los conductos 17 , las mangueras 

flex ib les  18 y finalmente-a través de las deslizaderas huecas A, B y

¡ . .C,'"én las que la  corriente de aire arrastra a las fibras cortadas que 

¡.. .caen a través .del soporte hueco 16 y las expulsa en una cascada sobre 

¡ la  cinta c transportador en que se forma la  e s te r illa  26 y que apare­

ce más clarameh'te-'indicado pór 20 en las figuras 1 y 2, que es arras­

trado alrededor de polcas revestidas 21 y .22, siendo..accionada .ésta* 

última por ejemplo mediante una correa $2 desde e l elemento motor.

¡ primario $3. '* hi ' - - y _-.4 i * - ' " i " ! ? . ' .

4- i  " Montadas ..sobre cada"deslizadera A,."B y. "O y, paralelamente, a las;- ' 

..mismas, hay unos tubos'24 destinados- a distribuir.aglutinante resino-' 

.so*. 2$ en polvo,-juntamente. con' la.s hebras 'ooftadas.. 4a..,'-sobre el trans,-- 

¡dpo'r.tád.or móvil 20. ;.La" resina-' pulverizada es súmrnistrada continua-, 

i- mente'por. efecto de la gravedad desde .una* fuente;: adecuada 42 . - Por 43 - 

se indica tü%*.#á¿güera.-Jfléíi.b.le2-dáó''tin¿dá3aqá^$y^áf..résiñafalá'túbo!.--r''-'- 

!. 24, que permite la  rotación de dicho tubo 24 alrededor de un eje ver­

t ic a l  23. Otra manguera flex ib le  44'suministra aire desde el. venti- 

alabor .',15 para fa c i l i t a r  la-.distribución del .aglutinante resinoso a trs 

: -ves --del -tubo .',24* -3 - .... - ; ''*;i -'-4;.-: - - - ' " i q . "'4' ;̂. 3 ' '''',.4*4.* -i'- '- *4"

''',4.r' Asi,'* el. soporte ;,hueco 16,qa.demás de, formar un"con¿uctp'pa,rá. ,el'.,. 

-"'paso -¿ésoeñdehte' .dé'''..fibras - oqrtad'aa "desde... lá^,pór.t'a.dqfa 14 ,.dpeimii*'te;q44-* 

que Cuaiquiará dé las desli zaderas A ,B o - O "-y-. I'o'si tühoá" .24' 'para la  re -  

d. sina .sean oscilados - generalmente -en un. arco. puya cuerda es transversal 

/ 'a 1.a; dirección de.--desplazamiento, del soporte 20, ' mediante cual u ipr.'.

- núniero. de - medios adecuados .bien - conocidos i(no mostrádos) ;d'e ta l manera



' ! que las hebras o fibras cortadas y arrastradas por fluido- juntamente 

! con rèsina en.polvo 25, .sean uniformemente distribuidas sobre el trans 

¡¡ portador 20  ̂ En la  preferente versión que se muéstra, e l 'e je  dé "las ..

deslizaderas A, B y C' forma con la  horizontal un á%u!o¡ de unos.. 45°i 

b-* s i'b ien  pueden obtenerse, resultados satisfactorios, con "cualquier angu 

lo  respecto a la 'horizontal que oscile entré 9Q y '20°-aproximadaíhénte.

En ia figura í ,  en la  preferida versión ilustrada, se arha&tra 

duna hebra a través de las barras rbmpedqras-6', 7 , 8 y 9 mediante.la.

cor-tadora.14 y -se deja. caer.en la  deslizadera A, a través- del soporte- 

j huéco...l6 , descargando así "hebra'cortada .y muy filamentada. De manera 

análoga,- la . deslizadera'B" descarga mecha basta y ..no filamentada por - 

"evitarse como queda'explicado, las barras 'rompedoras 6.., 7-/'-8 y 9, míen-.. 

.*.. ..tras, qüe la  deslizadera Ó"*depositaelmismo..'material muy;;.:filamentado

. que la  deslizadera.A..-Como se muestra,-"la-'resultante 'e s te r illa  es­

tratificada .e:.interf8.qialmente' entrelazada, .carhctérizada. por una disr 

.posición de' fibras fén cada estrat.o .en direcciones irregulares * para 

una acción, conjunta de entrolaza.do con fibras.de estratos adyacentes,

¡"indicados...''por..26. en l a  figura... I-- y ¡mostrados "coí&iaJyór. detalle  en seo- * 

opón.transversal en laJ figura. 3,fes de'-esta"manera" de.posit'ada sobre '.*-' 

' de'lpt'rr^nsportador 'mqvil-- y. .perforado 20., ..sembrada '.de.-aglutinante resiv "

nos o pulverizador." . pf"*"'' - - .d-''dbd f... q.'h , .tdptp-..

. . . A .: . Pqra ihcreméntar más aun - e l afelpado de la  esterilla : en -la s 'p r i " 

meras, fases de su .'formación.,.; la^ciht'a" o...¡traubpof tador 20 .pasé- sobre' --'' 

y una o'aja...jd.éi.; succión.', - indicada.'.¡en-: su. ó,oñ.'junto.¡.'p.oi;. 27.,;.q-ué - se dispóne-;"*' 

h hn'-. 1 .apeon§'.- situada "dir.b.ctame.nte';'p.or-'.*dé:ba jbd . enjqüe-'jse "¡'de'p'o- .

.sita 'el v íário  sobre 'la  cinta perforada 204 . La configuración la te ra l - 

de la  caja de succión 27 Ls preferib le y.sustancialmente igual a la  

extensión lateral, del- tr-r-nsportador.'perforado; móvil 20¿ ... f ;

.La¡..e.x üensión' la te ra l "de í&rcaj'a/'3.á..emoción 27--.es d i f íc i l  de :-.-----', -

-m ostrar, en los dibu jos debido a - la  presencia ¡del" otrb* équippi . Sin
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! embargo , por referencia a las "figuras"1-y 2, las  - uniones - y enlaces dé

¡'" paredes laterales de la  caj'a de. succión son conv:e,nienfeme%epíós--;borr 

1 des márginalesde la. correa transportadora ^Ó .y . él. tramo horizontal.'dé 

la  misma adyacente a las poleas 21 y 22. Si se desea, pueden dispo­

nerse cajas de succión individuales bajo porciones de la  citada correa 

'La presión in ferior a la  atmosférica en la  caja-de succión 27 .es;.-au- 

ministrada mediante cualquier, dispositivo é.áecüadó'..(no mostrado) com-

j¡ pletamente, ta l como un ventilador de-suoción: indicado en su/conjunto
'<! * * "  ' ' "  ' " " . . . . . . . . . . . . . . . . . '  -- --i--.-":
I en 2$, envienviándose" ascéhdentemonte e l aire expulsado :a. través de, una-:...'i-

chimenea 31

Como se. indica, el transportador móvil perforado 20 arrastrado 

'".alrededor dé"las poleas..,21 y 22,'se desplaza de derecha a izquierda* 

'e n 'su  tramo superior en las"figuras 1' y 2 a una velocidad aproximada 

de-10 a"50 pies por minuto,y de esta.manera la  e s te r illa 'd e  vidrio  

estratificado preliminarmente afelpada y formada sobre-la caja „de 

succión'' 27' "es ' transportada*. Eácia. izquierda para , una se r ie . -de - trata- -

mféntos u lteriores. El primero de estos*tratamientos consiste'en la  

'aplicación a la  e s te r illa  de material aglutinante adicional, cuya apli 

! 'cación 'puedé.' éféotuársé. .a: través del recipiente 32 que se * extiende. . :: 

-transversalmente a la  máquina-y tiene su ranura de descarga a lo . la r ­

go del fondo y muy cérea de la  pafteqsüpé.ríor..de la  esterilla .-Est.o  ' 

sé lleVa: a cabo de * manera qué'- aquella - contenga aproximadament e del' j .. 

a l 10% de' resina en relación con las. fibras ;cprtadas.' Para alimentar 

.él fecipienté 32 con material..aglutinante que, cómo anter-iorménte s é. - 

ha :indi'c.adé, .puede.- consistir en una.:resina seca, pueden emplearse mo- 

!:./adebuados,'tales'" cómo, uh transportador ^e.-tornillp* sin fin '(n o ,.1 /dies:.

-mostrado) p.:' éíemehto similar^*¡..Naturalmente*,.'::-si'''séémpieai^'á:;;un.ttip'd;,.

¡ diferente'..:Sé material --aglutinante,, ,'tál-.-copip,,un.; 1 íquidó',., tendrían ''dde* 

'u tilizarse *di's'ppáitivqs:'''de 'éliméntácipnqoorrésp'pndientemiente-.-.dif erentr 

tes
. . . . ' . ' ^ =

—: ,;:g
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¡'-.'da, continua' deslazándose „hacia.-la"."izquierda' sobre; el tramo -superior -.

dé la  cinta transportadora. 20 hasta que llega a,la.zona indicada en su 

r¡- conjunto- por 4*!? donde la  e s te r illa  es pulverizada desde...lados- opues-.

'.tos mediaJhte una serie dé toberas 34y 35.conúnlíquidoadecuadó,"pa- 

. ra cuyo fin  el agua es completamente satisfactoria . El efecto dé es­

ta 'aplicación líquida es el de densificar o consolidar más aun la  es-' 

terilla?  de manera que se obtenga un.mejor enlace entre las fibras, es - 

¡ tratificadas y-afelpadas durante el proceso de curado en el horno. 

Conviene destacar el hecho de que s i se desea? pueden emplearse etnul- 

.siones acuosas.'de varias resinas.en lugar de pulvorizar agua a través.

de las toberas . 34 y 35* - - - -' - - .. ..-'*''' ' 5 -

El transportador 20 descarga la 'e s t e r i l la  asi. 'formada sobre un 

tr.-.nsportador au x ilia r 36 qüe, a su vez, descarga aaquella sobre un. 

transportador de tratamiento 37? estando este último preferiblemente..' 

formado de metal perforado? el cual llevada la  e s te r illa  hasta el-"ex­

tremo de alimentación de un horno dé curado indicado en su conjunto..- 

¡ por . 38, ¿entro del cuál se somete la  "esterilla  a una, temperatura ta,l '

¡ que f i j e  la  - re s iñár-y"' Aglutinante" - t'ótalméníe la  e s te r illa . El egua-que 

.".na Sido introdu,cida...en' ésta- por las toberas 34'y 3'$ "es. naturalmente.

¡. ..evaporada, también- en" e l .horno 33.„„ - * -' .'.ÍL'

- ...r ha figura" '7dmuistra; e l a.róo; de^.psoilációni; de - cualquiera-.-dé ' las f

deslizaderas''ilustradaspén lás" figurss'-;.í'..yi2-'y nios-tTád*̂ S'.;*'e.n;.-'í'a"'vi s *í;á 

ampliada én proyección' vertical-én la "figu ra  '4. .,.-*.'¿1- i."

4" '-La figuré.'* 6 que. ilu stra  .una variación -en 'el" medio oscilante,

' muestra, una -do'éíiz'adera''¿é.pos'itadora' gi'rato^ia.-%li'édedor * d e l'.á j.e ho-r 

....Jri'zontal -3$ estahdq. .tqitadá;.dí.qha vista.-.a. 1 ó'jl^rgp'f de- * la  sección'ó.g6-''j

- .dé' la  .figura '5<- .La..-os_cilaclbn,;en-un .-.pl.qno yertical''pu.ede conseguirse 

q.mediánte cualquier dispositivo. 'nq" ;most'rád.q..j , trn¡' conducto ' 'f lexible. 

qpefmiteq e l - paso.'.'óeŝ cê .'d.én't'e'. de JJf ib'^#'¡;qcr t adás-''.'a"-.ía -dé s 1 í  zaderad.depó'r'!'

si tahera idesáe.,.la . óoi'tadoraá.l4*
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Aunque,nosotros.''pf éf srirnos- 'despl.a.tar' -el transportador,..de derecha- 

a izqu ierda-como sé- muestra, carece.'de. importancia-iIa. dirección qn'que

se efectúe ta l desblazámiento resnecto a la  pendiente, de las. desliza - K'drp-i- - * - ' ^  ̂ . . . .  ¡̂. .

' deras A, 3 y C',' siempré.que él equipo de trataciiento para-pulverizacióh-'

y   ̂
? ..

'curado del aglutinante resinoso, e tc ., se disponga en su debido orden" 

consecutivo,-tal coito queda descrito. * - .-i,

' Las deslizaderas A., B y C,-ó cualesquiera otras adicionales que 

¡¡ puedan incorporarse, pueden funcionar independientemente, de las. -otras, 

por.lo que respecta a la  velocidad y tipo de deposición desde, cualquie 

deslizadera. ." ' -

Por ejemplo, nosotros.podemos producir una e s te r illa  de tres es- 

, -tratosq cuyas capas superior e in ferior constan de fibras-cortadas, 

finas y. muy filamentadas, en; capas que pesan. 0,1 a 0,7 onzas por., pie .*. 

cuád'radó. de vidrio .éu.'la é s te r ília  ..é'stratifí'cada.ya acabada,'-depbsi- - 

tundo la  deslizadera, central B un estrato .intermedio, dé s isa l f ib ro so - 

y -'Üasto ü"'btrá'-fibra;'orgúni-oaápréciablemonte-'mas grueso:.que ias.'-'capab 

' revestidoras ,. penando de. .0,7 a,, peonzas ,'pbr ,.pi.e .'.cuadrado dé esterilla, 

acabada.- rUna cuarta;deslizadera..p ' (no ^mostrada), .pel-.o análoga' a las . ,

. deslizaderas'A , B y .C,.puede-anaáirse- si,.sé desean capas adicionales., 

.Variando..la velocidad de alimentación de.fibrana cada deslizadera, pb? 

.demos,variar,tanibien el espesor relativo de. cada est'rátó.'t,'

.., Con referencia "a '*la"siguiente. Tabla, se ilustran.diversos., tipos

-de e s te r illa  éstrátificada que-podemos producir con el" aparato désori- 

to , 'ajustándose^ lás 'onzas'por, pe*..ctiadradq med^ cantidad_ de .mate­

r ia l  fibroso.aportado;arcada deslizadera indívidualypor unidad de 

tiempo, a úna velocidad constante ..del transportador , ' " ,, --

-
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Aunque el aparato descrito se prefiere para la  fabricación de la  

e s te r illa , sería posible d istribu ir los diversos estratos sobre,un. 

transportador móvil por.otros procedimientós, ta l como a m;mo por ejeg 

p ió , o mediante una serie,de transportadores,de cinta dispersádores di 

puestos.'para dejar.caer consecutivamente.fibras de contextura"disimi­

la r  sobre-un transportador móvil,.de e s te r illa  y formar así uná esteri­

l l a  éstratifioáda de este generó.' Sin embargó, se".considera que.:.el - 

1 aparatóilustrado incorpora ,una variedad, do -c&raoterílticas que óon-.. ...

tribuyen"a'la. fabricación mas eficaz y:uniforme de e s te r illa  fibrosa  

1 y.JafqlBada de eeooión tr&nsversal estratifi-cada.

' -  Con.referencia "a la  figura .8, se ha...observado que'una d e s liz a --

"dera ¿e'positadóra que presente un estrechamiento ven.turi" anular..'justa-

..mente -pasado el-punto de entrada de ""les -fib-ras^'od-móóh&icor^á.daa desde

- e l .soporte hueco 'ló , tiende a poseer, unas-cualidades'más favorables 

...de distribución en virtud del'''bi'tado,,estreohajiüieht.o .venturi anular 1-..

, que' reduce '.-la. turbulencia dentro de la  deslizadera-ly -por consiguiente, 

"reduce a l juínimo la.indeseable aglomeración.ae las  fibrasjarrastradas  

por "fluido durante * ín.- depósición.Y Esta deslizadera puede emplearse-/
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-en; íug.ar.'¿e'.'.cüalqui&ra-,:': o.todas, las"'d es lizaderas ' de '.hección'transver-^- 

.;sal;'normaÍ expuestas" eíT,yas/*f'igúras1' y-2 . -'77;'2 7-'2''7 72:772 7*77 - ;7:-y 7.-;7-''..*; .

" R ilV liflC  UIO^ES

"*""....̂ 77;r 7-lEñ "re sumen: ;  La..- Pa t en t e. - 'de' - Inven c i  ón quelqe . s o lio  ita--r'e.óáhrá'pr'7: 

-tob ré-las  re iv in d icác lon es  'slguientás':; .' -7''-.'.''"'" 'Y 7 :-* - ''l"7''7"p77''7,;7'- 7 ;2277-':' 7''

*"-* * Itr-Mát.ódo" y.. aparato "-para la  7fo-rñí#ióñ - .dá7.úna2'e.&.t#-i'^^' 'ffb*#&sa--. - 

;.y.7.':áfelpa^-'pr$Hstá.''*d'e/'úhá, s e r ie  de oapas, e s tra tificad as  " d isiM l'^es ';,. 7 

.-.caracterizándose ,el- método pórque ,c'ompreiide l'aa.: oper'áciqdes 7.$e-''arrást.."7 

t'yar-'uñ..-ma.te.riaÍ7fibroso;.dpt'á.dq-',dá' cayacterís ticas  pyé'déiermiáada'á''''

. una corriente "de*--ai're^-'arrastrárpah 'iaat.e'riálj fibroso, dotado , de. ..un.as"'-di: 

ferenteá"' oaraot.erís tipas* predeterminadas en .^una-;Separa,dá;.'.oorrient$ -.'d¡̂ -,

' a ire, d ir ig ir  independientemente'.' una' corriente'.*de aire "que* cohtiehegágí^í 

binante.-iesidóso arrastrado a cada una de-dichas' zonas- sucesivas, s i -  . 

multáneamente con las corrientes de aire .que. contie.ñenjmat.srial fib ro ­

so/arrastrado, . respectivamente, para formar una e s te r illa  compuesta-de. 

estratos disim ilares. ' '* "7... '-

2 .- Método y aparato según la  reivindicación 1, caracterizándose 

el.método porque consiste además.en d ir ig ir  independientemente y en 

proporciones.diferentes cada una derlas corrientes de.aire que contiéy 

nen material .-fibroso --arrastrado, respectivaiüente sucesivas del

transportador o cinta móvil y d ir ig ir  independientemente un/aglutinan­

te resinoso arrastrado en una corriente de aíre a cada-una de dichas 

zonas sucesivas, simultáneamente con las corrientes de; aire que contie­

nen material, fibroso -arrastrado, respectiváítéñte......

3^" Método y aparato según, la  reivindicación .2,.. caraotérizándose 

él...métodO' por. que consiste .además an d ir ig ir  -separadamente cada un.a_de

dichas ..corrientes de airé 7que'"cor.tieñén material fibroso.arrastrado,

respectivamente,-a-.zonas sucesivas de ú¡.i transportador móvil a.través.

"de separados medios- de* deslizadera- y jfsciiaf''en"'proporolonés.7dlferan­

tes cada uno de dicho3.medios.de deslizadera, respectivamente, en. un 

' plaño transversal - a la  dirección* de flu jo . -....: -7  ̂*7- - 7 -27 j
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4.'- Métodó- yj.dpahátó 'de'"ápúéhdo.'''óóh'M'.iyin^ó.áoip'ñé^...í!'.-*á *3" 

' oáracterizándose ,.'éllaparato''pórqpe;.cbmprendé'';óombínadam3nte ;,úna..soport' 

plano," u::os primeros y"segundos .'áeaioá'-;parardirigirpréspectivámenfe un. 

' corriánte'' dé ' maldrial fibroso.' s.obr.3 dicho soporte, . estando, dichos . prim_ 

ros .y ségdnáoa',medios",,di%púes'.tó'sd,e¿

l  argo-. del '''plano.-.del sopóf.:t:&,̂ ,'m''é'di'.ds "..párár'.'desplázar ..'el. soporte -plaño en 

l a  .di'reqción de .e'dpaciaiDientp y 'actuar conjuntárnante-cón. dichos- prime-"
-- "  .1 ., . -"I 1 - * Jl."- - ''; '" .. . .  . .. '.-...'i. ' ' ' ^ - ' 1  . - " ' - ' 1  1 " . "

.ros -y ;-sa_gTtn¿ós,/medios.dpará "própor'olonar .uña.esterilla.^'afelpada ooutiy'r

- 1 0 -  .
11''7

.--'--'-U': P:,.

huai

- - "Método y.;apáratb..;.,ségún la  reivindicación. 4 ,̂; "c

.dose el aparato porque las 'respectivas corrientes-de material fibroso  

di-fiéreñ;. entre s'-i én.su .-composición -quíllioa-.r

", j - ó .- Método- y aparado según las re iv ind icación  4 .0. 51 caraote-" 

rizándose el," aparato..porque lasres'peótivaá CÓfrientes d$ material; 

"fibroso difieran entra sí físicamente. . .- u ,,.

- ..-7*- Método y aparato segúíi cualquiera ;de .las reiyiiidicacióñés .4 

a 6, caracterizándose el aparato porque las respectivas corrientes de
. i  --0 . . ' ... - . . _ .r'. -- 1* " "'/i;'** -

material fibroso son dirigidas sobre dicho Soporte en.diferentes pro­

porciones.

8 .-  Método y aparato según las reivindicaciones 4 a 7, caracte­

rizándose el aparato porque se dispones medios para oscilar cada uno 

de dichos primeros y segundosmedios a f in  der d ir ig ir  ..una corriente  ̂

de material fibroso, .a través del soporte plano" éñ tma,direqoión gene-

raímente transversal' á la  direcoión de;, desplazamiento del soporte.

*.**' t*-l 7 Mstodo y aparató según óualqúiepa' .de las .reivindicaciones 

*4 a 8, caracterizándose el aparato porque comprende un par de medios 

de deslizaderas separadas, dispuestas en relación espaciada a lo largo 

'del plano del soporte, medios para suministrar un material fibroso  

dotado de características preselecciohadas a uno de dichos medios dé 

deslizadera, y medios para suministrar un material fibroso dotado de 

caraoterísticas preseleccionadas diferentes a .las  de los otros medios

P



'citados, de. deslizadera, medios para desplazar' el soporte plano en.,.la"'"* 

dirección de espaciaiaiento y.actuar conjuntamenté con el- citado par. dé 

ate di os separa,dos de deslizadera a fin  de -proporcional' una. esterilla , . - 

afelpada continua compuesta de una serie de estratos de característi** 

cas disim iláies* . *.; "1 rp" - --- -

, * r 10.- 'Hétodo.. y áparato -- ségunt'ía' féiyiñdidaoión .9.,'- "oáractefizáii- 

'd.os.e-el' aparato ./porque *gé' cada uno dé -

'los . citados'medios de deslizadera -a :ttáyéá'-:dál soporte'plano en una 

dirección generalmente transversal a la  dirección de desplazamiehtp..-

del soporte, . - I  '-- ......

11.- Se.reivindica por último,, cono objeto sobre ellqu^ 

recaer la  Patente'de-'. Invención que . se so lic ita : .''M3TOBO Y APARATO PA- .; 

RA M *^ S ^ C Í& r ;p f  .

i.'.. Tod conforme se reivindica y describe en la  presente.^mémofíal.';

que consta .de diecinueve páginas escritas a máquina y ..dibujos que se 

acompañar.*''. * ' r j-'P"..;-' ; '... . -.-.-y -- t''".-

.1 .-.Madrid, 7 de ab r il de 1961 - -t:
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