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” La presente 501101tud se reflere ala fabricacién de
alsladores electricos ¥ se . refiere mas especialmente a un f ’
nuevo procedimlento més simple y meno? oostoso para la fabri—j
- caci6n y ensamblaje de 1a copela de vidrio y de 1a campana
5;e , metalica que constltuyen habltualmente estos aisladorea
| Es sabldo que la tecniea actual ‘de fabrmoacidn de aisla~

dores con51ste en fabrlcar separadamente una copela de vidrio

w»f;i'”{*5 :%{if templado y una cublerta de fundlci6n galvanizada, y luego en

o e acoplar uno sobre otro estos elementos por medio de un cemenmgl



‘ff:eomplega v por lO tanto costosa.

"

e

minio que tengan ignalmente un - baao punto de fusmén del 6r~4 

bto espec1al en

-~V,<~ﬁ'ﬁd° ensamblaje, gra01as a un nuevo procedimiento que consiste
5o
713 cubmerta metalica de un metal o aleacion metalica qua ten—

1lga un punto de fusion inferior a 80090°

‘%CIOH y que se. aplica al caso en que el metal”o aleacion me-

10 u"“ ‘

.tallca elegidos presente un‘punto de fusi6n rela ivamente';g ’
"Felevado en los téxminos precitados, se preve apllcar a la ,
thcopela de vidrlo’una capa de eétuco éslante antes de,colar la y:

,Toubierta metallca sobre tal copela.v

 3un punto de fu316n 1nferior a 80090 esrutilizable en el pro-_;
}jicedlmlento de da invencion. Sln embafgo,7se ha comprobado t“
?%quf;las aleaciones que dan meaorea resultados son las a base7'
:'de z1nc, p.e.”" “
ﬁcioﬁes siguienteé, cuyo punto de fusion es de 3809
o faleaclones son conoci&as bajo las denomlnaciones comercialea_
“~/}ae "ZAMﬂK 5" | st

irAlnminlo

- Cobre 4 LY LT e
bMagnesio :010§%f [ ,;i, 0 03%
' 21nc extra puro'w” - Testo . resto

-dimiento segun la invenclon conslste en preparar eventualmente

el ‘eurso de una - operacion 1arga, delioada y

La presente invenei6n permite evitar esta oyeracion

esenclalmente en que se cuela dlrectameﬁte sobre la 00pela

Segun una varlante que entra en el cuadro de la 1nven~.,

?“En el plan praotico, todo metal o aleacién que presenten f

e pueden utilizar la-s aleaclones de composi-

estas

"ZAMAK 3"-7 e

En clert°5 03903 se Pueden uxilizar aleaciones de alugi*:

den de 65090’ p.eo ‘

El modo. operatorio para la puesta en practica del proce- '
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,'el v11r10 por estucado por medio de una composicién tal como,j
1a utlllzada por los fundldores ¥ conoclda bajo el nombre dei'

""poteage blanco" a base de 31licato de. sosa, blanco de Mendo ¥y
agqg en proporcionee varlables con el modo de aplioaci6n a

~59—" plncel, plStOla o baﬁoo Se pueden ‘afiadir a esta mezcla pequenb

ﬁas pr0por01ones de amlanto en polvo a fln de mejorar el po-u['

der alslante segun 1a calidad del vidrio y la temperatura de‘
colada de 1a aleac16n. Se puede 1gualmente precalentar ol v1-;

“L_;drlo prevﬁamente para evltar el chog.ue tenmico 1levandole p°e°

":50;f  en el horno a 1609 durante 15 m1nutos.;~

T e f:} Se coloca entonces 1a oopela en.un molde de fundicionlo

'fi_;ﬁQ' ;.' ~acero refrlgerado por 01rculaci6n de alre'o agua, se euela el

- metalfcon el molde a 1a temperaturaamas baja posible, con even»

La Figura 13, 1lustra el procedimlento de la 1nvenc16n, v
Ea Flgura 2g es una secelon segun IV-IV de la flgura ante-

r:Lor, LT

Gonsiste la presente 1nvenci6n en un nuevo procedlmiento

_ de- fabrmcacion de log- alsladores electricos, caracterizado por~
Q30§-i que 105 mlsmos son conseguldos por moldeo el cual es realizadp

vcomo aparece claramente por medio de un molde (1-1 ) provisto

de nucleos de llave 0 desllzadores (2 y 3) de un tipo en Sﬂ



M266400

mlsmo corrlentemente utllizado en fundici6n, asi como de

| ‘an canal (4) de llegada del metal v una Junta (5) inierpues-'
'jS;;ui-"{‘. ta entre la base de la’ cubierta (6) ¥ 1a copela (7)- )
f{i}5l L "’f"u Aunque se ilustra un, tlpo de molde utlllzable segun
'jis;-f?‘ 1a 1nven01on en cooperaci6n con un embolo (8) como se- re—m;
o presenta, cualquler otra d15p051cion que permita obtener TL,;
el mlsmo resultado serla 1gualmente conveniente. En partl-'”
den ser prev1stos sobre la falda o sobre la oabeza de la

,,10‘;; cuoiertafo:por cualquier otro metodo 0163100 de fundlclon.f

En ek dlsp051t1vo representado segun las figuras, es-f:f

tando ol molde ablerto, se separan las‘dos mitades (1~1 ) pa-
TR oolocar la copela (7) y lueoo se vuelve a cerrar y el me-Q

tal e entonces colado por gravedad o bajo presi6n para for-

} 15@?”: mar 1a cubierta; una vez solidlficado»el metal, la pleza.

wes,extralda del molde_y‘sumergida enfel agua;para acelerar'"“

A continuaclon séLlndlcan cierto numero de resultados

de los ensayos de re31stencia meoanioa de alsladores reall- ..

estos aisladores son'al.manos 1guales a las normaa 1nterna-‘;

Se observara partlcularmente que los ensayoa de arco
de poten01a han dado por resultados. | :

(.0000 amperioso................‘....‘..‘..w.,;_:

3 ooo °;‘.".';."‘...;—.: ey

‘:...o--o--co-"ovo 5

Estos resultados son satisfactorios porque el borde

de la cublerta funde pero se mant1°ne siem@re, en tanto que
'”ij,g '7 en. el caso de una cubierta clasica, en fundlcién, el borde

funde o se funde y el aislador no se mantieneo f 7




P

oy,

 nominal ‘hgual o superior & 1.000 voltios-0fictna Contrel

JiA;racterizado porque los aisladorea conseguidoe comprenden

| temperaturao e

"* 1sayos que. han eldo realizados sobre un grupo de 36 aislado— '

" ves realizados segﬁn la inven016n. ‘ffw“_

| para los alsladores de vidrio para lineas aereas de tensi6n

wh‘;de la Com;slén Electrotecnica Inﬁernaoional de Ginebra (Sui—
"‘;73—1957)0

'?;el conaunto de una copela de vidrlo y wa cubierta metélica,
;cuya cqnsecucién se 1leVa a cabo por la. eolocacién directaa"

o sobre 1a copela de 1a cublerta metalica 1ntegrada pof:un”me-

Los ensayos efectuados segun las normas de la COmisién
Electroteonioa Internaoional se refleren a.‘ . - T

“"-Ensayos de resistencia a’ 1as variaciones bruscas de

‘"-Ensayos de choque termico.vu

. =Ensayos de alta frecuenoiam“

‘i-Ensayos de contorno al choque. )
'.7—Ensayo de traecién bajo 5 Toneladasg o - -ﬁ,:~rm'
“1_'~Ensayo de arco. de poteneiao L SRR

~~~~~~~~

- ‘Tos. aisladores han’ satisfecho el conjunto de estos an-~”J

Se observara que 1as especlflcaclones precisas de todos

ifestos ensayos son detalladas en las "Reglas de 1a GOEQI.

'fta del alslador y laIOOpela del'mlémoﬁzr

2§o-Nuevo procedimlento, segun laﬂreiv. anterior .
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T tal que tenga un’ punto de fusion 1nferior a 30096, previnien-"'

e | do el aplicar a la 01tada copela ‘de vidrio una’ capa de. estu~
, co aislante antes de. colar la aleacion metalica sobre dlcha

"?5;;'{" 33.-Nuevo procedimiento, aegun las reiv1ndicacionea an-A
teriores,caracterlzado porqne se 0pera por colada del metal

"‘1,4;"' por gravedad y/b baao pr6316n en un molde metalico de fundi—x~

mien'toe o e

10o-ﬂﬂ 4 45.-Nuevo procedimlento, segun las reivindicaciones an-

terlores, caracterlzado porque la aleacion empleada cuando‘ﬂf'
es del tipo "Z 3", cuyo punto de fu316n es de 3809 presenta )
la composicién de 4% de. aluminio, 0 03% de magnesio y zine -

estra puro el resto, B cuando FY:) del tlpo ng, 5" con el mismo

15o- : punto de fusion, su com9031ci6n es 4% de aluminio, % de co- ]

bre, 0 03ﬂ de magnesio y, zinc extra puro elerSto.‘; 
| 59e—"NUEVO PRDCEDIWIENTO DE FABRIQAGION DE LOS AISLADORES
ELEGTRICOS ", ‘_ B PPt

~v/30;;5f seis hoaas escritas a maquina Y dibugos.
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