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BEMORIA DESCRIPTIVA

£l prasente invento sa refiere a una perfeccionada to
bara de inyeccidn de gas para su emplec en un depdsito reactor -
de turbulencias, tal como ¢l mismo @3 empleado para la desgasifi
Cacién de las coladas met3licas por medio de un gas adicional &
Qas aguxiliar.-

£n la memoria de la Patente de los Estados Unidos NUm,
US-PS 4.177.066 se describen un método as{ como una instalacidn
Para la desgasificacifn de mstal en fusidn.-

La mencionada Patente de los Estados Unidos describe -
la desgasificacién del mastal en fusidn por medio ds una instala
cidn que se compone de un depdsito reactor de turbulencia, en -
8l cual se introduce tangencialmente @l metal fundido, de mana-
ra gue el metal en fusidn pasa por el depdsito en la for&?“ﬁe -
una rotacidn por turhulencias entre la abertura de antradé?y la
abartyra de salida., Corn el fin de conseguir dentroc dsl reactor
la deseada corriente de turbulancia del metal en Fusidn,.kazda-
cir, sntre ls entrada del motal y la salida del mismo, edfﬁaca-
sario gua la sportacién del matal en fusidn sea dispussta‘'de —-—
tal mod» con respecto s la pared de la céAmara del raactof;ﬁhe -
ol 1{guido mwetal ®3 introducido de formas tangencial al rﬁé&ﬁor.~

3agdn una preferida forma de realizacién, el d?gQQitn
raactor ds turbulaencias comprende una parte de pared lateral, -
que a3 longitudinalmente alsrgeda y e@sencialments cilindrica, asf{
coamo por debajo de dsta primere parte de pared una parte de pa=-

rad lateral que &6 eatrecha hacia abajo y que es principalmaente

cilf{ndrica.~
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Los toberas de alimentacidn para 8l gas adicional de-
. e@mbocan, a unas distintas alturas, en la parte de pared que se
estrecna, con el rin de optimar la distribucién de las burbujas

del gas adicional sobre todo el setal er rusidén, tal como el —

5 mismo pasz desde la entrada hasta la salida.-

Gracias a la disposicién de las tobsras, a unas dia-—-
tintas alturas, 2n la parte de pared que se estrecha, las tabé-
ras para 8l gas adicional estan situadas, por lo tanto, a unas
diferentes distancias del eje central del depdsito reactor de -

10 . turbulencies, y las mismas aumentan per ello tambiédn al mdximo
la distribucidn de las burbujas del gas adicional .~

"84 bien el arriba indicado depdsito reactor de turbu~

lancias; dado a conocer en la Petente Estado-Unidense Ndm. 4,177,
066, era superier a las otras instalaciones de deagaeifiéébizn

15 segiin 8l estado de la técnica sn aquél tiempo se ha anconé;HUo,
no obstante, toda una serie de problemas an relacidn con i;'cong
truccién de ilas toberas psra el gas adicional. Sobre todé'baghg
ofa deteactado una salida dol metal alrededor de la punta &E la
tob#ra. Como problema adicional 8e habfa observadc una Puga‘en

20 ia misma tuberfa de alimentacidn para el gas adicional. fﬁ@élu-
maente se habia descubierto que las toberas tienen la tmndﬁﬁd&a
de remperse al sobresalir las mismas de lo pared de la cgmaia y

al entrar en al daepdaito propismante dicho .,

Pov este motivo, el preasente invento tenfa por finall
25 dad crear la perfeccionade sonstruccién da una tobara da inysc=
cién du gas para un depdsito reactor de turhuylencias, tal como

el miamo we smpleado on la desgasificacidn de 185 coladas da me

tal por medio de un gas auxiliaer.-
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El pressnte invento tiene por objeto facilitar la me

jorada forma de construccién de una tobera de inyeccidn de gas
para un depdsito reactor de turbulsncias, tal como &ste dltimo
es empleado para la desgasificacién de las coladas de matal; -
forma de construccidn ésta en la que queda impedida una fuga dsel
depdsito reactor alrededor de la tobara y en la que tampoco la
tubar{a de alimentacidén de gas estd provensa a fugas,-

Otro sbjeto mds de la presente invencidn consiste en
8l hacho de crear una psrfeccionada forma de construccidn para
una tobera de inveccidn de gas que, estando provista de las an
tes mancionadas mejoras, pueda ser a-~licada de una mansra sen—
cilla vy =ﬂﬁﬁgﬁit§i£” -

D@ acverdo ton sl presente iavento, el objeto se cop

sigue por une tobsra cd2 inyeccidr ds ges conforme a la reivin-

»
LI

dicacibn 1, .~ oo
La rre=enta invencidn comprende la perfeccionadd for

ma de construcc.’ de una tobers de inyeccidn de gas para‘an

e s e

depdsito. reactor de turbulencias, tal como el mismo es ompleado

-

pars la desgasificacién dol metal fundido pur medio de uiv gas

agiciongl - o

L
- ..

La formas de construccidn de la tobera do gas adfedonal

L) *
» L]
rende une pileza suplemantarias de tobera gue asitd r{gitigmen-—

"]

[ SRal ]

<.

te unida con la pared exterior del dopfsito reactor y yue termi
na do forma enradada con la pared interior.-—

La pieza suplementaria de tobera ve pruoviasta de una =
superficie de apoyo aue esth realizadn de te! modo que la mis-
ma pueda der apoyo a la parts cdnica de una punbta de obiera ha-

cha da un material de carvrdmica & Lien da un matarial similar.-
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La tobera para el gas adicional esté arriostrada, me
disnte un resorte, con la parte cédnica ds la punta de tobera, Yy
esto con una frerza gque es suficiente para hacer estanca la tchba

. ra con respacto a la parte cdnica de la punta, y esta Ultima, a

. 5 su vez, con respecto a la pieza suplementaria de tobera, con 8l
; : fin da impedir de ests modo una salida de metal del reactor, al
rededcr de la tobera del gas adicioral .-

La tobera pars &l gas adicional estd fijada, en la tu

ser{s de alimentacién de gas de la micma, por medio de una par=—

b
©

te de rosca de tobers, y la misma estd eguipada con una junta -
sentre lz parte de rosca de tobera y ia touara de gas, para as{
asegurar la estancueidad de esta pieza componenta al gas.-

Gracie¢ a un montaje, amplismerte enrasedo, de la to-

bera para sl gas adicicnal con la sared interior del depdsito -

. . . . ees °*
15 raacter de turbulencias, se evits un deterioro de la tobera a -

v

causa del zhogue del metal & bien como consecusncia de los da=—

Fos mecdnicos debido a los aparatos de limpieza.- .
LU }

~ De agusrde_gnn una preferide formae pare la reallza- =

C..l.'l
cidn de ls presente invencidn, la piezs componente pare las to=-
¢ o8

LI ] o
peras ¢ gas astd montada en una construccidn de Fijacxdn'ﬂae -

estd ri{cidaments unidy coa la pered puriférica del roactor-de -

l' .

[ ]
turbulancius da tal modo cue ls misma pueda ser intercenbigtda.—
£1 montaje es lloupdo a ofcectu de tal manera que la =

parte de conmstruccidn de 1o tohora pucds ser desmontads y susti

m3
Uy

tufda, Técilmente y sin ningdn problema, ol traterse de un atag
camienit de la tobers 6 del ciaorre dela parte cdnice do la pun=-
ta do 18 tobera & bien en un caso aimilaor,-

La instealucidn de scusrde con al prasente fnvento ol
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mina la salicda de metal del resactor alrededor do la punta de la
tobera; la misma evita la pérdida de gas a lo largo de la tube-
rf{a de alimentacidn desl gas adicional, y facilita, sin ninguna

dificultad, sl intercambic ds la tobera an el casc de un atasca

5 miento & de un fendmeno similar.-

Otras ventajas, las damfs caractaer{sticas y los desta-
lles de la pressnte invencidn se desprenden de la descripcién,
relacionada a continua€idn, de un preferido ajemplo da rsaliza=

cidn as{ como de los planos adjuntos, en los gua:

— la Tigura } muestre ls vista esquematizada de la preferida =-

1G forma de realizacién para un depsitc reactor de turbulencia, =

tal coms k) “E dai 3s ha dado a cononcer sn lz lemoria de la Paw—

tante fLstadowilnidenss Ndm. 4.177.066, peroc cen la aplicacidn si-

»
e s 46

multdnea ds la mejorada forma de construccidn de la tobera de -

1 3 .

inyeccidn de gas segdn el presente invento; et

« .

- la figurs 2 incica la viste Oe seccidn esquematizada de la for

. - L[]
ma de construccidn de la tobera de inyecciédn de gas de la pra—

[
n

T Y - . L )
sente jnvencidn, reslicade a 2o large de la 1fnes ¢ - 2 del di-

buijc de la figura §; K
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risty fromtal del dispos{tive de.fija=

2

¥
s
&

i8n para 1a tovera de inyeccidn e yus, tal como al mi%&gxgsté
fijado en la parte central del depdsilo rwactor de turhulbpdia;

mientiras gue

= lag fagura & indica unan vista sepsrada de porepecliva de lpg -

partes conatructivas de la tobera dao inymccién de gaB, COrrespon

L]
[#a3

dientes a la presoente invencidn.-—

]

In la fiqure 1 se ha indicado ls situactidn de la toba-
ra de inyeccifin de gas, gue segdn una praferida for na de realizg

cidn, wstd incorporads an un dendsito reactor de turbulwsncias -

i0s=-
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El dap&sitn reactor ds compone de la parte principal,

constitufda por una parte de pared lateral cilfndrica 12 y por

una parte de pared latsral 14 que se estrecha por debajo de la
parte de pared lateral cilindrica 12. Tal como ya anteriorments
indicada, nueds ser incluida la forma de construccidn de la tobe
ra de gas adicional segdn sl presente invento, en cualguier ti-
po de dipdsito reactor de turbulencias tal como el mismo ha si-
do publicado sn la Patente Estado-Unidense Nim. US «~ PS 4.1V7.

066+~

Por medio de un marca de fijacidn 16 se fija un deter

- minado nimero Je las toberas de inyeccidn de gas en la parte de

'pggad lateral 14 que se aestrecha en direccidn hacia abajo.-
| Con especial raferencia a las figuras 2 hasta 4, se -~

describen en detalls las caracter{sticas de la construccidi de -

la tobsra de inyeccidn de gas y de los marcos de fijacidass Con =

.

raefersncia a la figura 2 ha de ser mencionado que la parté.ds -
pared latsral 14 del depésito reactor <¢ turbulencias, lé'bqél

se estrecha hacia abajo, se compone de una pared interior’ﬁﬂ he
cha de un matsrial rsfractario adecuado y de una pared extedior
20, con preferencia hscha de acero; en este caso, la paré@{ihtg

e

rior y la parsd exterior constituyen un husco intermedia;}}

El hueco intermedio 22 entre la pared interior 187y la
pared exterior 20 esté rellenc preferentemente con un material
aislante apropiadoe.-

La pared exterior 20 ssté squipada con varias bridas
24 cuyo ndmero corresponde a la cantidad de las toberas emplea-
das en el depdsito reactor de turbulencias. Las bridas 24 van -

provistas de un agujerc 25 para sl montaje de las partes de to-

bera, y las mismas pueden estar hechas de una sola pieza con la



”iﬁihﬁ snh-fabricadas de forme separada para sar'fief

wﬁé;corraépnndiantaa escotaduras de la parad 20 por

Tal como yé anteriormente mencionado, en el depdsito

tor de turbulencias estén pravistas varias toberas para al

f* Elgasfadicinnala Cada una de las raeferidas loberas estd fijada - '

ggqr-dein de una parte anular exterior 30. Esta (ltima estéd cdﬁg}f

pa parte de brida 32 y por una parte vsrtical 36,
ﬂa§n3'la'part9 de brida 32 va provista, a su uez,”deﬂﬁﬁ?

ade ndmera de agujeras 34 para la fijacién en los per= _é

260~ .

| parte anular exterior 30 esté dispuesta en'b}‘vég

iﬁpép;roscadn«ZE-de tal manhera para la respectiva brida 24'qpa”»‘

ﬁdr medic de las tuercas 38 y de los anillos elisticos &d'ﬁhe-

~ den ser controlédas las presionss que sobre la tobera actfan =

de forma diametrai, tal como aesto se describe mis abaja'bﬁﬁ ds

729 talles,~ | P
La pared interior 18 estd squipada con un det&iﬁ%na-
do nimero de taladros 42 gus en su cantidad ccfreSpond863§; nd
merc de los agujeros 25 dispuastos en la brida 24.-
En cada‘una de los taladros 42 estd montada una pisza
25 supleméntéria de tobera 44 con un agujero pasanté 46 y con una
suparficia cdniea de apoyo 48.- |
| Las P18235 suplementarias dw tobera, hechas de un ma

terial refractario adscuado, como por ejemplo, el carburo de si
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1iicio & bien de una materia similar, estdn fijadas en los tala
dros 42 de la pared interior 18 .-

En el agujero pasante <7 de la pieza suplementaria de
tobera 44 est& montada una pisza cdnica de punta de tobera 50
con una superficie achaflanade 52, y la misma estd adaptada de
tal modo qus ella estanca en conjunto con la suyperficie de apo
4R

La pieza cénica de punta de tobera 50 esta hecha con
prefarencia de un material FIBERFRAX (Fiberfrax es la denomina
cién de marca de la firma Harbisen-Carborundum Corp. para las =
fibras de materia cerdmica de arcilla de aluminio y de tierras
areniscas ) »aserial-#8ts que, bajo la accién de la presidn, -

realiza el sstanéamiehtu de la superficie achaflanada 52 de la

pisza cénica de punta de tobera 50 sn la superficie de egtanquei

zacidn 48 de la piaeza suplementaris de tobera 44.-

.
LR

Al igual que la pieza suplementaria des tobera 44,, tam

bidn la pieza cdnica de punta de tobera 50 va provista de_hha -

L 2L AN ]

abertura cgpﬁ;nua 54 que tiens asimismo una superficie de estan

camiento 58 en la que se aloja la superficie achaflanadé.éz de

v o°
)

la parte Ae moldao de tobera 62 del conjunto ds tobera 60 ‘fara

»
.'00

ser 8stanqueizada de ecie modo.- sett

£l conjunto de tobera 60 estd compuesto por uia* parte
de moldeo de tobera 62 con un canal de paso 66 y con una desem~
bocadura 68 por el extreme del mismo., E£n la superficie posterior
70 de la parte de moldeo de tobera 62 estd montada por medio de
una tusrca de tobsra 72 una pieza cumponente de tornillo 74 con
una parte sntrante 76 en la gue estd alojada una junta 78 gue

estd dispuesta de tal modo gua la misma se adapta, de forma her



lde

:Lé“pieza-ccmp&nanta de tornillo 74 estd aquipéda con =

continua BG an.la qus asta alojada una tuberfa de ali~'

8“ qua can la pieza ccmponanta de tornlllo 7& e

a vaﬁsdibfda,una‘uniﬁn da soldadura & bien de UHamq;

}Eé’biéZa ‘componente de tornillo 74 va provista por fug

‘kunataaca 84 para alojar en la misma la tuerca de tobera -
.a‘afactos del aseguramiento de la plaza componente de torni-—}
}cualLasté dispuesta en una posicidn de estancamient“"
1xﬂparficia pastericr 70 da la parte de maldso

;2g§pur\ﬁnc;ma de una junta 78. La junta 78 pusde 88—

&ituida'pdr Qna junta matélica; no obstante, la misma -

fﬁa‘hacha, con praferencia , de un tipo de empaquetaduraudé gra

.
.
. *

: Tuda la tobera esti introducida en la ahertura cunt£~

lfitovlmpragnada.~

%a pﬂeza cénlca ds punta de tobera 50, y estc de una -

- ;jque la superF131a achaflanada 64 de la parte de ‘meldeo

»ds-tdBEfQZSZ termina de forma estanca con la superficie és&énquq;»
_zanta 53 de la pieza cénica de punta de tobera 50 por mediﬁ:de -
un anilln interiqr B6 y mediante un resorte de comprESiéﬁgQQ to-
bera 88.~

El anillo interior 86 va provisto de un agqujero contf{-

lﬁa,éﬁxQGe posée uha parta sntrante 92, para alojar un lado del

:f serte de camprasidn de tobera 88 cuyo otro lado estd dispues~ 5

 t0 de tal modo que el mismo se coloca a topse con la pared poste-

7“riar 93 de la pisza componante de tornillo 74.-
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El anille interior 86 esté,qquipado con un determinado
ndmero de salientes (brazos laterales) 94 que estidn fijados en
el mismo y que estén realizados de tal modo gue los mismos son
alojados de una forma protegida en unas ranuras 96 qus estdn =-

dispuestas an la parts vertical 36 de la parts anular exterior
. {
30 «™

Al ‘estar alojados los salientes 94 del anillo interior
86 dentro de las ranuras 96 de la .parte anular exterior 30, el
resorte de compresidn de tobera 88 gue se encuentra puesto a tg
pe con la superficie entrante 92 del agujero 90 en el anillo —--

interior B6 aprieta contra la pared dorsal 93 de lé pieza compo

I S .

nente déﬁiﬁéﬁﬁiTTE%Fﬁ; y esto de una forma tal que la tobera, sg

bre-todo la supsrficie achaflanada 64 de la parte de moldso de —

tobera 62, es alineada de un modo estanco con la superficis de

estanqueizacidn ds la pieza cdnica de punta de tobera 50:= '

.
*av

La fuerza de compresidn, que por el resorte 88 @s rea

lizada sobre el conjunto de tobera 60, puede ser adaptada'bér -

una mogifigacidn de la posicién de ls parte anular exterisr 30 -

con respecto a las bridas 24, y 8llo concratamente por eT " fhacho

que la parte apular extsrior 30 en sl v&stago roscado 66°.4§-colg

LA Y

cada, por medio de las tuercas 38 y mediante los anillos, plfsti-

cos 40, en las difsrentes posiciones,.- ’ _2';

Gracias a la creacidn de una tobera Egmpuesta en la -
forma antes descrita y de un marco de fijacidn gueda impedida -
la salida de metal en fusidn alrededor de la psrte de moldeo de
tobera 62.-

Como affadidura, gracias a esta instalacidén es impedida

una salida de gas en la pieza componente de tornmillo 74 de la to
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ra; en la tuerca ds tobera 72, en la junta 78 y en la parte ds
moldeo de tobera 62, desdas la tuberfa de alimentacidn de gas —-
auxiliar. Finalmente, y debido a que partes de la tobera no en-
tran por el interior del depdsito rezctor de turbulencias, 8s -
evitado un deteriocro de la parts do Lobera como consecuencia -
del choqus del metal en fusidn é bien durante la limpisza de la
parsd interior del reactor.-
Tal como antes mencionado, 8l perfil oe abertura 68 =~
de la parte de tobera 62 puede consistir en una absrtura recta
con un didmetro constante, o bidn en una seccidn transversal -

convergente divergente.—

- -
D& acusrdo con el presente invento, 8l didmetro des =~

la parte de abertura recta ha de ser el més estrecho posible; =

sin embargo, el mismo debe ser realizado de tal modo gue queds

0..
impedido un atascamiento de la seccidn transversal de abﬁfﬁura

e

can el metal fundido.- '

Seqgin sl presente invento, la abertura pueds ostdr ~—

dentro de 'a gama de 0,0127 cm hasta 0,1905 cm, con preferencia

de 0’0254 haSta 0’127 ChHl o= asna’e

En el caso de una seccidn transversal convergerddp .- -
divergente se prefiers qus la parte convergante, conjuntgéééte
can 8l eje de la tobera, comprenda un angulo de aproximaﬁaébnte
10 hasta 609, con preferercia de 20 hasta 402, La parie diver—
gente, sen camhig, debe formar con el eje de la tobara un angulo
de aproximadaments 1 hasta 8¢, con preferencia de 2 hasta 48.-

La parte de unién entre la parte convergents y la par

te divergente debe tener una superficis lisa, v la misma dsbe es

tar libre de un cambio abrupto de la corriente (desviacidn).-
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raj en la tusrca de tobera 72, en la junta 78 y en la parte ds
moldeo de tobera 62, desds la tuberfa de alimentacién de gas ==
auxiliar. Finalmente, y debido a que partes de la tobera no en=
tran por el interior del depdsito reactor de turbulencias, 88 =
evitado uﬁ deterioro de la parte ds tobera caomo consacuencia -
del choqus del metal en fusidn 4 bien durante la limpieza de la
pared interior del reactor.-

Tal como antes mencionado, el perfil de abertura 68 -
de la parte de tobera 62 puede consistir en una abartura rects
con un didmetro constante, o bién en una saceidn transversal -
convargente divergente.-

Deﬂﬁawégﬁn con el presente inventu, el diémetro de -

la parte de abertura recta ha de ser el méas estrecho pesible; -

sin embargo, el mismo debe ser realizado de tal modo que gueds

impedido un atascamiento de la ssccidn transversal de abbr’tura

¢ &

con 8l metal fundido .- .

. *

L]
.

Segiin el presante invento, la abertura puede gstdp ~—

dentro de la gama de 0,0127 cm hasta 0,1905 cm, con preferencia

de 0,0254 hasta 0,127 cm.-

En el caso de una seccidn transversal convergeéfg-— -
divergents se prefiere qus la parte convsrgents, conjuntgé;%ta
con el sje de la tohbera, comprenda un angulo de aprnximaﬂaﬁénte
io “?Sta 608, con preferencia de 20 hasta 40%. La parte diver-—
gents, an Cémbi@, debe formar con el eje de le tobera un 4ngulo
de aproximadasmente 1 hasta 82, con presferencia de 2 hasta 48.-

La parte de unién entre la parte convergente y la par

te divergente debe tener una superficis lisa, y la misma dsbe es

tar libre de un cambio abrupto de la corrients (desviacidn).=
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Se ha comprobado que, con el empleo de la tobera de in
yeccidn de gas segdn sl presente invento, son impedidas las sa~—-
lidas del metal y del gas, como asimismo puede ser prolongada =--—
considerablemente la duracidn de las toberas.-

Ademds, las toberas estdn montadas ds tal modo gue las
mismas pueden ser ajustadas sin ninguna dificultad y pueden ser
sustitufdas en el caso de necesidad, Se comprenderid que el pre—-—
sente invento no esti limit:do a los ejemplos aquf indicados y -
descritos; muy al contrario, los mismos solamente han de ser con
siderados como uns ilustracidn para la mejor forma de realiza-
cidn de la invencidn que es susceptible para modificaciones en =
cuanto a la for&ae Lamsfo, disposicidn y el modo de funcionamian

tO [ Yamad
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rantﬁgﬁdﬁgéusstns‘asunas distintzs alturas ds la parte de pan#d,

‘lateral que se estrecha hacia abajo, estando situada la'éﬁ&itﬂig

~dé.entradafde metal por encima de los dispositivos de akéhéhtajff

i 4

cifn de gas, mientras que la abertura de salida de metal'5§t§7%§'

tuada‘par debajo de los dispositives de alimentacidn dé éés; es-

“tanda GQQFtLtUl?Sjﬁlos dzsp351t1vos ds alimentacidn ds gas’ por. =
unasrabarturas démtaladro con las toberas de 1nyacc16n e gas -
'dispuestas dentro de las mismas- tobera de inyeccidén de bés:éstas
ésta que a@sté caracterizada parque el dsepdsitc reactor dé}lhrbulanv5
clas esti constitufde por una pared intsrior y por una Qa:gd axte
rior; en esis caso, la pa;ed interior y la pared exterior forman
un husco intermedio; caracterizada porque la tobsra de inyeccidn
de gas estd fijada en la pared exterior y esti enrasada con la =
pared interior s la parte de pared lateral; as{ camo caracteriza

da parqué las toberas de inyeccién de gas cierran de forma estan

ca la abertura de taladro.-
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28, Tobera de inysccidén de gas perfeccionada; conforms a la rei
vindicacidn 1, caracterizada porque en Cada abertura de taladro
estd montada una pieza suplementaria de tobera con un agujero -
pasant® y con una superficie cdnica de apoyo; caracterizada pog
que dentro del agujere pasanta ds la pieza suplementaria de to-
bafa s8 encuentra dispuesta y adaptada una tobsra de conjunto -
con una pisza cdnica de punta de tobera con una superficie acha
flanada; as{ como caracterizada porque la pieza cdnica de punta
de tobera estance con la superficie cénica de apoyo de la pieza
suplementaria de tobera.-

38.,—~ Tobera de inyeccidn de gas perfeccionada; conforme a las -
reivindivaciones 1 y 2, caracterizada porque la pieza cdnica de

punta de tobera estd hecha de unas fibras de materia cerdmica de

arcilla de aluminio y de tierra arencsae.-

-
-
- *

48,- Tobera de inyeccidn de gas perfsccionada; conforme a las -
v4
reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizada porgue la mismg cgm——

prendse un conjunto de tobera que se componse de una parts gé'mq;

* o e

dec de tobera con un canal de paso y con una abertura de desem-—

L
SBOAS
bocadura situada por el exiremo del mismo, asi como con una tuer

' »t
0"

ca de tobera montada en la superficie posterior de la parte’de

-
P )

moldeo ds tebasra; con una pieza componente de tornillo ehﬁlﬁada

.. 0.

con una parte entrante en la que se encusentra dispuest&xhha'qu
ta qus @sti situada de tal modo que la misma se adapta de una =~
forma hermética al gas a la superficie poscerior de la parte de
moldeo de tobera, estando eguipada la pieza componsnte de torni
1lc con una unidn contfnua en la cual estd alojada una tuberia

de alimentacidn de gas que astd fijada con la pisza componente
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de tornillo por medio de una unidn por soldadura.-

58,~ Tobera ds inyeccién de gas perfeccionada; conforme a las -
reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizada porgque el conjunto de
tobers estd introducido en la abertura continua de la pisza céni
ca dé sunta de tobera; as{ como caracterizada porque la superfi-
cie achaflanada de la pisza cdniéa de punta de tobera cierra de
forma hermética por medio de un anillo interior y de un resorte
de compresidén de tobera.-~

68 ,~ Tobera de inyeccidn de gas perfeccionadaj conforme a las ==
reivindicacionss 1 hasta 5, caracterizada porque un anillo inte-
rior estid equipado con una absrtura continua cue oosee una parte
entrante para alojar en ella un lado del resorte de compresién -
de tobera cuyo otro extrsmo estd dispuesto de tal manara que sl

L
LI P )

mismo se encuentra puesto a tops en la pared postarior de la pie

zZa bomponanta de tornillo; as{ como caracterizada porqué'ef ani-

vd4 .

1llo interior estd eguipado con una centidad de brazos 8§liaptss

gque estdn fijados en el mismo y gue estén realizados de L%l:modo
que los mismos estin alo jados, de una manera protegida, aéhtro -
de las ranuras gue sstén situadas en la parte vertical 46" 1a par

te anular exterior .~ e

78,— Tobera de inyeccidn de gas perfeccionada; conforme ‘a’Jas —
reivindicaciones 1 hasta &, caracterizada porque los bré%o; Sa=~
lientes del anillo interior estdn alejados dentro de las ranuras
de la parte anular exterior; asi como caracterizada porque al rs
sorte de tobera que estd puesto a tope en la superficie sntrante
del agujerc en el anillo interior aprieta contra la pared dorsal

de la pieza compenente de tornillo, de modo que la tobera sobrs

-~

-16 -
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odo Ié-éuharfidie achaflanada de la parte de moldeo de tpbé:ﬁ-*;
' ﬁgéﬁégalinaada de fdrma estanca con la 3Qparficia de astanquaigai}
yciﬁﬁ de la pieza cédnica de punta ds tobera.~-
g8 Tobera de inyeccidén de gas perfeccionada; conforme a las
"rinihdicaéiones 1l hasta 7, caracterizada porque la fuerza de
“ffﬁqmprasidn, qus por el resorte es sjercida sobre sl conjunto de
touéra, as adaptada por medio de la variacidn de la posicidn de
la ﬁafta anular axtarior con respecto a las bridas, y ello pér
gl hscho de que la parte anular exterior en sl vdstago roscado
8s colocada en las diferentss posiciones por medio de unas tuar

bY*&ES:Y’dEVIBS.anillos e&ésticos.—
. B . -

ST - MR TS L

S = At

8.~ YTOBERA DE INYECCION DE GAS PERFECCIONADA, PARA UN DEPOSI-
| TO.REACTOR DE TURBULENCIAS".—

.

‘ cny .
Consta la presente memoria descriptiva
R
de discisiete hojas numeradas y mecanografiadas por una.séLa -

" [ 3

*
cara, a las que se acompafian tres planos para su mejor compgren

LI
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