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El presenta invento se refiere a una perfeccionada to 
bera da inyección da gas para su empleo en un depósito reactor — 
de turbulencias, tal como trl misma es empleado para la dasgasifi § 

Cación da las coladas metálicas por medio de un gas adicional ó 
9as auxiliar.-

En la memoria da la Patenta da los Estados Unidos Num.
US—ps 4.177.066 aa describan un método así como una instalación 

Para la desgasificación de metal en fusión.-
La mencionada Patenta de los Estados Unidos describe — 

la desgasificación del metal en fusión por medio de una instala 
eión que aa compone da un depósito reactor de turbulencia, en — 
al cual se introduce tanganeialmanta al metal fundido, da mana­
ra que el metal en fusión pasa por al depósito en la forma da — 
una rotación por turbulencias entre la abertura de entrada- ̂  la
abertura da salida. Con al fin de conseguir dentro del reactor. *
la deseada corriente de turbulencia del metal en fusión, es'üda- 
cir, entra la entrada del matal y la salida del mismo, aa¡nece­

sario que la aportación del matal en fusión sea diapuesta"de —  
tai modo con respecte a le parad da la camera del reactor.*pua - 
al líquido metal aa introducido da forma tangencial al rbag^or.-

Sagun una preferida forma ds realización, el d^#pó§ito* * +
reactor de turbulencias comprende una parta da parad lateral, - 
que es longitudinalmente alargada y esencialmente cilindrica, así 

como por debajo de ésta primara parte de parad una parte de pa­

rad lateral que ee estrecha hacia abajo y que es principalmente 

cilindrica.-



Les toberas de alimentación para al gas adicional de­
sembocan, a unas distintas alturas, en la parta de parad que se 
estrecna, con el rin de optimar la distribución da las burbujas 
del gas adicional sobre todo el .natal en rusión, tal como el —

5 mismo pasa desde la entrada hasta la salida.-
Gracias a la disposición de las tobaras, a unas di a—  

tintas alturas, an la parte de parad que se estrecha, las tobe­
ras para el gas adicional están situadas, por lo tanto, a unas 
diferentes distancias del eje central del depósito reactor da —

10 turbulencias, y las mismas aumentan por ello también al máximo 
la distribución da las burbujas del gas adicional.—

Si bien al arriba indicado depósito reactor da turbu­
lencias, dado a conocet en la Patente Estado-Unidansa Nóm. 4.177, 
8 6 6, ara superior a las otras instalaciones de desgasificación 

15 segdn al estado de la técnica en aquél tiempo se ha encontrando, 
no obstante, teda una serie de problemas an relación con íá cons

e *
trucción de las toberas para el gas adicional. Sobre todo^ajha
&ía detectado una salida del metal alrededor da la punta d&* la
tobera. Como problema adicional aa había obaarvadG una fugarían

20 la misma tubería de alimentación para al gaa adicional, ferial-**
mente se había descubierto quo las toberas tienen le tendéf^qia
da romperse al sobresalir las mismas de la parad da la cámara y

.  *.*
al entrar en el depósito propiamente dicho.-

Por asta motivo, el presante invento tañía por finali, 

dad crear la perfeccionada construcción da una tobara de inyec­
ción de gaa para un depósito reactor da turbulencias, tal como
si mismo aa empleado an la desgasificación da las culadas de me 

tal por medio de un gas auxiliar.-
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El presente invento tiene por objeto facilita! la mja 
jorada forma de construcción de una tobera da inyección da gas 
para un depósito reactor de turbulencias, tal como éste ultimo 
es empleado para la desgasificación da las coladas da metal; — 
forma da construcción ésta en la que queda impedida una fuga del 
depósito reactor alrededor de la tobera y en la que tampoco la 
tubería de alimentación de gas está propensa a fugas,-

Otro objeto más de la presenta invención consiste en 
el hacho da crear una perfeccionada forma da construcción para 

una tobera da inyección ds gas que, estando provista do las an 

tas mencionadas mejoras, pueda ser aplicada de una manera sen­

cilla y — '
Da acuerdo con si presante invento, el objeto se con 

sigue por una tobara da inyección de gas conforme a la reivin­
dicación 1,.-

La presenta invención comprende la perfeccionada* for. *
ma de censtruccit' de una tobera de inyección da ñas para'etn 
depósito reactor da turbulencias, tal como el mismo aa empleado 

para la desgasificación del metal fundido por medio da uh gas 
adicional,-

.  ***
L a f or ma ds c o n s t r u c c i ó n  dta l o  t o b a r a  do gaa  a d i c i o n a l  

c ó m p r a n o s  una p i e z a  s u p l e m e n t a r i a  ds  t u b e r a  que e s t a  r i g i t i  g u a n ­

t a  u n i d a  c o n l a  pa r e d  e x t e r i o r  d e l  d e p ó s i t o  r e a c t o r  y que t o r mi

na  da f o r ma  v n r a a ^ d a  c on l a  pa r a d  i n t o r i n r . -

La pieza suplementaria da tobera va provista de una - 
superficie ds apoyo que está realizada da tal modo que la mis­
ma pueda dar apoyo a la parta cónica da una punta do 1 ibera ha­

cha de un material de cerámica ó bien de un notarial similar.-



" 1 : ^

La tobera para el gas adicional asta arriostrada, me 
dianta un resorta, con la parte cónica de la punta de tobara, y 

este con una fuerza que es suficiente para hacer estanca la toba 

ra con respecto a la parte cónica de la punta, y asta última, a 
su vez, con respecto a la pieza suplementaria de tobara, con ai 

fin da impedir da esta modo una salida da metal dal reactor, ai 
rededor de la tobara dal gas adicional.-

La tobara para el gas adicional está fijada, en la tu 

beris da alimentación de gas ce la misma, por medio de una par­
te de rosca da tobera, y la misma está equipada con una junta - 
entre la parte da rosca de tobara y la tocara da gas, para así 
asegurar la astanqueidad da esta pieza componente al gas.-

Graciae a un montaje, ampliamente enrasado, de la to­
bara para al gas adicional con la oared interior del deposito —

* + * *reactor de turbulencias, se evita un deteriora de la tobera a — 
causa del choque del metal ó bien c:mo consecuencia de loa pia­
nos mecánicos debido a loa aparatos de limpieza.-

* * *
De §c\iprdp...cpn una preferido forma para la realiza— — 

ción da la presante invención, la pieza componente paro las to- 
aeras da gas osta montada en una construcción de fijación *qúe - 
está rígidamente unido con lo parad purifórico dal raectbf'de — 
turbulencias ds tal modo qua 1 a misma puedo oar intercambiada.— 

L1 montaje es llovodo a ofoctu de tal manera que la - 
parte do construcción de 1 a tobara pueda ser desmontada y ausLi 
tuída, fácilmente y sin ningún problema, a) tratarse da un atas 

oamianto de la tobera ó dal cierra da,ì a parta cónica da la pun­

ta de la tobara ó bien en un raso aimilnr.-
La instalación do acuerde enn a] piovente inventa olĵ
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aína la salida da metal del reactor alrededor da la punta da la 
tobara; la misma evita la pérdida de gas a lo largo de la tube­
ría de aumentación dsl gas adicional, y facilita, sin ninguna 
dificultad, el intercambio da la tobera an el caso de un atasca 
miento 6 de un fenómeno similar.-

Otras ventajas, las demás características y los deta­

lles de la presente invención se desprendan da la descripción, 
relacionada a continuación, da un preferido ejemplo da realiza­

ción así como da los planos adjuntos, en los que:
— la figura 1 muestra la vista esquematizada de 13 preferida —
forma de realización para un depósito reactor de turbulencia, - 

tal come* el*̂ 'íi&mÍ!*'̂ a'*na dado a conocer en la Memoria da la Pa­
tenta Estadounidense Núm. 4.177.066. pero con la aplicación si­
multánea de la mejorada forma de construcción de la tobara de — 
inyección de gas según el presenta invento; *
— la figura 2 indica la vista de sección esquematizada de la for. * **
ma de construcción de la tobera de inyección da qas da la p*r-e—  
santa invención, realizada a lo largo de la línea ¿ - 2 del di­
bujo de la figura 3; * *"

— la finura 3 muestra !a vista frontal del dispositivo daf.fi.ja-
* * * *ción para la tobera de inyección ja pus, tal como al misEvy.ffatá 

fijado en la parta central del depósito reactor do turbuíapdia; 
mientras que

— la figura 4 indica unn visto separada do perspectiva de loa - 
part ea  constructivas de la tobera da inyección da gas, corraapon 
dientas a la presento invención.-

tn la figura 1 se ha indicado la situación de la toba­

ra da inyección da gas, que según una proferida fot na de raai i zg  

c i e n ,  esta incorporada en un dnnóaitn reactor da turbulencias -

-  6 -
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El deposito reactor áe compone da la parta principal, 
constituida por una parta da parad lateral cilindrica 12 y por 
una parte de pared lateral 14 que se estrecha por debajo de la 
parte de parad lateral cilindrica 12. Tal como ya anteriormente 
indicado, pueda aar incluida la forma de construcción da la tobe 
ra da gas adicional segón el presente inventa, en cualquier ti­
po de depósito reactor da turbulencias tal como el mismo ha si­
do publicado sn la Patente Estado—Unidense Múm. US — PS 4.177. 

066.-
Por medio de un marco de fijación 16 se fija un datar 

minado nómero de las toberas de inyección de gas en la parte da 

parad lateral 14 que se estrecha en dirección hacia abajo.-
Con espacial referencia a las figuras 2 hasta 4, aa -

describen an detalle las caracteristicas da la construcción 'de -
la tobara da inyección de gas y de los marcos de fijación**Con —
referencia a la figura 2 ha de ser mencionado que la partá^áe —

. *
parad lateral 14 del depósito reactor turbulencias, la t<u&l 
se estrecha hacia abajo, se compone de una pared interior* JT8 he 
cha da un material refractario adecuado y da una pared exterior 
2 0, con preferencia hecha de acero; en esta caso, la para^-ijita 

rior y la parad exterior constituyen un hueco intermedio
El hueco intermedio 22 entre la pared interior -y la

.

pared exterior 20 esté relleno preferentemente con un material 

aislante apropiado.-
La parad exterior 20 asta equipada con varias bridas 

24 cuyo ndmero corresponde a la cantidad da las toberas emplea­
das en el depósito reactor de turbulencias. Las bridas 24 van - 

provistas de un agujero 25 para el montaje de las partas de to­
bera, y las mismas pueden estar hechas de una sola pieza con la



pared 20, ó bien son fabricadas da forma separada para ser fi­
jadas en unas correspondientes escotaduras de la parad 20 por 

soldadura ó bien por otro procedimiento.- 
 ̂ yodas las bridas 24 están equipadas con varias vástg

gps roscados 26 que satán soldados an los agujeros 28 da las -
s,'
bridas 24.-

Tal como ya anteriormente mencionado, an al depósito 
reactor da turbulencias están previstas varias toberas para al 

gas adicional. Eada una de las referidas tobaras está fijada -
por medio de una parta anular exterior 30. Esta última está cons
tituída pop upa parta de brida 32 y por una parta vertical 36¿ 
an asta casa, la parte dé brida 32 va provista, a su vez, de un 

determinada numero da agujeros 34 para la fijación en los per­
nos roscados 26.-

La parte anular exterior 30 está dispuesta an*&l vas
a  s  s

tado roscada 28 de tal manera para la respectiva brida 24+cjua 
por madio de las tuercas 38 y de los anillos elásticos 40 *pue-
den ser controladas las presionas que sobre la tobera actúan -
de forma diametral, 
tallas.—

tal como esto se describa más abajo*&W da

La parad interior 18 está equipada con un determina­
da número de taladros 42 que en su cantidad correspondan*al nú 
maro de los agujeros 28 dispuestos an la brida 24.-

En cada uno da los taladros 42 está montada una pieza

suplementaria de tobara 44 con un agujero pasante 46 y con una

superficie cónica de apoyo 48.—
Las piezas suplementarias de tobera, hechas da un ma 

terial refractario adecuado, como por ejemplo, el carburo dajsi



Ücio <5 bien de una materia similar, están fijadas en los tala

dros 42 de la pared interior 18
En el agujero pasante 41 de la pieza suplementaria de

tobera 44 está montada una pieza cónica de punta de tobera 50 
con una superficie achaflanada 52, y la misma está adaptada de 
tal modo que ella estanca en conjunto con la superficie de apo 

yo.-
La pieza cónica de punta de tobera 50 esta hecha con

preferencia de un material FI8ERFHAX (fiberfrax es la denomina
ción de marca de la firma Harbison—Carborundum Corp. para las —
fibras da materia cerámica de arcilla de aluminio y da tierras
arenia'Cae) "ávía que, bajo la acción da la presión, -
realiza al estancamiento da la superficie achaflanada 52 da la

pieza cónica de punta de tohara 50 en la superficie de estanquei
* * * *zación 48 de la pieza suplementaria da tobera 44.— .

+  * *

Al igual que la pieza suplementaria da tobera 44,. tam

bién la pieza cónica de punta de tobera 50 va provista deuha —
abertura cantínua 54 que tiene asimismo una superficie da* están

camiento 58 en la que sa aloja la superficie achaflanada 64 de

la parte de moldeo da tobera 62 del conjunto da tobera 6 0 'para.*
. .ser estanquaizada da ecte modo.-

. .
El conjunto de tobera 60 está compuesto por una*parte 

de moldeo de tobera 62 con un canal de paso 66 y con una desem­

bocadura 68 por el extremo del mismo, En la superficie posterior 
70 da la parta de moldeo de tobera 62 está montada por medio da 
una tuerca de tobara 72 una pieza componente de tornillo 74 con 
una parta entrante 76 en la que está alojada una junta 78 que 

está dispuesta de tal modo que la misma se adapta, de forma har

-  9 -



M&tiea al gae, a la superficie posterior 70 de la parta da moldeo 

da tobara 62.-
La pieza componente da tomillo 74 está equipada con — 

una unión,continua 8C en la que está alojada una tuberia de ali- 
mentación, da gas 82 qua con la piaka componente da tornillo 74 - 

está fijada por medio de una unión da soldadura á bien de un mo—

db similar.-
j La pieza componente da tornillo 74 va provista por fua

ra con un^oaca 84 para alojar en la misma la tuerca da tobara - 
72 a efectos dal aseguramiento de la pieza componente da torni— * 
Ilo 74, la cual aetá dispuesta en una posición da estancamiento 
con respecto a la-superficie posterior 70 da la parte de moldeo 

de tobara 62, por encima de una junta 78. La junta 78 puede es­
tar constituida por una junta metálica; no obstante, la misma -

a * eestá hecha, con preferencia , de un tipo da empaquatadursrdó gra
+  * . *

fito impregnada.- *. *
Toda la tobera está introducida en la abertura conti­

nua 54 de lattiera cónica da punta de tobera 50, y esto dé'una - 
forma tal que la superficie achaflanada 64 da la parte de**mbldeo 
de tobera 62 termina de forma estanca con la superficie aFtanquei

v****Zanta 58 de la pieza cónica da punta de tobera 5C por med̂ rp.'da -

' ^

un anillo interior 86 y mediante un resorte de compresión*d& to-
* *

b a r a  88. -

E1 anillo interior 86 va provisto de un agujero contí-

nuo 90 que posea una parte entrante 92, para alojar un lado del 
resorte da compresión da tobara 88 cuyo otro lado está dispues­
ta de tal modo que el mismo se coloca a topa con la parad poste­

rior 93 da la pieza componente de tornillo 74.-



- 1 1  -
El anillo interior 86 está equipado con un determinado 

ndmero de salientes (brazos laterales) 94 que están fijados en 
el mismo y que están realizados da tal modo que los mismos son 
alojados de una forma protegida en unas ranuras 96 que están —  
dispuestas an la parta vertical 36 da la parte anular exterior 
30.-

A1 estar alojados los salientes 94 del anillo interior
86 dentro da las ranuras 96 de la parte anular exterior 30, al

resorte de compresión de tobera 88 que se encuentra puesto a to
pe con la superficie entrante 92 del agujero 90 en al anillo —
interior 86 aprieta contra la parad dorsal 93 de la pieza compo

Rente deí^.tó^hilTd'Y'4, y esto da una forma tal que la tobara, so
bra t̂odo la superficie achaflanada 64 da la parte de moldeo de —
tobara 62, es alineada de un modo estanco con la superficie de
estanquaizacián da la pieza cónica de punta de tobera 5&J-

La fuerza da compresión, que por el resorte 88 es rea* *
lizada sobra al conjunto da tobera 60, puede ser adaptada per —
una modificación de la posición de la parta anular exterior 30 -
con respecto a las bridas 24, y ello concretamente por eThacho

* * * .que la parte anular exterior 30 en al vastago roscado 6 6*.q,9*colo
* -*cada, por medio de las tuercas 38 y mediante los anillo&.&Lásti-

cos 40, en las diferentes posiciones.- .** ;
* * *

Gracias a la creación de una tobera compuesta en la - 
forma antes descrita y da un marco de fijación queda impedida - 
la salida de metal en fusión alrededor de la parte de moldeo da 

tobera 62.-
Ccmo añadidura, gracias a esta instalación as impedida 

una salida de gas en la pieza componente de tornillo 74 de la ¿o
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ra; en la tuerca da tobera 72, an la junta 78 y en la parte de 

moldeo de tobera 62, desda la tubería da alimentación de gas —  
auxiliar. Finalmente, y debido a que partes de la tobera no en­

tran por el interior dal depósito reactor de turbulencias, es - 

evitado un deterioro de la parte da tobera como consecuencia — 

del choque del metal en fusión ó bien durante la limpieza de la 

pared interior del reactor.-
Tal como antes mencionado, al perfil oa abertura 68 - 

da la parte de tobera 62 puede consistir en una abertura recta 
con un diámetro constante, o bián en una sección transversal —  
convergente divergente.-

De aouardo con el presente invento, al diámetro de -
la parte de abertura recta ha da ser al más estrecho posible; —
sin embargo, el mismo debe ser realizado de tal modo que c)ueda
impedido un atascamiento de la sección transversal de abbr'tura

con el metal fundido.- *+ *
Según el presente invento, la abertura pueda estar —  

dentro de gama de 0,0127 cm hasta 0,1905 cm, con preferencia 

de 0,0254 hasta 0,127 cm.-
* *.En el caso da una sección transversal convergerá*- -

*divergente se prefiera que la parte convergante, conjuntamente 
con el eje de la tobera, comprenda un ángulo de aproximadamente 
10 hasta 608, con preferencia de 20 hasta 408. La parte diver—  
gente, en cambio, debe formar con el eje de la tobara un ángulo 
de aproximadamente 1 hasta 88, con preferencia da 2 hasta 4S.—

La parte de unión entre la parte convergente y la par 

te divergente debe tenar una superficie lisa, y la misma debe es 

tar libre de un cambio abrupto de la corriente (desviación).-
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ra; en la tuerca de tobera 72, en la junta 78 y en la parta da 

moldeo de tobera 62, desde la tubería da alimentación de gas —** 
auxiliar. Finalmente, y debido a que partes de la tobera no en­

tran por el interior del depósito reactor da turbulencias, es - 

evitado un deterioro de la parte da tobera como consecuencia - 

del choque del metal en fusión ó bien durante la limpieza de la

parad interior del reactor.-
Tal como antas mencionado, el perfil da abertura 68 -

de la parte de tobera 62 puede consistir en una abertura recta 
con un diámetro constante, o bián en una sección transversal —— 

convergente divergente.-
Da*^c%@&do con el presente invento, el diámetro da —

la parte de abertura recta ha de ser el más estrecho posible, —
* * * * *

sin embargo, el mismo deba ser realizado de tal modo que queda
impedido un atascamiento de la sección transversal de ab&rtúra

con el metal fundido.- , * .* + *
Según al presente invento, la abertura pueda estar —  

dentro de la gama de 0,0127 cm hasta 0,1905 cm, con preferencia 

de 0,0254 hasta 0,127 cm.-
* .  **En el caso da una sección transversal convergente,*** **
.****

divergente se prefiere que la parte convergente, conjuntamente 
con el eje de la tobara, comprenda un ángulo de aproximadamente 
10 hasta 60B, con preferencia de 20 hasta 40S. La parte diver­
gente, an cambio, debe formar con el eje de la tobara un ángulo 
de aproximadamente 1 hasta 8S, con preferencia de 2 hasta 4B.- 

La parta de unión entre la parte convergente y la par 

te divergente debe tener una superficie lisa, y la misma debe as 

tar libre da un cambio abrupto de la corriente (desviación).-
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Se ha comprobado que, con el empleo de la tobera de in 

yección de gas segón el presente invento, son impedidas las sa­
lidas del metal y del gas, como asimismo puede ser prolongada —  

considerablemente la duración de las toberas.-
Además, las toberas están montadas de tal modo que las 

mismas pueden ser ajustadas sin ninguna dificultad y pueden ser 
sustituidas en el caso de necesidad. Se comprenderá que el pre 
senta invento no está limitédo a los ejemplos aquí indicados y — 
descritosg muy al contrario, los mismos solamente han de ser con 

sidarados como una ilustración para la mejor forma de realiza­
ción da la invención que es susceptible para modificaciones en — 
cuanto a La disposición y si modo da funcionamian

to.-



REIVINDICACIONES
19¿- Tobera de inyección da gas perfeccionada, para un depósito

reactor de turbulencias an la desgasificación da las coladas me-
tilicas por medio de un gas auxiliar; sn asta caso, al deposito^ ^
reactor de turbulencias está constituido por una parte da parad

lateral cilindrica alargada y por otra parte de pared lateral —- ,

que por debajo de la parta da pared lateral cilindrica se estro-
Cha en dirección hacia abajo; con un eje central comdn; con una -

abertura da entrada para la alimentación da metal en fusión; con  ̂^
una abertura de salida de metal dispuesta por debajo da la entra
da da alimentación para la evacuación del metal en fusión tratado, ^
y con por lo manos dos dispositivos de alimentación de gas que -
están dispuestos a unas distintas alturas da la parte de parad - .
lateral que se estrecha hacia abajo, estando situada la'abertura

****'da entrada de metal por encima da los dispositivas de ai&mehta-- ,,

ción de gas, mientras que la abertura de salida de metal*ástá si
*. *

tuada por debajo da los dispositivos da alimentación de gás^ es-

tahdo constituidos los dispositivos da alimentación da gas*por —
unas aberturas de taladro con las toberas da inyección dB'g&s —
dispuestas dentro da las mismas; tobera de inyección de g^s.estas

* * * * *ásta que está caracterizada porque el depósito reactor d^.'t&rbulan i 
cías está constituido por una parad interior y por una pa^ab axte 

rior; en esta caso, la parad interior y la pared exterior forman 
un hueco intermedio; caracterizada porque la tobara de inyección 

da gas está fijada en la parad exterior y está enrasada con la - 
parad interior le la parta de parad lateral; así como caracteriza 
da porque las toberas de inyección da gas cierran de forma astan 

ca la abertura de taladro.-



2S.- Tobara de inyección de gas perfeccionada; conforma a la raí 

vindicación 1, caracterizada porque en cada abertura da taladro 
está montada una pieza suplementaria da tobera con un agujero - 
pasante y con una superficie cónica de apoyo; caracterizada por 
que dentro del agujero pasante da la pieza suplementaria de to­
bara se encuentra dispuesta y adaptada una tobara da conjunto - 
con una pieza cónica de punta de tobera con una superficie acha 
flanada; así como caracterizada porque la pieza cónica da punta 

de tobera estanca con la superficie cónica de apoyo de la pieza 

suplementaria de tobera.-
38.— Tobara da inyección de gas perfeccionada; conforma a las —

reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque la plaza cónica da
punta de tobera está hacha de unas fibras da materia cerámica de

*****
arcilla de aluminio y de tierra arenosa.-

**43.— Tobera de inyección da gas perfeccionada; conforme a JLas —* 4 *
*reivindicaciones 1 hasta 3, caracterizada porque la mism^ cgm—  

prende un conjunto de tobera que se compone da una parte da'mol 
deo da tobera con un canal da paso y con una abertura da desem­
bocadura situada por ai extremo del mismo, así como con una tuar

' **.4 *
ca de tobera montada en la superficie posterior de la parte'de

* * *moldeo de tobara; con una pieza componente de tornillo eqoi^ada 

con una parte entrante en la que se encuentra dispuesta Hurta*jun 
ta que está situada de tal modo que la misma se adapta de una - 
forma hermética al gas a la superficie poscerior de la parta de 
moldeo de tobera, estando equipada la pieza componente de torni 

1 1 c con una unión continua en la cual está alojada una tubería 
de alimentación de gas que está fijada con la pieza componente



dé tornillo por medio de una unión por soldadura.
5§.- Tobara de inyección de gas perfeccionada; conforma a las - 
reivindicaciones 1 hasta 4, caracterizada porque al conjunto da 

tobera está introducido en la abertura continua da la pieza cóni 
ca de punta da tobara; así como caracterizada porque la superfi­
cie achaflanada de la pieza cónica de punta de tobera cierra de 

forma hermática por medio de un anillo interior y de un resorte 

de compresión de tobara.-
6B.- Tobara de inyección da gas perfeccionada; conforme a las —  
reivindicaciones 1 hasta 5, caracterizada porque un anillo inte­
rior está equipado con una abertura continua que oosee una parte 
entrante para alojar en ella un lado del resorte de compresión — 
de tobera cuyo otro extremo está dispuesto de tal manara que al 
mismo se encuentra puesto a topa en la pared postarior de la pie

za componente da tornillo; asf como caracterizada porquá'&l' ani-
* 1 *

lio interior está equipado con una cantidad da brazos salientes
* * t

que están fijadas en el mismo y que están realizados de tal*modo
w * *que los mismos están alojados, de una manera protegida, dentro —

de las ranuras que están situadas en la parta vertical cfé'í'a par

te anular exterior.- **.*
.***

7 8 ,- Tobera de inyección da gas perfeccionada; conforme'a.**]*as — -
*. *.reivindicaciones 1 hasta 6, caracterizada porque los br^fcy sa­

lientes del anillo interior están alojados dentro dB las ranuras 

da la parte anular exterior; así como caracterizada porque al re 
sorte de tobara que está puesto a tope en la superficie entrante 
del agujero en el anillo interior aprieta contra la pared dorsal 
da la pieza componente de tornillo, de modo que la tobera sobra
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*- ," y - i? -
todo lá superficie achaflanada da la parta dé moldeo de tobara 

está alineada de forma estanca con la superficie da astanquaiga 

ción da la pieza cónica da punta da tobera.- 
eSy^ Tobera de inyección da gas perfeccionada; conforma a las 
reivindicaciones 1 hasta 7, caracterizada porque la fuerza de 
compresión, que por el resorte es ejercida sobre al conjunto de 

tobera, as adaptada por medio de la variación da la posición de 

la parte anular exterior con respecto a las bridas, y ello por 
el hecho da que la parte anular exterior an el vastago roscado 

as colocada en las diferentes posiciones por medio de unas tuar 
cas y de los anillos elásticos.-
103.- #aBERAl3E INYECCION DE G3S PERFECCIONADA. PARA UN PEPOS!- 
T0 REACTOR BE TURBULENCIAS".-

# *  ^ *Consta la presante memoria descriptiva
s ^ t

dé diecisiete hojas numeradas y mecanografiadas por una scĵ a -
*. .

cara, a las qua se acompañan tres planos para su mejor compren

Madrid, a ̂ *
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