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'MEMOR'IA’ "-.,.'DESCRIPTIVA”
de una Patente de: Invenclon a- nombre de. 
DUROPLAST bCHAUMVDRBUNDBAU GmbH., de na-
g 01onalldad alemana, domlcillada en FUHN—Q;
'ABERG, Prlnzregentenufer, 13 (Alemanie),
'ﬁpopr "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION
i) OBJJTOb, PIEZAS DE CONbTRUCCION Y SI- "

&ILARES, DE MATDHIA PLASTICA REFORZADA

CQN FIBRA DE VIDWIO"

El invento se reflere, a un procedlmiento v e me- - -

547"7'ﬂ7dlos para la fabrlcacion de obgetos de cualquler clase,;

- piezas de construcclon o cosa parecmda a base de una materla*¥' ;

vglplastlca reforzada con fibra de v1dr10 y de un deuominado
5 ,%f:_btnucleo 1igero. Paré ello se conoce, por eaemplo, ; " B
I H>7de prooedimlentos en donde lo espuma, que constltuye el nu;1H>h
f'cleo llgero,'es tratada en la eamlea exterlor oonetructlva,_?}

7por egemplo teaido de flbra de V1dr10 b.esteras con o 91n

ff’  r3fﬂ;”,f17jmater1a plastloa en el estado no pollmeriaado, polimerizado

710 ,7 ;;5lo enveae01do por pollmerléacion. En otro grupo dﬁ dlstintos””"*

}o de otro material, por ejemnlo madera, planchas de pre&pan

carton en forma- elp&nal, etc, pegando planchas envege01das :
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- "fde v1drlo o teaido 1mpregnados Be’ meten en estado no P°11'

"‘30?um

fipor pollmer14a01on oblen apll ando y envege01endo por poll-f~

jjmerlzaclon tejldo de v1ar10 0. esteras 1mpregnadas 00n resi-,‘A-”

-consisten por ejemulo, en que durante el deseSpumado en tejido h

g8 suspenden aurante elproceso de espuma01on separandose‘

- res1steneia &e la. pieza de constru001on hasta 1legar a,
ser- 1nservible. En uno ae lou perfecoionamientos ya conocldos

_'de este procedlmlento, en los que unas esteras de flbra

:!lmerlzado en la pared del molde, se obtlenen unas capas cu~
‘fbridoras de dlmen81ones que no es p051ble determlnar pre—
n__Vlamente. De este modo solo se puede introdu01r una parte
"_muy pequefis de fibra de v1dr10. Por. con31gulente, las pie-_f

 ;zas compuestas del nucleo llgero confe001onadas de este

jfa su reduc1aa r981stenela..

 «3§§53viiypuman tegidos o esteras krev1dmente impregnadas con r951nasﬂ,f

~'reclp19nte adlclonal de . moldeo, se. rueden cumpllr desde lue»o
-“en eSGnCla, 10 requarlmlentos de un’ espesor exacto de 1al-i”
'fgcapa cubridora con gran propor01on de flbrd de Vldrlo, g: ,'

“Jff”pesar de la escas& propor01on de pollester estlpulada por y

nas no pollmeriaadas 0 pollmerizadas.

Los 1nconvan1entes de 105 procmdlmlentos oonocidos
de. v1drio 0 esteras no 1mpregnados previamente, 1os mismos'

de la- pared del molde y se deSplazan de. forma inoontrolable

en el nucleo de materla espumoaa, por lo cual se reduce la

manera ‘ho ‘son utiliaables para elementos sustentddores debido

) ;Segun otro perfe001onam1ento en el que se’ deses-'ﬁj;f

coladas que no hdn experlmentado todavia nlnéuna reuccion, como
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f,formas muy compllcadas, este procedlmlento resulta muy exlgenteﬂ

'cumplidas en el caso de Cueryos huecos, en partlcular en los

“:_enumerados. Jn consecuenoia el 1nvento con81ste ante . todo .en
'Ldo; revestido con un producto de flbra de vidrio, por ejemplo

nucleo 1igero, y a contlnud01on se inyectan a presion en el .

2

razones de corte y ue neso, aunque al tratarsede plezab deif-’

en cuanto a medldas dp f&brlCBCIOH, ya que en las superp05101o--;.@

es, los respectlvos teJldOS o c1ntas de vellon pollmerizados |
tlenen ‘que ser culdadosamente enrollados. En cuso ae grandes i3h 
ueforma01ones, hey que baleutar oon preoau01on el teaido o '

vellon previdmente 1mpregnado para que se vuelve flexible y

moldeable. “Sin- embaréo estas condlclones no pueden ser ya e
cuerpos con’ almas o nerquuras 1nter10res, 0 en elementos f
de constru001on que tienen que ser confecclonados con las mds

complicadas secciones transversales y conforma01ones._

Loq proeedlmlentos basados en el metodo de la super-
p05101on de capas tlenen una apllcaclon llmltada & los mas
sen01llos elementos de constru001on tales como, pormegemplo

las nlanchus.fV

‘Bl 1nvento se ha propuesto la tarea de desarrollar'

un procedlmlento que descarte 1os 1nconven1entes anterlormente
aue en’ un molde cerrado se 1ntroduce un nucleo llgero prefabrlca—
teJldo de fibra de’ v1dr10, o bien’ unas partes revestidas del

molde res1nas ooladas susueptlbles de enve3e01mlento, en parti-ra

cular pollester no saturado, y se las aeaa enveaeeer. Las medi-_“

das de semegante nucleo llgero pueden flaar&e con exactitud;l

Cuando por razones de la constru001on del obaeto a oonfe001onar
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”deseado nerv1o interior o cosa pare01da. Como qulera que‘

“Jse pueden determlnar tdmblen con exactitud desde un.prlnclplo'

j“d¢m1entos con001dos hasta ahora estrlba tod via en el hechof

”par601da, se prcven segunotra sugerencla del 1nvento_en el

;nucleo ligero o en 153 partes deL mlumo las correspondlentes“ 

‘av1dades, y se las llena as1mismo con el producto de flbra

“de vidrlo.'Dentro de. la iaea oel 1nvento tambien es, naturalmen~

' 'wte p031b1e conf9001ondr esta clase de. almas 1nter10res o oosa;f'

r601da 1ntrodu001endo en el molde dos 0 mas nucleos coloca—

. dos. eon clertd dlstan01a entre si despues de lo cual se re~7@ﬁ"
1‘llena esta seger801on con el producto de flbra de v1dr10 y

”desgues de termlnado el proceso de coladd queda formado el

” "puede estiyular ex&ctamente ld medlda 1nfer10r del macho 11ge--'

ro en oompara01on ‘con las d1mens1ones 1nter10res del molde,

Yy tamblen 1s medida de las cav1dades en los machos llgeros,“

.0 blen, 1a dlstancma desde Une parte hasta la otra del macho,k

3:1 dlmen31ones o espesores de pared qe las piezas a’ conf9001o—i,
.,na;, y, por consiguiente, consefuirlas en el producto acabado.fw
‘iComo ademas se J‘Luede variar dentro de los correspondientes 11— 
 m1tes la antlood de la narte de flbra de v1dr10 a 1ntrodu01r
fen los huecos 1ntermedios ; conservando de paso 1as dlmen91o—'
'.m:nes de los mlsmos ~y. 86 tlene tambien la u031b111dad de va— ;
 :r1ar el porcentage de flbra de vidrio uel rroducto f1na1

:}con arreglo a lag- ex1gen01as que tlene que satlsfdcer 18

““fpleza obtenldd

Ademas de ld re51sten01a de. la constru001on, 1ue de

esta manera se. puede det<rm1nar prev1amente con pre01s1on["”

*ﬁfiy de la exactitud de la fabrlca01on, la ventaga del oréSente

'5uroc~d1m1ento en - compdrdclon con la aplica01on de los proce— .,“'
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ﬂvddura interlor o nerv1oa

'El envegecimlento por oollmerlza01on se hace en frio o en
'culiente.-ﬂn este ultlmo caso se punden calentar los mol—~
=vtdos alsl damente o blpn se sumlnlstra el c&lor'A'los_mpldes"

'Lpor medlo de prensas con Calefm001on. f f

_ plo productos de 1a nolimerlza01on mixta de. pollester no sa~ N
'turado. La pollmerlz cion mlxta se lleva a oabo hdclendo uso -

'#de catalizadores corrientes en contdcto con la flbra de v1drio

fde esguma dura de res1na Ienolica como waterial para el macho.‘
CEL proplo macho llgero sera serun el 1nvento un materlal 1nsen—A

" gible 8 la humedad con Deso esp601flco relatlvamente pequeno,;;

-fAdemas se . recomlenda que ‘868, estaole al calor ¥ oa la acclon
”fde 105 disolventes, como por ejemplo la 01tada espuma dura deif

” res1na fenollca.'“i

olasticas tales como, por egemplo, und!materla espumosa de

_;podrian adm1t1rme capas de pa;a prensada, caﬁamo 0 .CcOs&. por
"-el estilo, impregnddas eventualmente para ev1tdr la abbor01on o

ufde la resina.

de’que se- pueden fabricar elementos de constru001on ablertos

v cerradoa,;y cueroos huecos con macho 11g°ro con o 31n ner—ﬁ-

ﬁllnclu o con'tablcddo 1ntorlor ce~;m

rrudo, por?ljemplo pdra cueroos flotantes en una solaﬁcolada.-

Para 1a in eccion en el molde se emplean 1as conoci-

das res1nas coladas buscevtlbles ae envejecimlento, por eaem—“»

y-con. el macho llgaro. De esta manera se obtlenen unas ensambla

duras ventaao&ae para la re91stencla, por egemplo con el empleo

Por supuesto Dueden emplearse tamblen otras materlas

poliester, de cloruro de p011v1n110 o de polluretano. Tamblen
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'Tamblen eo conceblble,Lentro de la iqea'del lnvento

rlnhacpr uso de capas que por lo menos por su c ra superlor

'esten LOMbind&S con una roslnd 51ntetlca no absorbente ge’ la};

_humedad, y estable 8. la acclon del calor j de los dlsolventes.v~

fAsimismo se puedo recubrir La capa con un revestlmlento en

N*forma dé lamlna estable al calor y a los dlsolventes bor eaem—

’ﬁplo unu envoltura a base deuuna lamlna oe oloruro de.pollvinllo.

;fLos moldes, por ejemplo de metal,madera o plastico,

“i ,est&n prOVIthS de un medio separador. Las Juntas de separa— -

fczon de lop molaes pueden estar prov1stas de bordes de‘cierref

‘ ’[y de avlastamlento por medio de los cuales el revestimlento

fi3§ " - de. vidrlo es condu01do ha01a aiuera. La” construcc1on de esuosi»

. bordes de c1erre y de aplastamiento esta conceblda de manera
que pueda tener lugar una, evacud01on de alre del molde deblao  
'ffal efecto, de mecha producido, ¥ sin emergo que 8¢ 1mpida enf v
: 'nran modo el paso de la resina COlddd.  T L :
© 140 O Merded:a le avlicaciéﬁ-deiipreéente.invehtb se con~ - b

‘51gue un. metodo de trabaao nés sen01llo, una teonlca de -
'mayor bevurlddd Y, sobre todo en la produoclon un rltmo menor:

'con'respecﬁo al“tlempq_queten-los prOuedlmlento ya,conocidgs;;;

En el dlbuao se representan unos egemplos de reali—!‘

"”d1§5;1.?i%aaoion de piedas fabricadas segun el 1nvento.»En dlChO dibuao}

.. .
12

mmuestran.;

_:mi;}f{' y~“‘ La flbura 1, una pieza fabr1Cada segun el invento,

;ff;1F ;3"“ 'vaista en- perspectlva. e ‘”*-;g T T
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“,conferlr cualquier conflguracion, form&,‘espesor y re61s_
'tencia deseadas. Asi en ‘este caso se ha previsto la pared

gexterlor 1, dentro de. 1z cual se’ halla 1a pared 1ntarlor corrld‘

';3 extendida a todo alrededor y las correspondlentes almas

“ftransversales 4. "{;* S L.;f - B

"chos parclales 5 y 6 se 1ntroducen er el molde con una separa—

”“clon corr98pondlente al. espesor de la Pared 2’ en_cuyo 0880 .

oegun el 1nvento 8 las plezas 1 - 4 s¢. 1es vuede'zwf

2 a modo de un uablque. Jxlste ademas una nervadura 1nter10r

Para la confecclon de la pared corrida 2 los dos ma-=
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‘flos mas dlstlntos campoa de apllcaclon. bas mismas bueden
:  ser mércos o construcciones perflladas, tales como marcos
Lﬁ;para ventanas y puertas, plezas de construcelon para casas,
”-proLabrlcadas, barreras de ferrocarril, postes de luz, en
ﬂ‘donde se manlflesta ventaaosamente el alto coeflciente de

"alslamlento de esta clase de productos, boyas flotantes para

consiguientes, sino tamblen una protae01on para esta clase

'nfde productos ‘como tales. o

‘;antes de llevar a cabo el prooeso de colad@ se”rellena el hueco

'ffwentre los machos par01ales 5 y 6 con un producto de fibra de

_V1dr10. Los huecos entr‘,los machos par01ales y 1d P&redb:”

la navegaclon y otras muchas cosas mas. .

- Por 10 demés nd sélo sé rei#indica una. prdﬁeéci6n ;'

pdra las oltad&s dprOSlCloneS del procodlmiento y medios'
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'plezas de construcclon y 81milares de materla«plastica refor-’

‘“-'zada con fibra de v1drlo, caracterizado porque en un molde

'yqse 1as dega envegeoer.

2.—3Droced1m1ento sevun lo r61VlndlCdd0 en el

d"f;punto 1, caracterlzado oorque con ellfln de- eonfe001onar: b=

“*7ﬁgetos con nervadura 1nterior, almas?tablques o cosa;pare01da

,el macho 11gero, o partes ael mlsmo, esta prov1sto de lasfco-

ﬂ_rrespondientes cav1dades, las cuales se rellen&n a91mismo con el

"compone de un materlal 1nsen31ble a la humeddd, de reducido_;

' peso eSpe01flco..-, ""*;";<-.nf

4.- Procedlmlento segun lo relvindicado en los pun :

22007 -
o *‘;tos anterlores, caracterlzaao por una. - Capa de materlal estable

a la. accion del calor y del disolvente, por ejemplo una espumab;g

dura de re31na sintética (espuma dura de resina fenolica) ( de

vpollester, de- cloruro de polivinilo, de polluretano 0 cosa pare—

= 225 ‘ 't‘ Olda)




,anterloreu, caracterizado por una capa de paja

prensada, caﬁamo o oosa pareoida, la oual esta hermetlzada

'”jeventualmente oontra la’absor0¢on de 1la resina. '

Jéi;w rocedlmiento segun 10 re1v1ndic do“enuloﬂ
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