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PATENTE DE _INVENCION

por VEINTE efios

cuyo privilegio se solicita para Espafia _
y todos sus territorios y plazas de so- f

beranfe, a favor de :
D. JOSE PICAS BONALS

de nacionalided espafiola, con domicilio
en Hospitalet de Llobregat, (prov. Barce-
lonsa), Ronda de la Via, nim. 69, relativa

a

"MEJORAS EN LAS MAQUINAS RECTIFICADORAS DE
CILINDROS CON GUARNICIONES RIGIDAS PARA MA-
QUINAS TEXTILES".
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Le presente Patente de Invencidén se re-
fiere, tal como indica su enunciado, & unas mejo-
ras en las méquinee rectificadorss de c¢ilindros
con guarniciones rigidas para médquines textiles,
de acuerdo con las cusles, & la per que se realiza

la rectificacién con suma precisidn, se consigue

un elevado volumen de produccién por péquing. - - - —

Son verios los tipos de mdquines textiles
que poseen cilindros con guerniciones rfgides para
el transporte de fibras entre distintos elementos
de la méquine. Entre ellos destaca por su especial
importencia el c¢ilindro tomador, tembién llemado

"lledre", de 1e8 CcardaB, = = = = = = = = = = = = = = o

Tales cllindros tomadores de las cardas
estdn constitufdos por un cilindro sobre el que es-
t4n arrollados helicoidalmente una o varies cintas
metdlicas dentedes, cuya misidn es tomar las fibras
de la tele de batdn y transportarles al gran tambor.
Los dientes de estas cintes estdn sometidos a dee-
gaste por ambos flancos, el radial y el superior,
sumentande con dicho desgesste el édngulo formado por
ellos y disminuyendo su eficacia, por cuyo motivo es
preciso someter periddicemente a dichos tambores a
una operascidn menuael de rectificado, consistente en
dar al flanco superior de los dientes una forma simi-
lar a le primitiva, lo cual, hasta el presente suele
lleverse a cabo en dos fases; una primera mediante

la cual se da una forma totalmente rectilfnes o de
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arco circulsr a dicho flenco superior, y la segunds
consistente en redondearlo hasta que alcance la for-

ma degedl,s = -~ = = = = = - = - - - - e e o o

Ademds del desgaste de loes dientes aconte~
ce algunaes veces su doblado transversel, debido a ex~
ceslves esfuerzos por aglomeraciones de fibras, de-
volviendo el diente doblado & su forma primitiva por

medios menuelesS, = = = = — = = = - = - e e e e

Para llevar a cabo el rectificedo de guar-
niciones rigidas como las expuestes, son conocidas
algunas disposiciones mecdnicas que, debido a su con-
cepcidn en desacuerdo con les moderna construccidn me-
cénica, y 2 sus bajas velocidades de trabasjo, resul-
tan de reducida eficacia, por cuyo motivo se hen de-
sarrollado les presentes mejores, de acuerdo con las
cuales las méquines correspondientes, no sdlo llevan
e cabo el rectificado de los dientes, sino que simul-
tdneamente llevan a cabo el enderezamiento de los dien-

tes previamente dobladoB, = = = - = = = @ = - - - - -

Esencialmente se caracterizan diches mejo-
res porque de acuerdo con ellas las mdquinas rectifi-
cadores de.cilindros con guerniciones rfgidas, estén
constitufdes por un cilindro aebraesivo, dotado de un
movimiento oscilatorio rectilfneo, sensiblemente para-
lelo al eje geomdtrico del cilindro que se rectifics,
estendo montado sobre un carro desplazable transver-
salmente sobre gufas prismédticas, dotades de husillos
independientes, ¥y un cilindro brufiidor en permanente
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contacto tangencisl con el c¢cilindro que se rectifi-
ca, siendo accionados los tres citados cilindros
mediante un motor individual para la mdquina, a
trevés de sendas transmisiones, y comunicando a

cada dos cilindroes en contacto distintas velocida-—

des tengencisles, en orden a la comsecucidn del efec—

to ebrasivo y de brufildo que se pretenden. Asimismo

se disponen una plmrslidad de cuchilles sepsaradoras,
percielmente alojadas entre los canales helicoidales

de la guarnicidn, mediante los cusles se lleva a cabo

el enderezamiento de los dientes doblados transver-

Sa.lmente.——- ———————— - e e» o5 ou w: G e we o

El cilindro rectificador y el brufiidor se
preven montados cade uno sobre dos carros desplaze~
bles transverselmente respecto a sus respectivos
ejes geométricos, por ambos extremos y de maners
individual, mediente husilloe, uno en cada extremo,
accionados menuelmente, lo cual tiene por objeto
posibilitar la colocacidn en posicidn de trebajo de
dichos cilindros, de forms ligeramente inclinsda
respecto al eje del cilindro que se rectifica, pera

su mejor adeptacién a las irreguleridades de éste. - =

También es carascteristico el hecho de dis-

poner las cuchillae separadores sobre unos soportes
graduables, en orden al ajuste en profundidad, y
desplazebles a lo largo de la bancada, accionados

por el propic cilindro e rectificar, dado que las
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85. cuchillas siguen las hélices determinadas por las
guarnlclones, = - - - - - . - . - - - - _--- - o -

Para facilitar la comprensién de les ideas
expuestas en pdrrafos anteriores, seguidamente se
hace referencia a la ldmina de dibujos que se adjun—
90. te a esta memoria, y en la que se expone una méquina
dotada de las presentes mejorse, constituyendo un
ejemplo prdctico entre los muchos que, de acuerdo
con las caracterf{sticas descritas, podrfen lleverse i
a8 la realidad, por cuyo motivo debe ser considersda g
95. como desprovista de todo cardcter limitativo respecto %
&l alcance de la proteccidn legal que se recaba. En

loedibujosz—— ———————— e e e e ar M e en W e e

FPigura 1, representa una vistae en alzado
frontal de le mdquina que se describiré como ejemplo. -

100. Figura 2, representa una vista en slzado

£

lateral de la misme mfquing. -~ = = = = = = - = - - - -

De acuerdo con dichas figuras y los némeros E
que sobre ellas indican las diversas partes y detalles, ;

su descripcidn es como 8igue: = = = - - - - - - - = = =

105. El cilindro rectificedor he sido representa- ]
do por (1), el brufiidor por (2), las cuchillas sepe- ;
radoras por (3), el cilindro que se rectificae por (4), a
el electromotor de accionamiento por (5) y la bancada
de la mdquing Por (6)e = = = = = = = = = = = = = - = = =
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EL cilindro rectificador (1) de meterial
abresivo, estd montado sobre el casquillo (7), el
cuel posee una ranurs longitudinal (8) a través de
la cual se introduce un pivote radial, e interior
del cilindro (1), hasta un canal helicoidel sinfin
del eje (9), para comunicaer a dicho cilindro (1)
un movimiento osciletorio réctilineo cuando el eje
(9) vy el casquilio (8) giren a distintas velocidades
angulares, a cuyo fin el eje (9) es accionado sobre
la polea (10) y el casquillo (8) lo es sobre la po-

18 (11l)e = = = = = = = = - = —-———————— - - -

En las figuras no ha sido representado

-detalladamente elkdispositivo helicoidal para comu-

nicar el movimiento oscilatorio rectilfneo al cilin.

dro (1), por ser de generel conocimiento. = = = = = = =

Bl cilindro rectificador (1), al igual
que el bruiiidor (2), estd montado sobre el carro
(12), montado, e su vez, sobre la bancada de la mdqui-
na (6), mediante las gufas prismétices (13), produ-

~ciéndose el desplazemiento de ajuste en cada una de

ellas (13), mediante un husillo (14), provistos de

sendos volantes (15)¢ = = = = = = = = = - o e - -

El eje (16) del cilindro brufiidor (2) estf
apoyado en ambos extremos sobre los cojinetes (17),
desplazables transversalmente sobre el carro (12)
mediante los dos husillos independientes (18), pro-

vistos, también de los correspondientes volantes (19), -:
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Resulte visible en las figuras la caja de
reduccidn (éo) interpueste en la transmisién del mo-
vimiento de rotecidn sl eje (9), daedo que la veloci-
dad de dicho elemento puede ser relativamente beja,
mientras que la velocided angular del casquillo (8),
que serd le del cilindro rectificador (1), interesa
sea elevada, por cuyo motivo no se interpone en éste

trensmisién ninguns caja de reduccibn., - — - - = = =

Las cuchilles separadoras‘(3) estdn montadas
pobre soportes (21), deslizaﬁtes sobre la bancada de
la méquina (6), y siendo sjustables las cuchilles (3)
sobre dichos soportes (21) por la accién de dos husi-
1llos (22), con sus correspondientes volantes (23).
Tambidn se desplazan trensverselmente, o Sea, parale-
lemente 2l eje del cilindro (1), por ls rotacidn
del cilindro que se rectifica (4), en cuya guarnicidén

se aloja, como mfnimo, una cuchilla (3) en cada ce~

nel helicoidal, = = = = =& - -t - - - - - - - = - -

El electromotor (5) transmite su movimiento
a los ejes intermedios (24) y (25), mediante las co-
rreas trapezoideles (26) y (27) y les poleas (28),
(29) ¥ (30). A su vez, el eje intermedio (24) accions
mediante las poleee (31) y (32) y correas (33) y (34)
las poleas (10) y (35) de los ejes (9) y (16), res=
pectivamente, mientras el eje (25) accions, mediante

la polea (36) y corres trapezoidal (37), a la polea
(ll).---—--— —————————————————
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a la bancade de la méquina (6) formando un conjunto

que ocupe un reducido espacio y permite wna fdcil

limpieza de los polvos producidos durante el recti-

De acuerdo con le precedente descripcidn

orgdnica de la méquina representada como ejemplo, Bu

funcionamiento serd como 8igue: = = — = & - - - - - ===

El cilindro (4) que debe ser sometido &

rectificado, se sujetard por los extremos de su eje

(37) a los cojinetes (38), tal como puede verse en

le figura 2, comprobdndose seguidamente mediente

los métodos usuelmente empleados en mecenizacidn,

81 es ocilfndrico o su forma exterior difiere aprecis~

blemente de ésta. En el caso mds desfavorable que no

sea cilfndrico, se aproximard hasta entrar en contac-
to con €1 (4) el cilindro rectificador (1), sccionan-

do en mayor cusntfas un volante (15) de manera que su

ele (9) quede colocado sensiblemente paralelo & la
superficie exterior del cilindro (4), efectudndose

otro tento con el cilindro brufiidor (2)e = = = = = = =

Se comprende gque si el cilindro (4) pre-

senta un exterior cilindrico bestard sccionar en

le misme cuantfs los volantes (15) y (19)e = = = = = =

Una vez efectuadas las anteriores operacio-

nes, se aproximan al cilindro (4) les cuchillas (3)
introduciendo una de ellas en ceda canal helicoidal

de la guarnicidn del cilindro (4). = = =
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Seguidamente se pone en marcha el electro-
motor (5) y basta ir aproximando en la cuantfa re-
queride segin la dureza del material y velocidades
de trebajo, el cilindro rectificador (1) y brufiidor
(2) al cilindro (4), llevendo a cabo el primero el
fectificado de loes flancos superiores de loe dientes
desgastados hesta una forme circuler, y el segundo
lieva a cebo el brufiido y desbarbado de dichoe flan~
cos comunicédndoles une forma mds curvaeda eproximade-
mente igual a la primitiva. = =« =« = = - = - = = = - -

Si algdn diente de la guernicidén del cilin-
dro (4) estuviese doblado serfa forzedo & recuperar
su posicidn primitiva por las cuchilles (3), las
cuales se desplazan paralelamente & dicho cilindro
(4) sobre la bancada, por estar slojade una cuchilla

.

(3) en cada canal helicoidal de la guarnicidn, — — - - -%

Habiendo descrito suficientemente las carac-
teristicas, ventejas y funcionamiento de las mdquinas
para rectificer guarniciones rfgidas de cilindros
para mdquinas textiles, dotadas de las mejorse que
constituyen el objeto de la presente Patente de In-
vencién, debe hecerse conster, en resumen, que en
les mismas podrén introducirse cuantes variantes de
detalle la experiencia y la préctice puedan aconse-
Jar en todas squellas cuestiones referentes & mate-
riales, dimensiones, mimero de elementos integrantes,
forma de acoplamiento mutuo y demds circunstancias
accesorias, que no afecten a su esenclalidad, que

es la que se concreta en le primera de las reivin-
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dicaciones que siguen, ya sea coneiderada aisladamente,

pra—

ya sea considersda Jjunto con otra o varies de las
restantes reivindicaciones, en todas sus combinacio-

nes técnicamente posibles, - = = = = - - - - - - - - -
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Se declaran de novedad y propiedad pares Es-
pafia y todos sus territorios y plazas de soberanfa,

las 81guientos: — = = - = = = = - - - - - - .- - - - 3

REIVINDICACIONES

1.~ Mejores en lss méquines rectificadoras :
de cilindros con guarniciones rfgidas para mdquines :
textiles, caracterizedas porque de acuerdo con di-
ches mejores estén constitufdas por un cilindro abra-
sivo dotado de un movimiento oscilatorio rectilfneo,
sensiblemente parelelo al eje del cilindro que se
rectifica, estando montado sobre un carro desplaze~
ble sobre gufaes prismdtices dotadas de hueilloes in- ‘
dependientes, y un cilindro brufiidor en permanente !
contacto tangencisl con el cilindro que se rectifice, ;
siendo sccionados los tres cilindros mediante un mo- ;
tor, individual para ls méquina, & través de sendas
transmisiones, estando dotados de distintas velocida-
des tangenciales, en orden a le consecucidén del efec-—
to abrasivo y de brufiido que se pretenden, y dispo- |
niéndose una pluralidad de cuchillas separadorss, |
paercialmente alojadas entre los canales helicoideles f
de la guernicién, psra enderezar los dientes dobla- %

dos transversalmente. = = @ = = « = = - = = - - —— o -
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2.~ Mejoras en las médquinas rectificedoras
de cilindroe con guarniciones rfgidas para méquinas
textiles, segi¥n la reivindicacidn enterior, caracte-
rizedes porque el cilindro brufiidor y el rectifica-
dor estdn montados cada uno sobre dos carros, des-
plezebles transversslmente & su eje geométrico por
ambos extremos y de manera individual, mediante husi-
1lloe accionados manuelmente, en orden a posibiliter
su colocacidn en posicidn de trabajo en forme lige-
ramente inclinada respecto al cilindro que se recti-
fica, para su mejor adaptacién a las irregularidades
que &ste presente, y deben ser eliminmdas en la ope-

I’acidnderectificado.——--—-—------—--

3.~ Mejores en las médquinas rectificadoras
de cilindros con guarniciones rigidas para méquinas
textiles, segn las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque se disponen las cuchillas separe~
doras sobre unos soportes graduables, en orden el
ajuste en profundided, y desplazables a lo largo de
la bencada, accionados por el propio cilindro a rece
tificar, dado que las cuchillaes siguen las hélices

determinedas por las guarniciones. = = = « = = = - = - o

4 .= "MEJORAS EN LAS MAQUINAS RECTIFICADORAS
DE CILINDROS CON GUARNICIONES RIGIDAS PARA MAQUINAS
TEXTILES" s = = = = & o e e o e e m m v m = = - -

Todo ello conforme se describe y reivindics
en la presente memoris, que consta de once hojas fo-
liades y mecanografiadas por uns sole de sus caras, y
de une lémina de dibujos que le ilustra.
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