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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS PRENSAS
ESTAMPADORAS DE DISCOS FONOGRAFICOS", & favor de D& Digns
Albelede jo Doménech, de nacionalidad espafiols, domicilia-
da en Barcelona, Avda. General Primo de Rivera, 62.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Los procedimientos usados corrientemente en la
estampacién de discos fonogrdficos, oonsisfen en Iintroducir,
en el espacio que dejan las dos matrices estampadoraes,
une cierta cantidad de material termopldstico que, por
efecto de presidén y temperatura se vuelve viscoso, fluye
¥y llena el molde, constituyendo el disco propiamente dicho
con los canales de la grabacidn, recurriendo inmediata-

mente al desmoldeo y abriendo las dos mitades de la matriz,
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Sin embargo, dWltimamente se ha sustitufdo, en

pars sacar el disco,

algunos casos en que se desean obtener discos fonogréfi-
cos de bajo costo para propegenda, envic o fines comer-
clsles, el materiel termopldtit¢o gue se introducia en
cantidades discretesen el molde formado por las dos me~
trices estampadoras, por une cinta continua de pequefio
egpesor, que se hace pasar por entre las dos matrices,
recalentades convenientemente, psra producir la fluencia
del meterial y une estampacidén correcta de las irregula-
ridades de los surcos de la grabscidén dispuestas en las
estampas.

Tanto en uno como en otro casos, se invierte
un tiempo excesivamente largo en éompletar el ciclo de
operaciones, por cusnto es preciso: adbrir les dos mite-
des de la matriz, introducir el material termopiéstioo,
cerrarlas, calentar lee estampas para producir la fluen-
cle del materisl a fin de que llene todos los intersti-
cios del molde, enfriar g continuacidn las propias matri-
ces para que pueds procederse al desmoldeo sin peligro
de que quede el disco adherido a las estampas, o se de-
forme la grabacién que en €l se ha producido y, sbriendo
las estampas, retirar el disco.

Pueato que nlinguno de estos tiempos puede re-
bajarse por bajo de cierto valor, ain en el caso en que,
como a veces se hace, se introduzce el meteriel fermo-
plédstico ya con clerta temperatura en los moldes, los
cualees pueden estar incluso relati#amente frios, a fin
de disminuir en lo posible el tiempo del desmoldéo, ge
comprende que el ritmo de fabricacidn ha de ser lento,

lo cual es perjudiciel psra la produceidn, sobre todo
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en los diecos obtenidos a base de léminas pldsticas de
pequefic espesor, eh los cuasles el coeto, qQue Iinteresa
sea bajo, depende mucho de la tirada que de ellos se ha-
ge y de la rapidez de ésta.

Los perfeccionamientos introducidos en las pren-
sas estampadorae de discos fonogrificos, que se describen
en esta Patente de invencidn, tienden a disminuir el
tiempo de cada oiclo'de oPefaciones, gin varisr la indo-~
le fundemental del proceso, partiendo de una lémina ter-
mopléstica conti{nua, fria y sometiéndols a un celenta-
miento rédpido en el interior de la prensa, por medio de
rayos infrarrojos, consiguiéndose la presidén gue he de
contribuir con la temperatura, a la obtencidn de un per-
fecto estampado, por medio de aire comprimido gque gotia
sobre una de lae caras de la cinta, oprimiéndola, ya
caliente, contra la estampe, que se enfriard después
répidamente, paré obtener un tiempo brevieimo de desmol-
deo, simplificédndose de este modo la operacién y aumen-
téndose en gran maners la produccidn de discos fonogréy‘
ficos.

Para mejor comprensidén de los citados perfeccio-
namientos, pasamos a referirnos & unos d bujos que repre-
sentan, a titu;o de ejemplo explicativo, une posible
realizacidén de una prenss estempadora doteda de las me-
Joras a que se refiere el invento.

La figura 1 muestre el esquema de une prensa
hidrdulica de efecto répido, con sus dos platos, uno in-
ferlior con la estempa y otro superior en forma de cem~
psna, por entre los que pasa la cinta termoplédstica que
hs de dar luger sl disco, la cual ee desenrollae de una
bobina suministradora.
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La figura 2 es un detalle en secciSn de los
platos, mostrando & meyor escale su constitucidn interna.

- En estas figu;as -l- representa uns prense hi-
dréulica rdpida, cuya estampa fijae eefé constitufda por
un bloque =2~ dotedo de conductos =3- que han de servir
pera la circulacidn del refrigerente y le matrig —4- so-
bre le que descansa la cinta termopldstics -5-, cortada
a la anchura del disco, que se desenrolla de une bobins
suministradora soportada por el pie -6~ y guiada por los
rodillos ~7-8-.

La estampa mévil -9-, convenientemente guiada
por las columnas de la prensa, posee forme de campana,
presentando un conducto -10- sobresaliente por su perte
central, unos elementos calefactdree -ll- por reyos in-
frerrojos y une punta eléstipa =12~ de estanqueidad,
slituada en el borde inferior interno de la ocsmpana.

El proceso de febricacidén comprende, asf{, las
siguientes fases: Dispuesta sobre la matriz ~4- la parte
de cinta termopldstica -5~ de pequefio espesor,que ha de
der lugsr al disco (figurs 1), se produce el descenso
del plato superior -9- en forma de cempane, hasta que su
Jjunts -12- de estenqueidad, préduzca un correcto presio-
nado de los bordes de ~5- sobre -4~(figure 2) aislando
une c¢dmera interior (la de le cempana) y calentédndose
2l mismo tiempo ls lédmine -5- por efecto de los elemen-
tos -1l-. Le presién del aire que se envia a través de
-10-, actuando sobre la superficie puesta en estado plde-—
tico de -5-obliga a que ésta quede perfectamente adap-
tada a todas les 1rregularid§dea de le matriz -4-, con-
siguiéndose une perfecte reproduccién, en la cinta, de

ellas. El enfriemiento de la matriz -4- producida por
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el refrigerante que circula por los conductos -3- del
bloque -2~ , produce un répido desmoldeo del disco, pu~
diendo seguir el proceso de un modo continuo e ininte-
rrumpido en tanto sige le alimentacidén de la bobina y
ello a une cadencia repidfsime (de 1 & 2 segundos), con
uns enorme pfoduceién. ' 4

A los efectos de la presente Patente de in-
veneidn, serdn variables los materisles y dimensionés
de los elementos~integrantes de las prensas estampedo-
ras de discos fonogrdficos descritas, ss{ como todo cuan-
t0 no afecte, altere, cambie o moéifique la esencieli-
dad de los perfeccionamientos descritos anteriormente.

N OTA.

Se reivindice como objeto de esta Patente de
invencidn:
l.~ Unos perfeccionamientos introducidos en las prensas
ezstempadores de discos fcnogréficos,>consistentes en
disponer un plato fijo portador de la matriz, asentado
sobre un blogue dotado de conductos para la circulacidn
del refrigerante y un plato'mévil en forme de campana,
provisto de una junta eldstica de estangueidad y unos
elementos calefactores, entre cuycs dos platos pasa la
cinta termopldatica que he de dar lugar al disco.
2.~ Los propios perfeccionemientos de 1a_reivindicac16n

enterior, caracterizados ademds porque el plato mévil

dlsponga de un conducto de entrada de aire comprimido,

el cual actda, cerrados los dos platos por la junte
eldstica, sobre la ldmina calentada por los elementos
dispuestm en la cere interna de dicho plato mévil, opri-
miéndola contrs las matriz de la que tomerd sus irregu-

laridades y produciéndose el desmoldeo, por refrigeracién
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del bloque soporte de la propia matriz.

Sean cuales fueren les circunstancias que con-

curren en la esencialidad de la Patente de invencidn

definide en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto
ess

3.~ "UNOS PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN
LAS PRENSAS ESTAMPADORAS DE DISCOS FONOGRAFICOSY,

Consta la presente memoria de seis hojas folie~

- das, mecanografiadas por uma sole cars y del dibujo ed-

Junto.
Barcelona, catorce de marzo de mil novecilentos
gsegsenta y uno.
P.A. de D# Digna Albaladejo Doménech,

jec.
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