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ILa presente invencién se refiere a un nuevo plato por-
tafresas del tipo de los que presentan un cubo o mango fijable
al husillo de la mAquina y una pluralidad de asientos periféri-
cos para plaguitas cerémicas o de metal duro que sobresalen par-
cialmente del plato formando los f£ilos de corte.

El objeto de la invencidén es realizar un plato porta-—
fresas de la clase indicada en el que se facilita extraordina-
riamente la operacién de cambio de las plaquitas por desgaste
de los filos u otro motivo, y en el que, por otra parte, no es

necesario desmontar el plato de la méquina para llevar a cabo

esta operacidn.

Para ello, en el plato de acuerdo con la invencién,

cada uno de los asientos para las plagquitas de material ah}o

comprende un taladro gque se extiende de la cara delanterﬁ“é la
cara posterior del plato y en la primera de ellas se enséﬁbha
formando un alojamienty que presenta una superficie de asd¥nto
orientada en el sentido del corte y situada radialmente més’

hacia fuera que el eje del taladro, respecto del plato, -e¥tan-

do la plaquita montada en un cartucho o portaplacas que ‘¢ompren—
de un cuerpo ajustable axialmente y giratorio en dicho éai;dro

¥y una cabeza provista de una superficie de tope aplicable con-
tra la superficie de asiento del plato, estando el cuerpo cilin-
drico del cartucho provisto de un asiento o0 diente orientado

en sentido opuesto a la superficie de tope del mismo, contra

el gque actla un dispositivo de sujeccidn fijado al plato tangen—
cialmente al referido taladro.

Por motivos de resistencia es conveniente gque la su-

perficie de tope de la cabeza del portaplaquita sea 1o mayor
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posible, y por ello, de acuerdo con una realizacidn de la inven-
cibén esta superficie estd formada como una faceta de la cabeza,
que se ajusta a la superficie de asiento del plato en la posi~-
cibn montada del portaplaquita, por €ecto del dispositivo de
sujeccién. Por su parte, el dispositivo de sujeccibén estd for-
mado por un tornillo provisto de dos porciones de roscas dife—~
rentes separadas axialmente, una de las cuales se acopla en un
taladro roscado complementario del plato y la otra recibe una
tuerca que se aplica por un punto de su borde contra el escaldn
o diente asiento previsto en el cuerpo cilindrico del portapla-

quita. Segin las necesidades, las dos roscas pueden ser simple-

mente inversas, tener pasos distintos o comprender cualquier

combinacibén adecuada de ambas caracteristicas. "

De acuerdo con otra faceta de la invencién, el‘gléto
puede estar provisto de un dispositivo de tope para defiﬁii la
posicidén axial de los portaplaquitas, dispositivo que en*Ta*
realizacibén preferida esti constituido por una valona qué;ékbre-
sale radialmente del cubo del plato y estd enfrentada ax{éi@en-
te a la cara posterior de éste, a una distancia tal que ¢l ‘ex-
tremo posterior de los portaplaguitas se apoyan contra e;ta va-
lona.

También se puede prever un dispositivo de ajuste de
la posieidn axial de los portaplaguitas, por ejemplo un corte
lateral, transversal y cercano al extremo posterior del cuerpo
cilindrico de los mismos, de manera que forma una- lenglieta pos-
terior deformable axialmente, y un dispositivo de cufia apto pa-

ra actuar con tendencia a ensanchar este corte, ﬁor ejemplo un

taladiro roscado que penetra en el cuerpo cilindrico desde el
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lado opuesto al corte, lo intersecta en parte de su profundidad
¥ termina en un fondo cénico contra el que se aplicala punta
cdnica de un tornillo acoplado en el taladro o una bola previa-
ta entre el extremo del tornillo y el fondo del taladro. De esw-
ta manera, manteniendo el extremo posterior de los vertaplagui-
tas apoyado contra la valona de tope del plato, es posible ade-
lantar axialmente la punta de las plaquitas al apretar el torni-
llo descrito.

Loa dibujos adjunto muestran, a titulo de ejemplo no
limitativo del alcance de la presente invencidén y en represen-~
taciones esquemiAticas, una forma preferida de llevarla a la
practica. ."'E

En los dibujos la figura 1 muestra en vista froh%hl
un cuadrante de un plato portafresas de acuerdo con la iﬁbeﬁcién
con los alojamientos desprovistos de portaplaquitas o carﬁuchos
y uno de ellos en seccibdn transversal parcial seglin el planw
de referencia IV de la figura 3; la figura 2 es una seccifn’m-

xial parcial del mismo plato; la figura 3 es una seccidn.wgial

parcial del plato a través de uno de los alojamientos poriahe-

rramientas, en el gue se halla montado un portaplaguitas corres-
pondiente; la figura 4 es una seccién transversal parcial, se-
gin el plano de seccibn IV de la figura 3; la figura 5 es una
seccion equivalente a la anterior pero tomada por el plano de
seceidn V de la misma figura 3; la figura 6 es un esquema que
muestra el despiece de uno de los portaplaquitas, y la figura 7
es una seccibdn transversal tomada por el plano VII-VII de 1la

figura 6.

El plato -1-, provisto de medios convencionales para
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an uontaje en el husillo de la mAquina ¥y que en el ejemplo re-
presentado estén constituidos por el taladro axial -2- con ra-
nura diametral y taladros -3- y —-4- respectivamente, para el
modo de fijacién mecénica, presenta una superficie exterior
generalmente cilfndrica -5-, coaxial con el eje del plato, ¥y
dos caras —6=- y =7-, respectivamente delantera y posterior, de
la segundas de las cuales sobresale una porcidn de cubo indica~-
de con la referencia ~8-.

Cerca de la periferia cilindrica -~5- se ha formado
una serie de taladros cilindricos -9-, preferiblemente de eje

paralelo al eje del plato (2-Z) y radialmente externos respec-

L]
.. [

to a la porcidén de cubo -8~, o sea, que se extienden entre:rhs

dos caras delantera y posterior —6- y -7- del plato =l-. T

Cada uno de los taladros -9- se ensancha, en la.fééi6n
de la cara delantera -6- del plato -1-, formando un alojadién—
to -10- que comprende dos caras laterales planas —-11- y —122%
la primera de las cuales estd orientada en el sentido de égﬁﬁe
de la fresa, seghn se deduce del sentido de giro del plat{é{in-
dicado mediante la flecha -13- en la figura 1. Cada uno d?nﬁ?-
tos alojamientos recibe un cartucho o portaplaquitas corr;spon-
diente, indicado con la referencia general -14-.

Cada uno de los cartuchos ~1l4- tiene un cuerpo 0 man-
go cilindrico =15~ que ajusta en el taladro correspondiente —9-
¥y una cabeza ensanchada -16- que se ubica en el alojamiento
~10- y presenta un scote -17-~ para el montaje de una plaquita
de material duro -18-, que es fijada en posicién mediante un

dispositivo de sujeccibén convencional, por ejemplo, como se a-—

precia en la figura 6, una combinacidén de tormillo =19~ con dos
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roscas =20« y -2l1- opuesias o diferenciales y separadas axial—
mente, y una tuerca grapa -22-; el tornillo se acopla en un
taladro roscado de la cabeza ~16- de modo equivalente a lo re-
presentado en la figura 4.

Ia cabeza -l6- tiene su superficie lateral opuesta
al escote -17- para la plaguita de material duro =-18-, confor-
mada a modo de cara de tope =23- gue, por rotacidn del cartucho

alrededor del eje Y~-Y del mismo, ajusta con la cara -11- del
alojamiento —=10-~ correspondiente, formando una superficie de
tope que se aplica en toda su Area contra dicha cara ~ll-. El
conjunto estd dimensionado de tal manera que cuando el cartu-
cho se encuentra en la posiién de montaje deserita, la ﬁié}‘

quita -18- queda dispuesta formando los adecuados éngulos’i%la—

tivos al corte. “es

Para la fijacién del conjunto del cartucho -14—’§e‘n
la posicibn de montaje descrita se realiza mediante el dkrspdsi-
tivo de sujecidn descrito con referencia a las figuras 1 &{é;

La periferia cilindrica del plato =5- tiene, ax:ﬁxb-
mo lado de cada taladro -9- donde se encuentra la superf%q%e:
de asiento ~11-~ del alojamiento -10- correspondiente, un.taia-
dro cilindrico y mids o menos radial -24-, que intersecta tangen—
cialmente 1a superficie lateral del taladro -9-. Este taladro
se prolonga interiormente en un taladro roscado -25-, mis estre-
cho que el anterior; un tornillo -26-, accionable mediante una
llave adecuadsg, tiene dos roscas opuestas o diferenciales —-27-
y =28-, la primera de las cuales ajusta en la rosca del taladro
-25-, en tanto que la -28- recibe una tuerca manguito =-29- que

ajusta lateralmente dentro del taladr¢ =2ilindrico -24-, o sea,
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que penetra al interior del taladro -9-. La superficie late-
ral del mango =15- del cartucho ~l4- tiene (figura 4), en 1la
zona enfrentada al taladro -24~, un escaldn que forma un flan-
co o diente radial -30- contra el que viene a aplicarse el hor-
de inferior de la tuerca =29-, bajo el efecto de las roscas
opuestas o diferencigles =27~ y —-28- del tornillo -26-, cuan-
do este Gltimo es apretado. De esta manera, el conjunto del
cartucho o portaplaguitas ~l4~ queda fijado rigidamente respecw
to al plato en su alojamiento.

Ia posicibén longitudinal de todos los cartuchos o

portarlaquitas ~14- puede ser determinada previendo en el ber-

de posterior del cubo -8~ una valona radial ~31-, cuya cara

frontal -32-, rectificada, sirve de tope longitudinal porx un,

.- »

saliente ~33-~ del extremo libre del mango -15- del cartuchp:'

Esta posicién puede ser corregida, por ejemplo, hmedian-

)
seonavs

te un dispositivo de ajuste axial como el representado en las
figuras 6 ¥ 7. E; mango -15- del cartucho -14- tiene, ceré;-&e
su saliente de tope =33-, un corte transversal -34- que ig%;}e-
sa algo mis de su mitad radialmente mas interna, respecto?ai:
plato -l—, de su seccidn transversal, y en el lado opuesto del
propio mango, un taladro roscado -35- se extiende diametralmen-
te a través del mango de manera que su eje coincide con el pla-
no medio del corte y llega hasta casi el lado opuesto del man-
go, terminando en un fondo cbnico —36-; una bola de acero -=37-
se apoya libremente contra este fondo, de manera que al agpretar
un tornillo —-38- acoplado en la rosca del taladro ~35-, se tien-

de a separar la lenglieta -39-, que se forma entre el extremo

del mango -15- y el corte =34-, aumentando la distancia axial



10

15

20

25

entre el tope -33- y la punta -40- de la plaquita =18-. Ya

que el tope -33~ se apoya, en la posicién de montaje del car-
tucho, contra la superficie de referencia ~32- de la valona
=31-, la punta de la plaguita vendrd a situarse en la posicién
axial deseada respecto del conjunto del plato -1-. Evidentemen-
te, un retroceso de la punta de la plaquita, por ejemplo después
de un cambio de plaquitas, puede ser realizado retirando el tor~
nillo ~38~, deformando la aleta =39- en el sentido de cerra£

el corte deformando la aleta -39~ en el sentido de cerrar el
corte —-34-, y accionar nuevamente el tormillo hasta conseguir

el aumento de longitud deseado, segin se ha descrito antes,

.
.
*e

De la anterior descripecidn se aprecia que el plqﬁo

portafresas trabaja en condiciones éptimas; la reaccién‘éé.,
corte de las plaquitas se transmite integramente al cuerpa'ael
plato =l- a través de la cabeza -16- del cartucho o porté%laqui—
tas ~l4- y del contacto entre las superficies -23- y —llu;*ﬂe
dicha cabeza y del plato respectivamente, sin que afectezlgi
mids minimo al esfuerzo de fijacién ejercido por el dispoéi%ivo
de sujeccibn que comprende el tornillo —=26-. Entre 1la pa?qq:
=12~ del alojamiento =1l0- y la cara enfrentada de la plaéuita
de material duro -l18-.. se forma el espacio necesario para una
adecuada evacuacibén de las virutas. Por otra parte, el disposi-
tivo de la invencidn facilita extraordinariamente las operacio-
nes de substitucibn de las plaquitas cuyos filos se han desgas-
tado con el trabajo, ya gue basta aflojar los tormillos —-26-
para permitir la extraccidén de los cartuchos -14-, substituir-

los por otro juego de cartuchos con plaguitas previamente pre-

paradas, y volver a gretar los "ornillos; el portaherramientas
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queda nuevamente en condiciones de trabazjo sin que haya sido
necesario desmontarlo del husillo de la mAquina, y entretanto
las plaquitas usadas pueden ser reafiladas o cambiadas de posi-
eibn fuera de la miquina y tenerlas a punto para cuando se haga
necesario otro cambio.

Serén independientes del objeto de la presente inven-
cibn los detalles constructivos y demis caracteristicas acceso-
rias empleadas en la puesta en practica de la misma, tales co-
mo la naturaleza y formas geométricas de las plaguitas de mate-
rial duro utilizadas, por quedar todo ello comprendido dentro

del alcance de la siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Plato portafresas, del tipo de los gue comprenden
un cubo o mango fijable al husillo de la médquina, y una plura-
lidad de asientos periféricos para plquitas de material duro
que sobresalen parcialmente del plato formando los filos de

5 corte, caracterizado esencialmente por el hecho de que cada u-
no de los asientos para las plaquitas de material duro compren-—
de un taladro que se extiende de la cara delantera a la cara
posterior del plato, y en la regibn de la cara frontal se en=
sancha formando un alojamiento que presenta una superfiq}e de

10 asiento orientada en el sentido del corte y situada radialmén-

te més hacia fuera que el eje del taladro, respecto del plato

.. .

estando la plaguita montada en un cartucho o portaplacas qyb
comprende un cuerpo ajustable axialmente y giratorio en discho
taladro, y una cabeza provista de una superficie de tope’éﬁfi—

15 cable contra la superficie de asiento del plato, estando Ei::
cuerpo cilindrico del cartucho provisto de un asiento o dien%e
orientado en sentido opuesto & la superficie de tope del:mg%?
mo, contra el que actla un dispositivo de sujeccidén fijado al
plato tangencialmente al referido taladro.

20 2. Plato porvafresas, de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado esencialmente por el hecho de que la superfi-
cie de tope de la cabeza del portaplaguitas estd formada por
una faceta que se ajusta a la superficie de asiento del plato
en la posicidn montada del portaplaquitas, por efecto del dis-

25 positivo de sujeccibn.

3. Plato portafresas, de acuerdo con la reivindicacidén
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1, caracterizado esencialmente por el hecho de que el dispo-
sitivo de sujeceidébn estd formado por un tornillo provisto de
dos porciones de roscas diferentes y separada axialmente, una
de las cuales se acopla en un taladro roscado y complementario,
del plato, y la otra récibe una tuerca gque se aplica por un
punto de su borde contra el escaldén o diente asiento previsto
en la superficie lateral del cuerpo cilindrico del portaplaqui-
tas.

4. Plato portafresas, de acuerdo con la reivindica-
cibén 1, caracterizado esencialmente por el hecho de comprender

un dispositivo de tope para definir la posicibén axial de los

portaplagquitas. T

5. Plato portafresas, de acuerdo con las reivindica-

ciones 1 y 4, caracterizado esencialmente por el hecho de'qﬁe
el dispositivo de tope estd constituido por una valona qdé'so-
bresale radialmente del cubo del plato y estid enfrentada‘¥Yxlal-
mente a la cara posterior de éste, a una distancia tal qﬁ@{éﬂ

extremo posterior de los portaplaguitas se apoyan contra:géﬁa

valonae. ®e, "
a %o

6. Plato portafresas, de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, caracterizado egencialmente por el hecho de gue compren—
de un dispositivo de ajuste de la posicién axial de los porta-
plaquitas,.

7. Plato portafresas, de acuerdo con las reivindica-
ciones 1, 5 y 6, caracterizado esencialmente por el hecho de
que el dispositivo de ajuste axial de los portaplagquitas compren-
de un corte lateral, transversal y cercano al extremo posterior

del cuerpo cilindrico de los mismos, que forma una lengiieta
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posterior deformable axialmente, y un dispositivo de cufia ap-
to para ensanchar este corte, aumentando la distancia axial
entre el extremo posterior del portaplagquitas y la punta de
la plaguita.

8. Plato portafresas, de acuerdo con las reivindica-
ciones 1, y 5 a 7, caracterizado esencialmente por el hecho de
gque el dispositivo de cufia comprende un taladro roscado que pe-
netra a través del cuerpo cilindrico desde el lado opuesto al
corte, intersecta este’dltimo en parte de su profundidad y ter-
mina en un fondo cbnico contra el que se aplica la punta cbni-
ca de un tornillo acoplado en este taladro, o una bola prev%s—

.t' .

ta entre el extremo de este tornillo y el fondo cbnico. *

~

9. Plato portafresas. "

-.
La presente memoria descriptiva consta de doce hbjhs

foliadas escritas a mAquina por una sola cara. "

Barcelona, a 7 de julio de 1982 TS
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