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MEMORIA DESCRIPTIVA

£l presente invento se refiere a una junta homociné=-
tica 6 junta de rdtula de articulacién esférica compusesta por
un pivote & vdstago de articulacién con una rdtula formada co-
mo una sola pieza en el mismoj por una carcasa de articulacién
y por una cape de deslizamiento dispuesta entre la rétula y la
carcasa de articulacién; en este caso, la rdtula es recubierta
con una materia lubrificante; sobre la materia lubrificante as
aplicado un encoframiento de tipo perdido y hecho de un mata-—
rial sintético; la rétula es colocada en un molda para la car=
casa de articulacidén; y 81 espacio libre existente entre la rg
tula y el molde es rellenado con un material aintésiceo qygz.al

encontarse el mismo en estado solidificado, constituye ra:ciqga

sa de articulacién.- .
Las juntas de rétula de articulacidn esférica.ai-;s—
te tipo de construccién encuentran su aplicacidn sobre t%ﬁo -
en los varillajes de direccién de los automéviles, y las°mis—
mas ya se conocen, por sjemplo, a través de la Patents élﬁﬁhna
NGm. DE - PS 17 75 431. E1 vastago de articulacidn, con:lu.ré-
tula formando une sola pieza con el mismo, es fabricadc?géttiqg
do de la pieza en bruto por una conformacién sin arranque de -
virutas y por medio de una mecanizacidn posterior con levanta=-
miento de virutas. La carcasa de articulacidn puede ser fabrica
da como una sola pieza 6 bien ®n la forma de varias piezas com—-
ponentes, y la misma 8s conformada partiendo de la pisza en bru

to por un tratajo de forja 4 bien mediante un prensado de extry

sidn en frfo. Por regla general, entre la rdtula y la carcasa
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de articulescidn astd dispussta una capes de deslizamiento qua, =
por el procedimisnto de la fundicién inyesctada, estd hacha de -
un material plastico § bien, por el trabajo de forja y la sinte
rizacién, respectivamente, estd hecha de un metal, y la misma va
provista de varias ranuras de engrase para la formacién de un de
pésito de Jubrificante. Con @l fin de conseguir la suficiente =
exactitud de ajuste entre la rdtula, la capa de deslizamiento y
la carcasa de articulacidn, hace falta mecanizar con arranque -

de virutas aparte de la rétula también la pared interior de la

carcasa de articulacidn.—
Por msdio de las Patentes de los Estados Unidos, Ndm.
US - Ps 2,944,831 y 2.974,975 se han dado a conocer unas juntas

homacinéticas con carcasas de articulacidn que estan reéTﬁ;ndaa

en la forma de verias piezas componantes que han sido copfbgma—

das sin el arranque de virutas., Para obtener en el caso dg'aa-

sn

tas juntas homocinéticas una suficiente exactitud de ajuste, el

L
LI XY

espacio anular entre la rétula y la carcasa de articulacidn es

rellenado con una capa de deslizamiento d= materia plést}éa'y -

de ll.lbrifican‘tﬁ.— ....Oo.

BE.~ DS

16 29 753 se conoce un procedimiesnto para la fabricacidn de un

Ademés, de la Memoria de Patente Alemana Nime®

co jinete como, por ejemplo, de una rdtula, en 8l que la bola ds
un véstago de rdtula es revestida en primer lugar con una capa -
de un material deslizante, para luego ser colocada dentra de un
troquel dividido que constituye un hueco que est§ forrado, por
medie de inyeccién, con un material de bass endurecible qus des
puds forma en conjunto con la capa de deslizamiento un co jine~

te de articulacidén para la bola. Con esta ya conocida t8cnica -
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de procedimiento, la bola es revestida estrechamsnte con la capa
de un material endurecible. 3i la bola estd fabricada con el 1@
vantamiento de virutas y posee una superficie polar, el cojine~
te do rdtula, constitufdo por la capa de deslizamiento y por la
capa de base sndurecibls, ya no puede ser movido en relacidn =
con la bolae—

Partiendo de este estado de la técnica, el presente —
invento tiene por objeto crear un procedimiento para la fabricg
cidn de una junta de rdtula de articulacidn esférica con una ==
carcasa de articulacidén que aeta realizada como una Sola piseza
y con una gran exactitud de ajuste; carcasa de articulacidn &s-
ta cuya pared interior no precisa de ninguna mecanizacién espe-

cial, sobre tudo si la rdtula posee una superficie polax.que es

t4 formada gracies a la fabricacidén sin el lavantamianto.aa'virg

e s s
>

tas de la rétula.-~

De acuardo con 8l presente invento, este objeto,;e —

consigue por el hecho de que en una rétula con una superf&cie -

polar, en esta Ultima estd formado un cojin de materia lubrifi-

canta que compensa la falta del sombrerete esférico y qué'é%té

b
o o

anvuelto con 8l encoframiento perdido antes de ser Fabriﬁééa la

carcasa de articulacidn.=- P
Seglin el procedimiento de la presente invencidn, ei -
sombrerete esférico gue falta en la superficie polar de la ré-
tula estd sustituido por el propussto cojin de materia lubrifi-
cante, de modo gus en la fabricacidn de la carcasa de articula-
cién se produce, dentro de la carcasa, una calota é casquete ==

que asegura la necesaria libertad de movimisnto de la rétula. -
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El encoframiento de tipo perdido envuelve el cojin de materia ly

brificante e impide el deaplazamiento del mismo durante la rea—
lizacién de la carcasa de articulacién. Dentro de la junta homo-
cindtica terminada, el encoframiento perdido para la materia lu-
brificante y para el cojin de lubrificacidn constituye la super-
ficie de sustentacidn y la superficie de desgaste entra la rétu-
la y la carcasa de articulacién.-

Para la realizacidén del procedimiento conforme al pre-
sente invento estén indicados unos materiales diferentas. E1 vés
tago 6 pivote de articulacidn en conjunto con la rédtula que esté
formada como una sola pieza con el mismo son fabricados, de una
mansra ya conocida como tal, de acerc. La materia lubrificante -
puede ser fabricada sobre la base de jabdn de calcio y de licio,

° LI}

o pueds también consistir sn un sulfuro de molibdeno comé‘%a‘si-
licona. Como materiales para el encoframientc de tipo pegéi&? as
tdn apropiadas las materiess pldsticas cemo son, por ejampihy:al

polioximetilenc; el poliuretanoc; la poliamida; el pnlite€$5f1u0~
retileno} los co-polimeros del clorurc polivinflico & bidh ‘81 po
lietilenoc; pero también estén adecuados los metales paraszSinew
tes como son, por ejemplo, los de la base de plomo y de ;é&éﬁo -
como, por ejemplo, el plomo duro de cojinetes & bien el ﬁaéhl -
blanco & metal antifriceidn con un bajo punto de fusifn. Asimis-
mo se pueden emplear como matsrial para la carcasa de articula--
cidn las materias plésticas como, por esjemplay los materiales de

moldeo de resinas de epoxi y de poliester, reforzadeos de fibras

de vidrio,dé bien algunos metales como, por ejomplo, los metales sg

bre la base de plomo y de estafio con un reducido punto de fusidne-
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Una junta de rdtula de articulacidn aéférica, raaliég

da en conformidad con sl presente invento, estd caracterizada -~

por un cojin de materia lubrificante que para la compensacién -

de la falta de un sombrerete esférico en la superficie polar sa

encuentra dispuasto por debajo del eancoframiento.-

Se encuentra dentre del alcance de la presente inven-
cidn el amplear sn vez de una capa de materia lubrificante y un
material de encuframieﬁta de tipo perdido, el cual envuelve a =
la primera un material de encoframiento gue ya contiene al nece
sario lubrificante y 8l que emite el mismo, por ejemplo, durante
8l uso, como consecusncia de un intercambioc de impulsos (un efeg
to de esponjia)s. La idea esencial de la presente inuenciﬁﬁl&énsig
te concretamente en el emplao de este encoframiento perdiq?-que
salva las desigualdades de la rétula como, por ejemplo, }a.§upqg
ficie polar, y el que constituyse, daspués de la Formaciénsda la
carcasa de articulacién, una capa limite de deslizamisntg gptre

la rdtula y la carcasa de articulacidn.- © et

Otros detalles y las demis ventajes del objeta-das la

presente invencidn se desprenden de la descripcidn, relagignada

a continuacién, de los planos correspondientes, en los Euéias -
se han indicado, de una forma esquemitica, cada una de las fa--
ses del procedimiento as{ como dos formas para la realizacidn -
de unas juntas de rdtula de articulacifn esférica tsrminadas. En
estos planos,

~ la figura 1 muestra la vista de un vdstago de articulacidn con
una rétula formada como una sola pieza con el mismoj

- la figura 2 indica ol mismo védstago de articulacidn con una ca
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- la figura 3 muestra el mismo védstago de articulacidén con un =
encoframisnto de tipo perdido, aplicado sobre la capa da mataeria
lubrificante;
- la figura 4 indica una junta de rétula de articulacién esfé--
rica terminada y squipada con una carcasa de articulacidn que ~
estd hecha de un material plidstico; mientras que
~ la figura 5 muestra una junta de rdétula de articulacidn esfé-
rica terminada, con una carcasa da articulacidén que estd hecha
de metal y la que ha sido revestida de un material plastico.~-
En 8l mismo material de un védstago cdnico de articula
cidn 1 estd formada una rdtula 2 que posse una superficie poler

plana 3 por su cara frontal libre.-

Tal como esto ha sido indicado en la figura 2, Sobre
la rétula 2 se aplica una capa de una materia lubrificaqté 4 —

qua en la superficie polar 3 forma un cojin de materia lubi&ficag

te 5 para en ests mismo lugar sustituir la falta de un sombrerg

te esférico.- see st
Después de ello, y tal como esto ha sido indiéda; en
la figura 3, la cape de materia lubrificante 4 es anvueié;}con
un encoframiento de tipo perdido 6 que ses compons, por';jéhplo,
de un material pléstico gque ha sido solidificado para formar --
una l8mina fina; material plastico éste que ha ds poseer unas -
axcelentes propiedades de deslizamiento y anti-~-dssgastante. En
la eleccidn de la materia plastica para sl encoframiento 6, se

ha de tener sn consideracidn gue la temperatura de transforma-

cién de la misma es méds reducida que sl punto de gotec de la ma



10

15

20

25

~8-

teria lubrificante empleada para que no puedan ser destruidos =
la capa de la materia lubrificante 4 ni sobre todo tampoco sl =~
cojin de materia lubrificante S.-

AR continuacién, el véstago de articulacién 1 en con——
junto con la rétula 2, que ha sido preparada de este modo o8 ~—
centrado dentro de un molde 7 para ia carcasa de articulacifn -
8, tal como ellz ha sido indicado en la figura S. La carcasa de
articulacidn en si 8 estd hecha, por @jemplo, de una resina de =
poliéster reforzada de fibras de vidrioj resina ésta que el mats
rial plastico es introducido a presidn en 8l molde 7 para endu-
recer después, Con el fin de conseguir una unidn antideslizante

antre el molde 7 y la carcasa de articulacidn 7, se ha previsto

yna rasnura circular 9, * ..

No obstante, también sxiste la posibilidad de de?armi
nar sin ninguna dificultad desde un principio las dimensiqqﬁs -

para la carcasa de articulacidn 8, que estd hecha de una xXgsina

de poliéster reforzada de fibras de vidrio, de una manera tal -

que el molde 7 puede ssr quitado después de su endurecimiamfo.
La carcasa de articulacidn 8 estd constituida, en este caso, y

tal como esto ha sido indicado en la figura 4, tan sdlo Je.la -

resina de poliéster.~
Después del moldeo y tras la solidificacidn de la carcasa de ar
ticulacién 8, el véstago de articulacidn puede ser movido libre
mente dentro de un conc imaginario, Una separacidn entre la ré-
tula 2 y la carcasa de articulacidn 8 tan s8lo es posible si es
destrufda la carcasa de articulacién 8, Una junta de rétula de

articulacidn ssférica proysctada y construida en conformidad con
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 ¢1& anssﬁanza técnica aqu£ descrita, cumple con todas las axige_:

cias qua an la Qréctica como, por ejempla, en el caso dal em~ =

pleo de la misma en el varillaje de la direccién de un vahiculo

.adtnmévil se pueden presentar, vy la misma, por lo tanto, puedas

ser aplicada industrialmente.-—

Todas las nuevas caracteristicas, mencionadas en la -

memoria descriptiva y representadas en los planos, son eaencia=~ .;ié

las para sl presente invento, incluso en el caso en que las Mis

mas no hayan 8ido indicadas expresamente en las raivindicacio-

nes o™=
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REIVINDICACIONES

18,~ Junta de rétula de articulacidn esférica perfaccionada; =
compuesta por un véstago de articulacién con una rdtula forma-
da como una sola pieza en el mismo; por una carcasa de articula
cidn asi como compussta por una capa de daslizamiento dispuesta
entre la rétula y la carcasa de articulacidn; en este caso, la
rétula estl recubierta de una materia lubrificante; sobre la =
materia lubrificante es apiicado un encoframiento de tipo per-
dido, hecho de un material sintétice; la rétula es colocada dep
tro de un molde para la carcasa de articulacidn; y sl espacio
libre existente entre la rdtula y el molde es rellenado de un
material sintéticac que, al encontrarse el mismo en su estado sp
lidificado, constituye la carcasa de articulacién; procadimien—

to éste qus estd caracterizado porque, al tratarse de una-rétu-

la con una superficise polar, sn la misma superficie polar asta

formado un cojin de materia lubrificante que compensa la fal-
ta del sombrerete esférico y que ss envuelto con el encofiamiqg

asa de articulacifn.-

to perdido antes de ser fabricada la c

cifn 1, caracterizadd®por-

ia lubrificants es més ‘dlédva-

28 ,~ Junta; conforme a la reivindig

que el punto de goteo de la mat

do gua la temperatura de tranéformacidén del matsrial pé&é-él -

sncoframiento perdido y la temperatura de fusidn de este Gltimo
es més slevada que la temperatura de transformacidn dsl mate--—

rial para la carcasa de articulacidn.-

38 .= Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza—~
do por el empleo de una materia lubrificante sobre la base ds =

jabdn de litioc.=-



10

15

20

25

e R
48 .- JQuntaj; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza=-
da.pof el empleo del sulfuro de molibdeno como materia lubrifi-
cante .~

54,~ Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza=-
da por el ampleo de un material plastico como, por ejemplo, sl
polioximetileno; el poliuretano; la poliamida; el politaetraflug
retileno} un co-polfmero de acetato de clorurc poliviniiico 6 -
bien el polietileno, como 8l material para el encoframiento per
didoe=

68,- Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza-
da por el smpleo de un metal de cojinetes como, por ejamplo, Sg
bre la base de plomo y de estafio, con un rsducido punto de fu=~—

8idn y como material para el encofraemiento perdido.- R

78.- Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza-

da por el smpleo de un material pldstico como, por ajemplo,eunos

materiales de moldeoc de resinas de spoxi & de polidster raf;rza-

das con fibras de vidrio, como el material para la carcasa de -
articulacidn.- . .o

H"

88,~ Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caraéfe

iza

da por sl empleo de un metal como, por ejemplo, sobre la ase -

de plomo y e estafio y con un reducido punto de fusién,'como ma
terial para la carcasa de articulacidn.-

98,- Junta; conforme a las reivindicaciones 1 hasta B, caracte-
rizada porque %@ materia  lubrificante y &l encaframiento son =
aplicados sobre la rdtula por medic de una inmersidn, por pul-
varizacidn y/8 por fusidne.-

102 ,~ Junta; segln reivindicaciones anteriores, compuesta por -
un vistago de articulacién con una rdtula que estd formada en el

material del mismo y que tiens una superficie polarjpor una carca



aa da articulacidén asi como compuesta por una capa de desliza= -
miento dispussta entre la rétula y la carcasa de articulacidn,
la cual estd constitufda por una capa de materis lubrificante

y por un encofremiento que envuelve 8sta (ltima; junta de rétu-
la 8sta que estd caracterizada porque en la superficie polar y
por debajo del encoframiento estd dispuasto un cojin de materia
lubrificante para compensar la falta del sombrerets aesférico.~

118,~"JUNTA DE ROTULA DE ARTICULACION ESFERICA PERFECCIONADAY o=

Consta la presente memoria descriptiva

\

de doce hojas numeradas,mecanografiadas por una sola cara, a -

las gue se acompafian dos planos para su mejor comprens idn .-

Madrid,
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