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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presante invento ae refiera a una junta homociné- 

tica ó junta de rótula de articulación esférica compuesta por 
un pivote ó vastago da articulación con una rótula formada co­

mo una sola pieza en el mismo; por una carcasa de articulación 

y por una capa da deslizamiento dispuesta entre la rótula y la 

carcasa de articulación; en este caso, la rótula ea recubiarta 
con una materia lubrificante; sobre la materia lubrificante as 

aplicado un ancoframianto de tipo perdido y hacho da un mate­

rial sintético; la rótula as colocada en un molda para la car­
casa de articulación; y el espacio libra existente entre la rÓ 

tula y el molda as rellanado con un material sintético que, al
* seancontarse al mismo en astado solidificado, constituya fa-carca 

sa de articulación.- . *
Las juntas da rótula de articulación esférica da-as­

ta tipo da construcción encuentran su aplicación sobre tRHo - 
an los varillajes da dirección de los automóviles, y las-m&s—  

mas ya ae conocen, por ejemplo, a través de la Patenta Alemana

Num. DE - PS 17 75 431. El vastago de articulación, con-á,*-TÓ-
.. .tula formando una sola pieza con al mismo, es fabricado-pattien 

do de la pieza en bruto por una conformación sin arranque de - 

virutas y por medio de una mecanización posterior con levanta­

miento de virutas. La carcasa de articulación pueda ser fabrica 

da como una sola pieza ó bien en la forma de varias piezas com­
ponentes, y la misma as conformada partiendo de la pieza an bru 

to por un trabajo de forja ó bien mediante un prensado de extru 

sión an frío. Por regla general, entre la rótula y la carcasa



da articulación aatá dispuesta una capa da deslizamiento que, - 

por al procedimiento da la fundición inyectada, está hacha da - 
un material plástico ó bien, por al trabajo de forja y la sinte 

rizaeión, respectivamente, está hecha de un metal, y la misma va 
provista da varias ranuras de engrase para la formación da un da 
pósito de lubrificante. Con al fin de conseguir la suficiente - 
exactitud de ajusta entre la rótula, la capa de deslizamiento y 
la carcasa da articulación, haca falta mecanizar con arranque - 
de virutas aparte da la rótula también la parad interior da la 

carcasa de articulación*-
Por medio de las Patentes da los Estados Unidos, Nóm. 

US - Pa 2.944.831 y 2.974,975 se han dado a conocer unas juntas
* se

homocinéticas con carcasas de articulación que están raáYfzúdas 

en la forma de varias piezas componentes que han sido conforma­

das sin el arranque da virutas. Para obtener en el caso de*6s—
* * w

tas juntas homocináticas una suficiente exactitud de ajuste, el

espacio anular entra la rótula y la carcasa de articulación es
.* * *rellanado con una capa da deslizamiento de materia plastiea'y -

. . .

de lubrificante.- *..*-**
*. .

Además, de la Memoria da Patente Alemana NÚm.IÜE.*- OS 

16 29 753 se conoce un procedimiento para la fabricación da un 
cojinete como, por ejemplo, de una rótula, en el que la bola da 

un vastago de rótula es revestida en primer lugar con una capa - 

de un material deslizante, para luego ser colocada dentro da un 
troquel dividido que constituye un hueco que está forrado, por 

medio de inyección, con un material de base endurecibie que des 

pués forma en conjunto con la capa de deslizamiento un cojine­

te de articulación para la bola. Con asta ya conocida técnica —
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de procedimiento, la bola ea revestida estrechamente con la capa 

da un material anduracibla. Si la bola eatá fabricada con el la 

vantamianto de virutas y posea una superficie polar, al cojine­
te do rótula, constituido por la capa da deslizamiento y por la 

capo da basa anduracibla, ya no pueda ser movido en relación —  
con la bola.-

Partiando da este estado de la técnica, el presante - 

invento tiene por objeto crear un procedimiento para la fabrica 

ción da una junta de rótula da articulación esférica con una —  
carcasa de articulación que está realizada como una sola pieza 

y con una gran exactitud de ajusta; carcasa de articulación és­

ta cuya pared interior no precisa da ninguna mecanización espe­
cial, sobre todo si la rótula posee una superficie polai.qua es* * *  *** *** *
té formada gracias a la fabricación sin el levantamiento da viru 

tas de la rótula.— . .
De acuerdo con el presente invento, este objeto.sá —esa

consigue por el hecho de que en una rótula con una superficie -
polar, en esta ultima está formado un cojín de materia lubrifi-

* * *
canta que compensa la falta del sombrerete esférico y qué'&stá

*****
*  *

envuelto con al ancoframiento perdido antes da ser fabricada la
*. *., * *carcasa da articulación.- * **

Segón el procedimiento de la presente invención, el - 

sombrerete esférico que falta en la superficie polar de la ró­
tula está sustituido por al propuesto cojín de materia lubrifi­
cante, da modo que en la fabricación de la carcasa de articula­

ción se produce, dentro de la carcasa, una caleta ó casquete —  

que asegura la necesaria libertad de movimiento de la rótula. -
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El encoframianto de tipo perdido envuelve el cojín da materia lu 

brificante e impida el desplazamiento del miamo durante la rea­

lización da la carcasa da articulación. Dentro da la junta homo- 

cinética terminada, al encoframianto perdido para la materia lu­

brificante y para al cojín de lubrificación constituye la super­
ficie de sustentación y la superficie de desgasta entra la rótu­
la y la carcasa de articulación.-

Para la realización del procedimiento conforme al pre­

sente invento están indicados unos materiales diferentes. El vas 
tago ó pivote de articulación en conjunto con la rótula que está 

formada como una sola pieza con el mismo son fabricados, da una 
manera ya conocida como tal, da acero. La materia lubrificante - 
pueda ser fabricada sobra la base de jabón de calcio y de licio,

* se
o puede también consistir en un sulfuro da molibdeno como*la*si- 

licona. Como materiales para el encoframianto da tipo perdido ese *
tán apropiadas las materias plásticas como son, por ejemplo^ al 
polioximetlleno; el poliuretano; la poliamida; el politetrafluo-

ratileno; los co-polímeros del cloruro polivinílico ó biárf'ál po
* **.lietileno; pero también están adecuados los metales para'cajin&v
* * * * *

tas como son, por ejemplo, los de la base de plomo y de asTtáño -
, *. *.como, por ejemplo, al plomo duro de cojinetes o bien alynQtal —  

blanco 6 metal antifricción con un bajo punto de fusión. Asimis­

mo se pueden emplear como material para la carcasa de articula­
ción las materias plásticas como, por ejemplo^ los materiales de 

moldeo de resinas de epoxi y de polieater, reforzados de fibras 
de vidrio,ó bien algunos metalas como, por ejemplo, los metales so. 
bre la base de plomo y de estaño con un reducido punto de fusión.-
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Una junta de rótula da articulación esférica, realiza 

da an conformidad con el presenta invento, asta caracterizada - 

por un cojín da materia lubrificante que para la compensación -
da la falta da un sombrerete esférico en la superficie polar se 

encuentra dispuesto por debajo del ancoframiento*-
Se encuentra dentro del alcance da la presente inven­

ción el emplear an vez de una capa da materia lubrificante y un 
material de encoframianto de tipo perdido, el cual envuelva a - 
la primera un material de encoframianto que ya contiene al nace 
aario lubrificante y el que emite al mismo, por ejemplo, durante 

al uso, como consecuencia de un intercambio de impulsos (un afee 
to de esponja). La idea esencial de la presenta invención cansía 
te concretamente en al empleo de este encoframianto perdido*que 

salva las desigualdades da la rótula como, por ejemplo, T?a aupar 

ficie polar, y al que constituye, después da la formacióolde la 
carcasa de articulación, una capa límite de deslizamiento entre 
la rótula y la carcasa da articulación.- **.

Otros detalles y las demás ventajes del objetq*da la
.**

presante invención se desprenden de la descripción, relacionada
,  : * .*a continuación, de los planos correspondientes, en los cualBe -

sa han indicado, de una forma esquemática, cada una de las fa­
ses del procedimiento así como dos formas para la realización - 
de unas juntas de rótula de articulación esférica terminadas. En 
estos planos,

- la figura 1 muestra la vista de un vástago de articulación con 

una rótula formada como una sola pieza con el mismo;
- la figura 2 indica al mismo vástago da articulación con una ca

-  6 -
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pa de materia lubrificante aplicada sobre la rótula;

- la figura 3 muestra al mismo vástago de articulación con un - 
encoframianto de tipo perdido, aplicado sobre la capa da materia 

lubrificante;
- la figura 4 indica una junta de rátula da articulación esfé­
rica terminada y equipada con una carcasa da articulación que - 
está hacha de un material plástico; mientras qua
- la figura S muestra una junta de rótula de articulación esfé­
rica terminada, con una carcasa da articulación qua está hecha 
da metal y la que ha sido revestida da un material plástico.-

En el mismo material de un vástago cónico de articula 
ción 1 está formada una rótula 2 qua posee una superficie polar 
plana 3 por su cara frontal libre.- ....

* * w
Tal como esto ha sido indicado en la figura 2,'sobreese

la rótula 2 se aplica una capa da una materia lubrificante 4 —  
qua en la superficie polar 3 forma un cojín da materia lubrifican

* w w
ta 5 para en asta mismo lugar sustituir la falta de un sombrare 
te esfárico.-

*.**.
Después de ello, y tal como esto ha sido indicando en

* * * * *

la figura 3, la capa de materia lubrificante 4 as envuelta-?con
e

un encoframianto de tipo perdido 6 qua ae compone, por ygemplo, 
da un material plástico qua ha sido solidificado para formar —  
una lámina fina; material plástico áste que ha da poseer unas — 
excelentes propiedades de deslizamiento y anti-dasgastante. En 

la elección de la materia plástica para el encoframianto 6, se 
ha da tenar en consideración qua la temperatura da transforma­
ción de la misma es más reducida que el punto de goteo de la ma

/
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teria lubrificante empleada para que no puedan ser destruidos - 

la capa de la materia lubrificante 4 ni sobre todo tampoco al - 

cojín da materia lubrificante 5.-
A continuación, el vástago de articulación 1 en con­

junto con la rótula 2, que ha aido preparada de asta modo ea —  

centrado dentro de un molda 7 para la carcasa de articulación - 
8, tal como ello ha sido indicado an la figura 5. La earcasa de 

articulación en si 8 está hecha, por ejemplo, de una resina de - 
poliáster reforzada de fibras de vidrio; resina ésta que al mate 
rial plástico es introducido a presión an el molde 7 para endu­
recer después. Con al fin de conseguir una unión antideslizante 

entra el molde 7 y la carcasa da articulación 7, se ha previsto
esesuna ranura circular 9.- * --'se #

No obstante, también existe la posibilidad da determi
nar sin ninguna dificultad desde un principio las dimensional -
para la carcasa de articulación 8, que está hacha da unajfqsina
de poliáster reforzada de áSbras da vidrio, da una manera tal -
que el molde 7 puede ser quitado después da su endurecimiento.

La carcasa de articulación 8 está constituida, en este c^so^ y
*..**

tal como esto ha sido indicado an la figura 4, tan sólo ^a.la -
: . r

resina de poliáster.-
Después del moldea y tras la solidificación de la carcasa de ar 

ticulación 8, el vástago da articulación pueda ser movido libre 
mente dentro de un cono imaginario. Una separación entre la ró­
tula 2 y la carcasa de articulación 8 tan sólo es posible si es 

destruida la carcasa de articulación 8 . Una junta de rótula de 
articulación esférica proyectada y construida en conformidad con



la ensaHanxa tócnica aquí descrita, cumpla con todas las exigen 
cías que ah la práctica eomo, por ejemplo, en al caso del em- - 

pleo de la misma an el varillaje da la dirección da un vehículo 
automóvil aa puedan presentar, y la misma, por le tanto, pueda 

5 ser aplicada industrialmenta.-
Todas las nuevas características, mencionadas an la - 

memoria descriptiva y representadas an los planos, son esencia­
les para al presente invento, incluso en el caso en que lan mis 

mas no hayan sido indicadas expresamente an las raivindicacio- 
10 ñas.-

-  9 -*



REIVINDICACIONES

IB.- Junta da rótula da articulación esférica perfeccionada; - 
compuesta por un vastago de articulación con una rótula forma­

da como una sola pieza en el mismo; por una carcasa da articula 

ción así como compuesta por una capa da deslizamiento dispuesta 

entre la rótula y la carcasa da articulación; en este caso, la 
rótula está recubierta da una materia lubrificante; sobra la - 
materia lubrificante as aplicado un encoframiento de tipo per­
dido, hacho de un material sintético; la rótula es colocada den 

tro de un molda para la carcasa de articulación; y al espacio 

libra existente entra la rótula y el molde as rellenado de un 

material sintético que, al encontrarse el mismo en su astado so 

lidificado, constituya la carcasa da articulación; procadimian-es *ea a
to ésta que está caracterizado porque, al tratarse da una^rótu-e e e
la con una superficie polar, en la misma superficie polar está

* *formado un cojín da materia lubrificante que compensa la.fal-es#
ta del sombrerete esférico y que es envuelto con el encoframian 
to perdido antes de ser fabricada la carcasa de articulación.- 
23. -  Junta; conforme a la reivindicación 1, caracterizadó"por- 
que al punto de goteo da la materia lubrificante es más'dieva-

/  , J*- **do que la temperatura de transformación dal material parar *ál - 
encoframiento perdido y la temperatura de fusión de este último 
es más elevada que la temperatura de transformación del mate­
rial para la carcasa da articulación.-
33.— Junta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza­

do por al empleo de una materia lubrificante sobre la basa da - 

jabón de litio.-
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4S.<- Punta; conforma a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza­

da por el empieo del sulfuro de molibdeno corno materia lubrifi- 

cante.-
5B.- Punta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza­

da por el empleo de un material plástico como, por ejemplo, al 

polioximetilano; el poliuretano; la poliamida; al politatrafluo 

retilano; un co-polímaro de acetato da cloruro polivinilico 6 - 
bien al polietilene, como al material para el ancoframiento par 

dido.-
66.- Junta; conforma a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza­

da por el empleo da un metal de cojinetes como, por ejemplo, so 
bra la base da plomo y de estaño, con un radueido punto da fu­

sión y como material para al ancoframiento perdido.- . *
*** *

73.- Punta; conforma a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza-*  ̂ * w a w*
da por el empleo de un material plástico como, por ejemplo,*unos* * *+
materiales da moldeo da resinas de epoxi ó da poliéster reforza—

*  *  +

das con fibras de vidrio, como el material para la carcasa de -
articulación.- . .

****86.- Punta; conforme a las reivindicaciones 1 y 2, caracteriza
*

da por el empleo de un metal como, por ejemplo, sobre la Lase -** **
-  * ** *de plomo y le estaño y con un reducido punto de fusión,*coho ma 

tarial para la carcasa da articulación.—

96.— Punta; conforme a las reivindicaciones 1 hasta 8, caracte­

rizada porque iá materia, lubrificante y el ancoframiento son - 
aplicados sobre la rótula por medio de una inmersión, por pul­

verización y/ó por fusión.-
1QS.— Punta; según reivindicaciones anteriores, compuesta por - 

un vastago de articulación con una rótula que está formada en el 

material del mismo y que tiene una superficie polar;por una carca



s

aa da articulación aai como compuesta por una capa da desliza­

miento dispuesta entra la rótula y la carcasa da articulación, 
la cual está constituida por una capa de materia lubrificante 
y por un encerramiento que envuelva ásta dltima; junta de rótu­
la ésta que está caracterizada porque en la superficie polar y 

por debajo del eneoframiento está dispuesto un cojín da materia 

lubrificante para compensar la falta del sombrerete asfárico*- 
iie.-"3UNTA DE ROTULA DE ARTICULACION ESFERICA PERFECCIONADA".-

-  12 -

Conata la presante memoria descriptiva 

de doce hojas numeradas,mecanografiadas por una sola cara, a - 
las que se acompañan dos planos para su mejor comprensión*—
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