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"Procedimiento para fonmar el. borde replegado de piezaSL
) elaboradas de pleles Y similares" L
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@97 Wani‘e" ROBERTO TOSI, de nacionalidad italiana,
. r951dente en Via Guerrazz1, 5,

BUSTO ARSIZIO, Italia

La presente invencién ge refiere a un pro-”

cedimiento para obtener un borde replegado en piezaaf'

\f~ - de pieles ° anélogo materlal flexlble,vcomo P°r °3empl°.*

las pieles destlnadas a formar el empeine del calzadoa

;ffS;:** J Segﬁn la técnlca oonocida, estos bordes se -
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Fﬁobtienen alimentando el borde, preferiblemente achafla~“
"funado, con. un material térmoplastico adhesivo en estado

al menor parclalmenxe fundldo, y replegando el borde

de manera que encierre ai material termopléstico, que

‘v1ene asi a. constituir el adherente, Este material

termopléstico es alimentadq'sobre la_pieza,.que‘avanzafv
durante le realizacién del plegado, medianté.una.tobera

a le que llega el material en forma ye fund 18 0 safi=

'éienxementé'plastificada»o'bien en forma de cinta o

hilo prefabricado, en‘ouyo caso la tobera tieﬁe una,

temperatura sufioientevpara fundir o reblandecef él

- material.

Segﬁn la. 'presen’ce invenclén, el material ter

”:mopléstlco se. dlspone sobre el materlal que constituye-

el borde en eatado frio v sélido,'siendo luego oalentar

- do haeta su fusidn o suflciente reblandeclmlento mientras'

se halla en contacto con la plel u otro material que

[>constituya el borde, inmedlatamente antes de replegar

este borde.

De esta manera, el material tenmqiéstico puede,

) prepararée con antelaoién ¥y la méquina para formar el ;

borde no oomprende depésltos, hileras ni toberas que

‘T‘deban ser reoalentados, no malgasténdose ninguna parte

del material tenmoPléstico, ‘ampoco es necesarlo dis—

”ponsr medlos para hacer avanzar el maierial tenmoplés—'
1'tico en forma de hilo, que es tlrado por la mlsma pieza ;f“)f

frebordeada que avanza.

Bs sin embargo necesario a tal f1n que el

‘hilo'¢itado.tenga una resistencia a ;a,tracclén suf;s 

“‘clente para ho romperse y la cgnés?verfémbién en estado . . ¢
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o fde fusi6n ) reblandecimiento del ma$erial pléstieo. Par‘

| &*erconsiguiente, segun la invencién el hilo comprende un’
'iAnﬁcleo filiforme de material no deterlorable a la tem—

-‘ :peratura de tratamienio, cuyo n&cleo proporclona la

f‘fgfﬁg._ ”“fresistencia deseada 8 la tracoién.-

Es conveniente que este nﬁcleo r651stente

‘”tenga un espesor notablemente redu01do para no pertur- v
- bar con su. presencla la formacién del borde y no oausar .
””"un engrosamiento y rigidez indeseados en el borde forma

_;do, constltuyendo sin embargo un ﬁtil refuerzo del mia

. Se ha observado ademés qua adoptando como’ -
nﬁcleo un haz de fibras sueltas ‘sensiblemente’ paralelas,
como por ejemplo el de una mecha sustancialmente exenta
de torsién o dotada de escasa torsién, e impregnando es—

te haz o mecha en caliente con material termopléstico, ;

se obtiene un hilo que se presta magnificamente al fin

antes seﬁalado, como seguidamente ge expondra nis de— .
talladamente, porque la secclén transversal de tal hilo

puede deformarse de cualquier maners ¥ aplanaree en cava

"llente y el materlal tenmqiéstico puede lleVarse local-*75V 

vmente Hasta un estado de fusién sin que por ello dis-ff="

minuya de modo apreclable la resistencia a la traccién.
del hilo’ conﬁinuo. '

~te- E1 procedimlento segin la 1nvenei6n seté des~
crito seguidamente con més detalle a titulo de eaemplo

no limitativo, haoiendo referencia ‘a los’ dibujoe adnunr

tos, que ilustran también, siempre a titulo de . egemplo,.

‘una, méquina esquemétioa para 1a aplicaclén del proce-

-_fdimientOo ‘
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En tales dibujos.f
e , Las flgs. 1, 2 y 3 muestran las fasea suce=
'  'sivas de traba;o para ladb enclén segﬁn la invencién  :'
, J”;Edel renliegue sobre una pleza de piel o 91m11ar, visto Q
*'55  5;4;5'1 ;en 390016n transversal. R v',‘A B .' -
| " g ‘7 La fig. 4 ilustra, muy ampliada, la seocién'
;;i fdel hilo compuesto seg&n la 1nyenc16n.

4 las flgS. 5. y 6 represantan esquemética-':

'T'l*}mente una méquina relacionada con dicho procedimiento;.f

'ff;d;fw E 'en proyeoci6n vertlcal, respeotlvamente en dos secoio—‘t

7”11 nes vertioales ortogonales entre si.ﬁf¥Y 7 f,f?Thf’{:

con referenoia en prlmer lugar a 1as eitadaSz:fﬁv

ﬂl.figuras l, 2'y. 3, para obtener el repliegue acabado -
: . | que se muestra en la fig. 3 una orllla de plel o simi- -7
“~ﬂ115;éfifi f1ar 1, con borde achaflanado periféricamente en 2, re-}.;'
L “eibe (véase fig. 1) sobre el chaflén 2'un. hllo compues;
;“to 3, formado segun la rnvencién por un material plés~;
" tico 4, como por e;emplo acetato de polivinilo, en el
_ que 88 incorpora una, serle de fibras 5> de un maierial
20, - = flexible y resistente a la compresién 6 al oalor, pre-; j
ferlblemente fibras do vidrio. - LA
' ‘ Suceslvamente (véase fig. 2), el borde achar
flanado 2 es replegado segin la flecha 6 sobre el hilo»3,
_ que previamente se ha récalentado hasta el reblandeci- ‘
" 25 .i l miento del materiel pléstico 4e Seguidamente (véaae i
o -”‘ fig. 3), el borde achaflanado 2 es aplanado por com~
- presién seglin la flecha 7, deformando v aplastando
tambidn . al hilo 3, Ia defonmaoxdn y aplastamlento del |
.qhilo senreiizankfaoilmgnxe_popque este hilo.egté oons~l"

30. "_ tituido por fibras 5 no entrelazadas ni retorcidas sino
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AEsentada en las figuras 5 6 6.';:-*'

lﬁzdé_ﬂiﬁﬁ?ioigueﬁal 11 v bielas 12 y 13, aooiona con movimiento

‘“fmento calentador y ua prensador l6.,f

R ¢ .
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simplemente unldas Y. sensiblemente paralelas entre si

;o bien ligeramente retorcidas. De esta manera, el hilo 3

puede deformarse por efecto de la compresién, disponiénp L

gidose sus fibras en el espacio aplanado formado por . el

”'borde 2 sln crear ningun espesor sustanclalmente mayor,x

mlentras que el material pléstico 4, fluidlfleado por

‘_el reoalentamiento, llena todos los intersticios actuan
: do ‘de adherente, szn poder ‘ser exprlmido fuera del re- -
f»pliegue &4 siendo retenido por las sutiles fibras incor-:j'f:

_,poradas en aquél.

Para efectuar las diversas fases de recalen—

Jtamlento del hilo, ‘su apllcaclén a la pleza de plel o'
?1similar, avanoe de ésta ultima, encorvadura del borde
8 achaflanado y compresién y aplanamiento del reborde, ?}jfﬂ

"’fiﬁ;:iff.fipuede servir la 01tada méquina esquemémicamente repre-*“"'”

L Esta méquina comprende un plano fijo 8 soll-J;3 ;~¢
"“fdario de un brazo superlor hueco 9 Por debago del pla—*}

’f no va montado el arbol de mando 10 que, mediante un

.7 alternativo vertical al travesano 14 sobre el que van

fmontados oon p031bllidad de elast1c1dad axil un ele-f>”

Sobre el brazo superlor va montado igualmentef,i";

al pié elastico 17 (elevable direotamente con el mano

.mannal 17‘) adaptado para presionar sobre le pieza de
- piel 1 en correspondencia con una Ventana 18 practieada1?*75

en el plaho 8 y de la que puede sobresalir liveramente

hacia arriba un gancho 19 sostenido por»un(brazo-osci—

lante 20 montado con posibilidad de unrligeroldéspiazéé-
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2 @

miento axil sobre el fulcro 21 solldarlo del plano 8. )

El gancho 19 es impulsado a elevarse periodi- ,
camente sobre la ventana 18 medlante una excéntrica 22
fijada sobre el érbol 10.

Sobre el plano 8 vé montado de lado a la

"°,ventana 18 1la pieza flja 23 que sirve para plegar hacia

arriba a medida que avanza al borde 2 achaflanado de

Sobre el mismo érbol 10 esté igualmente fi-

V’fjada una- 1eva 24 adecuada para hacer oscllar, alrededor'
:Adel fulcro 25 y periédicamante, el 6rgano eléstlco 26, -
Tcuyo apéndlce superior 27 completa el repliegue del bor-?” 
3—de 2, iniclado por la pieza fija 23.

Ia méquina comprende también un guiarhilo 28

'iﬁpor el que pasa el hilo oompuesto 3 segﬁn la invenci6n,;fi,'

ique procede de una boblna 29, sugun la fleoha 30¢

Después de la precedente descripoién, el funr‘ﬂ'“

tcionamiento de 1a méquina puede resumirse evidentemen-‘"

Sa hace avanzar a 1a pieza 1 segﬁn la flecha

Mff;Bl, 1ntermitentemente medlanta la cooperacién del 6rgano7?”
‘";19 con el 17 y simulténeamente se arrastra el hllo 3.__.;51‘
. Mientras tiene lugar tal avance, los 6rganos 15, 16y
3:,27 estén levantados, al cesar momentaneamente el avance,?f‘f
'ffestos ultlmos 6rganos descienden. El 6rgano 15 procede .

" ‘& calentar al nilo 3, fluidlflcando 4lgo al material g
éi;pléstico 40 El érgano 27 completa vel repliegue del’ :}!jifi f

tx;borde 2. alrededor del hllO 3, ya iniclado por el 6rgarv?
Bo 23, El 6rgano 16 efectua la compreslon y se 1lega

u'asi al estado representado en’ la fig. 3. s




“borde constituyendo la armadura del mismo con igual :
voperacién con que se sigue la allmentacién del adherensfﬁkf;

».te, contrariamente a- cuanto se hacia hasta ahora, con’

" una introducclon _expresa y separada de un hilo de re-»i::

o ‘:fuerzo. | PR |

'f10.;,

”1.fonma de realizacién de una méquina para desarrollar la

- '“adaptar al nuevo procedimiento méquinas ya conoclaas,
15?,”,~“

‘sin que por: ello ge salga del émbito de la presente par
z,-tente.;v” .

L _ ”: finvento asi como la manera &e realizarlo en la préctiea,;“
. 20s .- -debe. hacerse constar que las dlspoaiciones antériormente :

'ﬁfindicadas son susceptibles de modiflcaciones de detalle

'i_ hace constar que el invento se’ reflere a una Solicitud
: '“'de Patente presentada en Italia, con feeha 2 de abr11
7{_de 1. 960 ne: 5876/60 acogiéndose, por lo tanto; a los'

ﬁAbeneficios que conceden los Gonvenios InternaOionales

"fferido invanto y pOr 1o que ge sollolta Paxente de Tne
. vencién por 20£nos en Espaﬁa.ﬁ"Prooedimiento para formar‘

'~;f el borde replegado de plezas elaboradas de plles y sxmi—,f 
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Suceaivamenie, lom Grganos 15, 16 v 27 se ele-

3
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van de nuevo y vuelve a comenzar el avance 1ntermitente,
y asi sucesivamente.

Como se. vé el nﬁcleo 5 queda inscrlto en el

Aunque se haya descrlto e ilustrado una sols f»

posibllidad de actuacién del procedimiento seghn la in- f

vencidn, se pueden discurrir otras formas e igualmente

Descrita suficientemente la naturaleza del

en cuanto no alteren su princlplo fundamenta. También se

”‘j;en v1gor ¥ siendo lo que constltuye la esencla del re- ~‘ﬁ”'g
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‘;lares”' oaracterlzéndose por 1o slgulente."
plegado de piezas elaboradas de pieles y similares, carf”fal
‘ flanado e replegar ge apllca un hilo que comprende un

iﬂnﬁcleo y w revestimienmo de material termopléstico

' que hace las veces de adherente, cuyo hilo 8o . calienta

&ste sobre dicho hilo.

’_;19 caracterlzado por el hecho de que dlcho nucleo se
"halla retenldo en el interlor del citado material
'tenmopléstico.

;”hes_lﬂ y gﬂ, oaracteriza@o por el hecho de‘que el hilo‘iijj
q~ésté formado pafvuna meeﬁé de fibrasisuéféncialﬁente"“‘-
‘ paralelas vy asocladaa a un material termopléstloo.
”_nes 2§ 39 caracterizado por el hecho de que dicho i

(’lun material termqiéstico.,‘fV -

,nes 19 b4 39 caracterizado por el hecho de que ‘el matemf"k

ﬂ rial tennopléstieo 68 a base deacetato vinillco.‘34 7,,;{5Qf

:;vindicaciones, caracterizado por el ﬁeeho de que el i“f”

L hilo compuesto se obtiens de una mecha de fibras de. -
‘w;;v1drio dlapuestas sueltamente y de manera sultancial--'ffl”u
"9?,ﬁmente paralela, que se asocia con e1>ma$erlal tenmo-A

.lgpléstico en estado fundido medlante paso por una zona

266020 ,

-

18 - Procedimlento para formar el borde re- o

racterizado por el hecho de que sobre el borde achary”"

luego sobre el citado borde y flnalmente 86 rapliega

29_- Procedimiento segun la reivindicaci6n

38 - Procedimlento segﬁn laa reiv1nd1cacio-'
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4a - Procedimiento segun las relv1ndicacio-”
hilo esté formado por flbras de vidrio asociadas a

55 ~ Procedimiento- segﬁn las reiv1ndicaoio- 5

68 - Procedimiento segﬁn las anteriores rei-jTt?




- de jmpregnacn.én y lue g0, por wna zona de »aproximamén

reciproca de las fibras, conmguiégdose una reduccién :

) com;puesto o

73 - Procedimiento para formar el borde reple— :

gad.o de piezas elaboradas de pieles y similares, tal ¥

como queda sustancialmente descrl'bo en. 1a presente Me-""
= ",,‘moria e uustrado en los adguntos dlbujOSe ' '
R IRTIRE N Esta Memoria consta de nueve hojas esoritas S

@ ABR «'»‘aﬁf’j |

a méouina por una sola ara
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