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. de una Patente de Invencion a nombre de.
- DR. CARL BURK, de ﬁacionalidad elemana,
'1domlclliado en DARMSTADT, Martinstrasse,
79 (Alemania); poré "PROCEDIMIENTO DE FA
BRICACION DE UN PRODUCTO INTERMEDIO PARA =
'IA CONFORMACTON DE CUEREOS PLASTICOS". -

El invento se refiere a un producto intermedio for—

x?,’tmado a’ base de plasticoa termo-endurecibles, de preferencla
. r951nas de epox1do, para la conforma01on de cuerpoa plésti-

oos, y al procedlmlento pera su fabricacion.

LaS«resinas de epoxido, como es sabido, Be formanj;

 por conden8301on de epiclorhidrlna con pollfenoles, ¥y son
"iilfluldas hasta solidas, en donde a los efectos del presente )
f invento 1nteresan las resinas de epoxido solidas. Les resinas 
'solldas envejeeen con determinadas sustancias humectantes en
“forma de r951nas sintetioas, las ouales se difereno1an de los‘
| productOS-endurec1doa producldos a base de resinas de epoxldo
e flﬁidas por su mayor estabilidad al éalqr ¥ su precio més ven !

- tajoso, Para el endurecimiento en caliente se emplean anhidri
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‘dos'de écidos orgénicos, determinadas resinas de fenol, de
‘urea, de melamlna y otros productos qulmicos. El proceso de
-endurecimlento al calor tiene el inconveniente de que se lle-

va & cabo muy de prisa, por eso el tratamlento posterior del

preparado tiene. que reallzarse con toda rapidez ¥y su propor-

B cion se halla por lo mismo limitada. Por lo mismo hasta shora
'sélo podia hacerse: un ‘tratamiento econdémico de esta clase de

res1nas de epoxido en determlnados campos especiales.

Se ha intentado ya mezclar los comvonentes de resi-.'

“‘na de epoxido y los componentes que. provoean el endurecimiento

'1en forma pulvarulenta y despues segulr su- tratamiento, ‘por ejem hﬁ

plo, segun el procedlmiento de fundicidn centrifugada para la

fabrlcaclon de . tubos. Sin embargo, se ha visto que una mezola
fﬂmecanlca de los componentes en polvo no conduoe ahi a ninguna
”'solucion satisfactorla, ya ‘que. los agentes endurecedores ¥ la’

) resina tienen puntos de fu81on diferentes ¥ por lo tanto, se'

pueden producir desmezcles entre diohos endureoedores y la re—

sina. La consecuencla de. ello es un produoto final heterogeneo

R variable ‘en su re81sten01a local.

Se ha comprobado ahora que estas dificultades ge pue-

“den elimlnar con un producto intermedio de r651na de epoxldo,

el cual esta caracterlzado en esencia por el heoho de que con

-utiene, eombinadas, adlclones mediante une reaeelon interrumpi- 
-da de. endurecimiento,)y porque en el-estadocde dureze latente

3ﬁse le puede seguir tratando en forma granulada o en polvq parav

el enve3e01miento final mediante la aportacion de calor a la

ufforma lograda por centrlfugado, por vibraclon o agitacidne

Este producto intermedio se obtiene segun el. invento

medlante un procedlmiento en el que se preparan unas masas fun
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‘didas a partir de resina sintética y de la adicién que origina

el endurec1m1entc, y se las mexcla Juntamente, despues de lo »
cual ge ‘cuelan inmedlatamente en estado 1iqu1do estas meses o
mezcladas, se las deaa solidifloar rapidamente, en caso dado
con refr;geraclon s1multanea, ¥ a la masa solidificada se,la
québranta-y se la tritura.én forma de granulédo o de polvo.

Merced 8 esfe producto iﬁtermedio_sﬁgeridokpbr él inyento ge

pueden obtener ahora en la fprma indicada mayores preparados

.de'resina sintética y seguir traténdose eoonémicamente,'ya que

no se esta ahora supeditado el breve "tlempo de moldeo" de esta

clase de r981na 91ntet10a, ol cual se debe a la reaccion de en=

durec1miento que se desarrolla de formaextraordinarlamente ré~

pida. o 7|; .  ;;2 o _',j::fmgf

Con una cantldad de prenarado demasiado grande, esta

. rapida reaccién g6 endurecimiento, la cual se pone de man1f1es~ o

to por rapido incremento de 1a visoosidad de la masg fundlda,
da lugar la mayorla de las veces a que una gran parte ‘de dicha
masa no puede ser utillzada para la transformac1on ulterlor a
causa de la viscosidad alcanzada dema51ado <iep1c‘:i.£lxa,r Asi puee,
la necesidad de emplear un preparado solamente en una canti-
dad correspondlente ala masa del cuerpo a conformar, signiflca
por una. parte un prooedimiento antieconomico ¥y 1aborioso y, por'
otra, que el tamaﬁo del cuerpo a formar este limitado en senti- 
do ascendente. Aparte de eoto no. 88 tiene la posibllldad de rea
lizar un trabajo continuo por eaemplo para la forma01on de cor-
dones 0 de bandas. Ty

Por el contrario el producto intevmedlo de re91na

sintetica sugerido por el inVentO se puede fabricar, almaeenar

¥y enviar en grandez cantidades, 1o. que ofreoe la posibllidad

de llevar a cabo una transfarmaclon ulterior r301onal y econo- -
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 2Despues ge suministra ya el calor por el que la masa homogenea,‘i

vmica, .puesto que segun sea el tamafio del cuerpo a formar se

dosifica una cantidad eorrespondiente de polvo o granulado del

producto 1ntermed10 de resina sintetica parsa esta transforma-

~tlempo de moldeo, el cual coincide solamente oon el proceso’ de

-conformacion proplamente dicho, durante el quese vuelve a sumi—

nistrar calor al producto 1ntermed10 para volver a poner en mar-

- cha el proceso de endur901miento interrumpido,pqr la s011difica=
'biéﬁ —’el producto intermedio’se_enéuéntya en un estado casi cdg
‘gelado en‘el que la feticﬁlaoi6n de las moléculas se ha realiza-
'do tan solo en forma parcial - y proseguirlo hasta el envejecl-'

. miento total o la completa retlculacion.

Como prooeso de conformaeion con el producto interme~

'dio sugerido por el invenio, se puede llevar aqui a. cabo una
,sencilla colada en moldes, la fundlcion centrifugada, la fundi—:f
Vfoion hueca, el metodo de 91nterlzacion, 1a glomeraclon en pla-

cas - de fibra de v1drlo o oosa pareoida.

El producto intermedlo granulado O en polvo, en el que

-;cada partlcula se compone de resina sintetica, de" agente endure— '
;cedor Y eventualmente,runa adlcion de cuerpo ﬁe relleno, de co- .
”florante ] de agente espuﬁante, se echa en un molde debidamente ;.
'.dosificado, 0 blen, por ejemplo, en la aglomer301on en placas de

!flbra de vidrio,_se le esparee oontlnuamente sobre estas ultimas.

f'af'se vuelve a fundir y entonces se 1ni01a el proceso de envejeci- .

"i“miento propiamente dicho. Como adiclones de agente endurecedor
'”ﬁ”son apropladas, porejemplo 1as siguientes. anhidrido del acido
’*.',fﬁallco, a:ahidrldo del fetdo meleico, anhidrido del éeido tetra»




_anhidrido del dcido hexahidro-ft4lico, anhidrido dodecenil-

-succinico, mezclas de estos anhidridos después determinadas

.,105

resinas fendlicas, resinas de ufea, resinas deAmelamina Yy

otras,

Como cuerpos de relleno 1nteresan, por eJemplo,

'-cuarzo en polvo, graflto, polvo metallco, colorantes, refuer- '

110
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. 208 de flbra de vidrio y agentes espumadas, tales como poro-\=
foro. )

"En ﬁna repreéentécién gréfiéa, latéualidebe valorar—

se solamente ‘en el aspecto cualitativo, se puede segulr el pro

_.ceso de fabrlcaoion en un dlagrama de temperatura—tiemyo para
el producto intermedio de resina sintética. La curva a puntoa
y rayas corresponde aqui al agente endurecedor y, la curva a

trazos, a la reslna sintetica. Conforme a la parte I, los dos « -

oomponentes ge funden separadamente Y se mezclan entre si en”

o el perlodo de tiempo II. Le retioulacion o envejecimiento in—[

cipiente se 1nterrumpe medlante una colada inmediata ¥y la soli

dificacion de 1a nasa fundida mlxta, lo cual esta expresado

'120 por el perlodo III.

4 “.1,25.“

v

/

e El producto se encuentra ahora en un estado 1nicial
‘casi endure01do. En la dlsgregacion en forma de. granulado ° .
polvo de la masa solidiflcada mediante la correspondiente tri- f';
tura01on se tiene ahora la garantla de que ya no se puede pro~;ﬂ
duclr ningun desmezole mecénico de 1os resbectlvos componentes'
ya que estos se encuentran con un cierto enlace en cada una de7
1as partlcular de granulado o de polvo. Esteproducto 1nterme—’

dlo puede ger- almacenado sin ningun inoonveniente, y el 1nter-,ﬁ

\

e valo Iv. Duede ser mucho mas grande de lo que se puede represen»

tar en el diagrama desde el Dunto de vista estereometrico.""""”
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’?,canismo agltador ha funcionado durante un breve perlodo de tieg

‘ cion para la transforma01on ulterlor, etc., va seguido del

. so08 expuestos aqui solamente en forma cualitativa 8e. eitan .

_ acido ftalico.; B _‘w i°;_“' : 'aﬂ".f.f’jf: _,' C T

El periodo de tiempo del 1ntervalo IV, en el que

tlenen lugar la triturac1on, el almacenamlento y la dosifica-'~'

1ntervalo V, el cual es equivalente ala transformacion ulte—‘*“

rlor del producto intermedio elaborado para la transformacion ’
‘de cuerpos de cualquier forma y para el envejecimiento fimal.

Para dar una explicacidén més detallada de los prooe-

tres ejemplos, los cuales muestran por ejemplo la composicion _

de posibles mezclas previas, describiendo ademas brevemente

en’ el tercer e;emplo todavia la transformacion ulterlor - asi- -

‘mismo a titulo de egemplo - de la mezcla previa.
23.32221_9_1 D

Como resina de epéxido se empleara, por ejemplo,
una resina comercial corriente, obtenida por condensa01on de
epiclorhldrina y deflnilpropano, con un punto de fu51on apro—
x1madamente de 709 y un peso equivalente de epoxido de 500
aproximadamente. o . D 'w'~f e

COmo agentes endurecedores 8e empleara anhidrido del

; v Con precaucion 80 funden 700 g de la c1tada re51na E»
R4 la masa fundida se ;radua aproximadamente en 100 |
Se funden 300 g de- anhldrldo del a01do ftalico (pun

to. de fu81on 1259) 4 se ajusta 1a temperatura ‘en 128 - 1300,

Ambas masas fundidas se echan en. un reqipmente mezclador pro—lz*:

visto de un agitador de marcha rapida, y despues de que el me-

GRS A

po se v1erte la mezala sobre una cubeta de chapa en una capa de ?

e




Loas0 via 1nmed1atamente en Porma de un producto amarlllento no

 poco espesor en donde 51 fuese necesarlo se refrlgera toda-'*“:

""transparente, al ‘que despuds de poco tiempo e le saca e laff'

"”»cubeta ¥ en un molino adeouado 8e le puede triturar entonoes'

en trozos del tamaﬁo de guisantes hasta de judia.A

E;emglo 2

S 165 R Aqui junto al anhidrldo ‘ge - debe emplear fodavia a11;1~.
' "Emismo tlempo una resina fenolica como endurecedar,'con lor"
“cual gse influye en la estabilldad quimlca y termica del pro-'
“ducto finel. , ) _ |
N o La resina de epox1do ¥ el anhidrido con los mismos,_
. 170;" que en el egemplo i, A como resina fenolica se empleara le’

N“iyresina fenolioa 290 de la Bakalite-Gesellschaft. S ag‘¥3°'f'"

, 640 g de resina de epicota, 180 g de anhidrido del
. ac1do ftalico v 180 g de reslna fenollca, 290 se funden sepa—fﬂ
‘ ramente, se graduan lag temperaturas de la masa fundida de re-h
' 175 . sina de epicota ¥y de anhldrldo en 1009 ¥y 13082 respectlvamente
y la ‘de la masa fundida de resina fenolica en 1209 se reunen
llas tres masas fundldas ¥ se las 91gue tratando igual que en
'el eaemplo 1.‘ ' .

.f;--j EjemElo 3

180 u:_" f_»  Be describe aqui 1a elaborac1on de un producto pre_-

/{“.. .

f;_limlnar eoloreado y provisto de relleno. o
>’ va/.}; Primeramente se asocian los colorantes ¥ el cuerpo ﬁ;
'fé;de relleno en una mezcladora secadora en la proporclén de 290
N jg de polvo de cuerzo y 50 g de dioxido de titanlo. Luego se
11;;185”;4funden 490 g de reeina de epicota del eaemplo 1, y a. unos 130




“?  Bn- el caso del’ producto conteniendo resin& fenollca, el reealen-;3

”ﬂ:cia de relleno bajo una fuerte remocion 31multanea, con lo que.f?;

f‘la temperatura desc1ende a unos 100 hasta 1109 A contlnuacion

fgﬂanhidrzdo del acido ftalioo con, una temperatura de unos 130°

r;\y se s1gue trabajando en la forma oue se exmllca en el ejemplo 1

195 -

"tubo y se. retlra el tubo de plastico ya terminado.

210

' f”dificar ¥y s6 la trltura hasta conseguir un producto intermedio

-

'7a 140° se agregan 1os 300 g de la mezcla de colorante-Suetan.

'por eaemplo, para 1a elaboracion ulterlor, se clerram estos

A“ultlmos y se 1es pone en rotaoion. Al cabo de unospocos m1nu~"’

A esta temperatura ge proszgue el centrlfugado durante ung hora.
L CA continuaclon se saca el molde del aparato de centrlfugado e 'Qi
"vQOO_ ise le~ deaa todav1a 6 horaa en’ el horno de- calentamiento a 1509:ff

iﬂtamlento se hace a 170 - 1809 Seguldamente e dega enfriar el

| medlo para la conformacion de cuerpos plastleos,'caracterlzado
-fporque 8 partir de resina sintetica y de la- adlclon de’ sustan-.
“‘01a que origlna el endurec1miento se preparan masas fundldas

iy se las mezcla auntamente, despues de lb cual esta mnasa fund1-~;

,fda mlxta ‘se Vlerte 1nmed1atamente en capa delvada, ‘se la deaa sdﬁ

'en forma de granulado o de polvo , que contiene los oomponentes

se agrega 1a masa fundida preparada antre ﬁanto de 210 & dei:Q'{';

“Tos granulados 0 polvos obtenidoa segun 1os eaemplos

expuestos anterlormente se echan en mddea tubulares (coquillas)

tcs se empieza con el suministro exterlor de calor, por 1lo que g"

el molde tubular se callenta bastante deprisa hasta unos 1509

‘.N ° ﬁ:*A = L

Se reivmndlca como nuevo y de propia invencion. T

1. Procedlmlento “de fabricacion de un producto inter- c

L E ES EE ’ - L ‘ .- . P . L




incompleta.

'”ypﬁé caraeterlzado porque a la masa fundlda formada e base de la'

se le agrega una sustdncia de relleno, y porque a la mezcla

INtm RMEDIO PARA LA GONPCRMACION DE CUEEPOS PLASTICOS" o

2. Procedlmiento segun lo reivindioado anterlbrmen—:V

obtenida se la v1erte 1nmediatamente ‘g8’ la dega solndlfioar y '
a contlnuacion se la tritura en forma de granulado o de polvou -

3--‘“PROCEDIMIENTO DF FABRICACION DE UN PRODUCTO

‘ _ Tal como ge describe y reiv1ndica en’ la presente Me-'
- merie Descriptiva que consta de nueve hoaas escritas a maqulna

por una sola oara y de sus correspondlentea dibujos.
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