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Ie presente memoria descriptive tlene como fip la de
elarecidn del objeto sobre el que ha de receer el privileglo -
de explotecidén industrial y comercial exclusivo en el territo-
rio nacionsl de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigen-—
te Legislacién, que, como el enunciado indice, se trata de "CA
JA ENVASE PERFECCIORADA".

Para ls menipulecién y transporte de ciertos elimeh-

tos tales como frutes, pescados, etc, que pueden desprendbzﬂli
quido hen de emplesrse envases o contenedores de reducido vbig
men realizados en un meterlsl cuya resistenclia no se vea.é%kp-
tade por los liquidos, no tomando olo:es nl sabores, ni ceﬁiég
do}os teampoco al elemento contenido, requiriéndose asi migme -
una caje riglda que puede soportar apilados y un duro mangjogn

pero cuye construccién sea lo méds ligera posible para eviter -

gastos de transporte innecesarios, comple jided de manipulpﬁt--

eién, etc,

Por otro lado,este envase parm slimentos ha de permi
tirles un cierto grzdo de respiracidén pars su bmena conserve—
cién permitiendo uns rdpide entrasdas del frio de conservacidn -
pero simultaneamente aislando los elimentos 1o suficiente del-
ambiente exterior,

Haste ahora, tanto por los mmsteriales emplemdos como
por su disefio, los envases existentes incumplisn alguno de los
requisitos antes citados dendo lugar a pérdides de calidad en=-

le mercancia y consumos inneceserios en el transporte y manipu
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leeidn, todo ello pese &l empleo de costoses materiales y unm-
complicada y cars fabricacidn.

El modelo preconizedo es una ceje envase perfecciona
de constitufda en umn elemento monopleza de materiel laminar =
impermeatle, tel como pueda ser ocartén pleastificado o similar,
que por sus caracteristicas soporte perfectamente la accién de

° e

1{quidos sin que ello efecte a su conslisgtenecia estructur 3 -

constituyéndose como un elemento ligero resistente e imerte.. -

gue mo afeota ni es afectedo por los alimentos o productos ron
tenidos. {::?
Eate elemento monopieza que determing el envase;spor
dobhledo de sus diferentes formes, presente une adecuada repar-
ticidn de aberturas de diferentes configurmciones y tamaﬂhq:;h
que permiten la adecuads respiracidn con un suficiente ai&lw—

miento del exterior, asi como la constitucién de formas pars =

asidero, formas pars el encajado de ls taps y para el apilsdo-
de una pluralidad de envases en vertical.

El elemento monopieza origen del envese se configue
& en uns zons central de forma rectengular que en sus 12408 =
mayores presenta tres bandas de doblado de las cmeles la cen—
trel es la de menor anchura, de modo que 2l plegsrse se confi-
gura un latersl, de seccidén triangular de alca resistencia pe=—
se a1l pequefio espesor del elemento componente, quedando nn bor
de plano superior que permite el asentado perfecto de la tape,

as{ como el apilado de verias ceajas.
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Contiguas & los lados menores del reeténgulo central
que determina la superficie dtil del envese existen sendas por
olones o bandes dividides por una linea de plegamdo. Entre -
elles pueden atraparse los extremos de las bandes laterales, =
de modo que uma ¥ez plegados sobre ellas forman un todo tunieo.
Concretamente la banda que queda por el exterlor presenta,, com

plementando formes de los extremos de las bandes lateraleé{:ﬁh

teladro coliso que forma a modo de un asldero pare todo el -on~

VEE0. N

Ies baundas dohladas sobre si mismas, pare compoﬁeiﬁa
los cuatro laterales de la caja envase, presentan en su afféta
més exterior wnos pequefios salientes que se hellen en relavién
posicional y dimensional con unas asberturas resgadss exisipﬁk—
tes en las aristas del rectédngulo central de manera gue Sé}??r
cajedo recipreco establece la configuracidn definitiva del, en-
vaese sgin que exista la posibilidsd de su desmontaje fortﬁité.

Los laterales de la caja envase perfeccionasda no se-
congituyen como elementos perpendiculares a su fondo si mo que
configuran un'pequeﬁo éngulo de inclinacidn hacia el interiore
de manera que eXteriormente la pared lateral se conformg & mo-
do de la superficie lateral de un tronco de pirgmide lo que la
hace de mucho mayor resistencias = todo tipo de eafuerzos.

Se ha previsto que le periferia superior de la super

ficie latersal de 1las caja envase present

m

ies sdecvgdes abertu=

ras que permitan la incorrvoracidn de ina tava asi como simultg
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nesmente el encajado de los sallentes inferiores del plegado =
para as{ poder proceder a un 3sguro apilado de cajas.

De todo lo hesgta ahora mencionado se deduce que el =
rmievo modelo presenta las siguientes caracteristicas ventajo--—
sas fundamentales.

-~ Constitucidn ligera facilmente transportable.

~ Material insrte frente a los elementos conteniddl.

—~ Configuracidn de estudiada geometria que reduﬁaﬁ}a

en una gran resistencia intrfnseca. .

f

Posibilidmd de respiracidn del elemento contahiRo.

- Egtructura apilable. cee
Y otra serie de ventajas menores en los 6rdenes_cgp§

tructivo, senitario, de fabricacidn y econdmico que hacen: poy=

tode ello del modelo ahora preconizado algo totalmente nyevwa -

con unza vida propia de por si. .

Para comprender mejor la natursleza del presen%e'inp
vento en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemsdti
ca de su utilizacidén no siendo en absoluto limitativa ¥ suscep
tible por ello de las modificaciones accesorias cue no alteren
las caracteristicas esenciales.

La figurs {1 representa una vista en perspectiva del-
envage completamente desarmado y separado de su tapa (6).

Ia figure 2 repressnta una vista en perspsciiva del-
envase a medio formar, con uno de sus latsrales nzryores Jorma-

do ¥ el otro en proceso de configurscidn con 1oz izterales nug




vos a medio formar.

Ia figura 3 es una vista en perspective de la fase =
final del montajeo de la caja envase que corresponde al cilerre-
de los laterales menores.

La figurs 4 es una vista en perspectiva de la caja =
envase ya formada separada de su tapa de cierre (6).

La figura 5 representa an perspectiva la caja eivéée
cerrads con la posibilidad de um apiledo vertical represe@%&@o
por otrs caja envase dibujada a linea de trazo y punto. .

DETALLES AQOLARATORIOS .

1o~ Rectdngulo central

2.~ Pandas laterales

10

3.~ Franja .
4.~ Semlcosteros ..
15 5.- Bandas costeras e
6.~ Tapa Tt
Te= Salientss

8o= Pliegue

9.= Salientes

20 10.— Aberturas laterales

11s=~ Salientes

12.= Aberturas costeras

13.~ Respiraderos

14.- Aberturas rasgades

25 15.= Entrantes
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El modelo objeto de esta invencidénm es una caja enva=-
se perfeccionada, cuyo contenedor proplamente dicho as{ como -
su elemento de clerre superior se realizan, tal y como puede ~
apreciarse en la figura 1, por sendos elementos independientes
monopieze constitufdos en un materisl laminar de cierto espe--
80r que es de naturaleza inerte e impermeahls, tal y como.pu@-

da ser un ecartdn plastifiecado o similar. tente

El contenedor propiamente dicho se define por ui.eig
mento recortado de perimetro irregular que presenta uns sefib—
de lineas de plegado, representadasea trazo y punto en la flé‘&“
ra 1, obtenidas por presidén que definen diferentes superfiéies
contiguas que serdn las diferentes partes del envase. Asi.qeen-
tralmente puede observarse un ractdngulo (1) que se oonstx?%ye
como elemento de fondo al gne se unen las demds superficidy.,

se e

El rectdngulo central (1) presenta, contigues por-am

bos lados mayores, sendas bendas laterales (2) de una mi sme an
chura, entre las cuales existe una pequefia frenja (3) de menor
dimensién. Por otra psrte en sus lados menores este rectdngulo
(1) conlleve sendas bandas costeras (5) de las cueles la inte-
rior presenta una forma ligeraments trapecial.

Segun se ve en la figura 1 las bandas laterales (2)-
88 continuan mes s8lld de la longitud del propic lateral en -

unos gemicosteros (4) que servirdn como elemsnios de enlace en

tre los diferentes lados verticales del env Taed

-

m

Se.

[p]

i

(¢8)

apr:

se que tanto el rectdngulo (1) como sus elesmentos contigucs =

[
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presentan una pluralidad de orificing de diferentes formas y =
dimensgiones que constituyen los resplraderos (13) del envase,=
los cuales verdn determinade su existencia y su nimero y dimen
siones en funcidén del elemento & envasar.

1z tape (6) se conatituye asi{ mismo por un elemento-
monopieza de forma sensiblemente rectangular que presenta los—

corregpondientes respirederos (13) asi{ como unos salientee-@?)

y unos pliesgues (8) que, doblados, servirdn paras su enca jddqQ .=

posterior sobre ol envase o caja inferior,. ‘e
10

Sobre la arista mds exterior de las bandas laterplls
(2) opuestas existen, tal y como se aprecia en la figura $é- -
unos cortos salientes (9) que presentan una ligera conformegidn
en cola de milano. BEn relacidén posicional y dimensional cqne ~
ellog existen complementariemente en la arista existents enxfe

15 Wled
las bandas (2) y el rectdngulo central (1) unas aberturas,late

rales (10), ellc permite, tal y como se sprecia en la flsura -
2, el plegado de las bandas (2) con la franja (3), de modo que
égta ultima quede como superficie superior de la parsd lateral

conjunto que queda fijado por el encejado reciproco de los ele

20 mentos mencionados.

Segun ello, los laterales de la caja envase quedan =-
formados segin une seccidn trensverssl tridngular, indeformg—
hle por su propia nsturaleza geométtrica, con una gran resis--
tencia o eafierzos en cualguier direccidn. Tna vez formado el-

25

lateral, segin se vs en la fizura 2, los semicosteros (4) se -
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pliegan hseia el interior, de modo que forman un dngule recto-
con sm correspondlente lateral; la pequefia porcidn triangular-
que forme la franje (3) queda contenidas entre ambos semicoste=-
rode

De un modo andlogo le ariste mds exterior de las ban
des de las costeras (5) presenta as{ mismo unos salientes -
(11) que se hallan relacionsdos dimensional y posicionaldén&é-
con unes aberturas de las costeras (12) situadas en su ariste-
de unidn con el rectédngulo central. Ello permite, tal y ca@u -
se representa en la figura 3, tras el plegedo de las bandggﬁr-
(5) envolviendo los semicosteros (4), el encajado de estogl ele
mentos reciprocos para formar unos séiidos costeros de 14.;5;3
enﬁase configurados por cuatro diferentes capes de materig}-lg
ningr. *ene

Se observa en la figura 1 que la banda costerai(i? -
més interna presenta en su parte central una abertura raééﬁ' -
(14) cuys forms, pere unicamente en la mitad de su extensidn,-
puede apreciarse en los extremos de los semicosteros (4); de =
modo que desde el exterior cada cogstero de la caja envase fore
me un alojamiento rasgado ciego, puesto que es cerrado por la-
banda (5) még exterior que queda como cara interior del envase
alo jamiento este que sirve como asidero para el perfecto mane-
jo de la ceja envase.

Ligeras difersncias de anchura entrs a3 bandas latg

raleg (2) as{ como la configuracién trapecial de 1a banda cos-
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term (5) més interna hace que esta caja envase tal y como pue-
de verse en la figura 4, presente, cuando se halls ya completa
mente formade, sus lados con uns cierta inclinmcidn heoia el -
interior configuramde sus laterales a modo de una superfiecie =
lateral de pirdmide truncade, 1o que representa un aumento de-

le. resitencia por la propia forma del envass frente a cualquisr|

tipo de accidn, “ .oty
Cuando el envase queda completamente formado, téi:i-
como @e aprecis en le figure 4, quedan en los bordes ezteri?——
res de la franjs (3) lateral superior sendos entrantes (1§?}3-
que se hallan dimensionados para aceptar los salientes (7)5do-
blgdos exigtentes sobre la tape (6) superior. Bsta com sug plie

gues (8) puede enclavarse perfectamente sobre el hueco ded .ep-

vase, formando un cierre resistente cuys penesracidén queds .jm-
. L

pedida por las franjas (3) superiores y por los extremos,de, la

- o
-

tapa (6) situzdos a ambos lados del pliege (8). T

Por otro lado se ha pravisto que le posicidn de die—
chos entrantes (15) sea idéntica a la de las abertfuras latera-
lea (10), de modo que, tal y como se ve en la figura 5, duran-
$e 81 apilado, los salientes (9) que sobreselen ligeramente -
del fondo del envase se enclaven asi mismo sobre los entrantes
(15) de una caja inferior en ordsn a producir un apilado de cg
jas completamente seguro y fisble.

Degcrita suficisntements la naturelszas isl sresente-

invento, asi como su realizacidén industriel, s0lo cabe afadir-
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que on su conjunto y partes constitutives es posible introdu—
eir eambios de forma, materia y disposieidn, en cuanto tales =
alteraciones no supongan variscidn sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Interns—
cionale sobre Propiedad Industrial, ss reserva el derecho de =
sxtender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuera posi=-

ble, reivindicando la misme prioridad de la presente solﬁﬁﬁﬁ}-
tud. U

NOTA

El Modelo de Utilided que se solicita como nueyv 'an-

Espafla por veinte afos, de acuerdo con la vigente Legislacidm=-

gohre Propiedad Industriel deberd receer sobre "CAJA ENVASE -

soa O‘E

PERFECCIONADA", en todo de acuerdo con las siguisntes: , .
REIVINDICACIONES

featc
18,~- Caja envase perfeccionada, carscterizada pér =

constituirse en un elemento contenedor, por un elesmento %iaﬁo-
laminer monopieza, constituido en material inerte e impermea-—
ble, que se define como un rectdngulo central quse se construia
en su lados menores por dos bandas contiguas separadas por -
una linea debilitadas y por sus lados mayores por dos bandas =
practicamente iguales con una estrscha franja central interme-
dia que se prolongan en unas pisezas extremas 0 semicosteros de
manera que plegendose primero sohre si misme las bandes de los
lados mayores dan lugar a unos laterales mayores de seccidn -

tridngular y a unos costeros partidos, sohre los gque se cise—-—
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rran las btandas de los ladoa menores, formando todo elle, debil
do a las formas trapeciales de las bandas costeras y al dimen-
sionamiento de las bandas laterales, ume cerrada superficie la
teral contensdora a modo de tronco de piramide comn ligera in——
c¢linacidn.

29.~ Caja envase perfecclonada, en todo de acuardo =
con la primera reivindicaciém, caracterizada porque todas{}éé-
bandas presentan en su ariste periférica unos cortos saliéé&és
gue se hallan en correspondencias dimensional y posicional c?nr
unas slargadas aberturas existentes en los lados del rectghgnp
lo central como elementos conjugados de enganche que manti;p;n

la posieidn de las bandes plegadss sobre si.

n
4omae

32.- Caja envase porfeccionada, en todo dr aoue;@@.-
con la primera reivindicaeidm, caracterizeda porque el eqﬁiﬁhy
to del contenedor se complementa con uns ftapa rectangula:j':';ﬁ’érng
pieza del mismo material de configuracidn rectanguler, que ed =
gus lados mayores presenta sendas parsjas de sslientes y en -
sus lados menores sendos grandes pliegues susceptibles todos -
ellos de doblarse en dngulo recto, para encajarse respectiva—
mente en vnas aberturas alargadas del Eorde de los l1lados mayo-
res del envase y por el interior de sus costeros en ordesn a -
aislar el material contenido.

48,- Caja envase perfeccionads.en todo de acusrdc -

con lasg anterioreg reivindicaciones, caeracterizada prorgue los-

sallentes que aseguran la posicidn de les bandas laterales so-
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bresalen ligeramente del fondo del envase preferentemente en -
wna posicidn eoincidente con las aberturas existentes en su zg
np superior para recibir la tapa, de modo que enel apilado de =m
cegivas cajes envase se produce una reciproca tratazch 0 acople-——-
niento qme asegura su esitabilidsd.

58,~ Caja envase perfeccionsada, en todo de acunerdo =
con lasg anteriores relvindiecaciones, caracterizade porquefiqg}
diferentes superficies que componen el envase propiamente{@%ﬁ-
cho ¥ la tapa presentan estrategicamente distribuidos una 3?7—
rie de agujeros que permiten la respiracidénm del material glng-
cenade existiendo sobre los costeros qpuestos unos mayoreégyé—
ladros rasgados que ¢0nfiguran los oportunos elementos de*égé-
dero.

6%2,- "CAJA ENVASE PERFECCIONADA",

Segén queds sustencimimente descrito en le preq%ﬂ?e—
memoria deseriptive que consta de trece hojas mecanografiéﬁés—
POr uns sola cara acompafiada de sus correspondientes dibujos.

Madrid, a

El Ageif? Q?icia}!
’,\‘ :

!
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