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Con ls presente solicitud se trata de pioteger los per=-
feccionamientos introducidos en los aparatos productores de
chispes para encendido, con los cuales se consiguen grandes
ventajas, ventajas éstas que se irédn desprendiendo a lo lar-
go de la presente descripcién.

Entre las ventajas hemos de citar la simplificacién de
construceién, f4cil montsje, £4cil funciocnamiento y gran lige-
reza de peso, asi como un costo asequible por cualquier usua-
rio, ya que dado el reducido nimero de piezass elleo, como es
légico, influye en tales circunstancias.

Por 1o que se refiere a tamsfios y formaes, los mismos se-
rén objeto de innumerables varisciones toda vez que en el mer-
cado es corriente el crear cierta variedad de modelos a fin de
satisfacer las exigencias del pdblico. Su construccibn se rea-
lizs en materiales ligeros, como p. e, aluminio, pudiéndose el
mismo anodizer exteriormente, pintar a fuelga, decorar, labrar
etc,. Yy cuantos motivos de presentacién que sean reclsmo para
el plblico se consideren necesarios.

Para mejor comprensifn de la descripeién que sigue, se
adjuntan dibujos a los cuskes se haréd constante referencis a lo
largo de ia misma, siempre a titulo de ejemplo no limitative.

La Fig. 12., o8 un detalle en alzado y seccibén de la
tapa del sparato.
| Le Fig. 22., o8 un detalle en alzado ¥y seccién del cuer=
po de montaje del apareto.

La Fig, %2., es un detalle en seccién y alzado de la ge~
gunda tepa inferier del aperato.

La Fig. 42., es una vista en slzado y seccién del tube
donde ve montedo la rueda productora de chispa, la piedra, el
véstego o eje de dicha rueds, el muelle de presién y el tornillo
regulador del muelle.

Las Figs. 52, 62, 72, 82 y 92,, son diferentes vistas

de los accesorios expresados en la tigurs anterior, tales como
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la rueda, eje de ls misma, tuerca de sujecién del +tubo &1 euér4
po de monteje, tornillo regulador del muelle, ¥y muelle,
Congiste la presente invencién en los perfeecionamién-
tos introducidos en los aparatos productores de chisps pars
5.~  encendido, caracterizesdos porque los mismos han sido gimpli-
ficados en el sentido de que congtituyen un cuerpo de monta-
Je (1) hueco donde se glbergaréd la masa de algodfn que con-
tendrf el combustible inflsmable paeras encendido y la mechs
i de encendido, llevando dicho cuerpoc de monteje en su parte
10.- superior, un orificio con su correspondiente cuello (2) por
donde saldré la mecha y otro orificio (13) por el cual se in-
troducird y colecard un tubo hueco (3) llevando en la parte
; de asiento con dicho orificic una seccibén de rosca (4) con
el fin de introducir una tuerca (5) por dicho tube y llegar
15,- a8 sujetar al mismo con el cuerpo una vez hays roscado ia men—
cionada tuerca y epretsda,evitiéndose con ello cualquier tipo

de soldsdursa.

El tube hueco citado (3) presente superiormente unas
orejetas (6) con un orificio en cads una de ellas, entre las

20 o~ cuales se colocara la rueds (7) mediante el correspondiente

eje (B)e Por el interior del tubo hueco se introduce la pie-
dra la cual, como es normafi, serd presionada contra la super-
ficie estriada de la rueda, mediante el muelle (9) y tornille
regulador (10).

25 .~ El cuerpo asf montado va introducido en ung tapa infe=-
rior (11) que servird a la vez de cierre para evitar la eva-
poracién del combustible liquide vertido en la masa de algo-

. dén, cerréndose totalmente el aparato en virtud de otra tepa
skperior (12) que ocultarfd la mechs y rueda de friceifn para

30 o proporcionsr la chispa, quedando formado un estuche pleano y
ligero.

81 bken la forma de ejecucibn aqui descrita constituye

aplicacibén preferente de .a presente invencién, podrén introe
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ducirse modificaciones de forme y de detalle sin que por ello
s6 altere la esencialidad de la misma que se reivindica en la
siguiente.

NOTA,

En resumen, la presente solicitud recaersi sobre las siguienj

tes reivindicaciones, v
l2.~ Perfeccionamientos introducidos en los paratos pre—k

ductores de chispa pars encendido, cesracterizados porque los
mismos nan sido simplificados en el sentido de que comstituyen 7
un cuerpo de montaje expreplane hueco donde se albergaré la ma-
ga absorbente del liguido inflasmable y a su vez la mecha, lle- :
vandd en la parte superior un orificio para salids de la mechs
y otro con el correspondiente cuello.por el que se introduce
¥y coloca un tubo hueco que en la parte de montaje junto al ci- |
tado orificio presenta una seceién roscada con el fin de intro-
ducir una tuercs y reslizar le fijacién del mencionado tubo al
cuerpo de montaje sin soldadura alguna.

22 .~ Perfeccionamientos, segén la réivindicecifn anterior
caracterizadosporque el tubo citado es donde se dispone la rue-
da productora de chispas, el mineral que las produce, ssi como :
igualmente un muelle que lo oprime contra la rueda y el torni- :
1lo regulador de presién. |

32 .~ Perfeccionamientos, segln las reivindicaciones ante~
riores caracterizados porque el cuerpo de montaje va alojade
dentro de dos tapas, una superior y otra inferior que lo cie- ,
rra hermfiticamente, formando un aparato extraplano y ligero de
peso,

42 ,~ PERFECCIONAMIBNTOS INTRODUCIDO: EN LOS APARATOS PRO-f
DUCTORES DE CHISPA PARA ENCENDIDO,

Seglin se déscribe en la presente memoria que consta de

cuatro hojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos .

Medrid a 29 de marzo dg’}961
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