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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPAÑA, A 

FAVOR DE DOLÍA IdARIA TERESA AYESTA BBOVIDE, DE NACIONALIDAD 

ESPAÑOLA, RESIDENTE EN ZARATAIdO (Vizcaya) Barrio deSan Vi­

cente

s o b r e :

"UN NUEVO PROCEDIMimTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS 

PLdiA EL GIRO DE SUPERFICIES CURVAS Y PLANAS, SITUADOS EN 

UN MISMO EJE".
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Con la  presente solicitud se trata de proteger un nuevo 

procedimiento para la  fabricación de elementos para el giro 

de superficies curvas y planas, situados en un mismo eje, 

con e l cual y dadas sus características se consiguen gran- 

5 .- des ventajas, ventajas éstas que se irán desprendiendo a lo 

largo de la presente descripción.

Entre las ventajas hemos de c itar la  gran linea moderna 

que presentan dichos elementos, conjugando en cualquier mo­

mento con las exigencias actuales, siendo susceptible de adap— 

10.- tar en cualquier superficie curva y plana sea cual fuere su
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posición y disposición, lo que quiere indicar que puede co­

locarse el elemento o elementos para el giro en cualquier 

puerta para mueble o sim ilar.

Estos elementos presentan otra gran ventaja, es la  de 

alternar en su composición, o sea las  piezas que lo  integran, 

a base de material plástico en sus distintas gamas y colo­

ridos y e l metálico formando un conjunto o combinación muy 

be lla .

También es notorio e l c itar que son muy fác ile s  de de­

sarmar y por e llo  es también facilísim o el quitar la  puerta 

o similar del lugar donde va acoplada.

Para mejor comprensión de la  descripción que siguejp se 

adjuntan dibujos a los cuales se haré constante referencia 

a lo  largo de la  misma, siempre a títu lo  de ejemplo no limi­

tativo .

La Figura 1§, representa un corte en alzado y en con­

junto de uno de los elementos para e l giro conseguido a ba­

se del procedimiento objeto de la  invención.

La Figura 28, es una vista en planta superior del mismo.

La Figura 3^y representa una vista por detras de la  pie­

za superior del elemento de giro , puesto que el mismo se in­

tegra y constituye por dos de e lla s .

Consiste la  presente invención en un nuevo procedimien­

to para la fabricación de elementos para el giro de superfi­

cies curvas y planas, situados en un mismo eje,  caracteriza­

do porque en primer lugar se procede a la  consecueLÓn y obten­

ción de los cuerpos de montaje (1 y 1 ') los cuales quedan 

v is ib les exteriormente siendo e llos mismos la  parte decorati­

va y de línea de los elementos de giro, realizando ambos 

cuerpos su giro en un mismo eje vertical (5 -5 ')-parte  superior 

e in fe r io r - que los une a fin  de que pueda realizarse e l des­

plazamiento o abatimiento de la  superficie curva y plana don-
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de se acoplan tales cuerpos, puesto que cada uno de e llos se 

f i j a  en lugar distinto, uno con visos de movilidad e l aco­

plado a la  superficie y el otro inamovible, puesto que so­

bre él se produce el g iro .

Seguidamente se procede a la  confeccién de una arande­

la  o an illo  ( 4 ) el cual se coloca entre los expresados cuer­

pos (1 y 1 ') pasando por su centro e l eje a f in  de fa c il ita r  

un mejor y más eficiente giro del cuerpo movible.

Terminadas las fases anteriormente citadas se realiza  

la  fabricacién de las piezas que soportal todo e l conjunto ( 2 ) ( 2 ' )  

mediante las cuales se verifica  la  fijac ién  por tirafondos 

a l introducirlos por los o rific io s  (3 y 3 ')  a l mueble o lugar 

de acoplamiento, y a la  vez mantienen a l eje principal y úni­

co en su posición vertical u horizontal. Estas piezas px&sen- 

tan fórmala de "U" con sus ángulos de 903, cuyos brazos son 

perforados a f in  de permitir la  introducción y colocación 

del mencionado eje y e llo  da lugar a que una vez introducido 

el mismo eje para ambas piezas (1 y 1 ') o cuerpos quede todo 

perfectamente unido y en disposición de funcionar. Es notorio 

igualmente e l hacer constar que los cuerpos (1 y 1 ') presen­

tan una perforación (5 * ' )  por donde se introduce e l eje (5 -5 ') 

e l cual queda oculto no percibiéndose en modo alguno sus ex­

tremos, puesto que las cabeceras de los cuerpos (1 y 1 ') son 

totalmente lisas  sin acceso alguno a l interior del elemento 

para giro .
Si bien la  forma de ejecución aquí descrita constituye 

aplicación preferente de la  presente invención, podrán intro­

ducirse modificaciones de forma y de detalle sin que por e llo  

varié la  esencialidad de la  misma, la  cual se reivindica en 

la  siguiente

N O T A

En resumen; la  presente solicitud recaerá sobre las s i—



guíentes reivindicaciones:

13,—Un nuevo procedimiento para la  fabricación de ele­

mentos para e l giro de superficies curvas y planas, situados 

en un mismo eje,  caracterizado porque en primer lugar se 

procede a la  consecución y obtención de los cuerpos de mon­

taje,  los que quedan v is ib les  exteriormente siendo ellos  

mismos los que integran la  parte decorativa y línea de los 

elementos de giro .

23.-Un nuevo procedimiento, según la  re iv .,  anterior, 

caracterizado porque ambos aá.ea?̂ os de montajes giran en un 

mismo eje que va introducido en ellos mismos a f in  de poder 

rea lizar e l desplazamiento y abatimiento de la  superficie 

curva y plana como motivo de su montaje, verificándose e l 

funcionamiento a l f i j a r  cada cuerpo en su lugar de destino, 

o sea, uno con visos de movilidad y el otro inamovible.

33.-Un nuevo procedimiento, según la  re iv . anterior, 

caracterizado porque se lleva a cabo la  construcción de una 

arandela, la  cual es situada entre cuerpo y cuerpo e introdu­

cida por e lla  e l citado eje, lo cual fa c ilita  una mejor y 

más eficiente forma de giro del cuerpo movible.

4 3 .-Un nuevo procedimiento, según las  re iv s ., anterio­

res, caracterizado porque terminadas las fases anteriormente 

ya citadas se realiza la  fabricación de las piezas que han de 

soportar todo el conjunto, mediante la s  que se verifica  la  

fijac ión  por tirafondos introduciéndose los mismos por unos 

orific io s  dispuestos a l efecto en la  cara de asentamiento 

de tales piezas, a l lugar de acoplamiento y montaje.

53.-Un nuevo procedimiento, según la  re iv . antr., carac­

terizado porque dichas piezas soporte presentan forma de "U" 

con ángulos de 90B, cuyos brazos son perforados a f in  de per­

mitir la  introducción y colocación del mencionado eje y e llo  

dá lugar a que una vez introducido e l mismo eje para ambos
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cuerpos de montaje y ambas piezas soporte quede todo perfec­

tamente unido y en disposición de funcionar.

68.-Nn nuevo procedimiento, según las  re iv s ., antrs., ca­

racterizado porque las cuerpos de montaje presentan una perfo- 

5 .- ración ax ia l por donde se introduce e l  eje para ambos, e l  cual 

queda oculto no percibiéndose en modo alguno sus extremos, 

puesto que las cabeceras de los cuerpos de montaje son to ta l­

mente lisa s  y sin acceso alguno a l interior del elemento de 

giro .

10.- 78.-UN NUEVO PROCEDIMENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMEN-j

TOS PARA EL GIRO DE SUPBREECIES CURVAS Y PEANAS, SITUADOS EN 

UN MIS 10 EJE".

Según se describe en la  presente memoria que consta de 

cinco hojas escritas a maquina y dibujos.

15.- Madrid, 29 de marzo de 1.961
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