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En la presente memoria descriptive y en los |
dibujoa complementarios que se acompafian, vamos a tra~
tar de definir una nueva puerta de mdltiples aplicacio=

nes tanto en usos domésticos como industriales, presen-

tande unas indudables ventajas de 6rden préctice y taa"s
5 . .. *e ..
nico, pueste que junto a una evidente economia en costoy’

f4cil mane jo y poco peso, se une el hecho de ofrecer ym

perfecto aislamiento térmico y actistico con una -excel«.aia-'

te resistencia mecédnica, comprendiendo unas caracteris=

ticas estructurales y conatitutivas, que difieren nota=,
10
blemente de las puertas de éste tipo actualmente copdei-—

das, razones todas éstas que unides a sus cualidades. de

novedad y utilidad préctica, son las que le prestan fun-

faménto sufi

¢iente para obtemer el privilegio de exclu~

sividad que se solicita, en lo referente a su fabricacién

15 ¥y venta por los titulares en Espafia, como consecuencia
del presente registro de Medelo de Utilidad, al que se
acogen., |

- Esta nueva puerta para usos doméstices e ine

20 dustriales, se fabricard con plancha preferentemente me-

t4lica, pudiendo o no llevar exteriormente un recubrimiens
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to pléstico o cualquier forma de acabado. Su fabricaciém
se obtiene por estampacién y plegado posterior para fore
mar el galce o solapa de los laterales y parte superior
de la puerta que se aplicard al montante de la puerta,

construyéndose de dos piezas fabricadas independientes

que posteriormente se encajarén entre s{ en forma ajub?.‘.;'

tada y sin necesidad de soldadura, presentando la part,:l_—."

cularidad de que el espesor en el galce o solapa de los®

ledos y de mlg.vpa;ta superior de la puerta, es similax.' <.

a las puertas de maders, de modo que el producto intetior

se alojard incluso dentro del galce o solapa de la puer-

ta en los laterales y parte superior, introduciéndogl'.','

a * @
LI B ]

el mismo por inyeccidn.

. Una vez fabricadas y montadas las partes me‘&é—
licas de la puertea correspondientes a su parte exterior,
en la parte inferior § en cualquier otro punto que se
estime conveniente, se practicard un orificio de carac-
teristicas apropiedas, a través del cual se incorporard
por inyeccién el rellene de la puerta consistente en es-
pm rigida de poliuretano o de waterial similar, forman-
de un bloqus rigide de poco peso y' de gran resistencia
mecénica, tendiendo & presionar unas sobre otras, las
solapas o dobleces de montaje de las dos parteas metdlicas
de la puerta, evitande que puedan desmontarse, ya que se

forma una pieza monobloque.’



En lo que sigue, nos referiremos a las dos
ldminas de dibujos que se acompaiflan, en los cuales se

ha representado grdficamente expusste, un caso de rea-
lizacién prdctica de la nueva puerta para usos domésti-
5 cos e industriales objeto del presente registro, hacien-

do constar, que dada la condicién eminentemente informativa

¢ .
.
g0,

de los dibujos en cuestién, las figuras disefiadas en pE-T

mismas, deberdn ser examinadas con el mds émplio criterie

y 8in cardcter limitativo de parte alguna,

-‘..
* 0%
e o

1 o ..mA® figuras representadas en las dos hojas .de
o .

dibujos adjuntas, exponen como & contimuacién se espacik~

ficas [
| Pigura 1.- Vista frontal en alzedo de una:dd:
éatas nuevas puertas, viéndose el galce o solapa d.e:'-}t}ﬁ
laterales y del lado superior, obtenidos por plegado del
15 material,
FPigura 2.~ Vista de perfil en alzado, desde uno
de los laterales longitudinales de la puerta. _
Figura 3.- Vista de perfil en planta de la puer-
ta por el lado supeflor proviste de galce o solapa,
Pigura 4,- Vista de perfil desde la planta in—
ferior de la puerta, viéndose practicada una orificaciém
para la inyeccién de espuma rigida de poliuretano, como
relleno de la puertaf‘

- Pigura 5.~ Detalle en seccién A-B de la figurs
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1 a mayor escala, viéndose la forma de obtencién del
galce o solapa lateral de la puerta con superpoaicidn

de lae ltimas doblecea sobre las que presiona la masa

de espums rigida de paliuretano inyectado.’
Figura 6.~ Seccién vertical C-D en alzado

de im figura 1 a mayor escala, con el galce o solaps .’ .

superior de la puertsa, y la forma de plegado del materihi

de la parte inferior para que finalice en forma plansy :'x:a-
llenéndose con esﬁma rigida de poliuretano, S

9 ®
‘s o
T,

"Figura 7.- Detalle en seccidn E~F de la figuia

10

sea 3’

4, viéndose el orificio para 1la inyeccidm de poliuretanss

L a®
L]

Siempre refiriéndonos & los dibujos que se"*-*

acompafian, hay que hacer constar que en las ﬁguras"é.i';

puestas en los mismos, se han incorporado acotacioneds™’
numéricas, relacionadas con las descripciones que de sus
15 car;ztekr;;tlcas y funcionamiento se realizan a contimuea~
¢ién, siendo -1-, la planche que forma el plano interne
de la puerta, comprendiendo en los dos laterales vertica~
les y en la parte superior, la doblez -2- a escuadra, fina~
iizada con otra pequefia doblez -3- asimismo a escuadra,
orientada haci# afuera, presentando el plano internc —1-
en la parte inferior de la puerta, la dobleg a escuadira
L rematada en otra doblez a escuadra -5~ orientada hacis

adentro para evitar que la puerta en dicha parte inferiex
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ofrezca galce o solapa.

Para el plano externo de la puerta, se dispo-
ne de la plancha =G-~, de mayores dimensiones que la plan-
cha -1-, comprendiendo en su periferia, las dobleces la~
terales y superior -7-, cuya anchura determinard el gal=
ce o solapa -8~ de la puerta, finalizando en la dobleg .

. .‘..

descendente ~9-, que monta sobre la dobleg -3~ de la ~""-

plancha -1-, llevando en el lado inferior la plancha -6:7-.
la doblez inicial a escuadra —10-, alfneada horizontaij.éfep—
te co;x la doblez inferior a escuadra -4~ de la plancha:' —le,
finalizando con la dobleZ ascendente ~11-, contiguambnte

a la doblez -5-, qQuedando de éste modo conformada exbégior-

mente la puerta. e
Una vez montadas las dos pé.rtes de la pue;'ka..-' =Tl

¥ —6—, a tmés de sus plegados o dobleces, se proceders

a :Lnyectaﬁr en su interior, espuma rigida de poliuretano:

~12= & presién, a través del orificio -13~ practicade en

la doblez inferior —4- de la puerta, 6 a travds de otro

punto en que se requiera, formande un bloque homogéneo de

poco peso, gran resistencia mecéinica y aislante térmice y
ac@stico.

Estimando émplismente descritas todas y cada

una de las partes que constituyen ésta nueva puerta para

uSos domésticos e industriales, sclamente nos resta consig-

nar la posibilidad de que sus diferentes partes puedan



fabricarse en variedad de materiales, tamafios y formas, .

pudiendo igualmente introducirse er su constituocién,
aquellas variaciones de tipo constructive que la préce
tica aconss je, siempre y cuando las mismgs, no sean capa~
ces de alterar los puntos esenciales, de que’es objete |

el presente registro de Modelo de Utilidad,
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18,~ Nueva puerta para usos domésticos e indus-
triales, esencialmente caracterizada por estar comstituie
da por dos piezas laminares, siendo la posterior de mayor

superficie que la anterior para formar un galce o solapa .
en los laterales verticales y en la parte superior de'-.h..

puerta, comprendiendo la pic2a laminar anterior, uma 4

v s
-

bloz a escuadra en todos sus laterales con lo Que se .ton-

L

Te »

forma el espesor de la puerta, finalizaendo ésta doblex &
escuadra en los laterales verticales y superior, ‘con..obya
doblez menor hacia afuera, mientras Gue en el inferigd,: 1a
doblez menor como remate, estard orientada hacis ad'q.xiiﬁvo,
disponiendo le pieza laminar posterior de mayor sug'e'!;ficio
de una doblez a escuadra con otra dobles déécente que deter-
minen el espesor del galce o solapa, menmtando la dAltima
doblez descendente de la plancha posterior, sobre la dlti-
ma doblez hacia afuera de la plancha anterior en sus la-
terales verticales y superior, mientras que en ls parte
inferior esments& . de galce o sclepa, las dobleces extremas
de ambas planchas anterior y posterior, Quedan situadas
contiguamente, llevando la doblez inferior o cualquier
otro punto adecuado de la puerta, un orificie practicado,
a través dél cusl se inyecta a presién, espuma rigida de

poliuretano e de cualquier otro material que reuns condi-

../..
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ciones similares, llenando interiormente la puerta entre

sus planchas anterior y posterior incluso el hueco de
los galces 4 solapas circundantes, formando un bloque
homogéneo, cuys presién interna mantieme formada la

puerta sin neceaidad de soldaduras $ cualquier otro me-
die de fijacién, S

- .
. '..

28 ,-"NUEVA PUERTA PARA USOS DOMESTICOS B INDUB

TRIALES",

L)

De conformidad en un todo en lo esencial y." ’.

fines industriales a lo descrito en la precedente memé-

ria descriptiva y grdficamente representado en leos adjun-

tos planos para su me jor comprensién, A

V"I

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritds- o

L RN

¥adrid, 3 0 JUN. 1962

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio...
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