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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por nPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICAbION DE UNA MATERIA PRIMA
A BASE DE POLIESTER CON APLICACIONES DE DIVERSOS MATERIALESH
a favor de Don Karl EBELING TRAMPE, de nacionalidad alemana,
residente en Rolfshagen 185, ueber Rinteln/Weser, Grafschaft
Schaumburg, Alemania Occidental,

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a uh procedimiento para la fa-
bricacién de botones, discos para botones, hebillas de cintu-
rén, suplementos para joyas o material en bruto para ello,
asl como cusrpos céncavos para brazaletes y objetos similares
de una nueva manera, Estos objetos, particularmente los boto-
nes, estdn integrados de materia artificial, en la cual estén
interpuestas astillas de madrepeyla natural. Esta materia ar-
tificial es del todo o en parte transparente, y de tal manera
que las astilles de madreperla del interior son visible., Del

disco en bruto deber® desbastarse todavia en modo habitual por
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amoldado, torneado, fresado, pulido o mecanizado similar de for-
ma que las astillas se colocan directamente sobre la superficie
y producen un efectofbrillante,

El problema técnico que resulta sobre todo de semejante
febricacién para hebillas de cinturdn, cuerpes cdncavos y boto-
nes, e€eg que tanto la materia artificial como la madreperla son
de distinta dureza, de tal manera que existe el peligro en el me-
canizado, en la elaboracién del material dbruto que las astillas
de madreperle sean arrancadas o que al menos el trabajo resulta
imperfecto y se produce una superficie basta.

Ademés existe la dificultad de colocar las astillas de
tel manera en la materia artificial que produzcan los efectos
més ventajosos.

Se ha encontrado que estas dificultades son vencidas por
el siguiente procedimiento aquf expuesto, Segﬁn el invento en
un bombo giratorio se introduce una capd de poliester lfquido,
al cual se aflade una materle pare endurecer, ademés puede con-
tener segln se desee pigmenfos de color. la capa que sge forma

dentro del bombo puede ser de diferente espesor, segin el objeto

que se quiera former, por ejemplo de 2 a 3 mm, Durante el endure
cimlento de esta capa son puestas menualmente o por otro proce-
dimiento,llas antes preparedas astillas de madreperle repartidas
més o menos uniformemente encima del ﬁoliester, El bombo girato-
rigén el que esté fﬁndidp el poliester, puede girar normalmente,
o tambidn ser parado y girarse lentamente a mano, mientras que
un segundo'bombo de pequefio temafio y con perforaciones, sosteni-
do por un cojinete especial (para esparcir las astilles) es in-
troducido en la abertura del otro, sobre todo el didmetro y anchu-
ra por fuerza centrifuga (_).

Se ponsn en la mase todavia no endurecida las estillas
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con su cara méds grande algo paralele hacia las paredes del bom-
bo durante el funeionamiente. Después de haber esparcido las
estillas, se coloca otra capa de poliester del espesor desea-
do en el bombo; Sobre todo es ventajoso no afiadir colores a
esta capa para que quede transparente, El material puede que~
dar puesto en el bombo hasta su completo endurecimiento, o

el cilindro de la materia puede ser quitado del bombo antes.

de éu total endurecimiento, cortado y puesto en una plancha,

Se ha visto que lea materis fabricada de esta maners,

~ a través del endurecimiento de las capas artificiales, ha for-

mado un cuerpo homogéreo, el cual a través de discos pulidores,
diamantes, herramientas de acero, puede ser convertide en bo-
'tones, hebillas de cinturédn, suplementos de joyas, peines y
objetos similares que se dejan trabajar y moldear, sin que
las astilles de madreperla estorben.

Las astillas de madreperle pueden ser de concha de mar
o ser derestos desperdicios de madreperla. Estas son ventajo-
samente cortadas en léminas delgaditas de 1 & 2 mm, de grueso
y luego son rotas y tamizadas, y seglin la muestra deseada son
elegidas las medidas e iheluso pueden ser tefiidas y entonces
colocadas en el bombo.

Una variante del sistema consiste en que dos o més ca-

pas de astillas de madreperle entre capas de poliester, Las

'capas de asﬁill&s de madreperla pueden ser diferentes en tema-

tio y‘cblor, El sacado, e8 entonces a base de fresado y amolado,
pulido superficialmente, sobresaliendo la madreperla en la su-
perficie en distintas intensidades de colorido, |

Con el fin de facilitar la explicacién, se acompafia
& la presente memoria una l&mine de dibujos, en la que existen

gn seccidn diemetral dos ejemplos segln el procedimlento de
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fabricacién de betones, que se citan a titulo informativo,

La figure 1 muestra un botén con una capa inferior g
de poliester tefiido no transparente, una capa de astilles g,

y una capa de poliester incoloro ¢. En los extremos y en la
parte central del disco sobresalen a lea superficlie algunas as-
tillas de madreperla d.

La figura 2 muestra un botdn con dos capas de polies-
ter teiiido ¢ y £, con una capa enmedio y otra encima de asti-
llas de madreperla g y h. Una capa trans?arente 1 de poliesgter
superior con caevidades k¥ y 1 es dispuesta de forma que aparezcan
una& o varias capas 48 astillas. |

En pruebas prédcticas se han demostrado por ejemplo
las sigulientes proporciones como ventajosas, 1000 gramos de
partes en peso de poliester, son mezcladas con 17,5 gramos
de pigmentos y 40 gramos de sndurecedor, y metidos, unos &
minutos después de afiadir el endurecedor, en el bombo. Después
de 10 minutos son introducidos de 500 a 1000 gramos de asti-
llas de maedreperla e inmsdiatamente gse introduce ‘una capa
de 600 gramos de poliester con unos 24 gramos de endurecedor,

Después de unos 8 minutos , en la totalidad unos 18
minutos, estd la masa completamente endurecida.

El procedimiento; seglin el invento, no estd sujeto a
estas medidas sino que también se pueden encontrar otras com-
binaciones con las que se consigue el mismo éxito.

Leil se puede colocar primero una capa incolora, es de
cir transparente, y después une capa tefiide., Estp tiene sobre
todo importancia para la fabricacién de cosas en forma de tubo,
los cuales ya obtienen en el borde su forma base. De estos
tubos, por ejemplo se pueden hacer pulseras, anillos para ser-

villetas, partes para estilogréficas, etc. En la confeccidn
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de planchas para botones es préctico un bombo de unos 300 mm,

de didmetro y 500 mm, de largo, con unas 140 TsDPem. S1 se cambila

el didmetro hay que acoplar naturalmente el nidmerc de vueltas.
La invencién dentro de su esencialidad, puede ser lle-

vada a la practica, empleando los aparatos mis adecuados para

conseguif el f£in propuesto, por guedar todo ello comprendido

dentro del espfiritu de las reivindicaciones.

= e =

NOTA4&

Descrito el objeto de la invencién, se declaran como
no divulgades ni practicadas en Espafla, las siguientes reivin-
dicacioness

l, Procedimiento para la fabricécién de una materia
prima a base de poliester con aplicaciones de diversos materia-~
les, aplicable para botones, hebillaes de cinturdn, sumplementos
pare joyas, asi como cuerpos cdncavos para braszaletes y objetos
similares, ¢ a‘r acterizado porgue en un bombo se
intrpduce priﬁeramente une capa, preferentemente de poliester
tefildo en estado liquidb y mientras fragua, se introducen las
estillas de madrsperla, y después otra capa tefiida o no de
poiiester y que despuds de haberse endurecido la materia prima
puede ser trabajada pare congtltuir botones, hebillas, piezas
pafaljoyas y similares.

2. Procedimiento, segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque las conchas de madreperla o desperdicios son cor-
tadas en piezas planas, pulidas, abrillantadas y luego rotas
hasta la medida deseada, pasadas por un tamiz y en la medida

deseada puestas en el bombo.

Y
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- 3, Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque las astillas de madreperla son teflidas
antes de la introduccién en el bombo.

4, Procedimiento, segfin cualquiera de las reivindica-

Se ciones anteriores, caracterizado porque son introducidas en
el bombo giratorio dos o mds capas de astillas de madreperla
con capa de poliester interpuesta.

Se Procedimiento, segin las reivindicaciones 1 a &4,
caracterizado porque son puestas varias capas de aatillas de
10. madreperla a una profundiddd tal, que en diferentes zonas apa-
-recen varias capas de madreperla en la superficie,
6. Procedimiento para la fabricacidn de una materia
prima a base de poliester con aplicaciones de diversos mate-
riales, .
15, Seghn se‘describe y reivindica en la presente memorie
. descriptiva que consta de seis hojas foliadas y escritas a mé-
quina por una sola de sus caras, acompafiadas de una lémina de
dibujos.
Meadrid, a 27 de Marzo de 1961
KARL EBELING TRAMPE
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