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PATENTE DE INTRODUCCIOR

"ROTOBOSD MACHINE"

"Procedimisnto y aparato pura acoplar dos léminas o una

lémina y una serie de hojas de papel o material anédlogo

permesble".

De

ROBERT KENDALL NEWCOMB, de nacionalidad norteamericana, y
MORANE PLASTIC COWMPANY LINITED, entidad inglesa,
domiciliados respectivamente en:

c/o Rotobond Company, Post Office Box 69, Bound Brook,
sstado de Nueva Jersey, BE.UU. de A, ¥y

21, Woodthorpe, Roud, Ashford, Kiddlesex, Inglaterra.

Egte invento se refiere al acoplamiento de
léminas o peliculas, por ejemplo al acoplamiento de
hojas de papel impreso y un soporte protector transpa-
rente, tal comc de triacetato de celulosa en una o0 en

las dos caras de aqfiel. Este invento se refiere a una
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méquina y a un método para aplicar el procedimiento.
Este invento proporciona una mfquina para
acoplar dos hojas o léminas, o una lémina y una serie
de hojzs, y comprende una par de rodillog de ejes prac
ticamente paralelos, uno encima del obro y empujados
entre si para formsr una separazcidn précticamente ho-
rizontal entre ellos y susceptibles de separarse por
dos liminss superpuestas o una limina y una hoja que
pasan a través de la separacidn; medios pera hacer
girar los rodillos; medioe pura introducir una lémina
ﬁarcialmente alrededor de uno de los rodillos antes de
la separacibn, y a trivés de ésta; uns mesa u otro
medio de sostén en un lado de la separacidn y dirigids
al interior de 4sta, para guiar la otra lémina u hoja
dentro de la sevaracidn; un depdsito para un liguido
adhesivo, dispuesto a la entrada de la separacién,
entre las dos léminas o la lémings y la hoja, y reten-
ciones en los costados de las dos liwinss o de la lémina
¥y la hoja, o la parte de &sta & revestir, para cerrar
los extremos del depdsito, por cuyo medio, cuando las
14minas o la lémina y la hoja se introducen en la se-
paracidn, el 1lfcuide adhesive puede distribuirse uni-
formsmente y en capa delgada sobre las superiicies
adyacentes de las dos léminazs o de la lémina y la hoja.
BEste invento proporcionsa tambidn el método
de scoplar dos liminas o una lémina y una serie de
hojas de papel o material anflogo, permeable, que com—
prende el introducir las dos léninas o la lémina y una
hoja a través de una separacidn pricticamente horizon-

tal dispuesta entre un par de rodillos de ejes pricti-
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camente puaralelos, uno encims de otroj de introducir
una lémina parcialmente alrededor de uno de los rodillos,
por delante de la geparacidn y al interior de ésta; de
introducir la otra lémina o la hoja a lo largo de una
mesa u otro soporte cue gule la lémina o la hoja al
interior de la separscién, y de mentener un depdsito
de 1{quido adhesivo a lu entrada de lu separacibn, entre
las dos léminas o la l&sina y la hoja, y retbtencioneg a
los lados de las léminas o de la 1émina y la hoja, o
de la parte de las miemas a revestir, por cuyo medilo,
cuando las dos lénminas o 1z lémina y la hoja atraviesan
la separacidn, el 1fguido adhesivo se distribuye uni-
formemente y en capa delgada sobre las superficies ad-
yacentes de las dos léminazs o de la lémina y la hoja.

La méquina y el procedimiento de acuerdo
con este invento, pueden aplicarse por ejemplo a la
proteccién de una hoja o lémina de papel impreso, para
resguardarla del deterioro por humedad, roce, polvo,
oxidacidn, grasa o dobleces, acoplando para ello, por
uno o por ambog lados, una capa de una pelicula trans-
parente constitufda por una substancia tal como esteres
de celulosarformadores de pelicula (entre ellos pelicu-
las delgadas de viscosa, conocidas también con el
nomore de celulosa regenerada), cloruro de polivinilo
y copolimeros del mismo,poliesteres y poliamidas o una
combinacidn de dichas peliculas llevéndose a cabo el
acoplamiento mediante el empleo de una delgada capa de
un adhesivo que, por ejemplo, puede estar constituido
por un latex o una emulgidn o dispersidn o solucibn

en agua, de polimeros o copolimeros de vinilo, copoli-
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meros de oloruro de vinilideno y cauchos sintéticos,
copolimeros de csteres acrilicos y mezclas de los mismosg,
gomas naturales y esteres de las mismas y mezclas de dos
o mfis de estas substancics. La pelfcula y el adhesivo
pueden elegirse con respecto al uso final del producto,
y constituye una ventaja el gue lz capa de adhesivo sea,
a su vez, de naturaleza protectorae.

Al aplicar este invento, el adhesivo se em-
plea en capas muy delgadas.

En los dibujos adjuntos,

la fige 1 es una vista en perspectiva gue
represcnts un lade de un tipo de méquina,

la fig. 2 eg8 una vista en persgpectiva que
representa el otro lado de la mfguina,

la fig. 3 es una vista lateral esquemitica
que representa los medios de impulsidn empleados en
la miquina de acuerdo con las figs. 1 y 2, asi como
algunzs modificaciones y adiciones en la misma,

la fiz. 4 ez un alzado lateral tomado en di-
reccidn al interior del armazdn, y representa una forma
distinta y preferida de montaje para el rodillo superior
de acoplamiento y los elementos asociados,

la fig. 5 es una vista gque representa ciertos
detalles de la construccidn de acuerdo con la fig. 4,

la fige 6 es un alzado de uno de los depdsitos
empleados en la construccidn de acuerdo con las figu-
rag 4'y 59

la fig. 7 es uns vista de frente del depdsito
representado en la fig. 6, ¥

la fig., 8 representa una disposicién distinta
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para cargar los rodillos cue conagtituyen la separacibne.
Con referencia primero a lag figs. 1 & 3,
la méquins oontiehe costados paralelos y verticales 1
y 2 levantados desde unsbase horizontal 3 y que estén
escotados en 4 y 5, uno frente a otro, para recibir
regpectivamente bioques 6 y 7 de apoyo, verticalmente
mdviles ranurados en lados opuestos en 8 y 9 para formar
guias disgpuestas en bordes verticales de las escotadu-~
ras 4 y 5. Cada blogue lleva, centralmente dispuesto,
un cojinete de bolas 10 del tipo soorazado. En la cara
horizontal superior de cada bloque 6 y 7 existe un vas-
tago rogcado 11 en el gue se coloca un muelle helicoidal
12 restringido por barras de refen 13 y 14 que se dejan
al rds de los armazones respectivos 1 y 2 en su parte
superior, v se mantienen por tornillos embutidos 15 para
limitar los muelles 12 por debajo de dichas barras 13 y
14, por cuyo medio los muelles empujan o fuerzan los
blogues 6 y 7 hacia abajoe. En los extremos superiores
roscados de los vAstagos 11, estén colocados, sobre las
barras 13 y 14, collares 16 que, por encima, tienen bo-
tones o volantes de mano 17 y 18 roscados en los véstagos
11l y gue por tanto, pueden.utilizarse para el ascenso y
descenso de los blogues 6 y 7, en cualguisr proporcidn
degeada, para objetos que aparecerhn mis adelante. En
los cojinetes 10 y digpuesto horizontaimente entre los
blogues 6 y 7 se aloja uno de los rodillos A de combi-
nacidn o de formacidn de 1= separacibdn que se hace as-
cender y descender por el movimiento de los volantes de
mano 17 ¥ 18. Un rodillo de combinacidén inferior B se

coloca en su posicibn alojéndolo en cojinetes de bolas 19
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dispuestos en los armazones laterales 1 y 2 directa-
mente por debajo de la linea central de los cojinetes
10 de los blogues 6 y 7, de tal modo que los rodillos
de combinacidén A y B tengan ejes horizontales paralelos
cuande se colocan en contacto entre si a lo largo de la
1inea de separacidn que en tal caso es perpendicular
a los planos de los armazones laterales verticales 1
¥ 2. Todos los taluzdros de los armazones, base y blogues
de cojinetes, se taeladran de acuerdo con plantillas o
gblibos, para asegurar el paralelismo de los elementos
laterales que se prolongan entre los armazones, y la
pogibilidad de intercambio sl realizar el montaje. los
armazones 1 y 2 estén ademéé sﬁjejos N arrioétrados
por barras de separacidn con rebordes o resaltos de
didmetro adecuado, dctadas de extremos roscados y que
se prolongan a través de los armazones y se sujetan en
posicidn por tornillos extremos. Dos de estas barras
de separacién 20 y 21, tienen un didmetro de 12,5 mm,
¥y la longitud exacta para separar los armazones O cos-
tados 1 y 2 para lo cual se colocan en el extremo de
alimentacidn de lo méquina como se indica, y se roscan
en cada uno de sus extremos parsa admitir tornillos ex-—
tremos de 3/8" y por tanto, cuando se hallan en su gitio,
sujetan los armazones laterales 1 y 2 en relacibn de
paralelismo; entre los armazones o costados 1 y 2 se
prolongan separadores anflogos 23 y 24 en posiciones
adecuadas, halldndose el separador 23 por delante de
los rodiljos de combinacién A y B, mientras que el sepa-
rador 24 se encuentra mis elevado en los costados 1 y 2

y detrés de los rodillos A y B, Los separadores 20 y 23
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estan al miémo nivel con la lfnes de le separacidn entre
los rodillos de eombinacibén A y B y horizontalmentie pa-
ralelos a ella.

Uno de los rodillos A o B es de caucho ©
neoprenc, de tal modo que bajo la presibdn de acoplamiento
entre los rodillos, la linea de la separacidn de este
rodillo se deprime ligeramente por debajo del nivel
normal de la superficie del mismo cuando estd libre de
presién, permitiendo asi un contacto 2lgo superior al
de la linea en cuanto al contacto de fangencia entre los
dos rodillos A y Bj esta superficie de separacidn es
una caracteristica ventajosa en el funcionamiento de la
méquina pars fines de acoplamiento a que este invento
se refiere « En esta mlquina especial, representada en
los dibujus, los dos rodillos A y B tienen el mismo dié~-
metro normal, y el rodillo inferior B es de caucho o de
neopreno; pero esta disposicibn no es esencial. Se ha
comprobado, en la prictica, utilizando un rodillo metélico
de 24" A, de una longitud de 24", apoyado sobre un rodi-
lio de neopreno B de longitud y didmetro andlogos, y
con un nimero de dureza de 35 en el durdmetro, que puede
obtenerse una superficie satisfactoria de separacibdn me-
disnte una presidn de 10 libras sobre los rodillos para
junterlos, cuando se utilize una pelioula impermeable
al aire, tal como de triacetato de celulosa Eastman
Kodak Co. o de acetato de celulosa de la Cellanese Cor—
poration, en combinacidn con una plancha entintada para
litografia offset de papel corriente revestido de un
espesor de 0;003 y enpleando un adhesivo de écoplamienxo

preparado con una proporcidn de sblido de 40% a 60% del
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tipo, por ejemplo, de acetato de polivinilo o latex, y

que se obtendré la inmediata adherencia entre las capas
acopladas con una distribucién uniforme de adhesivo de
trabgzén, en toda la anchura de la superficie de sepa—
racidn, y el conjuntado'de las hojas y léminas, y que
esto d4 por resultado una trabazdn delgada y transparente,
del orden de 4,000 pulgadas cuadradas por cada 1,25 on~-
zag de adhesivo de acetato de polivinilo gue contenga
aproximadamente el 50% de sdlidos, y sin efecto aparente
en el brillo‘o colores de la hoja impresa.

La trabazbn es suficientemente estable para
permitir el empleo immediato, y se transforme en tan
permanente, despﬁés de pocos momentos, hasta llegar a
soltar o arrancar les imafenes del papel cuando se in-
tenta soltar la pelicula de la combinacibn acoplada, y
sl el papel se elige adecuadamente, puede obtenerse de
easte modo una transparencia positiva satisfactoria.

Por otra parte, un ligero envejecimiento adicional de
unos mimutos d4 por resultado en esta trabazbdn obtenida,
el que toda la hoja puede destruirse al soltar el papel
cuando se trata de retirar la pelicula. La etapa inter-
medis de obtener una transparencia positiva directa,
constituye una ventaja del método de acoplamiento que

se describe, ¥y en lus artas grificas, tiene empleos para
el tratamiento répido de placas litogrificas.

Con loes dos separadores 20 y 23 situados,

como lo esth, en un plano horizontal, se coloca una

mesa de alimentacidn o introduccidn sobre los mismos,
con el borde de direccidn o anterior inmedigtamente ad-

yacente y paralelo a la linea de lu sepnaracidn entre
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los rodillos de combinacidén A y B, y de este modo las
planchas a gcoplar pusden descensar en estz mesa e im-
pulsarse hacia delante al interior de lu separaciédn; el
extremo posterior de esta mesa de alimentacidn 25 se
curva alrededor de 1la bvarra teansora 20, con una curvatu-
ra semicircular, pura irmsedir gue dicha mesa se deslice
al interior de lu separacién. BEsta mesg 25 forma también
una cubierta para un dispositivo de impulsidn de veloci-
dad variable, que se describe mis aﬁelante, montado en
la base -3 y por debuajo de aguellc,

Zn el extremo de alimentacibdn o admisidn de
la mdquina y deslizédndose horizontslmente a través de
cojinetes de bolas 26 de los costados laterales 1 y 2,
existen vlstagos 28 y 29, éste con una empufiadura 30.
Bl véstago 29 tiene tambidn un collar de colocacidn que
sujeta un muelle helicoidal entre dichio collar y la cara
interna del costado 2, por cuyo medio el vistago se
empuja hacia el interior. Ademfs, este véstago tiene en
su extremo interior un nficleo 33 en forma de cono gue se
impulsa hacla el interior por la presidn de los muelles
helicoidales. E1 vhstago opuesto 28 tlene un cono de
superficie dentada en su extremo interno; un collar de
situacidn ajustable que se apoya en la cara interior
del costado 1, y en el exterior del costado, lleva un
tsmbor ajustable de freno 36 sujeto por medio de torni-
llos al véstago 28. EL1 tambor estd rodeado por una tira
ajustable y partida de freno 37 sujeta por un pasador
38 al costado por un lado, y susceptible de disponerse
alrededor del tambor por medio de un tornillo de ore-—

jetas 39 para cerrar o abrir la tira partide de freno,
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de freno’36.

En un nétodo de apliczeidn de la méquina,
un rodillo para unt tira portadora de noticlas impresas,
o papel kraft 40, se sujeta entre los conos de las espi-
sas 28 y 29 con el cono estriado y el freno actuando
como medios de tensidn para la tira de papel kraft al
desarrollarse del rodillo 40, El extremo libre del papel

ge hace pasar hacla arriba entre ¢l tensor 21 y el borde

" ourvado de la mesa de alimentacidn 25, y luego por la

separacidn de los rodillos de acoplamiento A y Be. Un
dispositivo andlogo de espigas o vistagos, agarrador,
collares, conos, tambor de freno y cinta para el mismo,
de la parte posterior de la mhquina, impulsa un rodillo
de aceteto de celulosa o de alguna otra pelicula o cinta
41; dado que estos elementos para el montaje del rodi-
1llo de pelicula 41 son duplicados de los en que esté
montado el rodillo de papel kraft 40, se cree innecesar‘
ria duplicar la descripcidn. Cuando los rodillos A y B
formadores de la separacién giran y &sta se halla ce-
rrada, el papel kraft y las liminas de acetato de celu-
losa se atraen al interior de la separacién , en relacidn
ae superposicidn.

En este método de funcionamiento, la tira de
papel kraft del rodillo 40, actfia sencillamente como
una tiras portadora que suministra hojas D de papel o
material permeable andlogo, dispuestas encima de aquél,
a travds de lo separscibn, donde se acoplan con la li-
mine 41, cuando se suministra una maga de fluido adhesivo

g dicha separacién, entre la tira de acetato de celulosa
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v las hojas D. La accidn de rodadura de ambos rodillos

‘en la separacién, sirve tambidn paora distribuir el ad-

hesivo e una pelicula delgada entre la cara superior de
la hoja D y la tira de acetato de celulosa. '

Con objeto de limitar el adhesivo entre los
margenes de lag hojas y de la tira y para formar un de-
pbsito pura el mismo, se disponen contenciones laterales
E que son ajustables a lo largo de una barra tensora

roscada 42. Estas retenciones son idénticas y tienen una

cara antebior adaptada a la curvgtura de la superficie

del rodillo metédlico A y un apoyo en éste de una anchura
de 1/2" mientras que 1s cara inferior es horizontal. Ila
cara contorneada y la cara horizontal se encuentran en
una prolongzacién atenuada que penetra casi hasta la se-
paracidn, pero detenida lo suficientemente distdnte para
impedir la posibilidad de que sea atrafda al interior

de dicha separacibn. Un orificio de retirada o escote,
permite el ajuste fAcil del iépésito a lo largo de la
barrs separadora roscada 42, y hace ademés posible con-
seguir que el espesor de la pelicula que pasa sobre el
rodille A y la hoja u hojas pasen por la separacidn.

Las retenciones laterales ajustables E mévi-
les a lo largo de la barra separadora roscada 42 y que
pueden ajustarse en cualguier posicibn desecada a lo largo
de la misma por tuercas de sujecidn a ambos lados de las
mismas, cooperan con la separacidn entre los rodillos
y la 18mina o tiras inferiores para formar un depésito
para el adhesivo.

Una vez ajustados para un trabajoc determina~

do, las retenciones I pueden encerrar una masa de emul-
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gibn adhesiva (de una consistencia alrededor de la de
un jarabe sencillo de arce) entre ellos y la separacibn.
Dado que el movimiento de las hojas y léminas eé gsienmpre
hacia la separacién, el adhesivo gira continuamente en
la separacién y se disitribuye unifﬁrmemente entre la
pelicula y las hojas, cuanfie %stas se encuentran suje-
tas en aguella. La presidn de lz separacibn determina
en gran parte el espesor de la pelicula adhesiva.

Las retenciones E de cada lado se ajustan
pars superponerse ligseramente por su espesor de 1/2"
gobre los bordes marginales opuestos de las hojas que
ge acoplsn, ¥ sus carasg anteriores curvadas se apoyan con
tra la cara de la pelicula ol pasar por encima del rodi-
1lo superior de la separacibdn. Se ha comprobado gue con
un espesor de 1/2" de las retenciones y con un adhesivo
de la consistencia indicada, aproximadamente, y con una
velocidad de acoplamiento de unos 30 & 1.800 pies por
hora, laz masz de adhesivo no avanza hacia la parte poste-
rior de la mAquina, dado que las hojas o liminas se mue-
ven constantemente en sentido de avance; ademés, las fu-
gas por debajo de lasg caras inferiores de las retencio-
neg, una vez ajustadas para el espesor de los materiag-
les que se acoplan, se prolonga menos de la 1/2" de es-
pesor de las caras horizontales inferiores asi como de
las caras contorneadas de las retenciones, donde egtas
forman contacto con la pelfcula y las hojas que se aco-
plan; asi, pricticamente no existen fugas o escapes més
allé de los bordes de la hoja y de la pelfcula, y estos
hace posible acoplar hasta muy cerca de los bordes late-

rales de la hoja o lémina que se halls frente a la pe-
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licula y por tanto deja un borde suave y libre en cada
lado para el consiguiente escuadrado, recorte y termina-
cidn cuando se acopla cualguiera de las hojas, de un ma=-
terizl impreso. Son posibles los aoplamientos bastante
gruesos, y en la miquina representads en los dibujos,
se hanconseguido acoplamientos de hasta 1/4% de grueso.
Sin embargo, con espesores superiores, las retenciones
pueden dejarse flotar en lugar de limitarse contra un
movimiento vertical, y dado que la miquina gira y éste
espesor pasa a través de los rodillos, estos se elevan
con el rodillo superior de la separacidn y la pieza que
gse acopla. Para egpesores de esta naturaleza, es conve-
niente bloguear los rodillos separadamente una parte uns
parte de la dimensidén del espesor de una hoja de espesor
considerable, pero con materiales superioreg a 10‘puntos,
por ejemplo cartdn, no es preciso la sujecidn separada
de los rodillog, y dado que no es neceszrio manejar estos
espesores, excepto en el caso de planchas, no hace falta
ninguna digposicidn especial.

Sin embargo, con planchas muy gruesas, las
retenciones pueden hacerse ajustables a lo largo de una
varilla sogtenida en enlaces pivotados sobre losgs coji-
netes eitremos del rodillo de la separacibdn, y de este
modo, las retenciones una vez ajustadas con respecto al
rodillo, ascienden y descilenden con el rodillo superior
de la ssparacidn y no pierden su ajuste con la cara del
mismo.

La tira de papel kraft 40, se dirige desde
el rodillo a través de la separacibn, por la accibn de

la transmisién de la méquina, como en un sencillo escu—
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rridor de dos rodillos, mientras que, al mismo tiempo,
la pelicula de acetato de celulosa 41, se atrae también
a través de la gseparacidén. La hoja D que ha de acoplarse,
se coloca sbbre la tira de papel kraft 40 y pasa por de-
bajo de las retenciones E y al interior de la separacidn
donde junto con la pelicula se cubre con una capa delga-
da y uniforume de adhesivo. La hoja D impresa o de otro
tipo, que ha de laminerse, pasa a través de la separa—
¢ibn sin adhesivo alguno dirigido a su cara inferior,

¥y por tanto sale de la separacibn, lo mismo que la pe-
licula, précticamente libre del papel kraft 40, pero con
la hoja y la peliculs unidas entre si por la presidn de
la separacidn, dado que el adhesivo empleado tiene una
pegajosidad immediata. Antes de que la hoja D penetre
por completo por debajo de las retenciones E se hace des-
lizar la hojas inmediata pl por debajo de agquélla en re-
lacidn de posicibn inferior adecuada, como se indica, y
de este modo, por la accidn de la tira portadora 40,

cugndo un rodillo no representadoc o un dedo de apoyo del

. operador, se mantiene scbre esta hoja, naturalmente la

repetida hoja, sigue a la pelicula directamente al inte-
rior de la separacidn y de este modo se acopla cada una
de las léminas sucesivas, y el conjunto sale en forma

de tira libre de la lémina de refuerzo 40 y en unas con-
diciones adecuadas pars introducirse en la micuina en
forma de tira sin hoja especial alimentada para scopla~
miento en la segunda cara, o, si se desea solamente el
acoplaniento en una superficie, entonces las hojas pueden
gsepararse individualmente bilen por corte o bien por ra-

nurado de los bordes, y ppr desgarre de las mismas a lo
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largo de la linea de unidn. E1 procedimiento es continuo

en tanto exista en la separacidn un suministro de adhe-
sivo, de pelicula y de tira portadora, y las Hojas se
suministren en esta relacién de superposicibn. Los rodi-
llos de arrastre 46 y 47 que se encuentran después de
la separacidn de acoplamiento, sirven para el movimien-
to del producto acoplado y de su portadora de refuerzo,
a travéds de la méquina y en su situacién o despuds de
ella, el producto laminado puede enrollarse de modo ade-
cuado. Unos muelles planos muy ligeros, que forman con-
tacto con el rodillo inferior 46 sirven como accesorios
para conseguir la soltura de lag tiras de los rodillos
de impulsidn cuando salen de ellos. La tira inferior
de papel kraft y la tira acoplada, pueden enrollarse
separadamente si se degea por cualquier modo conveniente;
sin embargo, como variante y del modo que luego se des—
cribe con mayor detalle, una tira continua de forro
sobre la cual se alimentan las hojas, puede sustituir
el papel kraft y gularse a trafes de la miquina en forma
de una correa continua, haciendo innecesario el enro-
llamiento o desecho de la tira de refuerzo. Cuando esta
correa continus se mueve a través de la miquina, la
accibn natural de su entrada y salida de la méquina y
de enrollamiento de la tira laminada, sirven para la
separacién de ambas. Pueden usarse gulas extremas, en
los lados, o bordes, para conducir la tira continua y
librarla de su movimiento de un lado a oiro.

La fig. 3 representa, esquemiticamente, el
mecanismo para el tratamiento continuo de una hoja o

lémina H que ha de acoplarse para dotarla de una pe-
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1fcule u otro material transparente I aplicada a la
misma desde el rodillo o bobina de pelicula 41, E1 modo

de impulsar la méquina de acoplamiento de las figse 1 y

"2, se representa también en la fig. 3.

Un motor J de velocidad variable, con un
control adecuado que no se representa, impulsa, mediante
una correa o cadena K, el rodillo inferior B de la sepa~
racibén de acoplamiento, y desde éste, una correa o ca-
dena L acciona el rodillo de salida W (46) que forma
contacto con el rodillo libre conductor N (47) suscep—
tible de ascender o descender. Desde el rodillo M una
correa o cadena O acciona un tambor P de recogida que
enrolis el producto laminado terminado, resultante de
la combinacibén de H e I. Esta combinacibén pasa al inte~-
rior del depdsito méntenido entre las retenciones E jun—
to con una correa continua Q que sustituye a la tira 40
anterior, y que tiene por lo menos la anchura del ma-
terial H, y corrientemente es de 1 4 2" més ancho. Esta
correa Q es de un material tal como alguno de los co-
nocldos con las denominaciones Teflon RTH, Kel-F, a los
que el adhesivo no se adhiere en modo apreciable, siendo
por tanto susceptible de separarse facilmente del pro-
ducto laminado, y siendo ademés resistente y rigido en
grado suficiente, en la anchura corriente, para servir
cono tira posterior.

Una vez la combinecidn de H e I ha pasado
por encima de los rodillos de conduccién li y N, se en-
rolla en el tambor P. Se observari que la correa con-
tinna Q circula una y otra vez pars servir de soporte

y tira portadora en la operacibén de acoplamiento de
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la combinacidn de H e I, independientemente de que H sea
uns tira o léminas inferiores D como antes se describid,

El rodillo A puede levantarse separdndose
del rodillo B al terminarse el acoplamiento y, de este
modo, =l adhesivo en exceso que queda en 81, desaparece
facilménte de la eeparacibn de la miguina, y dado que
los fodillos de acoplamiento A y B y los rodillos de
conduccidn M y N se hallen siempre cubiertos por la pe-
1fcula o la tira que se lamina, tal como H, la méguina
ge congerva limpia. ’

Al tratar productos acoplados, bien por la
méquina representada en las figs. 1 y 2, o con la que se
representa en la fig. 3, se emplea una diferencia de ve-
locidad superficial entre log rodillos de acoplamiento
&y By los de conduceibdn M y N, 46 y 47, de zlrededor
del 1% (uirando a mayor velocidad estos Gltimos) gue
sirve para mantener una lisera tensién en la tira en todo
momento y adernds, cuzndo el producto laminado se enro-
1la en el tawmbor P representado en la fige 3, es prefe~
rible una diferencia considerable en la relacidn de las
poleas que accionan la combinacidn de Il y P y los difdme-
tros de ¥ y D, de tal modo que se reaiice siempre algln
resbalaniento en esta tranemisidn, que en este caso os,
especificamente una transmisibdn de correa. LSsta disposi-
cidn &4 por reéﬁltado que el producto acoplado gse libe-
re slemnre asimismo de la tira nosterior Q o 40 y se ob-
tenga en P una bobina de enrollsmiento nfs tenso. dsta
diferencia en la impuleibn de lz correa de deslizamien-
to, puede sar igual o algunas veces mayor del 10%, para

conseguir este resultado. Si se utiliza une trensmisidn
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de cadensa, puede introducirse cuzlqguler otra forma de
dispogitivo de resgbalamiento en la tranamisién, por cjem-
plo un embrague de friccidn. v

IEn las fizgses 4 y 5 se representa una digposi-
cién distinta para sostener el rodillo superior A de la
separacibdn. En este caso,el armazdn y los blogues de |
apoyo son anflogos a los gue se representan en las fi-
guras 1 & 3, xcepto que el extremo inferior de una ar-
mella roscada 50 se enclavija en lu cura superior de
cada blogue, como se indiea en 51, en lugar del vistago
o espiga 11, y una placa 52 de sujecidn, asegurada al
armazdn por pernos 53, actla como gula para la parte su-
perior roscada de la armella. Bsta placa de sujecibdn
estd ranurada para ajustarse sobre el borde superior del
arnazdn de la méguina y se halla ademds recortada en
Angulo recto con el armazdn, como se indica en 54, para
el huelgo con objeto de acomodar ls arandela superior de
un par de ellas 55 y 56, de muelle, una en cada extremo
de un muelle 57 que rodea el vastago de la armellas 50.
Una tuerca roscada 58 provista de taladros 59 pars pasa-
dores de chaveta, se halla debajo de la arandela 56 del
nuelle y es ajuslable a lo largo del véstégo de la ar-
mella 50, pars aumentar o disminuir la compresibén del
muelle, y por tanto, regular la presidn, en la separa-—
cidn, entre los rodilios A y B. Beto controlard la can-
tidad de adhesivo o el espesor de la pelicula adhesiva
digpuesta entre las dos superficies que hayan de aco-
plarse. Cada bloque 6 y 7 en esta modificacibn estd pro-
vistolﬁe un sooorte 66 a 81 sujeto, como se indica, ¥y

que sostlene una varilla lisa 61 a lo largo de la cual
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puede deslizarse un manguito 62 roscado en su exterior
para recibir una tuerca 63.1Entre un cabezal 64 del man
guito 62, y la tuerca 63 se encgentran dos arandelas 65
trabajadas a mlquina, separadas para recibir una reten-
cién 66 en forma de C invertida (ver también figs, 6 y
) cuyalabertura367‘és suficientemente amplia para per—
mitir el ajuste de la retencidn hacia arriba o hacia
abajo, y hacia el interior 6 hacia el exterior conres—
pecto al rodillo superior A de 1a separacibén. Ia reten—
cibn se sujeta en esta posicidn por las arandelas 65
que tienen un didmetro exferior més amplio que la dimen-
gidn de la aberturs 67, de tal modo que cuando la tuér-
ca 63 se tensa, la retencidn se fija en posicilén y ha
denmoverse con el bloque y el rodillo A cuando la separa
‘cidn entre los rodillos A y B se abre y se cierra, bien
debide al ascenso del blogue por paso de materiales a
\?:avés de la separacidm, o por el funcionamiento de una
leva o excéntrica 68 de la parte superior. la leva estéd
ranurada como se indica en 69 para el mcibir el extre-
mo de la armella en un pasador 70 gue la atraviesa, asi
como =1l extremo ranurado de la leva 68, que se apoya
contrz la cara superior de 52. Dado que existen bloques
en ambos lados de la méquina, se fija una barra 71 en-
tre las levas opuestas 68 de la miquina. Estas levas
tienen dimensiones tales, como se indica, que al girar
sobre los pasadores 70, moviendo la barra Tl a cualquie-
ra de las posiciones extremas de la misma, el rodillo A
de la separacidn se eieva comprimiendo asi el muelle 57.
En una posicidn extrema, la cara 72 de la leva esgté

conformada de modo tal que permita gque el rodillo A de
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la separacidn se sujete en la posicidbn elevada.

Egte invento no se limita a los detalles de
construccidn de los ejemplos anteriores. Por ejemplo,
la presibn entre los rodillos A y B puede oWwtenerse por
medio de una palenca y un peso, como se indica en la
fig. Be

En una variacidn de la miquina (no represen=—
tada), las retenciones E tienen aberturas a través de
las cuales puede dirigirse un chorro de aire a presidn
a los costados del depésito, para mantener la masa adhe-
giva entre aquellos. Estos chorros pueden dirigirse ha-
cla la mésa y el rodillo, o hacia la retencidn opuesta,
Un compresor de aire accionado por el motor suministra
el aire a presidn para este objeto. Las retenciones pue-
den sustituirse por boquillas o toberas de aire, dirigi-
das pars formar paredes de aire que actuen como reten~
ciones que formen las paredes extremas del depdsito.

N O T A

Descrita suficientemente la natursleza del in
vento asl como la manera de realizarlo enla prictica, de-
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibleg de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundemental, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Introduccidn por 10 afios
en Egpafia es: " Procedimiento y aparato para acoplar
dos léminas o una lémina y una serie de hojas de papel
o material anflogo permesble", caracterizhndose por lo
o1 guieh tes '

12 - Procedimiento para acoplar dos léminas
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¢ una Lldmina ; una sorie de Lojas de papel o material

anflogo permeable, caracterizado por comprender el in-
troducir las dos ldminas o la lémina y une hoja a tra-
v8s de una separacidn pricticamente horizontal dispues—
ta entre un par cde rodillos de ejes pricticamente para-
lelos, uno encima de otro, de introducir una limina par—
cialmente alrededor de uno de los rodillos, antes de la
gsepar=cidn y &l interior de ésta; de introducir lao otra
lémina o la hoja, 2 lo largo de una mesa u otro soporte
que gufa lo limina o la hoja al interior de la separa=—
¢ibn, y de mantenecr un depdsito de 1liquido adhesivo a
la entrazda de la separacién, entre las dos léminas o la
lémina y la hoja, y retenciones en los lados de las dos
léminas o de la lémina y la hoja, o la parte de las mig
mas que haya de revestirse, por cuyo medio cuando las
dos liminas o la lémina y la hoja pasan a travds de la
separacidn, el 1iquido adhesivo se distribuye uniforme—
mnte y en poco espesor sobre las superficies adyacen—
tes de las dos ldminas o de la lémina y la hoja.

28 - Procedimiento, segln reivindicacién 18,
caracterizado por suministrarse aire a presibn para for-
mer log d@pdsitos a ambos lados de las dos liminas o de
la 1lémina y la hoja.

38 - Aparato para la aplicacidn préictica del
procedimiento enteriormente especificado, caracterizado
por comprender un par de rodillos de ejes précticamente
paralelos, uno encima de otro y empujados entre si pa-
ra formar una separacidn horizontal précticamente, entre
ambos, y separahles por dos léminas o uns lémina y una

hoja superpuestas gue atraviesen lao separacibn; medios
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para hacer girar los rodillos; medios para introdu-

cir una hoja parcialmente alrededor de uno de los ro=-
dillos antes de la separacidn y al interior de ésta;
una mesa u otro soporte en el lado de la separacidn

¥ que se dirige &l interior de ésta para gular la otra
lémina u hoja al iaterior de la separacidn; un depbsi-
to para un 1liquido adhesivo dispuesto a la entrada de
la separacidn entre las dos léminas o la lémina y la
hoja, y retenciones en los lados de las dos léminas

o de la lémina y la hoja o de la parte de dstas que ha-
ya de revestirse, para cerrar los extremos del depd-
sito, por cuyo medio cuande las ldminas o la lémina y
1o hoja se introducen en la separacibén, el 1liquido adhe
givo puede digtribuirse uniformemente w en cada delga~
da sobre 1@ superficies adyacentes de las dos léminas

o de la lémina y la hoja.

48 - Aparato, seglin reivindicacibn 38, ca-
racterizado porque los depdsitos se forman mediante
aire comprimido o contienen boquillias de aire,

58 - Aparato, seglin reivindicacién 38, ca-
racterizado porque los depdsitos estin separados a lo
largo de la gepar=zcidn de zacuerdo con la anchura de
la l4mina u hoja o en menor cantidad y se hallan pre-—
parados para adaptarse & lag superficies adyacentes
de las léminas o lémina y hoja, cuando estas convergen
hacia la separacién.

68 - Aparato,sezfin ouélquiera de las reivip
dicaciones anteriorem, caracterizade porgue la separa~
0cidn de los depdsitos a lo largo de la separacibn de

los rodilios, es ajustable.
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78 - Aparato, segin cuslguiera de las

-23.

reivindicaclonzs snteriores, corsaterizzdo poraue
los rodilios que constituyen la separstidn se empujen
uno hacla otro mediante muelles.

88 - Aparato, segin cualquiera de las
reivindicaciones enteriores, ceracterizado porgue
la superficie de unoc de los rodillos es de maeterial
eldstico, deformable bajo la presidn de la separa-
cidne.

98 - Aparsto, segiin cualquiera de leas
reivindicacliones snteriores, caracterizzdo porque
durante el movimiento relativo de separacidn de los
rodillos para el paso de las léminas o de la lémins
y 1a hoje & través de la seperacidn, los depdsitos
se mueven con O permanecen con, el rodillo alrededor
del cuel la tira circula.

108 - Aparato, segbn cualquiera de lss
reivindicaciones 38 = 98, caracterizado porque ls
mesa es préciticamente horizontele.

118 -~ Aparato, segin cuslquiers de las
reivindicacliones snteriores, caracterizado por com-
prender mediocs pare hacer asvanzsr una hoja portadores
pera la lémina o ldminas al interior de la separa-
cidn.

128 -~ Aparato, segin reivindicacidn
118, caracterizasde porcue la portedora es una correa
gin fin.

138 - Procedimiento y eparato pare aco
plar dos lémines o uns lémine y una serie de hojas

de papel o meterisl anflogo permeable, tal y como
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queds substancialmente descrito en la presen

e ilustrado en los adjuntos dibujose.
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