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E1 presente Modelo de U tilidad tiene por objeto indi­

cadores de esterilizac ión  del tipo que comprende manchas colo­

readas cuyo cambio de color indica una buena esterilizac ión  y 

que permiten controlar la  e ficac ia  de las operaciones de este­

rilizac ión  con vapor de agua bajo presión.

Se conocen indicadores de esterilización  compuestos 

por un pequeño tubo transparente y cerrado en e l que se ha co­

locado un indicador coloreado liquido. Estos indicadores se 

colocan en autoclaves de esterilización  y cuando la  temperatu­

ra y la  duración necesarias para una buena esterilización  se haî  

alcanzado el liquido cambia de color. Estos indicadores de tubo 

no pueden tener en cuenta la presencia ó la  ausencia de vapor 

de agua saturado que es un factor importante de la  este3xtli$;a- 

ción, principalmente cuando se trata  de e s te r iliza r  paqu^t&§ 

de lencería tales como campos operatorios, ropas *&ara cirugia?

paños, etc. + * * % % +
Se conocen otros indicadores de esterilización,que es

tán compuestos por un soporte que tiene una forma de una plaque­

ta ó de una banda de papel, de cartón ó de otro material.a&so^-
^.:

bente sobre el que se disponen manchas de un reactivo fis ígp -

químico, aue cambian de color en las condiciones de la  e s te r il i  ;
* * *

zación. Estos indicadores pueden comprender varias manchas ŷ* }

pueden dar indicaciones sobre la  temperatura, la  presión y la  

duración de la  esterilizac ión  así como sobre la  presencia de va¡- 

por de agua. !

La patente U.S. 1.894.015 (W. BEENSTEIN) describe tar- 

les indicadores de esterilización  que comprenden zonas colorea­

das formadas por una mezcla pastosa de azufre, de un compuesto 

de plomo y de diferentes catalizadores que reaccionan en presen ¡ 

cia de vapor de agua a una temperatura determinada para formar
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compuestos de color determinado.

La patente U.S. 2.118.144 (P. BERRAN et Al) describe 

indicadores de esterilización  que comprenden manchas de tin ta  

en la  que se ha incorporado una mezcla de azufre y de un compue:¡, 

to de plomo ta l como e l  óxido de plomo ó l ita rg ir io .

Otros indicadores de esterilizac ión  conocidos compren 

den manchas de un reactivo que contienen cloruro de cromo.

Los reactivos que entran en la  composición de las man 

chas coloreadas en los indicadores conocidos hasta hoy son agre-L 

sivos, principalmente con respecto a los tejidos y la  experien­

cia ha mostrado que s i un indicador de esterilizac ión  se coloca­

ba en el in terior de un paquete de lencería, en un autoclave de 

esterilización , aparecían agujeros en las partes de la

blanca lúe había estado colocado en contacto con las manbh^ co—
*++* *

loreadas. *

Los indicadores que contienen cloruro de cronMy*&̂  deŝ
* * +

componen liberando cloro que dá lugar, en presencia de vapor de
*

agua, a ácido clorhídrico muy agresivo.

Además, puede ser peligroso que los reactivos .entren. * ** ***en contacto con los objetos a e s te r iliza r  por ejemplo ingágumen-
I * *

tos quirúrgicos.
* * *Una solución para evitar estos accidentes consñáte en 

colocar cada indicador coloreado en un estuche perforado ó de 

claraboya, que evite  el contacto directo entre la  ropa blanca y 

las manchas coloreadas. Esta solución es poco práctica. Conduce 

a accidentes debido a que los operadores pueden olvidar colocar 

e l indicador ai e l estuche. Además, los indicadores coloreados 

son objetos de bajo precio, que se desechan después de su uso. 

Generalmente,, se inserta un indicador en cada paquete de ropa ! 

blanca antes de la  esterilización  y este indicador permanece en
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3l paquete hasta que e l mismo sea abierto por el u tilizador, poi]' 

ejemplo un servicio de cirugía de un hospital, que puede así 

controlar que ha tenido lugar la  esterilizac ión . En este caso,

Los servicios utilizadores omiten frecuentemente retornar los 

estuches al servicio de esterilización  lo que acrecenta muy sen­

siblemente el costo de u tilizac ión  de estos indicadores colorear 

dos.

El objetivo del presente Modelo de Utilidad es e l de 

proporcionar indicadores de esterilización  del tipo que compren­

de manchas de color variable colocadas sobre una plaqueta-sopor- 

te, que comprende una pantalla poco onerosa incorporada a cada 

indicador y desechable con el mismo, cuya pantalla evita e l  con-

tacto directo entre las manchas coloreadas y los ob jetos* *a &3te-* * %
i l l i z a r ,  principalmente con la ropa blanca cuando se coijpcaa en*** *
un paquete de ropa blanca, al tiempo que se permite un contacto

suficiente entre la  atmósfera del esterilizador y las majücgs&s co+ * *
loreadas para que el gas esterilizan te  pueda llega r a ent^g-r en

+
contacto con las manchas coloreadas y que las duraciones d^víra

je de los colores permanezcan sensiblemente iguales a las d-q los
*

indicadores sin pantalla. .****t * ******
Los indicadores de esterilizac ión  según e l pre^eiyte** *

Modelo de Utilidad son del tipo conocido que comprende uha^pla­

queta-soporte, una de cuyas caras a l menos porta una ó varias 

manchas de un reactivo coloreado que cambia de color en función 

de la  temperatura, de la  presión, de la  concentración de vapor 

de agua y/o del tiempo de residencia en un esterilizador.

El objetivo del presente Modelo de Utilidad se alean- ¡

za por medio de indicadores de esterilización  en los que los 

manchas de reactivo coloreado están completamente recubiertas 

por una pantalla constituida por una película transparente que
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98 impermeable a los líquidos engendrados por la  operación de 

asterilisación y la  citada pantalla transparente y/o la  citada 

plaqueta-soporte tienen una composición, una estructura y/o 

xn modo de ensamblaje que les hace permeables a l vapor de agua 

con una permeabilidad a l menos igual a 100 gramos de vapor de 

agua por metro cuadrado y por 24 horas medida a una temperatura 

de 385 0 en una atmósfera que tiene una humedad re la tiva  del 90 ^ 

de forma que el vapor de agua pueda alcanzar las citadas manchas 

de reactivo.

Segdn un primer modo de realización, la pantalla traná

párente está constituida por una película de materia plástica

que está fijada  de forma no estanca con la  citada plaqueta-sopoit

te , de forma que la  atmósfera en el in terior del esterilizador
* ***

pueda penetrar bajo la  citada pantalla. *..*1

Según un modo de realización, la  plaqueta-soportó ee 

una banda rectangular y la  citada pantalla tiene igualmept^la

forma de una banda rectangular que está superpuesta en laceara 

de la  plaqueta que porta las manchas de reactivo y que eat&. f i ­

jada a la citada cara, por dos de sus bordes opuestos.

Ventajosamente, la  banda transparente tiene laáMBqsmas

dimensiones de la  plaqueta<-soporte y está fija d a  a los l^d&g me-
* * *

ñores de la  plaqueta-soporte por sus dos lados menores.

Segdn otro modo de realización, las pantallas tránspa-

rentes comprenden perforaciones, para e l paso de los gases ó del

vapor de agua que estén sitúadas fuera de las zonas que recubren

las citadas manchas de reactivos.

Segdn otro modo de realización, la  pantalla transparen

te es una película microporosa de materia plástica que tiene una
2 'permeabilidad al vapor de agua al menos igual a 100 g/m /24 ho­

ras,, medida a una temperatura de 38SC en una atmósfera que tengs
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na humedad re la tiva  del 90 %, cuya película es termosoldada a 

a plaqueta-soporte por su p erife r ia  ó se f i j a  a la  plaqueta- 

oporte sohre toda su superficie por termosoldadura* enlucido 

pegado.

Ventajosamente, la  pantalla transparente está compues- 

;a por una película de un tipo u tilizado como vendaje adhesivo, 

¡rincipalmente un vendaje adhesivo compuesto por una película 

ticroporosa de poliuretano y una capa adhesiva permeable a l va- 

tor de agua compuesta por una mezcla de éteres v in ilicos  y/o de 

}Steres acrilicos.

En e l caso en que e l  indicador de esterilización  sea

Leí tipo que porta manchas de reactivo coloreado que contienen

íoruro de cromo, la pantalla transparente es una película *
+ *.*

le una materia plástica que resista al ácido clorhídricos* %R*in-

3ipalmente de poliuretano, de polimetilpenteno ó de silicp&&.

Según otro modo de realización, la  plaqueta-sopóf^e es
* * *

nicroporosa y permeable al vapor de agua, por ejemplo, la,plaque
*

í;a-sopoi*te está constituida por un cartón ondulado que permita

al pasaje la tera l del vapor de agua a través de los cañada3. for-
*1.*

nados por las ondulaciones de la  hoja de cartón interior...,

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto*^pro- 

porcionar nuevos indicadores de esterilización  que comprendan 

xna pantalla transparente incorporada. La pantalla transparente 

permite ver los cambios de color por transparencia. Evita e l 

contacto directo de las manchas de reactivo con un tejido y, de 

este modo, evita los riesgos de ataque contra los tejidos. Evita 

igualmente que las manchas del reactivo coloreado, que pueden 

ser tóxicas, no entrañen e l riesgo de ensuciar un objeto en el 

transcurso de la esterilización  por ejemplo un instrumento qui­

rúrgico.

-5 -
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Debido a que la  pantalla transparente está fijada  de 

orma discontinua, 6 está perforada, 6 es microporosa ó que la  

'leiueta-soporte es microporosa, e l vapor de agua puede alcanza^ 

íficazmente las mandias de reactivo, de ta l forma que los cam­

bios de color dél reactivo se producen prácticamente en las mis­

mas condiciones que para un indicador sin pantalla.

Por el contrario, e l liquido de condensación que puedí 

formarse bajo la  pantalla por la  reacción del vapor de agua sa­

ngrado con e l  reactivo coloreado, no puede atravesar la  pantalla 

pie es impermeable a los líquidos engendrados por la  operación 

ie esterilización , de forma que ya no existe riesgo de contacto

le los objetos colocados en la  estufa con un liquido agresivo.
*La descripción siguiente se re ferirá  a los dibujos ad

** ***juntos que representan, sin ningún carácter lim itativo, *eJ63nplos
*

le realización de indicadores de esterilización  según el*pi*ese&

te Modelo de Utilidad. ***. *
La figura 1 es una v ista  en perspectiva de un primer 

modo de realización de un indicador de esterilización  sogÚ4% e l 

presente Modelo de Utilidad. * r
*

La figura 2 es una vista en perspectiva de un <?'$'gpndo
*****

modo de realización de un indicador de esterilización  segúa^el
r  *

presente Modelo de Utilidad.

Las figuras 3^-7 son secciones longitudinales de va­

riantes de realización.

La figura 1 representa un indicador de esterilización  i 

que está compuesto por una plaqueta-soporte 1, que tiene la  for­

ma de una banda rectangular, de papel secante ó de cartón delga-¡!i
do, ó de cualquier otro material equivalente. Sobre estas pía- ¡ 

quetas se han dispuestos manchas de reactivo 2 que cambian de - 

color cuando el indicador está colocado en un esterilizador, poii
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jemplo en un autoclave de esterilizac ión  con vapor de agua sa- 

nrado y que se ha sometido a las condiciones que aseguran una 

uena esterilización . Los cambios de color de las manchas de 

reactivo 2 a l f in a l de la  operación permiten controlar la  e fica ­

cia de la  esterilización .

El indicador comprende, además, una pantalla transpa­

rente 3 que está constituida por una película de materia p lásti­

ca que recubre completamente las manchas de reáctivo 2 y que es­

tá fijada de forma no estanca con la  plaqueta 1.

En e l ejemplo de la  figu ra  1, la pantalla 3 tiene la  

'orma de una banda transparente idéntica a la  plaqueta y ésta

;anda está fijada a la- plaqueta, por dos zonas 3a, 3b* situadas
*t lo largo de los lados menores de la  plaqueta 1 de la b&Rd̂ . 3.

1erced a este modo de fija c ión  discontinuo, el vapor de ó
*

il gas puede penetrar entré la  pantalla 3 y la  plaqueta tapara
* * *

alcanzar normalmente las manchas de reactivo 2.
*  *  +

Si e l indicador segán la  figura 1 se introduce-en e l

:entro de un paquete de ropa blanca en el transcurso de ealieri-

Lización, que es e l campo más imnortante a controlar, la^gp^a
*

blanca no puede encontrarse en contacto con las manchas de*geac-
!

tivo pero e l vapor de agua puede alcanzarlas. .. ¡

Como variante, las bandas transparentes 3 podrían ser 

nás cortas que la  plaqueta 1 y estar fijadas por sus lados meno­

res a uno y otro lado de la  zona en la  que se encuentran las 

tnanchas 2.

Segán otra variante, las bandas 3 pueden estar fijadas 

a la  plaqueta 1 únicamente por sus lados mayores ó por tres de
¡

sus lados.

La figura 2 representa una variante de un indicador de 

esterilización  que comprende la plaqueta 1, manchas de reactivo
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y una pantalla transparente 3, que se ha fijado a la  plaqueta 

or cuatro zonas 3a, 3b, 3c, 3d sittiadas a lo  largo de los cuar- 

ro lados y que comprende perforaciones 4, que estén sitúadas 

Uera de las zonas que recubren las manchas 2. El vapor de agua 

el gas penetran por las perforaciones 4 para alcanzar las man­

ilas de reactivo 2.

La figura 3 representa otra variante de realización en 

as que las dos caras de la  plaqueta 1 portan manchas de reacti- 

*o 2 y estén re cubiertas por una pantalla transparente respecti- 

-arnente una pantalla 5 fijada  en 5a y 5b y una pantalla 6 fijada  

¡n 6a y 6b. Esta figura representa un modo de realización prefe­

rente en e l caso en que la  plaqueta-soporte 1 sea de cartón ó de

>apel muy absorbente ó poroso y en e l cue el reactivo 2 cóaxfa e l
.* ***

'iesgo de migrar a través del soporte en presencia de vapa^Ude
*

ígua saturado. En este caso, es p referib le  recubrir las db&* ca-

ras del soporte 1 con una pantalla con el f in  de evitar iqp .ries
%

gos de accidente. La pantalla 5 que recubre las manchas 2*̂ es

;ransparente y está fijada,de forma discontinua a la  cara*áApe-

rior de la  plaqueta 1. Por e l contrario, la  pantalla 6 piLedê  ser

)paca y puede estar fijad a , bién de forma continua y estaitpa a 1

3laqaeta 1 bién de forma discontinua. *.
- *La figura 4 representa otra variante de realización en 

La que la  plaqueta 1 está compuesta por un cartón ondulado muy 

delgado que porta las manchas de reactivo 2 sobre su cara supe­

rior. Esta cara está recubierta con una pantalla transparente 3. 

En este caso , la pantalla 3 puede estar fijada  a la  plaqueta 1 

sobre una parte más grande de su p erife r ia  ya que e l vapor de 

agua 6 el gas que penetra lateralmente en las ondulaciones del )¡
cartón alcanza las manchas de reactivo 2 atravesando e l cartón:

roso.
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Las experiencias que se han realizado han demostrado 

que los in terstic ios  entre la  pantalla 3 y la  plaqueta-soporte, 

debidos a la  fija c ión  discontinua de la  pantalla 3 ó las perfo­

raciones 4, son suficientes para permitir e l  paso del vapor de 

agua debido principalmente a los coeficientes de dilatación di­

ferentes de los materiales que constituyen generalmente los in­

dicadores (plástico para la  película, cartón para la  plaqueta- 

soporte) que entrañan deformaciones del indicador que dejan un 

pasaje bajo la pantalla 3 para la  circulación del vapor. Por 

otra parte, esta penetración de vapor es acelerada por la  puesta 

bajo vacio previo de los autoclaves modernos, eliminando e l aire 

antes de la  ase de inyección del vapor de agua en el e s te r i l i­

zador. **.

Para fa c i l i t a r  e l pasaje del vapor de agua bajó T&*** *
pantalla transparente 3* se puede estampar una zona 1a do,3.a p la ­

queta que porta las manchas de reactivo 2 y/o una zona la

pantalla que recubre las manchas 2, como se ha representq^q en 

la  figura 5. Este estampado se obtiene por ejemplo conformado

las plaquetas y las pantallas entre dos mandíbulas de una prensa* * ** +**
que comprendan superficies no lisas que impriman huecos ^ y $ l ie -

^  *_ *****
ves. También se puede reemplazar e l estampado por estrías trans-

* \ *versales. * *

La figura 6 representa otra variante en la  que la  pan­

ta lla  transparente 3 está constituida por una hoja de materia 

plástica que se ha termo conformado en la  zona que recubre las 

manchas del reactivo 2 para formar uno ó varios alveolos 7, 8 

que adoptan e l contorno de las manchas de reactivo 2. Los álveo-
!

los 7, 8 están prolongados lateralmente por canales que desembo­

can a lo largo de los bordes longitudinales de la  pantalla 3 y 

que fa c ilitan  el pasaje del vapor de agua.
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La pantalla 3 es de une. materia p lástica transparente 

ue resiste  a una temperatura de 140^0, que es la  temperatura 

ás elevada en los esterilizadores corrientes con vapor de agua.

Según un modo de realización preferente, la  pantalla 

ransparente está compuesta por una hoja muy delgada de polipro- 

ileno, de poliester, de poliuretano, de poliamída, de silicona, 

e policarbonato ó de polimetilpenteno.

Según otro modo de realización la  pantalla es de acetar 

¡o de celulosa ó de silicona.

Según otro modo de realización, la  pantalla 3 está com 

uesta por una película compleja que comprende una hoja de p o li-  

tropileno ó poliuretano en e l in ter io r, es decir del lado de la
I* *)laQueta y una hoja externa de poliester ó de poliamída.. &ate
w* ***

Lodo de realización permite f i j a r  la pantalla transparente? bon
*

.a plaqueta-soporte por termopegado entre-electrodos cale&K;adore^ 

.levados a una temperatura del órden de a 2003c. Er.iyAipro

fileno 6 e l poliuretano funden y penetran en los materiales de 

La plaqueta. A la  temperatura de fusión de la  película imí&afTior, 

La película externa de poliester ó de poliamída no fundel^J^r es, 

;e motivo s irve de agente de mantenimiento de la  pantallgT^&&ando 

La cara interna está en estado de fusión y,además, evita*<qire la  

pantalla quede pegada a los electro-ios de soldadura.

El espesor de la  pantalla transparente puede ser muy 

pequeño, del órden de 5 mieras a 100 mieras, de forma que estas 

pantallas son poco onerosas desde e l  punto de v is ta  material y 

desde e l punto de v ista  de los costes de fabricación y no aumen­

tan sensiblemente el coste de los indicadores que son objetos de-

sechables después de su uso. ' ¡
!

La figura 7 representa otra variante en la  que la  pan­

ta lla  transparente comprende una pelícu la microporosa 9 que re­
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abre las ¡manchas de reactivo. La película microporosa 9 puede 

ermopegarse a la plaqueta-soporte sobre toda su periferia . Tam- 

ién puede fija rs e  con la  plaqueta-soporte sobre toda su super- 

ic ie  por termosoldadura, por pegado ó por enlucido de la  cara 

uperior dé la  plaqueta por medio de una resina lúe es aplicada 

n estado liquido ó viscoso antes de la  polimerización ó de la  

-eticulación. La figura 7 representa un modo de realización en 

1 que una segunda pelícu la 10, estanca ó microporosa, sa ha 

i  jado al verso de la  zona de la  plaqueta que porta las manchas 

e reactivo 2.

Ensayos han mostrado que películas microporosas que

ienen una permeabilidad suficiente al vapor de agua oermiten
**btener una concentración suficiente de vapor de agua sobRa*las

¡anchas de reactivo de ta l forma que los cambios de colog.&51

'eactivo se producen prácticamente en las mismas condicidUds que
*  .

tara indicadores sin pantalla, principalmente en e l  caso*.iaa& fre
%

¡uente en que los indicadores comprenden un reactivo que *eontie-

¡e cloruro de cromo. ***\

Se ha podido medir la  permeabilidad mínima al *ta$MKr de
* ***

ígua que oermite obtener este resultado y se ha en contradi* que
*****

ura preciso u t iliza r  películas microporosas que tengan una *per- 

aeabilidad al vapor de agua de al menos 100 g/m /24 horas medida 

3. una temperatura de 38sc en una atmósfera que contenga una hume-j- 

iad re la tiva  del 90 %. El método de medida de permeabilidad al 

¡rapor de agua que se ha utilizado es el que se ha definido en la  

)bra titulada: Los cuadernos documentales editados por e l Insti­

tuto Francés del Embalaje y del Acondicionamiento, en un artículo 

titulado: "Permeabilidad de las películas y materiales flex ib les !' 

por A. BUQUE! y Ph. MANCHON.

El modo de realización que u t iliz a  una pantalla cons-
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Ltuida por una película microporosa es particularmente ventajo-

) ya que la  película es suficientemente permeable a l vapor de

gua como para que se verifique el cambio de color del reactivo

i condiciones prácticamente constantes y, a?. ;<iismo tiempo, la

alicula es impermeable a los líquidos y f i j a  de una manera im-

arrable las manchas de reactivo, impidiéndolas disolverse y ex-

snderse a la  superficie de la  plaqueta-soporte y, eventualmente

sr arrastradas y puestas en contacto con la  ropa blanca y los

istrumentos colocados en e l esterilizador en caso de una even-

jtal condensación de vapor de agua sobre la  plaqueta.

Ventajosamente se u t iliz a  como pantalla transparente,

aa película de un tipo utilizado como vendaje adhesivo, princi-
**almente un vendaje adhesivo compuesto por una película A fe lp o -

***
osa de poliuretano que tenga por ejemplo un espesor del*ájKEen

e 28 mieras y una capa de adhesivo permeable al vapor de*&gua
***.

ue tenga un espesor del órden de 38 mieras, y compuesta?, pqr

na mezcla de éteres v in ilicos  y/o de ásteres acrílicos. *

Una película de este tipo adhesiva tiene una parmaabi-

idad a l vapor de agua de 800 g/m̂ /24 horas a 373 0 bajo uhg'hnme-i-
*  * * *

ad re la tiva  del 85 %, por tanto una permeabilidad claraa&yi^p su-.*****
erior al lim ite  mínimo. * *.* \ *- * *

El presente Modelo de Utilidad constituye una aplica­

lón nueva de las películas adhesivas en un campo diferente de 

.quel para el que han sido fabricadas. De forma general, se pue- 

.e u t il iz a r  como pantalla microporosa todos los vendejas adhesi­

vos transparentes que se han descrito en la solic itud de paútente 

'R. 2.012.584 (T.J. SMITH y NEPHEV Lted) y que presentan una ter- 

icrresistencia suficiente entre 115^0 y 1403C.

Los indicadores de esterilizac ión  que portan manchas d̂  

reactivo coloreado que contiene cloruro de cromo son muy utilizad
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dos como indicadores en los autoclaves en los que la  e s te r i l i­

zación tiene lugar en presencia de vapor de agua bajo presión.

La descomposición del cloruro de cromo puede dar lu­

gar a ácido clorhídrico y por tanto es importante u t il iz a r  pan­

ta llas transparentes que resistan perfectamente al ácido c lor­

hídrico.

-13-*

Segdn una característica del presente Modelo de Uti­

lidad, se u tilizan  preferentemente películas de poliuretano, 

de polimetilpenteno ó de silicona que tiene una buena resisten­

cia al ácido .clorhídrico. Además, estas películas utilizadas ba 

jo un espesor del órden de 25 mieras son microporosas y tienen 

una permeabilidad al vapor de agua al menos igual a 100 g/m /24

horas/38SQ/90 % humedad re la tiva  y por tanto pueden fijaBs^ de* * *
forma estanca por la  plaqueta-soporte por termopegado, ¿bFIter-* ** *
mosoldadura, por pegado ó por enlucido, haciéndose el pagj&je*
del vapor de agua a través de la  película.

* * *
Descrita suficientemente la  naturaleza del in v i t o ,

+
asi como la  manera de rea lizarlo  en la  práctica, debe hacegse

constar que las disoosiciones anteriormente indicadas son.sus-*** * *
ceptibles de modificaciones de deta lle  en cuanto no alterco, su 

principio fundamental.
, Tf
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REIVINDICACIONES

1.  -  Indicador de esterilización  en presencia de vapor 

de agua bajo presión del tipo que comprende una plaqueta-sopor­

te ( 1) una de cuyas caras al menos porta una ó varias nanchas 

( 2) de un reactivo que canibia de color en función de la  tempe­

ratura, de la  presión, de la concentración en vapor de agua y/o 

del tiempo de residencia en un esterilizador y en e l que las 

citadas manchas de reactivo ( 2) están completamente recubiertas 

por una pantalla ( 3) constituida por una película transparente 

que es impermeable a los líquidos engendrados por la  operación 

de esterilización , caracterizado porque la  citada pantalla 

transparente y/o la citada plaqueta-soporte tienen una composi­

ción, una estructura y/o un modo de ensamblaje que les hdce^per* * * *—
meables a l ^apor de agua con una permeabilidad a l menos

a 100 gramos de vapor de agua por metro cuadrado y por ca3a 24
*

horas, medida a una temperatura de 38SC en una atmósfers^^p
* * *

tenga una humedad re la tiva  del 90 %, de forma lúe el vapqy.de 

agua pueda alcanzar las citadas manchas de reactivo. 9 -t S )%
2. -  Indicador de esterilizac ión  según la  reivipdj-ca-

** -**
ción 1, caracterizado porque la citada pantalla está conatj-^^-*

1 n ^\da por una película de materia p lástica transparente que está
* * ¡fijada , de forma no estanca, con la  plaqueta-soporte. * ' ¡

3. -  Indicador de esterilizac ión  según la  reivindica­

ción 2, en.el que lá  citada plaqueta-soporte es una banda rec­

tangular ( 1), caracterizado porque la  citada pantalla tiene tam­

bién la forma de una banda rectangular ( 3) que está superpuesta 

a la  cara de la  citada plaqueta que porta las citadas manchas de 

reactivo y que está fijad a  con la  citada cara mediante dos de ¡ 

sus bordes opuestos.

30 4.- Indicador de esterilización  según la  reivindica-
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ción 3, caracterizado porque la  citada banda transparente ( 3) 

tiene las mismas dimensiones que la  citada plaqueta-soporte y 

está f ija d a  a los lados menores de la  plaqueta-soporte por sus 

dos lados menores ( 3a, 3b ).

5. -  Indicador de esterilizac ión  según cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque la  citada pan­

ta lla  transparente ( 3) comprende perforaciones ( 4) para el pasa 

je de los gases ó de vapor de agua, que están sitúados fuera

de las zonas que recubren las citadas manchas de reactivo.

6. -  Indicador de esterilización  según cualquiera de 

las reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque la  citada pan­

ta lla  transparente ( 3) está constituida por una película comple, 

ja compuesta por una hoja de polipropileno, ó de poliure^&no?en 

el in terior,de una hoja de po liester ó de poliamida,en úY*oxte^- 

rior.

7. -  Indicador de esterilización  según cualqui^ra^de

las reivindicaciones 1 a 6 , caracterizado porque la  citaá&. pía-%
queta-soporte y/o la  citada pantalla transparente estén^s^am-

padas 6 estriadas al menos en la  zona en la  que se encuentígn
**

las citadas manchas de reactivo. 2 - i'
8. -  Indicador de esterilizac ión  según cualquigrande ! 

las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la citada pla­

queta-soporte está constituida por cartón ondulado muy delgado.

9. -  Indicador de esterilización  según cualquiera de ¡ 

las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la  citada pan- } 

ta lla  transparente está constituida por una película de materia 

plástica termoconformada que comprende alveolos que adoptan e l

antomo de las citadas manchas, y canales que hacen comunicar )
¡

los alveolos con la  atmósfera del esterilizador.

30 10.- Indicador de esterilización  según la  reivindica-
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ción 1, caracterizado porque la  citada pantalla está constitui­

da por una película microporosa de materia p lástica que tiene 

una permeabilidad al vapor de agua a l menos igual a 100 g/m^/

24 horas, medida a una temperatura de 38aC en una atmósfera que 

tenga una humedad re la tiva  del 90 %, cuya película está termo- 

pegada con la  plaqueta-soporte por su p erife r ia  6 fijada  con 

la  plaqueta-soporte sobre toda su superficie por termosoldadura 

enlucido ó pegado.

11.  -  Indicador de esterilización  según la  reivindica­

ción 10, caracterizado porque la  citada película es una peliculá 

de un tipo utilizado como vendaje adhesivo, principalmente un

vendaje adhesivo compuesto cor una película microporosa de po-
: .  **liuretano y una capa de adhesivo permeable al vapor de aguar com-

puesta por una mezcla de éteres v in ilicos  y/o de éstere&ngR&'ili-
* * *eos. +
* * *

12. -  Indicador de esterilización  según la reivindica­

ción 1, del tipo que comprende manchas de reactivo coloreadas 

que contienen cloruro de cromo, caracterizado porque la  Tai&ada 

pantalla transparente es una película de una materia plá^tíea 

que resiste a l ácido clorhídrico, principalmente de polM^^ano, 

de polimetilpenteno ó de silicona.
* *̂ ***

13.  -  Indicador de esterilización ; ta l y como queda 

sustanciaimente descrito en la  presente Memoria, e ilustrado en 

los dibujos adj<ntos.

Esta Memoria consta de 16 hojas escritas a máquina 

por una sola cara. g-
Madrid,
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