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P A T E N T E  ns  I N V E N C I O N

a  favo r da
Ih .  FRANCISCO DOCH CMRÍ, de nacionalidad, española,

5 dom iciliado en Gerona, c a lle  Carmen n& 189,
po r:

* MÍBBINA PORTATIL PARA. Id  FABRICACIÓN DE TU­
BOS POR CENTRIFUGACIÓN *

-oOOo-

10 M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
E l ob je to  de l a  p resen te  p a ten te  lo  cons­

t i tu y e  una máquina para la  fab ricac ió n  de tubos p o r cen- 
tri% ogación que, por s e r  p o r t á t i l ,  perm ite e lab o ra r lo s  
tubos de cemento, s i  in te r e s a ,  en e l  lu g ar mismo donde de 

15 ben s e r  u t i l iz a d o s .
Se c a ra c te r iz a  l a  máquina ob jeto  de e s ta  in  

vención por e l  empleo de moldes in te rcam b iab les, de d is ­
t in to  diám etro y de f á c i l  montaje y  desm ontaje, que permi 
t e  ob tener tubos de cemento de d is t in to s  d iám etros. E l mol 

80 de se b a ila  suspendido en l a  máquina por sus te rc io s  e x tra  
mos p o r medio de co rreas  s in - f in  que, a l  g i r a r ,  l e  comuni 
can un movimiento de ro ta c ió n , siendo accionadas la s  in d i 
cadas co rreas mediante un motor e lá c tr ic o  a trav áa  de una
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trsnsm isiéu  apropiada. E l cemento o P o rtlan d  destinado  a 

25 moldear e l  tubo es in tro du cido  a l  i n t e r io r  de l molde por 
uno de sus extremos, po r interm edio de tata to lva¿ en l a  
can tid ad  n e c e sa r ia ; e l  g iro  d e l molda lo  somete a l a  fu e r 
za cen trífu g a  que le  obliga a a p lic a rse  co n tra  la s  paredes 
in te rn a s  d e l mencionado molde.

50 Igualmente se  c a ra c te r iz a  l a  máquina que
nos ocupa po r e s ta r  montada sobre .un c h as is  p ro v is to  de 
ruedas p a ra  su desplazam iento y de unos gato s m acáiicos 
que, a l  se r accionados, elevan a l  ind icado ch asis  con mi­
ra s  a  e v i ta r  todo p o s ib le  desplazam iento ev en tu a l.

55 Sobre e l  mencionado ch asis  se  encuentra
mentada l a  máquina propiamente dicha, carac terizándose és­
t a  po r unos p ie s  derechos, dos a n te r io re s  y o tro s  dos pos­
te r io r e s ,  po rtadores cada p a r de e l lo s  de un e je , siendo 
reg u lab le  l a  separa ci&i en tre  s í  de dichos dos e je s  de a -  

40 cuerdo con e l  tubo a e la b o ra r; uno de dichos e je s  e s  acolo 
nado por un motor e l é c t r i c o s  trav és  de una transm iai& i a - 
propiada, a l  cu a l comunica un movimiento de ro ta c l& i; en 
lo s  extremos de lo s  dos c itad o s  e je s  se  encuentran acuña­
das unas p o leas , estando enlazadas l a s  po leas correspondien 

45 ta s  a un mismo extremo de lo s  e je s  po r una co rrea  s in - f in ,  
a la s  c u a lle s  a r ra s tra n  en su  movimiento de ro ta c ió n , sien  
do e s te  par de correas e lnM ln  la s  que sostienen  a l  molda 
po r sus extremos y l e  comunican un movimiento de ro ta c ió n .

La máquina que se  re iv in d ic a , cuyas carao 
50 t e r í s t i c a s  p r in c ip a le s  se  han d e sc r i to , p resen ta  l a s  algu ien 

te a  v e n ta je s :
a ) .  Puede desp lazarse h a s ta  e l  lu g ar donde de­

ba e fec tu a rse  e l  secado de lo s  tubos una vez term inados o
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bien en la  obra la n ía  íeben s a r  em pléalos.
b ) .  Perm ite ob tener tubos c i l in d r ic o s  l a  d ls tin

to s  diám etros, con tan  so lo  graduar l a  separación e x is te n te  
en tre  e l  per le  e je s  p o rta  lo re s  l e  la s  correas que sostienen  
e l  molde, en función l e  su  d iám etro.

60 s in - f in , en e l  caso fo r tu i to  l e  ro tu ra  l e  una de la s  co rreas 
in d íc a la s , e l  m olla con t i  tubo en periodo le  obtención que­
da aprisionado e n tre  lo s  p ie s  derechos, evitando que salgan 
disparados y causen laSo a lo s  tra b a ja d o re s .

65 n idos con una chapa envolvente dando su  diámetro uñate abra­
zaderas apropiadas, f a c i l i ta n d o  un diám etro e x te r io r  exacto 
a l  tubo y su ráp ido  desmoldeo.

d e l tubo, proporcionando en uno de dichos extremos e l  enehn- 
70 fe  macho y , en e l  o tro , e l  enchufe hembra.

re fe re n c ia  a  l a s  f ig u ra s  de la s  dos hojas da d ibujos adjun­
t a s  que muestran mi p o sib le  caso de re a liz a c ió n  p rá c tic a  de 

75 l a  máquina que nos ocupa.
Di e l  d ib u jo :
La f ig u ra  1 es una v is ta  en alzado y  de fran

t e  de l a  máquina^
La f ig u ra  2 es o tra  v is ta  de la  máquina, mi 

80 alzado y p e r uno de sus extremos o v is ta  l a t e r a l .
La f ig u ra  3 es una v is ta  en p la n ta  d e l mol­

de, en e l  que se  observan la s  p iezas extramas de l mismo que 
moldean lo s  extraños del tubo , macho y hembra, como tam biái

c ) . JLl t r a b a ja r  e l  molde suspendido por correas

d ) . Los moldes u ti liz a d o s  son de plancha, ob te-

e ) . Î 1  molde perm ite dar forma a  lo s  extremos

Para mayor comprensión de lo  an teriorm ente 
expuesto en l a  descripc ión  que se da a continuación se  hace
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26 6 0 89la s  abrazaderas que presionan l a  chapa envolvente a lo s  aros 
o p iezas extremas para  f i j a r  3u diám etro exacto .

Tal como muestran l a s  f ig u ra s ,  l a  máquina 
p o r t á t i l  para la  fab ricac ió n  de tubos por ce n trifu g a c ió n , se 
eaicuentra montade sobre un ch as is  o b a s tid o s  -1 - p ro v is to  de 
t r e s  ruedas, dos p o s te r io re s  -2*- vinculadas a un e je  -4 -  y, 
o tra  a n te r io r  -5 -  que p iv o te a  alrededor de un e je  v e r t ic a l  
-5 - , lo  cu al perm ite conducir e l  ch as is  ytp por consiguien te  
a l a  máquina montada sobre  4 l ,  h asta  e l  lu g ar de u t i l iz a c ió n .  
E l chasis  o b a s tid o r e s tá  co n s titu id o  p o r un par de larg ue­
ro s  -1 - ,  sobre lo s  que toman apoyo dos tra n sv e rsa le s  forman­
do cajones -6 -; sobre cada uno de l e s  travesados -6 -  yben sus 
extremos, descansan unas s i l l e t a s  -7 -  y -7*- (f ig u ra  3 ) , so­
bre  cuyas s i l l e t a s  se  encuentran montados lo s  mecanismos que 
a continuación se  in d ic an .

Directamente sobre la a  s i l l e t a s  - 7 ' -  se  en­
cuentran montados unos c o jin e te s , siendo ambos c o jin e te s  por 
tad o res  de un e je  -1 0 -; sobre la s  s i l l e t a s  -7 -  se  han dispues
t o  m as  vigas —8— formando cajón que se  pueden desp lazar a— 
xlalm ante sobre l a s  s i l l e t a s ,  ex is tien d o  mi uno de lo s  ex tre  
mos de cada v iga -8 -  un c o jin e te  -9 -  (f ig u ra s  1  y  3 ) ,  siendo 

105 amibos co jin e te s  po rtadores de o tro  e je  - 1 0 '-  p a ra le lo  a l  an­
terio rm en te  mencionado -1 0 - , Los e je s  -10 1 0 '- ,  en su s  ex­
trem os, son portadores de unas po leas - 1 1 '- ,  ¿ n - ,  y la s  s i ­
l l e t a s  - 7 '- ,  en su  p a rte  b a ja  y en sus extremos, son portado 
ra s  de o tra s  po leas - 1 4 '- ;  lo  mismo ocurre con la s  s i l l e t a s  

110 -7 -  que san po rtadoras da la s  po leas -1 4 -, Una co rrea  s in f ín  
-1 5 - pasa por la s  po leas -1 1 -, -1 4 - , -1 4 ' -  y -1 1 ' -  de un l a ­
t e r a l  de l a  máquina; e s ta  p a r  de co rreas s in f ín  - 15-  l le v a
suspendido e l  molde -2 0 - por sus extremos y, p o r e l  desplaza
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miento a x ia l  l e  la s  v ig as -8 - sobre su re sp e c tiv a  s i l l e t a  -

-10*-, le  acuario  con e l  diám etro l e í  molge -8 0 - . Ubo l e  lo s

-1 5 -, es acc iónala  por un motor e lé c tr ic o  -1 6 -; se  comunica 
180 pues por e s te  meli o una ro tac ió n  a l  e je  -10*- y , a  tra v é s  de

En uno l e  lo s  extremos l e í  molde -8 0 - lasan  
boca, en su  in t e r io r ,  una to lv a  -81- p a ra  e l  sum inistro  l e í  
m a te r ia l a c e n tr ifu g a r  que debe c o n s t i tu i r  e l  tu b o . Bicho 

185 molde -20- ( f ig u ra  5} lo  co n stitu y e  una envolvente que se 
mantiene en posición  mediante un p a r l e  a ro s  -8&- y sistem e 
de c ie r re  -2 5 -; e l  molde -8 0 -, en sus extrem os, p resen ta  u- 
nos zureos -84- § a ra  l a  in se rc ió n  l e  unas p iezas  -8 5 - y  -86- 
le s tin a d a s  a molleas? lo s  extremos ensam blables, macho y  heta- 

150 b ra  respectivam ente, para  lo s  tu b o s .
Bhos t o m i l lo s  -17- ( f ig u ra  1 ) ,  accionados 

por vo lan tes -IB -, actdan a l  ig u a l que gatos mecanices y  per 
mi ten  rem ontar e l  conjunto de l a  máquina, n e u tra liz a n  do a la  
rueda d e la n te ra  -5 - ,  pa ra  que e l  conjunto tome apoyo sobre 

155 e l  suelo a  tra v é s  l e í  p la to  -19- l lé v a lo  por e l  t o m i l lo  -
-1 7 -, a l  te n e r  que hacer uso l e  l a  máquina, ev itando con e llo  
e l  p o sib le  rodamiento d e l t r i c i c l o .

Como se  comprende, cada co rrea  s in  f in  -15- 
e s tá  p ro v is ta  de medios para poder re g u la r  su  te n s ió n ; ig u a l 

140 mente se  comprende que en e l  ob je to  de e s ta  p a ten te  se  podrán 
in tro d u c ir  todas aq u e lla s  v ariac io nes l e  d e ta l le  que la s  c i r  
constancias y l a  p rá c tic a  pudieran aco n se ja r, siempre y cuan 
lo  que con la s  mismas no se  m olifiquen la s  c a r a c te r í s t ic a s

e je s ,  e l  -10*- en l a  rep resen tac ió n , es p o rtad o r de una po­
le a  -18- (fi& nra 1) que, m ediante una transm isión  apropiada

la s  co rreas s in f in  -1 5 -, a l  e je  -1 0 - y a l  molde -8 0 -.
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Se R eclara Re noveRaR y propieRaR en España, 
e l  contení Ro Re la s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N  E S  
1 . E q u in a  p o r t á t i l  p a ra  l a  fab ricac ió n  Re tubos 

150 por c ^ i t r i f  ugación, que esencialm ente se  c a ra c te r iz a  p o r ha­
l l a r s e  montada l a  máquina sobre un ch asis  p ro v is to  Re rueRas, 
que perm ite l a  obtención Re tubos Re d is t in to  diám etro con 
tan  so lo  cambiar e l  molde; cada molde lo  co nstituy e  un c i l in  
Rrd^iueco compuesto Re una chapa envolvente f ijan d o  su diáme- 

155 t r o  mediante uhos aros p ro v is to s  Re un d isp o s itiv o  Re c ie r r e ,  
presentando e l  molde, en sus extremos, unos zureos p a ra  la  
inseBci&Hi&e unas p iezas  d estinad as a  moldear lo s  extremos 
ensam blables, macho y hembra respectivam ente, estando e l  mol 
Re suspendido mediante un par Re co rreas  s in f in  que, a l  se r 

160 accionada#, comunican un movimiento Re ro tación  a l  molda a l  
tiempo que, mediante una to lv a , se  in troduce po r uno Re sus 
extremos e l  m a te r ia l a  c e n tr ifu g a r  que s irv e  para e l  moldeo 
d e l tübo .

&. Máquina p o r t á t i l  p a ra  l a  fab ricac ió n  Re tubos 
165 por cen trifu g ac ió n , ob je to  Re la  re iv in d icac ió n  1, que esen­

cialm ente se  c a ra c te r iz a  po r haberse f i ja d o  sobre un par de 
travesados llevados por e l  c h a s is , Ros t ip o s  Re s i l l e t a s ,s i e n  
do la s  s i l l e t a s  Re un t ip o  portadoras Re unos c o jin e te s  y , 
la s  s i l l e t a s  d e l O tro t ip o ,  Re unas b a rra s  su sc e p tib le s  de 

170 desp lazarse axialm ente sobre la s  s i l l e t a s ,  habiéndose p rev is  
to  en cada b a rra  un c o jin e te , s i  s i  do p o rtad o r cada par Re oo
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t r e  s i  de lo s  dos e je s  es reg u lab le  por e l  desplazam iento a -  
x ta l  de la s  b a rra s , de acuerdo con e l  diám etro d e l molde a em

175 p le a r .
5+ Máquina p o r t á t i l  p a ra  l e  fab ricac ió n  de t tb o s  

por cen trifu g ac ió n , o b je to  de l a s  re iv in d iea c io n as  1 y  2 , que 
esencialm ente se  c a ra c te r iz a  porque en cada extremo de lo s  e -  
je s  dáL par de e je s  p a ra le lo s  y reg u lab les  en separaci& i, se  

100 <mcuentra acuñada una p o lea , siendo  la s  po leas correspondien­
t e s  a un mismo extremo de la  máquina po rtad o ras de una correa 
s in f in ,  de la s  cuales queda suspendido e l  molde, co rreas que 
pasan por poleas secundarias que la s  guian en su desplazamien 
to ,  hablándose p re v is to  medios para  poder graduar l a  tensión  

185 de dichas co rrea s , ccnsigulándose e l  movimiento de ro tac ió n  de 
uno de lo s  e je s  por un motor e lé c tr ic o  a tra v á s  de transm isión 
apropiada, cu al movimiento de ro tac ió n  es comunicado a l  o tro  
e je  f* a l  molde, por la s  co rreas s in f ín .

4 . Máquina p o r t á t i l  pa ra  l a  fab ricac ió n  de tubos 
190 po r ce n trifu g a c ió n , o b je to  de la s  re iv in d icac io n es  1 a  3 , que 

esencialm ente se c a ra c te r iz a  p o r e s ta r  dotado e l  ch as is  de la  
máquina de t r e s  ruedas, dos de e l l a s  montadas sobre  un mismo 
e je  y , l a  a n te r io r  de d irecc ió n  v a ria b le  pivoteando en un e je  
v e r t ic a l ,  y por l a  e x is te n c ia , como mínimo, de un gato meoóni 

195 co que remontando e l  conjunto anula l a  acción de l a  rueda de­
la n te ra .

5 . MAQUINA. PORTATIL PARA LA FABRICACION DE TUBOS 
POR CENTRIFUGACION.

Todo, t a l  y conforme se desoribe en e s ta  memo
200 r i a  que consta de s ie te  ho jas m ecanografiadas por una so la  ca

r a  y se  i lu s t r a  en la s  dos hojas de d ib u jos que l a  acompasan.
B arcelona, 16 de marzo de 1961. p .a .
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