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MEMORIA DESCRIPTIVA
de une Patente de Invencidn a nombre de:
ADOLF JAROSLAV TLAMICHA, epédtride, domi-
ciliado en GOPPINGEN, Gellertstrasse, 3,
(Alemenia); éor: WPROCEDIMIENTO Y DISPO-
SITIVO PARA DAR ASPEREZA A HILOS MONOFI-
LARES 0 MULTIFILARES A BASE DE PLASTICOS
DE ALTO PESO MOLECULAR".-

Loe hilos de pléstico de alto peso molesculaer, tales
como por ejemplo materiss fibrosas de poliamidas, tienen como
es sabido une superficie lisa y més dura que su nicleo debido
al rédpido enfriamiento durante el proceso de fabricacidn, por
lo cusl los productos textiles fabricados con esta clase de
hilos tienen un efecto brillante. Sin embargo los medios y
procedimientos conocidos para hacer desaparecer este brillo
no deseado en muchos casos, son poco satisfactorios ya que
se obtienen ten sélo un escaso mateado que,.ademés de ir
perdiendose poco & pooo puede llegar incluso & desaparecer
por completo. Cuando & esta clase de hilos se les trate para

darles aspereza en la forma corrientemente usada heste ahora,
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existe el riesgo de que la aspereza de su superficie se ob-
tenge sélo parcieslmente y por un ledo nada mds, lo cual debi-
do el deterioro o a roturas de algunos hilos sueltos vé unido
a2 una considerable disminucién de las caracteristices mecéni-
cas tales como por ejemplo, la ductilidaed y le resistencisa

e la bpotura.

El objeto del invento se refiere shoras a un procedi-
miento pars dar aspereze & hilos monofilares o multifilares
de materias pléstices de alto peso molecular, en particular
de poliamidas, con le caracteristica de que el hilo es des-
lustrado o raspado con uniformidad por tcdes partes de su
superficie conservando de paso su seccidn redonda y sus pro-

plededes mecdnices en tode su longitud.

A este fin el hilo es conducido tangencialmente
sobre un cuerpo raspador giratorio en sentido oblicuo el
eje longitudinael de este cuerpo, y as{ es torsionado simulté-
nesmente y forzadamente muchas veces elrededor de su propio
eje longitudinel. El hilo avanza, de preferencis, una o
varias veces obl{cusmente sobre uns perte de le periferia
del cuerpo raspador giratorio en la misme direccién, 0O en

sentido opuesto, de le rotecidn.

De este menera tode la superficie del hilo queda
deslustrada o raspada con uniformidad en toda su longitud.
As{ desaperece entonces el brillo no deseado. El intenso
meteado del hilo persiste durante todo el tilempo de uso,
Merced el deslustre, el tacto del hilo es mucho méde suave

y éste ya no se puede diferencier entonces de los hilos
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natureles. En la superficie, ahora ya poross del hilo los colo-
rantes penetran mucho més deprisa y, por lo tanto, se acorte
congiderablemente el tlempo de tellido de los productos textli-

les y mejore le solidez del color.

El deslustre o respedo no perjudioce las propiedades
mecénices del hilo . Por ejemplo un hilo de 20 denier tiene
un didmetro de 48 My (un My es iguel & una milésime de mm), en
donde el espesor de la cape superior dura es de unoe 5 My. No obs-
tante, la profundidad del raspedo segun el invento es sdlo de
unos 0,5 My y, por lo tento, las propiedadcs melenices, teles
como le ductilided y le resistencia a la rotﬁra no dufren ningin
efecto desfavorable. A este respecto es indiferente el que los
hilos sean monofileres o multifilares, ye que estd déscartado
cualgquier deterioro o roturae de hilos sueltos, como sucede en
los procedimientos ya conocidos de der aspereza. Ademés es per-
ticularmente importente el gecho de ‘que el contrario que todos
los demés procedimientos conocidos, el deslustre o raspado es
totalmente uniforme a todo lo largo del hilo, o sea en muchos

miles de metros.

Tampoco es necesaria ninguna operacién especial para
el deslustre o raespedo, ya que el mismo puede hecerse, por
ejemplo, durante el‘bobinado 0 rebobinado de un hilo, necesario
de todos modos. Por lo demés les bobinas resulten mucho mejores

y uniformes, ye que loe hilos hilvenados no estén ye superpues—

tos con contactbs lineales, sino tan solo en contactos por pun-

tos. Por eso le resistencis sl desbobinar el hilo es mucho menor

y més uniforme.
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Ees conveniente hacer ajustable el gredo de deslustre.
Esto se puede realizar de diverses meneras, as{ por ejemplo
mediante un frend ajustable del nilo o por veriecidn del dngulo
ebrazado del hilo sobre el cuerpo raspador, o mediante la di-
ferenciae ejusteble entre la velocidad de la elimentacidn del
hilo y la velocidad per{ferica del cuerpo raspador giratorio
eccionado independientemente y de revoluciones regulables, o
por variacidn del éngulo oblicuo entre el eje de dicho cuerpo
respedor y le direccidén del hilo epoyado, o bien con varias
de estas medides shmulténeemente. Merced a le cepecidad de
ejuste del grado de desluetre o de raspado es factible obte-
ner sin ningin inconveniente difersos efectos del producto
acabado. Ael por ejemplo, con un deslustre_més intenso
se obtiene un metesdo mis profundo y se intepsifica el efecto de

color.

Segin otre idee mésdel invento, entes o durente o
después del deslustre p respedo, el hilo es rociado todevie
sdicionelmente con uno o verios de los medios sefialedos mée
adelente, lo cual se puede hacer con dispositivos en si ye
conocidoe. Un roclado con asgue es ventajoso antes o dupante
el deslustre, principslmente cuendo por tretarse de hilos més gr
gruesos y de un gran éngulo sbrazedo, hay que evitar con la
correspondiente refrigeracidén un calentamiento inedmieible
por friceidn sobre el cuerpo raspador. Un rociamiento con ve-
por origina un reblaendecimiento de le superficie del hilo @
deslustrar, lo cual ascelera el proceso de deslustre. El rociae-

do con un lubricante, como por egemplo aceite o glicerins,
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después del deslustre tiene la venteja de favorecer le trens—
formacidén ulterior del hilo, asi por ejemplo, en lo que se
refiere a la circulacidn 2 travéé de une mé uina textil o el
enrollemiento en una bobina o a8l desenrollemiento de le misma.
El rociamientokcon un agente de impregnacién, o con un apresto
oun medio susvizador después del deslustre es conveniente cuan-
do el hilo debe ser empleado mée tarde, por ejemplo pere tex-
tiles, los cuales tienen que estar impregnados o provistos

de un apresto o media suavizador.

El dispositivo para el deslustre o raspado de hilose
monofilares o multifilares conforme el procgdimiento segin el
invento tiene un cuerpo raspador giratorio, accionado indepen-
dientemehte, sobre el que el hilo se apoyea sobre una parte
de su perfierts obl{cuamente al eje longitudinal de dicho
cuerpo. El cuerpo respador es, por ejemplo, un cuerpo abrasivo
de silicona de granofino. Sus revoluciones son convenientemente

regulebles y su santido de rotacidn es conmutable.

Mediante la conduccidén oblicue del hilo sobre une
rarte de le periferia del cuerpo raspador se consigue que el
hilo se torsione por s{ mismo forzosamente muchas veces alre-
dedor de su propio eje. Con estose tiene la garantfa de
que el deslustre se lleva a cabo con uniformidad por toda
la superficie del hilo y en toda su longitud, o sea durante
todo su desarrollo, y que se conserve la seccidn redonde del
mismo. Despuée de realizado el deslustre, el hilo se vuelve a
desenroller por sl mismo debido a su elasticidad interior
o bien queda més o menos retorcido segin que la distencia
desde el cuerpo raspador hasta le bobine o Be méquine textil

sea més o menos large.
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De los ejemplos.derealizacidn representados esque=-
méticamente en el dibujo se desprenden los pormenores delob-

125 Jeto del invento. En dicho dibujo muestren:

La figure 1 una viste de frente de un cuerpo res-

pador giratorio con polea de reenvio.

La figura 2 la vista lateral del cuerpo raspador

giratorio con polea de reenvio.

130 Les figures 3 - 8 varios ejemplos de resligacidn

de la forme del cuerpo raspedor.

La figura 9 la vista lateral de un hilo monofiler no
deslustredo, en escele muy agrandada.

Lo figure 9 la viste lateral de un hilo monofiler

135 no deslustrado, en escale muy sgrandade.

la figure 10 le vista latersl de un hilo monofilar

deslustrado en escale muy egrandada.

Segun se aprecia en la figura 1, el hilo 1 se
epoya tengencialmente en direccidn de la fleche A sonre el
140 cuerpo raspedor 2 giratorio, acocionado independientemente, y pa-
se por une perte de la periferie. Desde aquf el hilo 1 es con-
ducido por une polea de reenvio 3 volviendo & edosarse enbon-
ces de nuevo tengencialmente sobre dicho cuerpe raspedor 2
por el lado contrario del mismo, y & continuacién eg bobina-~

145 do como de costumbre, o también conducido a una méfuins textil.

Ademés segin se aprecie en la figura 2, el hilo 1

es oonducido obl{cushente sobre la superficie del cuerpo res-
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pador 2, por lo que se torsions muchas veces en si mismo, simul-
ténee. y forzedemente, alrededor de su propio eje, y de esta
menere toda su superficie es abercede uniformemente por el
cuerpo raspador 2 en cuestidn. Después de abandoner este cuerpo
raspador 2, el hilo 1 esté deslustrado o raspado por todas
partes. Mientras que el hilo 1 segun le figura 9 tiene une
superficie lisa antes del deslustie, después de éste aperece

ya con la superficie segun figure 10. Merced al deslustre desa—
parece el brillo del hilo ya que los rayos de luz que inciden
sobre é1 son reflejados difusamente. Ademdés se consiguen Jodas

las propiededes y ventajes que se han mencionado ya més erriba.

El grado de deslustre del hilo 1 se puede ajuster
de diversas meneras, Asi, porejemplo, es posible regular la
tensidn del hilo mediante un freno ajustable (no dibujado), de
menera que el hilo se adose més o mends tirante sobre el cuerpo
raspador 2. El grado de deslustre se puede ajustar tembién
por veriacidén del dngulo oblicuo entre la direccidn del hilo
y el eje longitudinal del cuerpo raspador 2 es{ como por varie-
cién del éngulo sbrazado del hilo 1 sobre el cuerpo raspador
2. En éste Ultimo caso el hilo 1 es conducido,por ejemplo, de
tal modo que las dos veces se adose sobre el mismo lado de la
superficie delcuerpo raspador 2. A este fin ls polea de reen-
vio 3 puede girasr también aslrededor del eje del citado cuerpo

raspedor 2 (no dibujedo).

El grado de deslustre es también dependiente de la
diferencia ajustable entre la velocidad de alimentacidn del hilo

¥y la velocidad periférica del cuerpo raspador 2 giratorio y de
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revoluciones ajustables. Por lo demés, el sentido de rotacidn
del cuerpo raepador‘z (flecha B) puede ser opuesto a la direc-
cidn de la elimentacidén del hilo (fleche A), o ser idéntica a
ésta Wltima direccidn (fleche C). En el primer caso se obtie-
nen bobinas con un grado de devenado més duro (Shores més alto)
¥, en el ultimo caso, bobinas, con un grado de devanado més

sueve (Shores més bajo).

Para favorecer le torsidén del hilo 1 aslrededor de
gu proplo eje longitudinal durante el deslustre puede ser ven-—
tajoso, en segundo lugar, dar al cuerpo rasgpador 2 no una forme
eilindrica, sino otra distinta a ésta. Asi{, por ejemplo, el
cuerpo respador puede tener la forma de cono truncado (cfr.
figura 3) o de doble cono truncado con las superficies de
base tdcdndose una con otra (efr. figura 4), o como doble cono
truncado con las superficies ae bage situadas exteriormente
(cfr figure 5). Asimismo puede el citado cuerpo estar arqueado
en forma conwexa (cfr. figura 6) o céncava (cfr. figurs 7) o

su parte central cilindrica estar proviste de flancos elevados

~ (cfr. figure 8) En todos casos, merced a la conduccidn oblicus

el hilo tiene la tendencia a circuler por el didmetro creciente

¥, por lo mismo, experimenta forzosamente una torscidn miltiple.

.-.NOTA.;-—.

1.~ Procedimiento y dispositivo para dar aspereza a hilos
monofileres o multifilares a base de plééficos de alto peso
molecular, caracterizado el procedimiento porque el hilo es

deslustrado o raspado por todas partes con uniformidad por tode
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su superficle y en toda su longitud conservendo de paso su sec—
200 cidén redonda y sus propiededes mecénicas, por el hecho de que
es conducido tangencialmente sobre un cuerpo raspador girato-
rio en sentido oblicuo a su eje longitudinel, con lo que &l
mismo tiempo experimenta forzosemente une torsién miltiple por

s{ mismo elrededor de su propio eje longitudinel.

205 2.~ Procedimiento y dispoeitivo‘segﬁn 16 reivindicado
en el punto 1, caracterizado porque el hilo es conducido una
o varias veces oblicuesmente sobre una parte de la periferia
del cuerpo raspador giratorio eh la misms direccidn, o.en

direccidn contrerie, sl sentido de rotacidm del mismo.

210 v 3.- Procedimiento y dispositivo segin lo reivindicado
en los puntos anterioreé, caracterizado porgue el grado de
deslustre del hilo es ajugtado por variacién de su tensidn me-
diante un freno regulable del hilo, o por variacidn del dngulo
abrazado del hilo sobre el cuerpo respador o por variacion del

215 déngulo oblicuo entre le conduccién del hilo y el eje longitudi-
nal del cuerpo raspador o por la diferencia ajuatable entre la .«
velocidad de slimentacién del hilo y le velocidad periférice del
cuerpo raspador giretorio, asccionado independientemente y de
revoluciones regulables, o por varies de estas medidas simul-

220 téneamentes

4.~ Procedimiento y dispositivo segin lo reivindica-
do en los puntos anteriores, caracterizado porque porco antes
de empezar el deslustre o raspado, o durente el mismo o
después del mismo el hilo es rociado, por ejemplo, con agua

225 o con vapor o con lubricante o con un egente de impreghecidn
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o con un apresto o medio suavizador.

5.= Procedimiento y dispositivo segin lo reivindi-
cado en los puntos anteriores, cerecterizado pl dispositivo
porque tiene un cuerpo raspador giratorio accionado indepen-
230 dientemente, con numero de revoduciones regulable y, en
caso dado, también conmuteble en ambos sentidos de rote-
cidén, el cusl est'a concebido & modo de cuerpo abrasivo de

silicona de greno fino.

6.~ Procedimiento y dispositivo segun lo reivin-
235 dicado en los puntos enteriores, caracterizado pl disposi-
tivo porque ademés del cuerpo raspador, va montade todavia
une polea de reenvio y el hilo eircula procedente del cuerpo
raspedor a través de este polea de reenvio y, después, retor-
na a dicho cuerpo raspedor volviendose & adoear sobre el mis-
240 mo, en donde antes de la desviecidn por medio de 1é polea de
reenvio el hilo se apoya sobre uno de los lados y déspués
de la .esviacidén por dicha polea, sobre el otro lado de la
superficie del cuerpo raspador, o antes y despuéé de la
desviacién por la polea de reenvio se apoya sobre el mismo

245 lado de le periferia del cuérpo raspedor.

7.- Procedimiento y dispositivo segun lo reivin-
dicado en los puntos enteriores, caracterizado el disposi-
tivo porque la poles de reenvio, para sjustar el édngulo ebre-
zado del hilo sobre la superficie del cucrpo raspedor, puede

250 gitar alrededor del eje de éste dltimo o a ser ajustable

en su separacidn del eje de este ultimo.
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8.~ Procefimiento y dispositivo segﬁn lo reivindica-
do en los puntos anteriores caracterizado el dispositivo porque
el cuerpo respador tiene una configuracidn distinta de la
forme cilindrice y, por ejemplo, estd construido como cono
truncado o como doble cono truncado con las Buperfiéies de
la base tocdndose una con otra o con superficies de .base situa-
das exterioemente, o de forma cilindrica citn flancos elevados

o estar arqueado en forma convexa o cdncava.

9.~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA DAR ASPEREZA A
HILOS MONOFILARES O MULTIFILARES A BASE DE PLASTICOS DE ALTO
PESO MOLECULAR. '

Tel como se describe y reivindica en le presente
Memoriedescriptive que conste de once hojes escritas a mé-

quina gcor une sola caravy de sus correespondientes dibujos.

Madrid, 25 de Marzo de 1961.

ccw
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