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MEHORIA DESCRIPTIVA

s presente invencifn recae s~bre un diapesitive accionador

para 1la formaciln de nlanchae de hormiphn de cemento, ospec{glnon-
te para la ejecucibn del mantov de cobertura de odificio;a‘

Er sabide que son de uso corriente las miquinas estampadoras
de elementos en nlunchas molduradas, recabadas de mesa de cemento.
Dichos elementos mon aptos para la formacién del mante de cobeertu-
ra de edificios, on substituecidn de los obienides con el empleo de

tejas de arcilla cocidn.

Tules miquinas estampadoras prosentan uns motable lentitud de

produccién n crusa de la adopcibn de frpanos aoperatives gobarnados

3

por numerosas manivelss o con catenarias, que son desvents josas poT

la irregularidad deo movimlento y el gran dosgaste. o, e
E)l conjunto que #s objeto de esta invencibn, utiliea umacse-
v’. .

rie de mecaniemos operatives muy sencilles, los cuales, sog@gdpn

sistema ¢inemftieo que se desarrolla durante el recorride rect%li—

nec dehidameate calculade, de uns serie indefinida de moldes.de og

tampacifn de rerfiles modurados, y por la accién de um ccntr;noldc

a rodidin, de forma conjugada, rotativo, puedern activar uns pro--

a ®
-

diccibn rapidisima, obteniernde los siguientes efectos ventaj§§os-

-

- Tna coaformaci8n perfecta de las planchas con el manténi--

- L
L J [ 3

miento de su perfecto especor idéntico,y uniforme gPado’de
compresidn, gus es siempre el mismo.

- Un desarrolio longitudinal escogible a voluntad, con la po
cibilidad de establecer en los bordes laterales unn predise
posicidn apta rara ls unidn de cada elemento de plancha a
cada uno de aquélles gue le son azdecuados.

La produccidn de la serie de los elementes de rlancha seghn

el empleoc de los medics formadores, ohjetns de la presente inven-
¢ibn gue se describe, permite, de hecho, mediante el sistema cine-

mético adopiado para el avance en su recorride, de los elemantos
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tabulares, ol peder usar un turnc sucesivo de moldes deo eatampa--
cifn que presenten un perfil mddurade con configuracifn asimiladlg
a la que correasponda, como ejesmplo, a un agrupamiento.

Tales estampados de los medios de activacifn de su movimientd
son obligados , corriendo a lo largo de guSas des soporte segfin un
recorrido rectilinee a pasar bajo wn bastider (30) que, cargado de
un emplasto de cemento, descarga wna parte del mismo sobre la s
perficie de cada molde de esatampacidm.

Durante la prosecucifn de este recorride, en smpsste conteni-
do en dichos moldes de estampucién, va sometido a una compresiba
ejercida por un cilindro de contramolde (27) cuya superficie late-

ral tiene un perfil moldeado simiarmente al perfil de la secoidn

nermal del molde de estapacidn. .

Tal eilindro, girando libremente al rededor de =w proij.o‘ ®je
central, somets a la masa de cemento a una accibn de compreisidn,
e
de manhera yue la misma viene a adoptar una sonformacibn tnhn}&r de

sspesor constante. es s

Seglin 1a invencién, sucesivamente al término de tal opeaa916+
el molde 1leva acoplado a su cara inferior, un diente, no égﬂi}a—

do, el cual, activado, provoca la intervencidn de una cuchi¥Ya, la

ou et
cual, actuando en sentido vertical a la direccién del lovifﬁeﬁto
del molde mencionado, provoca, a lo largo de la 1lfnea (15).5;.conq
tacto entre dos moldes de estampado consecutives, el corte y sepa+
racién de la masa de cemento inserta eantre los estampadores suce-
sivos.

Elle pernite a otro medic operativo previsto, alejar en la
direccidn, siempre siguiendo la direccién (F) m@s velozmente, de
cuanto no sea de lz rueda demtada (11 - 7). El molde com la colads
ahora ya comprimida, es trasladado hacia situarse en proximidad a
una mesa de maduracién o fraguado donde el producto tabulade, ea

masa, ¢8 mantenkdo hasta completarr su iraguado.

Los érganos mas importantes, que constituyem el dispositive
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que 8¢ descrihe, seo representan esquemfticamente en las laminas
de dibujos adjuntas; refaridas a una realizacibn dada a titulo de
ekempl.o meramente ilustrativo y no limitative. En tales dibujos:

La fig. 1 muestra una representacién esquemitica del conjunto

de la miquina en alzado lateral.

La fig. 2 muestra una perspectiva del elumento empleado como
moldeador para la colada de hormigén de formacidn (A) con el rodid

1lle modelador gue se emplea como contramolde.

La fig. 3 muestra una planta del conjunto representado en la

figura 1.

La fig. 4 muestra un detalle representade en seccién parcial,

de la tolve, molde y rodille contramelde.

Refiridndonos a 1a figs. 3 es de tener en cuenta que eﬁ-,;l&:

s %
misma son sefi2lados, como se aprecia, la rueda dentada (7 ¢ fﬁ)
2e% »

y (11 = 11°) que resultan en realidad tal como es pyien visible en

[ 4

la figs 1, que resultan debajo y en engrane con el dentado.de‘que

ve &
se hallan dotados los moldes de estampacidn (13 = 13°- 13" a,.y

o%
L]

137 ) qﬁe quedan sobrepuestos.

~p e b‘ﬁ

Asimismo, en la fig. 4 se representa en seccién parcigl,.com#
«

s e *

ya se ha indicado, el acoplamiento previsto funcionalmente,"a’.mé---

.’).*.

* e 9
quina activa, entre el molde de estampado (13) y el contratdlde

0' I.

(26 - 27) de rodillo, que tiene su superficie lateral moldezdd
conjugadamente con la del molde de estampado (13) a fin de obte-
ner un producto (?8) comyrimido, de espesor constante.
Particularmente con referencia a las citadas figuras antes,
se hallan resefiadas en el ejemplo ilustrado, de realizacién del
invento, las siguientes particularidades, constitutivas del mismof
- Un finico reductor (1) en el que se halla un motor (no mostrado)
que da movimiento a todo el mecanismo del objeto de la inven-=-
cién, que acciona un arbol o eje principal de acople cinemdtico

(cfr. fig. 1) a dos &rboles secundarios (2 - 22) paraldbs entrd
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si, concatrados dehidamente al Srbel (2).

Ademhs, por cuanto se refiere al gobierno de

sbe perfil modular en coajuncién complementaria con el perfil de
la macoifén operada segfin un plano normal a la superficie del mb~
dulo de estampacidén.

Ademés, al avance rectilfmeo y continuo de los moldes de es-

tampacién (13) contribuyen de manera activa uns seris de redilles

) =

El pifién (3) sobre el cual se arrolla

1a @adena artiouwlada (4) que se arrolla tambibn con el pi-
fibn (6) el cual os solidario de

la rueda dentada (7) sobre la cual engrana otra cadena nr@#
culnda (8), lo cual acciona sobre

ol frbol (10) que lleva acoplados gamelamente

el pifibn (9) fig. 3.

haclia su eentro. el Arhvol (10) lleva acorladas simétrica-=

mente

Las ruedas gemelas (1) y 11°) las cual»c engranan (c!r.f&gﬁ
3 de la lémino II) con

la serie de dientes (12) dispuestos en el boede imforidr
o bien laterﬂ, de leos o Ve

(X
0% o

moldes de estampseibn (13 - 13"~ 13"...,23") a fin de‘ hacer

pesible la conduceidn, con intervencibm de las ruedasden-

LY [ }

tadas (11 - 117) y del ’

LY
»

par de (7 - 7°) de ruedas dentadas.

. ]
ot RG

" o®
as 2

El rodille (27) de coniramolde, se observe como sobgé'gi
L

o .‘ "
&rbol (22) wa acoplado ¢
el pifibn (23) en el que emgraha la Vet

cadera articulada (23) que por el otro extremo arrolla al
pifién (25) calado en el

frbol (26) que a su vez comunica el movimiento rotativo de-
rivado de (22) a2

contramolde (27) cilindroide con superficie lateral que po-

vt
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(14) contrapueatos hilateralmente como se indica en la fig. 1 de
la lanine 1 de los dibujos, los cuales son de libre rotawiém para
mantenorse en posicidn correcta los moldes de eamtampacién (13) du-
rante su movimiente de avance, actuando de manera gue dichos mol-
des no puedan levantarss a causa del empuje de las engranes (7 -
7°y 11 - 11°), asf como en 8l caso de esfuerzos excesives y de ao-
breposicionamionto, losc brazoa que llevan tales rédilles, se haw~-
ilan de un lado cefildos en acople y del oiro son registrables por
muelle y tornilles, lo cual permite 3u ajuste on caso de irregula-
ridades de funcionamiemto.

Ténalmente, tras lo descrito eflo resta seiialar que en la ng

sente invencidn cabrén cuntas variantes de realizacién come sean

posibles sin gue se6 a ters la esencia geheral de la aisna.‘.‘
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NOTA: Doscrito suficientemente lo que antecede s8loc resta seiia~

lar que lo que se declara propio, muevo y fitil, del solicitante,

@8 lo contenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1l - Un diepositivo acciomador para la fabricacibn de léminas
de hormighn deo cemento, y esencialmente para la ejecucidn de un
ranto de cobertura de edificios, caracterizesdo por el hecho de
disponer de un motorraeductor, el cusl recibe un movimiento recti-
1ineo continuo; hallindose comstitufdo dicho dispositive por: dos
Srganos de transmisidn que accionan en continuo y smin interrup--

6o maeg

cién a un par de ruedas dentadas; disponiendo da una aoriq‘?o:plg
tafornas que llavan un engranaje inferior o laterasl; y a con;i-
nuacidn de las citsdas ruedas dentadas va una superficie uti%}za-
ble como medio de estampacidm modular, para recoger uma p;f;ién

de emplasto de cemento; disponilndcse, asimismo, de medios 3I;1-
sorios gque permiten cortar el fundido de dichoe zmplasto de cemen-

to, en el sucesivo y cubsiguisnte avance del mismo.

2 - Un dispositivo, segln reivindicacién 1z caracterii;db

por ¢l hecho de que el conjunto de tranemisién del movimiento de
avance del tren de unidades dé mbdulos de estampacidn, a igalirgo
del recorrids, en el tratemients de formscidn de cada una de las
l8minas citadzs, ze halla constitufdo por transmisiones mecanicas
que producen lz retacidn de ruedas engranadas con el dentade de
que van provistos los flancoe latersles, o el fonfo, de los mbdu-
los de estampacidn.

3 - Un dispositivo, seglm reivirndicacidn 12, caracterizado
por el hecho de disponer de un conjunto de transmiciones que po-
ne en movimiento de rotucién z un Artol o eje m=obre el cual va
acoplado un cilindro que tiene un perfil y ura configuracibn que
va en relacidn con ¢l perfil y configuracién de los citados mddu-

los de estampacidn.

<
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b «~ Un dispesitivo, seghn reivindicacidn 18, caracterizade
porque dichos médulos de emtampacibn, mobre loa cuales es verti-
da una parte de la pasta de cemento, llevan en su parte inferier
o en otro punto adecuado, un dentado para engrane con las ruedas
dentadas terminales de la trapamisidn del movimiento, a que antes
se hizo mencién.

5 - Un dispositivo, seglin reivindicacién 12 caracteriszado
por sl hecho de que los mbdulos de estampado, sobre 10? cnales re-
posa parte de la masa de cemento, as{ como el moldeado de la asu~

perficie lateral del contramclde para la compresiln de la misma,

disponen ambos de perfiles coordinados entre sf, de manera que 1
lamina resulte formada entre estos mbdulos de sstampado, y-coms
ta, dicha l8mixa, en un estrato de material perfidado de ngéﬁor
conatante.

6 = Un dispositivo, se;lm reivindicaciones de 1 a 5 garacte-
rizado por el hecho de que au funcionamiento se d,onrroll%,!.’glnt#
rrumpidamente, mediante el funcionamientdé de lam transmisiones

preestablecidas, dependiendo el ritmo de trabajo de la vq&pg%dad

que se le desée imprimir. _—

L J
LIF Y

7 = Un dispositivo, segln reivindicaciones precodcngog,.ca-

racterizado por el hecho de que el empujes hacia arriba, en &l mo-

L]
- [ X

mento del acoplamiento o del engrane de las ruedas dentadas, an~
tes citadas, contribuye al movimiento de los mbédulos de estampa-
cidon a lo largo del dentado, antes mencionado.

8 = Un dispositivo, cegfin reivindicaciones anteriores, raqu
terizado por el hecho de que los médulos de estampado llevan en
su cara inferior un diente que funciona a manera de elemento ac-
cionador, a su paso, de una cuchilla para el corte y divisida de
la lémsina de masa de cemento, obtenida.

9 = UN DISPOSITIVO ACCIONADOR PARA LA FABRICACION DE LAHINAJ
DE HORMIGON DE CEMENTO.




Todo segln ha quedado descrito em la presaente Mamoria, que
conata de nueve hojas foliadas y escritas por una séla cara , con

un total de doscientas tres lineas y dibujos que se acompaiimn.
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