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MEMORIA DESCRIPTIVA

? a presenta invención recae s^bre un Ai apositivo  accionado!*

para la  formación do planchas do hormigón de cemento, espeeia laen -
 ̂ ,

te paya la  ejecución del manto de cobertura de ed ific io s#

Re sabido que non de uso co rrien te  la s  máquinas estampadoras 

de elementos en planchas molduradas, recabadas de masa de cemento# 

Dichos elementos son aptos para l a  formacián del manto de eobeertu- 

ra  de e d if ic io s , on substitución de lo s  obtenidos con el empleo de 

te ja s  de a r c i l la  cocida.

Tales máquinas estampadoras presentan una notable len titu d  de 

producción a causa de le adopción de árganos operativos gobernados 

por numerosas manivelas o con catenarias, que aon desventajosas po! 

l a  irregu la rid ad  de movimiento y e l gran desgaste. J-, **

El conjunto que es objeto da esta invancián, u t i l iz a  una^*se-
*. * t

r ie  de mecanismos operativos muy sen c illo s , lo s  cuales, sagú?? un

sistema cinemático que se d e sa rro lla  durante e l recorrido  r a c t i l í -
*  *  +* * c

neo debidamente calcu lado, de una se r ie  in de fin ida  de moldes.de es 

taspación de p e r f i le s  madurados, y por l a  accián de un eontraaolde  

a r o d i l lo ,  de forjar Conjugada, ro ta t ivo , pueden ac tivar una pro—  

diccián  rapidísim a, obteniendo lo s  sigu ientes e fectos ventajosos:

-  üna conformación perfecta  de la s  planchas con e l manteñi—  

miento de su perfecto especor id én tico ,y  uniforme grado*de 

compresión, que es siempre el mismo.

-  3n desarro llo  long itud ina l escogible a voluntad, con l a  po 

s íb iliá a d  de estab lecer en lo s  bordes la te ra le s  una p red is ­

posición apta para la  unián de cada elemento de plancha a 

cada uno de aquéllos que le  son adecuados.

La produccián de la  serie  de lo s  elementes de plancha según 

e l empleo de le s  medios formadores, objetos de la  presente inven­

ción que se describe , permite, de hecho, mediante e l sistema c ine ­

mático adoptado para el avance en su recorrido , de los elementos



) -3-

33

A
4o

45

50

<s
55

6o

tabulares, al podar usar un turno suoesivo do moldes do estampa­

ción que presenten un perfil u(Murado con configuración asimilable 

o la  que corresponda, como ejemplo, o un agrupamieato.

Talco estampados do loe medico do activación de cu movimienÓ! 

aon cbligadoa , corriendo a lo  largo de guian de noporto mogón un 

recorrido rectilíneo a pasar bajo un baetidor (30)que, cargado do 

un emplasto de comento, descarga una parte del mismo sobro la  su­

perficie de cada moldo do eatampacióu.

Durante la  prosecución de este recorrido, on empaete conteni­

do en dichos moldeo de eetampaeión, va cometido a una oompreeión 

ejercida por un cilindro de eontramolde (27) cuya ouperfioie late ­

ra l tiene un perfil moldeado simiarmonto al perfil do lo mención

normal del molde de eatapaoión* . - *
* 7Tal cilindro, girando libremente al rededor do su propije 3*je

O
central, somete a la masa de cemento a una acción de comprebjÓn,

- -
de manera que la  misma viene a adoptar ana conformación tabalcE? d<

espesor constante. ***
i

Según la  invención, sucesivamente al término de tal opmmeiÓ!

el molde lleva acoplado a su cara inferior, un diento, no áeááia-

de, el cual, activado, provoca la  intervención do una euehiT&^ la

cual, actuando en sentido vertical a la  dirección del moviz^ie^to
*.a "o

del molde mencionado, provoca, a lo largo de la  linea (15) de con­

tacto entre dos moldes de estampado consecutivos, el corte y sepa­

ración de la  masa de cemento inserta entre loa estampadores suce­

sivos.

Ello permite a otro medio operativo provisto, alejar en la  

dirección, siempre siguiendo la  dirección (F ) más velozmente, de 

cuanto no sea de la  rueda dentada (11 -  7)* El molde con la  celada 

ahora ya comprimida, es trasladado hacia situarme en proximidad a 

una mesa de maduración o fraguado donde el producto tabulado, on 

masa, es mantenido hasta completarr su fraguado.

Los órganos más importantes, que constituyan el dispositivo



que ae deacribe, se representan esquemáticamente en la s  láminas 

da dibujos adjuntas^ re fe r id a s  a una rea lizac ión  dada a t í t u lo  de 

ekemplo meramente ilu s t ra t iv o  y no lim ita t iv o - En ta le s  d ibu jos:

La f i g .  1 muestra una representación esquemática del conjunto 

de la  máquina en alzado la t e r a l .

La f i g .  2 muestra una perspectiva del elemento empleado como 

moldeador para la  colada de hormigón de formación (A ) con e l ro d i­

l l o  modelador que se emplea como contramolde.

La f ig .  3 muestra una planta del conjunto representado en la  

f igu ra  1.

La f ig .  4 muestra un deta lle  representado en sección parc ia l,  

de la  tolva, molde y ro d i l lo  contramolde.

Refiriéndonos a la  f i g .  3 es de tener en cuenta que ep*JLá*

misma son señalados, como se aprecia, la  rueda dentada (7 7**)
* - **+**

y (11 -  11*) que resultan en realidad tal como es bien v is ib le  en* i *
*

l a  f i g .  1, que resultan debajo y en engrane con el dentado.desque
* . ** . *

se hallan dotados los moldes de estampación (13 -  13** 13" ***y
W * +

13** ) que quedan sobrepuestos.
*.*

Asimismo, en la  f i g .  4 se representa en sección pa rc ia l ,  como

ya se ha indicado, el acoplamiento previsto funcionalmente, ef má—-
* * *

quina activa, entre el molde de estampado (13) y el contraAóI&e
*. *

(26 -  2?) de r o d i l lo ,  que tiene su superfic ie  la te ra l  moldeadá 

conjugadamente con l a  del molde de estampado (13) a f ih  de obte­

ner un producto ( 28) comprimido, de espesor constante.

Particularmente con referencia  a las  citadas figuras antes, 

se hallan reseñadas en el ejemplo ilustrado, de rea lización  del 

invento, la s  siguientes particu laridades, constitutivas del mismo: 

-  Un único reductor (1 ) en el que se ha lla  un motor (no mostrado) 

que da movimiento a todo e l mecanismo del objeto de la  inven­

ción, que acciona un árbol o e je principal de acople cinemático 

( c f r .  f i g .  l )  a dos árboles secundarios (2 -  22) paralábs entrí
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a i, concetnados debidamente al árbol ( 2) .

-  El piñén (3 ) sobre #1 cual se arrolla

-  la  Cadena articulada (4 ) que se arru lla  también eon el p i­

ñén ( 6) el enei ea solidario de

-  la  rueda dentada ( 7) sobre la  cual engrane otra ondean art! 

culada ( 8) ,  la  cual aooiona aobre

-  e l Arbol ( 10) que lle ra  aeopladoe gemelamente

-  el piñén ( 9) f ig . 3 .

-  hacia au centro, el Arbol ( 10) lle ra  acopladas simétrica­

mente

-  las ruedan gemelas (11 y 11 ' )  lea cuales engranan (c f r . f ig .  

3 de la  lámina I I )  eon

-  la  serie de dienteo ( 12 ) diapueatoa en el boede infá^iér
a *  a *

o bien la tera l, de loa .* ***
. * *

n-  moldeo da estampación (13 -  13* -  13" . . . . 13" )  e fin  de'hacex

posible la  conducción, con Intervención de las ruedas *den-* . *
tadaa (11 -  11* ) y del J

* * +
-  par de (7  -  7 ) de ruedas dentadas.

-** A
Además, por cuanto se re fiere  al gobierno do .

* * a
-  El rod illo  (27) de contramolde, se observa como sobre* e l

-  árbol ( 22) va acoplado '

-  el piñón ( 23) en el que engraha la   ̂ *

-  cadena articulada (2 3 ) que por el otro extremo arro lla  al

-  piñén (25) calado en el

-  árbol ( 26) que a su vez comunica el movimiento rotativo do* 

rivado de (22) el

-  eoRtr amolde (27) cilindroide eon superficie latera l que pa­

sée p e rfil modular en conjunción complementaria eon el p e rfil de 

la  seeoién operada según un plano normal a la  superficie del mó­

dulo de estampación.

125

Además, al avance rectilíneo y continuo de loa noldes de es­

tampación (13) contribuyen de manera activa una serie de rodillos
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(14) contrapueatoa bilateral^anta como se indica en la  f ig .  1 de 

la  1Amina 1 de lea dibujos, los conloa aon de lib ro  rotación para

mantenerse en posición correcta loe moldeo de estampación (13) du­

rante su movimiento de avaneo, actuando de manera que dichos mol­

dea no puedan levantarme a causa del empujo de los engranes (7 -  

7*y 11 -  11*), asi como an ol oaso de esfuoraoa excesivos y de ao- 

bbopoaieionamionto, los brazos que llevan talas réd illos, as ha­

llan  de un lado cedidos en acople y dol otro son regiatrabloa por 

muelle y torn illos, lo cual permite au ajuste en caso de irregula­

ridades de funcionamiento.



140

NOTA: Doacrito suficientemente lo  que antecede sólo resta seña­

la r  que lo  que se declara propio, suevo y ú t i l ,  del so lic itan te , 

ea lo  contenido en la s  siguientes:
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REIVINDICACIONES

145

150

155

1 -  Un dispositivo accionador para la  fabricación de U s in a s  

de hormigón de cemento, y esencialmente para la  ejecución de un 

manto de cobertura de ed ific io s , caracterizado por el hecho de 

disponer de un motorreductor, e l cual recibe un movimiento re c t i ­

líneo continuo; hallándose conetituldo dicho dispositivo por: dos 

árganos de transmisión que accionan en continuo y ain interrup­

ción a un par de ruedas dentadas; disponiendo de una seriq de*pla... -

taformas que llevan  un engranaje in ferio r o la te ra l;  y a conti­

nuación de la s  citadas ruedas dentadas va una superficie u t i l iz a -W+  ̂ *
ble  como medio de estampación modular, para recoger una porción 

de emplasto de cemento; disponiéndose, asimismo, de medios d iv i­

sorios que permiten cortar el fundido de dicho emplasto de cemen­

to, en el sucesivo y subsiguiente avance del mismo.
* **.

2 -  Un d ispositivo, seg&n reivindicación lá  caracteri&ath

160

165

por el hecho de que el conjunto de transmisión del movimiento de
I* **

avanee del tren de unidades dé módulos de estampación, a ló .lh rgo  

del recorrida, en el tratamiento de formación de cada una de la s  

láminas citadas, se halla  constituido por transmisiones mecánicas 

que producen la  rotación de ruedas engranadas con el dentado do 

que van provistos los flancos la te ra le s , o e l fonfo, de lo s  módu­

lo s  de estampación.

3 -  Un dispositivo, segón reivindicación la ,  caracterizado 

por e l hecho de disponer de un conjunto de transmisiones que po­

ne en movimiento de rotación a un árbol o eje sobre el cual va 

acoplado un c ilindro  que tiene un p e r fil y una configuración que 

va en relación con el p e r fil y configuración de los citados módu­

lo s  de estampación.
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4 -  Va diapositive, aag&n reivindicación la , caracterizado 

porque dichoc módulos de estampsoión, sobre lee cusías ss verti­

da ana parte de la  peata de cemento, llevan en au parte in ferior  

o en atro punto adecuado, un dentado para engrane con laa ruedan 

dentadas terainalea de la  transmisión del movimiento, a que antee 

ae hizo mención.

5 -  Vn dispositivo, según reivindicación la  caracterizado 

por el hecho do que loa módulos de estampado, sobra loa cuales ras­

posa parte de la  masa de cemento, así como e l moldeado de la  su­

perficie latera l del contramolde para la  compresión de la  misma, 

disponen emboa de perfiles coordinados entre s i, de manera que la  

lámina resulte formada entre estos módulos de estampado, y* conaita 

ta, dicha lámina, en un estrato de material perfilado de Sñepmaor 

constante.

6 -  Vn dispositivo, serán reivindicaciones de 1 a 5 caracte­

rizado por el hecho de que au funcionamiento se desarrollar,ininta 

rrumpidamente, mediante el funeionamientó de las transmisiones

preestablecidas, dependiendo el ritmo de trabajo da la  valocidad*. . .

que ae le  deaáe imprimir. - * .
' * * *

7 -  Un diapositive, sagún reivindicaeionaa precedentes^. ca—
*  *  *
+ a * *

racterizado por el hecho de que el empuje hacia arriba, an al mo-
* Se

mento del acoplamiento o del engrane de las ruedas dentsdss, su­

tes citadas, contribuye al movimiento de los módulos de estampa­

ción a lo largo del dentado, antea mencionado.

8 -  Un dispositivo, según reivindicaciones anteriores, rscsg 

terizado por el hecho de que loa sódulos de estampado llevan en 

su cara in ferior un diente que funciona a manera de elemento ac­

ci onador, a au paso, de una cuchilla para e l corte y división ds 

la  lámina de masa de cemento, obtenido.

9 -  UN DISPOSITIVO ACCIONADOR PARA LA FABRICACION DE LAMINAÍ 

DE HORMIGON DE CEMENTO.

<



Tede sagûs ha quadado daserito as la  presenta Hasoria, qua 

consta da suora hojas foliadas y sacritas por osa a&la cara , eoa 

un total da doaciantas tras lis sa s  y dibujos qua sa acoapadas.

*  *  * 

*  *  *
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