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apropiados 11enos de agua en un baﬁo frio de salmuera que ab—vﬁv
o : ; . sorbe el calor sen51ble del agua hasta la temperatura de con—

,,;;, SR gelaclén y el calor 1atente correspondlente a este ultlmo pro_:f"‘
" -11 lQ;'ﬂ ceso.- ol ,'f,ﬂ

- - RN R e

Una vez congelada el agua contenida en los moldes,

..,j;figjf se retlran éstos del baﬁo de salmuera y se procede al desmoldeo,.

con lo oual se dlspone de los bloques de hielo para su ulte--f”/
e S ) rlor utilizacldn. k -

Pero con el procedimiento que ‘se acaba de describlr

a grandes rasgos se obtienen unas barras o oloques de un hielo
opalino de aspecto lechoso, y desde luego ‘no transparente.

‘;WL '“~a..~' j Ciertas manipulac1ones mecanicas en el agua o en los--

) moldes mlentras se reuliza la abeorcldn de calor por 1a salmne

ra pueden dar. origen a la formacl6n de barras de: hlelo crlsta—’

lino. Por eaemplo una'agitaeidn mecénioa de los moldes en el ba




o 35; "*:; . Dl 51stema de le inven01dn organiza el proceso de fii
'.:congelaclén de forma que éste e reallza en corrlente de bur-
buaas de aire, introduoido desde el fondo de cada molde por

una pequeﬁa tobera acoplada en el la cual queda obturada por

el prOpio cuerpo del bloque una vez que éste se ha formado,v
40,_ . no, siendo por tanto necesarios dlspositlvos especlales de obtu—.

ifif; 5-} ﬁ  5¢:ra016n que’ encarecerian y compllearian el funcionamiento de

la instalaclén. . T

Una vez formado el hielo, se desconecta un racor

?flnxible que permite la 1legada del alre desde la conduocidn .‘

Jgeneral hasta la correspondiente bater{a de moldes, quedando

tiésta alslada e la cltada condu0016n, ¥ pudiendo procederse ¢-N

'a'contlnuaoidn al desmoldeo ‘8in que sea preciso retirar nlngun

. ﬂx“x‘aocesorio,~ :" , N k.Fww'tﬁ.,,ﬂ .‘7}}, ”TZ" - -Wv,_"‘--””"
e Hﬁf7]’“,4{1 A contlnuacidn 88 haré una descripcidn completa de :!f»;
.fm_" """ +:w50:;' la invenclén con referen01a a 1os dlbujos que se acompaﬂan, ~f1>

jien los cuales se. representa sencilla y esqueméticamente, ¥y




jﬂ.beras s1tuadas en el fondo de cada mdlde.;;f: .
B ' De aouerdo con el eaemplo de ejecucldn representa-
do la pareaa de compresores 1, dotados de presoatato, sumi- M’

o nistran aire a presidn por las oonducciones 2 al caldarin B.k

e T De el parte la conduccidn de salida, a través del
éo;' manorreductor 4 kA del by~pasa secador Sy llegando al serpen—“  ’
. tfn de enfriamiento 6, 1ntroduc1do en el bano de salmnera 7';,
’,LEl aire frlo del serpentin contlnua ha01a la conduccldn gﬁne

2 ral 8 dispuesta de- forma que las boquillas 9: queden una

'fgunto a cada compartimento del baﬁo de salmuera.

f{frio a presldn constante, graduable a voluntad desde 15 Kg

"."'brihasta 0,5 Kg, de 100 en 100 PR AR

Cada bateria de moldea 10 va: prov1sta de un tubo .

rLSOlld&rlO 11, cerrado por el extramo distal, Y enchufado por e

:el més prdxlmo a un racor flexible 12, terminado en un ani-.‘““

‘ffllo 13, que se puede a00p1ar a cada una “de las boqulllas 9-“ifﬁ

Erente a cada molde 10 el tubo 11 se ramiflca en o

o los pQQuenos codos 14-a los que se. empalman Los. racores 15

j"que termlnan en laa correspondlentes toberas 16.

La conduccidn general de aire”a pre516n 8 comporta,

'“gcomo yause ha indicado, una serle de boquillas 9, distribui-

N’das de. forma que pueda ser fécilmente enchufado cada racor

:35'12 cuando la correspondiente bateria de moldes lO ha'sldo

i%fintrodu01da en el baﬁo de salmuera.

Parﬂ'que la operaeidn de cohex1onado dal racor 12 g

Py

47.;fa 1a ooqullla 9 éeafréplda,~

1317 dotado de:muelle:reouperador’quue, a1 “escender, permite

iﬁla 1ntroduccién del anillo l3bén el interior}lB de 1a boqui

J—lla, quedando 13 retenldo a: ascender,l?




105,

115.“

' »rlables, y, en general cuanto sea aocesorio ¥ secundarlo, :

'“151empre que con ello no se. altere, cambie o modlfxque’l*“

L sobre: "SISTELA PARA T4 FABRICACION DE HILLO TRANSPARENTE:
‘E INSTALACION PARA LLEVARLO A LA PRACTICA", segdn las siguien

tes,

parente e instalacidn para llevanlo a la préctica, carao-

Afﬁ 86 neumétlcamente a{la quullla que‘haya“quedado més prd-jf'“

La forma, materlales y d1m9n51ones podran ser va—'"_

esenelalldad caracteristica del sistema descrito eh esta
memorla. Af,‘”_,," " s “ﬁfA o :1ﬁ;_ - ,; . e
,_ No T4t . a ,
La Patente de Invenclén que se sollcita en Espaﬁa ii?i

por velnte aﬁos, segﬁn la visente Leglslacidn, deberé recaerfﬁf'

R L I V I N DI C A 0 I O N E S

15 - Sistema para la fabricacidn de hlelo trans~~

terlzado por ‘una- red de alre a présidn cuyos puntos de
utillzacién estén constituidos por una linea de boqu1§
llas montadas sobre un tramo de la misma red adaptado en
las prox1midades del baﬁo de enfriamiento de los moldes

de tal manera que cada bateria de moldes puede acoplar-




la tobera por el proplo hlelo cuando éste se ha formado com}x~1

- pletamente en cada molde. e ~ ':=_>§47T‘"»! ,L;~1;:?

:};;j'~ : _;j; 23.- Slstema para la fabrlcacidn de hlelo trans-‘
;>¥ﬂ ”135,. parente e instalacidn para llevarlo ala préctica, segﬁn

_reivindicacidn anterior, oaracterlzado porque cada bateria‘

de moldes lleva ung tuberia general de la que parten tantosTi"

Wempalmes - racores como moldes componen la bateria, yendo )
147"‘1"'ﬁ;:;“}f~cada uno- de tales racorea acoplado a una de 1as toberas
S ?}fsituadas en el fondo inferior de cada molde ‘en. el que se rea

?;liza la penetra016n medlanje una junta apropiada, empalmén~A

“;'dose el extremo libre o de entrada de la citada tuberia ge~§;
. fneral a un raoor fleY1blg cuyo extramo comporta una pieza '

EQ[que se enchufa por . smmple presionado en cualquiera de las

;szl4§,i"boquillas de ls oondu001dn general de aire a pre916n, 1levan-:‘5

W:wdo estas boquillas un. mangulto exterlor cuyo deacenso permi-mf

- Nf_;lgte zafar el extremo del racor cuando ¥y8 no_sea necesario in—*”

'suflar aire en 1a baterla de-- moldes correspondientes.'

35.- Slstema para la fabrlcacidn de hlelo transpa—

“ 1505”rente e lnstal&cidn para llevarlo a 1a préotlca segﬁn

“reiv1ndlcaciones"l§ y 29, caracterlzado.porque elvrao rwde



’ﬂl?;que ello afecte para nada a lasftoberas de iny90016n dé“air

situadas en el fondo 1nfer10r_de cada molde._‘

) 4 - Sistema para la fabricaoidn deﬂhielo transpa-

rente e 1nstalaoién para llevarlo a. la préctlca, segﬁn re1~3}

ﬂ-lssiff v1nd1caciones 18, 25 y 35, caracterizado porque 1a ins ala—z
T ‘cibn. encargada de mantener la” presidn de aire alsu valor’
conveniente, es independiente ‘de la red de condu001ones quev':

: comporta cada bateria de moldes, enchuféndose éstas a aque—}fj

” lla mediante boquillas de. aoelonamiento répido solamente"";
”—fﬁbr?llioik- durante el proceso de burbujeog eatabilizéndose la pre816n -t

del alre graclas al conjunto formado por una bateria de

un serpentin refrlgeraaor sumergido ‘en.: el propio baﬁo de en~

175.:: friamiento, saliendo de- él el alre oomprlmido y frio &' la dls
trlbu016n de utillzacidn.{z" ‘ : ," : ,,4i
- 58, “SISTEMA PARA TA FABRICACION DE HIELO TRANS-‘;.'
RER PARLNTE E INSTALACION “PARA LLEVARLO%A LA PRACTICA" (‘*;

memorla que consta de: siete hojas escritas a méquina por una,
L sola cara y. dibujos que la acompaﬁan.' B
R e : "~ Madrid, 25 de Marzo 1961.

e T e o E L .. D, JOAQUINl MARREIROS NETO, y

'?D. JOSE'MULERO GARCIA
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