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asf como un mayor nfimero de unidades producidas. )

MEMO RTA_DESCRIPTIVA
Cada dfa las exigencias técnicas de comercialisacién
de productos, suponen un constante avance en la reduccién de

costos, al mismo tiempo que conmllevan una automatisacién de los

mecaniamos utilizados.

En la comercializacién de patatas y productos simila
res, se utilizan unidades de envamado cuyo peso puede oscilar
normalmente deade un kilo hasta unos cincuenta kilos, El pro=-
blema que existe en la actualidad en los dispositivos envasado
res es la necesidad de la intervencién directa de operarios em

el llenado de cada saco, Estn supone unos costos de mano de o~

bra, asf como una lentitud en el trabajo diario que gi&%a:-n.-

tancialmente la economfa del comerciante, con lo cual:élfbro-

ducto se encarece més al llegar al consumidor, .

El objeto del presente modelo de utilidad se refiere

a un dispositivo semiautomético envasador de tubérculos y simi

lares, mediante el cual se obtiene un envasado de tubércunlos,

El proceso de envasado semiautomfitico se Iimiéia con

la colocacién por medio del operario encargado de su funciona-
miento de un saco de 25 8 50 kg, en una de las bocas de llena-
do, esta boca estf situada tangencialmente a una plataforma

circular, a su vez queda fijado el saco mediante un smistema de
presifn lateral., Este mecanismo se acciona por medio de un re-

sorte, A continuacién el operarioc pulsa el interruptor de pues
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ta en marcha e 1anQiatgmunta se inicia el ciclo de tgnbnjco_
La mencionada plataforma é:!.rcular lleva soldadas, tﬁg
genclalmente a su perfmetro, 4 bocas de llenado, equidistantes
cada una de ellas a 902 entre sjes; dicha plataforma realisa ﬁ~";
nicamente giros de 902, Cada uno de estos giros, son realisados
si previamente el operario ha pulaado el interruptor de punata”
en marcha, Dicha plataforma realiza los giros a través de un
eje central mobre el que actfia un cilindro neumftico, dicho eje

lleva dos cojinetes antiretroceso y su rotacién se realisza solo

en un sentido,

A continuacién la plataforma realisza un giro de 908,

entonces pasa a la segunda posicién, en este momento in%erviene

un cilindro neumfticoe colocado en el lateral 1:qniard§'a§1 argy

* 80

zén, haciende tope en 1a boca de llenado, mientras tantd el ope

rario coloca otro saco en la boca que se ha quedado librée fren-

te a &1,

A continuacién vuelve a realizar otro giro de.902 y

pasa a colocarse en la tercera posicién, antes de llggfg a esta
posicién, previamente el ciiindro neumftico ha vuelﬁbza:lu posi
cifn de reposo, aunque antes de realizar la plataforme el giro
completo, ha accionado un final de carrera para que vuelva el
cilindro a hacer tope sobre la siguiente boca de llenado., En es
ta tercera posicién, mobre la boca de llenado actfian unasz mor-

dazas que son accionadas por sendos cilindros neumfticos, en es

te momento en que el proceso estf detenido, el operario; vuelve
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a colocar otro maco en la boca que ha quedado frente a 81, A
continuacién, act@an unas pinzas sobre el saco a modo de tem
sor y sujecién del mismo para poder realiszar el llenado, es~-
tas pingzas estén ubicadas sobre la parte superior de la boca
de llenado y son puestas en funcionamiento a través de um eje
vertical, colocado sobre la parte posterior de la plataforma
y sujeto al armazén. Sobre este eje actfia un cilindro newmf~
tico., Cuando estas pinzas tensan el saco, se acciona wm final
de carrera, y égte manda una orden por medio del cuadro elec
trénico a la mfquina central suministradora de los tubérculos
y objeto de un modelo de utilidad independiente del gque noa
ocupa, la cual anteriormente, tiene preparada la cnntééhi:de

producto prevista y al enviarle el final de carrera 1; ‘orden

de funcionamiento, &sta deposita su contenido sobre el haco.

Inrediatamente hecho 8sto, las mencionadas pinzas bad&é a una

posicién inferior y es depositado el saco sobre una ci;ta trans

sve

portadora, accionfndose acto seguido dos brazos sobre:la_pqg

te superior del saco, los cuales llevan previsto 1at9@p§men-

te unas correas trapezoidales, que son las que esthhpn:con-
tacto con el saco y que a continuacién se ponen en funciona~-
miento, asf como también la cinta transportadora, trasladan-
do el saco al mecanismo de cosido. Antes de haber acabado el

saco su recorrido, acciona un final de carrera que pone en

funcionamiento al citado mecanismo cosedor.

A su vez s8i el operario ha pulsado el interruptor
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de puesta en marcha, la plataforma volverf a girar otros 90R
repitiendo las posiciones que ae han descrito antqyior-entq.
Mientras tanto el mecanismo de cosido a medida que discurre
el saco lleno sobre la siguiente cinta tranaportadora, cose
continuamente merced a 1ls alimentacién permanente de Lilo, =
mediante dos carretes incorporados en un perfil saliente del

bastidor, de forma que cuando acaba de coser corta el hilo y

se para autemfticamente,
Toda esta operacifn se dirige mediante el panel de
control, que aloja todo el =~ircuito electrdnico de mando.

La plataforma de la cinta transportadora se regula

.. °

en altura, mediante una barra sin fin accionada por uﬁaﬂuigg

-
L
hd .

vela o volante., Esto se realiza para poder trabajar c&d°dicoa

LR 2R

de 25 hasta 50 kg. ¥

a un eje ", -
El mecanismo de cosido estf sujet¢ vertical y &ste

a su vez sobre un casquillo soldado a una gufa y acopla@o por

LY e

medio de unos cojinetes cerrados entre el interior dq_y-.per-

fi1 en U y un perfil tubular soldado al armazén., Esto ’se pre-

ag ®®

vee para las posibles reparaciones del mecanismo codhédr, anf
como cambios de aguja, etc.

Con el fin da facilitar la explicacién, se acompa-
fia a la presente memoria descriptiva de una l8mina de dibujos
en la que se ha representado un caso de realizacién que se ci

ta a tftulo de ejemplo.

En los dibujos:
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La figura 1, corresponde a una vista en planta dol.'“n

dispositivo automftico envasador de tubérculos, En esta vis-
ta cabe seflalar que se ha representado el baatidor que sus- -
tenta los elementos que integran el presente modelo de utilgaféi
dad, asf como otro armaszén que es el gque sirve de proteccién _?f
para la persona que manipule el dispoasitivo. En su interior

se aprecia la plataforma circular con sus cuatro bocas de lle
nado, en una de ellas se ha representado por lfneas de trasos
el vertido d¢l producto a envasar. También se aprecia las mor
dazas que en su momento aprisionan a la boca de llenado, asf

como las dos pinzas que también llegado su momento tensan y

bajan el saco sobre la cinta transportadora. Iguslmente'.ge

aprecia los dos brazos que conducen al saco hacia el mesahis~

mo cosedor. .
Parz el funcionamiento de todos estos mecanigmés se

vea los diferentes cilindros neumfticos colocados en 1; posi-

cién mfs adecuads para cumplir con la finalidad a que.estfn

previstos,. *cee

Hacia la derecha del dibujo se aprecia 1oqun§rana-
jes dentados para el funcionamiento de las correas tra;ezoiu
dales colocadas en los brazos. A su lado estf representado el
mecanismo cosedor con un motor, Y finalmente se ve como el
producto ha terminado su ciclo de envasado y continfia su des-

plazamiento a través de 1la cinta transportadora.

La figura 2, corresporde a una vista en 2lzado del
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dispositivo ohjeto de la presente invencién, en la enal’-;ihn
representado lgo di-@intoa niveles de los mecaniamos que 1ﬁ;ﬁ
tervienen en el mencionado proceso. Asf como también se apro-
cia el mecanismo de regulacién de altura de la platn!onii;ngv
sostiene las cintas transportadoras en cuyo interior se ha e

presentado en 1fnea discontfnua la ubicacién del motor P.,.”ffﬁf

su funcionamiento.
Sobre el mismo eje que sujeta el mecanismo de cosi- &
do en su parte superior se ha introducido wn perfil tubular
para la colocacién de los carretes de hilo y entre ellop se’
hallan unos anillos para la diatribucién de hilo al mecanismo

cosedor,
L]

De la explicacién que antecede y los dibujos ' > se

»
o9

acompafian, puede deducirse prfcticamente la constituc%Q? y

funcionamiento de la presente invencién y que es como.i conti

nuacién se expresa:

0.....

El dispositivo objeto del presente modelo de.mtili-

....

dad, consta de un bastidor metflico -l-, en el cual,-dn‘sus

extremos posteriores, se ha dispuesto en su hterioxf';.lé: una
barra sin fin -2~ guiada por una manivela -3- mediante la cual
se regula la altura del perfil -4- sustentador de las cintas
transportadoras -5- sobre las que serfi depositadc el saco -6~

con el producto a envasar, estas cintas transportadoras llevan

en su interior sendos electromotores -7- para su funcionamien

to.
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En su extremo izsquierdo frontal, el armazén =1~ lle-
va soldadas unas pletinas -8-, qus son las que reciben al eje
-9~ de 1la plataforma circular -14- y sujeto por medio de dos
garras ~10-, en cuyo interior se hallan alojados los rodamien
tos antiretroceso ~ll-, su lubricacién se hace a través de sen
dos engrasadores =12- colocados en las garras, el giro del men
cionado eje se hace por medio del mecanismo neumftico =13=,

La plataforma circular =14~ tienes soldados en su pe-

rimetro cuatro bocas de llenado -15- con forma ovalada, sobre

las que se coloca el saco =6~ y que para evitar su deslizamien

to lleva sujeto en la plataforma ~14~ un mecanismo tensor -17=,

Como ya se ha descrito anteriormente, en 1la :-hg\'mda

L4
. L]

posicién existe un tope -18~, que lo acciona un cilinﬁﬁb-%equ

L ]

tico =~19-~ y que el tope al volver a su posiciédn de rapg!o y de

jar libre la boca de llenado se produce un nuevo giro, .que an-

L Y

tes de llegar a la tercera posicién toca un final de carrera -
=20~ para que vuelva a hacer tope en la siguiente boo_a de lle-

nado ~15-,

P Y
L)
P

Para evitar que mientras se est§ produciendp ‘este ci

. '..

clo de trabajo se produzca cualquier tipo de accidente, se pre
vee de un armazén -21- sujeto al bastidor por medio de torni-
1los o cualguier otro elsmento de sujecién -22- y que en su ex
tremo frontal derecho se encuentra colocado el interruptor de

puesta en marcha -23-,

Cuando se encuentra el saco -6~ en 3u tercera posi-
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cién, en el momento en que actfian las dos mordasas ~24- que
sujetan la boca de llenado ~15=, estas mordazaa ~24- son im
pulsadas por medio de sendos cilindros neumfticos ~-23j- que

eatfn apoyados sobre un perfil con forma de U =26~ que lleva

soldado el bastidor «l-,

En un nivel mfs superior se encuentran colocadas
las pingas =27~ gue tensan y sujetan al saco -6~ y que son
acciconadas por medio de unos cilindros neumfticos ~28~, una
vez realizado &sto se introduce en =u interior el producto

-29- a envasar, ésto me lleva a cabo cuando se accione un fi

nal de carrera =30-,

Las mencionadas pinzas presentan en sus extrelgs

un roscado =-31- para impedir que se pueda deslizar ol ‘saco

~6=-, Estas pinzas van sujetas a un perfil con forma U':?z-
componente de un pequefio bastidor -33- y que &ste a -ﬁ:viz

se encuentra sujeto a un eje =34~ es movido todo el co;jun—

sev o

to por medio de un cilindro neumftico -35- colocado en.posi-

cién vertical y sujeto al bastidor -1-. :::}

En el centro del bastidor y en su cara suﬁhfi?r se
encuentran los engranajes dentados ~36- =37~ =38~ y -39- y
que son movidos por un electromotor -40~, gracias a una cede-
na de transmisién -41-, Los engranajes 38 y 39 son los que
accionan las correas trapezoidales -42- colocadas lateralmen-

te en los brazos -66- que son los que se cierran sobre el sa-

co —-6- por la parte superior, su funcionamiento se lleva a ca-
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bo por medio de sendos cilindros neumfticos -67- sujetos por un;;
extremo a un perfil tubular del bastidor -1-, Aunque sean loa: |
brazos =66~ los que se ciorran sobre el saco ~5-, realmente son |
las correas trapezoidalesy -42~ las que estén en contacto con al

saco y cuyo contacto entre ellas facilita la conduccién del sa=-

co =6~ al mecanismo cosedor -43- y que es accionado por un bhram -

zo al tocar un final de carrera =44-.

Al lado de los engranajes dentados se encuentra el me=
canismo cosedor -43- y su elactromotor -45, #ste conjunto va su~-
jeto a una chapa metflica con forma de L =46~ y van sujetos a
ella por tormillos o cualquier otro elemento de smujecién, a su

vez esta pletina va soldada a un eje —-47~, en la parté.hqiorior

de este eje estd moldado un perfil tubular -48- para éd!‘%ar en

LE N

su interior un perfil tubular con forma -49- que llevafuoldado-

dos perfiles cilindricos -50- para poder colocar en esfos perfi-

les -~50-~ dos bobinas de hilo -51-, entre estos dos per%lles cli-

lindricos -50 existe otro -52- con unos anillos para Jg.giatri-
bucién del hilo de 1las bobinas =51- al mecanismo de cqp%do o & Lo

El mencionado eje -47~ va introducido em un casquilyq.as3- para

.
s &,

poder bascular sobre €1, Este casquillc =53- va soldado a su ves
a un periil con forma de U -54- y que es introducido entre un
perfil tubular -55- y un perfil con forma de U -56- entre elbs
hay varios cojinetes -51- para poder extraer en caso de necesi-

dad el mecanismo cosedor -43- y sus componentes,

Para el guiado del saco -6~ por su parte superior, des
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de el engranaje dentado ~38~ hasta su completo cosido, se m!.;-
za por medio de un brazo =57~ y una plancha gufa ~58-, por el
brazo -57- discurre una correa trapezoidal -59- que aprisiona
el saco -6~ contra la plancha gufa -58~ para su parfecto coside j
a su paso por el mecanismo cosedor -43-., Para poder ejercer una' 
mayor presifn de le correa trapezoidal =59~ sobre la plancha
gufa ~58-~ se ha previsto de un eje =f0- asujeto al bastidor =-l- y
que lleva en su parte inferior dos cojinetes cerrados -61- que
son los que estfn en contacto con la correa trapezoidal -59-,

Asf también me ha dispuesto de dos gufas ~54~ para la

conduccidn del saco -6~ y que van longitudinalmente desde un ax-
tremo a otro del bastidor -l=-, una de ellas con forna,?héiu no

entorpecer la entrada del saco =6~ a la cinta tranlpoé;béira -Sw
Estas gufas se sujetan lateralmente por medio de unos ;g;fila-

tubulares -65- que van soldados a ellas y que &stos a su'vez vam

introducidos dentro de otros perfiles tubulares -16- qﬁa estén

senaly

soldados al armazén, el apriete de estos perfiles se regliza por
medio de un tornillo sobre una tuerca ya soldada. “ves

Para el funcionamiento de los aparatos eléetrjicos, exits

te un cuadro eléctrigo -62=~ colocado en la parte posterior del
bastidor -1= y en su extremo derecho., Asf como justamente deba-
jo de dicho cuadro eléctrico se encuentra un cuadro distribui-
dor -63~ y manfmetros del aire comprimido para los distintos me-

canismos neumfticos quc existen en el presente modelo de utili-

dad,
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Se han dispuesto sendos tornillos regulables =64~ paé'
ra poder conseguir una mayor estabilidad del bastidor ~1- mobre

el nivel, donde vaya a ser colocado el presente modelo de utilie=

dﬂd .

Las ventajas que aporta el presente dispositivo son im
portantes, puesato que la semiautomatizacién del proceso de cnvn-'
sado, elimina una mano de obra excesiva, que grava de una forma

sustancial los costos del productn final.

La utilizacién del dispositivo semiautomftico de snva-
sado, se prevee en la comercializacién de tubérculos, hortalizas

y similares, cuyas caracterfstica® comerciales reaponden a asta

neceaidad. :.2,:

El modelo, dentro de su esencialidad, puede meh 1leva~

-
99

do a la prictica en otras formas de realizacién que dif%srnn en

detalle de la indicada a tftulo de ejemplo en 1la descrfﬁbi&n y a

las cuales alcanzarf igualmente la proteccién que se recaba. Fo-

‘oeah

dr8, pues construirse en cualquier forma y tamafio, con, 19s materi;

les mfs adecuados por quedar todo ello comprendido en el espfiri-

.« @
op®

tu de las reivindicaciones. e v
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RETVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se declaran

como no divulgadas ni practicadas en Eapafia las siguientes rei

vindicaciones,

l.~ Dimpositivo envasador de tubérculos y similares,
caracterisado esenclalmente por el hecho de comprender una pla
taforma circular rotativa (14), portadora de cuatro bocas de
llenado (15), dispuestas tangencialmente a su perfmetro, y equi
distante cada una de ellas a 902 entre ejes; porque la plata-
forma (15) dispone de un eje central (9) conectado a un meca-
nismo neumftico (13) que le confiere el movimiento de giro, dis

poniendo dicho eje (9) de cojinetes antiretroceso que dStgimi-

nan una rotacién de la plataforma en un solo smentido; porghe la

L B ]

plataforma (14) dispone de un mecanismo temsor (17) que &vita
el deslizamiento del saco (6) colocado sobre las bocas de’lle-

LR I

nado (15); porque en la segunda posicién de la boca de ilanado,

exiete un tope (18) accionado por un cilindro neumftiaco.(19),
Y que al retornar a su posicién de reposo y dejar libaze.la boca d

llenado, se produce un nuevo giro, que antes de alcaq:9r;18 ter-

.
s *y

cera posicién, contacta con un final de carrera (20), para que
vuelva a hacer tope en la siguiente boca de llenado (15)3 por-
que el dispositivo comprende un armazén (21), que realiza una
funcién protectora en evitacién de accidentes, y an cuyo arma-
zén se encuentra situado el interruptor de puesta en marcha (23);

porque cuando el saco (6) se encuentra en su tercera posicién,
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-14-

en el momento en que actfian las dos mordazas (24) que sujetan
la boca de llenado (15), estas mordazas (24), mon impulsadas
por medio de mendos cilindros neumfticos (25); porque en un
nivel superior se encuentran situadas las pinzas (27), que
tensan y sujetan el saco (6) y que son accionadas por medio -
de unos cilindros neumfticos (28), quedando el saco en situa-
cién de recibir el producto (29), a envasar, previo accionado
de un final de carrera (30); porque dichas pingas (27) presen
tan en sus extremos un roscado (21) que evita el deslizado del
maco (6), encontréndose estas pinzas sujetas a un perfil en U,

(32), componente de vn pequefio bastidor (33), sujeto a su ves

a un eje (34), cuyo conjunto es movido por medio de un:éllin-

dro neumftico (35), coloeado en posicién vertical y lujd%o'al

bastidor (1), porque en el centro del bastidor y em su chra

superior se encuentran localizados los engranajes dentﬁdoi (36)

0

(37) (38) y (39), accionados por un electromotor (40) y.cadena

de transmisién (41); porque los engranajes (38) y (39)?:19010-

nan unas correas trapezoidales (42), colocadas lateralente en

108 brazos (66), que se cierran sobre el saco (6) po::"‘].d: parte

superior, mediante cilindros neumiticos (67), sujetos por un ex-
tremo a un perfil tubular del bastidor (1); porque ias correas
trapezoidales (42) se mantienen en contacto con el saco facili-
tando la conduccién del mismo a3l mecanismo cosedor (43) y que

es accionado por un brazo al actuarse sobre un final de carrera

(44) ; por preverse junto a los engranajes dentados, un mecanis-
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mo cosedor (43), y su electromotor (45), asf como sus corres-
pondientes bobinas de hilo (51) y digtribuidores del mismo al
mecanismo de cosido (43); porque para el guiado del saco (6),
por su parte superior, desde el engranaje demntado (38) hasta
su completo cosido, se dispone de un brazo (57) y de una plan=-
cha gufa (58), discurriendo por el brazo (57) una correa tra-
pezoidal (59) que aprisiona al saco (6) contra la plancha gufa
(58) para su perfecto cosido por el mecaniamo comedor (43) y;
por preverse dos gufas (54), para la conduccién del saco (6),
que se extienden longitudinalmente en el bastidor (1), wuma de

ellas con forma, para no entorpecer la entrada del saco (6) a

la cinta transportadora (5).

23~ Dispositivo envasador de tuberculos y siﬁila%ea.

Segn se describe y reivindica en la presente'ﬁémoria
descriptiva que consta de 15 p&ginas foliadas y escritﬁé a mf-

*d

quina por una sola cara.

Madrid, a © - JUN 105
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