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El presenta invento so refiera a una válvula da des­

carga perfeccionada, eapacialmanta para los recipientes da amb& 

lajea flexibles y equipada con un cuerpo da válvula que con al 

recipiente de embalaje ó da envasado puede ser unido da una fo& 

ma hermética a cualquier medio y en el cual se coloca una mem­

brana elásticamente deformable; en este caso, la membrana cierra 

las aberturas de válvula que dentro da la careaaa de válvula as 

tán dispuestas en una superficie da asiento da válvula, estando 

realizadas las aberturas da válvula en la forma de unos taladros 

que unen una cara frontal del cuerpo de válvula con la cara froja 

tal aiíuada da forma opuaata.-

Una válvula da esta clase se conoce ya a través da la 

Patente Alemana Nóm. DE - OS 25 49 855 perteneciente a la soli­

citante de la presente.-

Las válvulas da asta tipo encuentran su empleo sobra 

todo en los recipientes da envasado flexibles que para al emba­

laje da los productos alimenticias están herméticamente cerra­

dos por estar pagados por calentamiento; y sato concretamente en 

los productos alimenticios que en al transporta y durante al ^  

macanaje han da ser protegidos contra la acción del aire, del - 

oxígeno y contra la humedad. Para aquellos productos alimenti­

cios, en ios que el oxígeno que queda encerrado por el proceso 

del envasado conduce a una merma en la calidad, y con el fin de 

eliminar al oxígeno encerrado, los envasas da asta clase ó aon 

vaciados para, en au caso, aar llenados a continuación con un - 

gas inerte, ó bien los mismos son enjuagados con un gas inerte 

aagdn el principio de la contra-corriente para aar eliminados -
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el oxígeno y oí oire.-

Para al cafó toatado, por ejemplo, ae plantea al pro­

blema, aobra todo en al caso del cafó molido, da que al miamo 

tiana la particularidad de generar, en un tiempo da doa hasta 

treinta días deapuóa de la facha da eu tuaata, unaa conoidora- 

blea eantidadaa de gea, tratándose en al caao de aata ejemplo 

da la práetica principalmente del dióxido da carbono* Ahora - 

bión, ai el cafó toatado aa anvaaado an unoa racipientea da la 

olaaa antea daacrita, lea cualaa aon hermético# al gea, exiata 

al peligro de que *1 embalaje reviente bajo la acción da la — * 

presión que aa constituye por la generación del gao. Por lo ta& 

to, para al envarado da laa mercancía# da aata elaea aa ha pro­

cedido a integrar an al embalaje unaa vólvulaa de deaearga que 

impidan la conatitución de la praaión. Oe eate modo an la Petan 

te Alemana Nóm. OE - OS 19 03 048 ae daacriba, a título de ajea 

lo, el empleo da una válvula da deaearga para aata finalidad - 

an los recipiente# da envarado flexiblaa.-

La condición principal que ha de aer cumplida por laa 

válvula# da aata clase consiste puesto que laa mismas aon em­

pleadas an unas grandes cantidades an el hecho de que estas v&l 

vulas han de aer fabricadas a unoa costos realmente favorables. 

Como añadidura, ha de estar garantizado que en al envasa no pus 

da entrar ningón oxígeno de aire, as decir, que la válvula debe 

ser al estilo de una válvula de retención absolutamente estanca 

y segura en una dirección, as decir, del exterior al interior. 

Al miamo tiempo ha da estar garantizada una fiable deaearga de 

presión a las presionas da apertura más reducidas posibles an -



la dirección contraria, o aaa, desda al intarier hacia ai axte- 

riop. Daapuáa ósi accionamiento de ia válvula pop una aobrapra- 

aiÓn, la válvula daba ofpeeec la posibilidad da volver automáti 

cementa a la posición da estancamiento; am sato caao, daban ma­

tar asegurados unos frecuentas, ó per lo menos unos repetidos - 

proceses da apertura y de cierra con la mioma garantía da una - 

estánquaizaeión absoluta con respecto al oxígeno dal aire. Ade­

más, la válvula daba tañer la mayor insensibilidad posible con­

tra las solicitaciones da tipo mecánico, tal como las mismas se 

puedan presentar en el transporte y durante al cambio en loa s¿&, 

macanajsa.-

Una parte da astas exigencias as cumplida por la ya - 

conocida válvula de la elaaa arriba descrita, puesto que la mije 

ma pueda ser fabricada a un bajo costo con unas materias termo- 

plásticas. En al caso de asta ya conocida válvula, la superficie 

de asiento da válvula, prevista dentro de la carcasa da válvula, 

va provista de una parte central da forma troncocónica, aobrB - 

la cual se extienda la membrana. Esta misma membrana está equipg 

da con un taladro que actda como abertura da descarga y que nor­

malmente está cerrado por el asiento. Además, la membrana está 

fijada, ansu circunferencia, por medio da una soldadura en al - 

cuerpo da la válvula. A lo largo del borde de la parte central 

da forma troncocónica, la cual sirve de asiento de válvula, se 

tiene previsto, en al cuerpo de la válvula, un determinado nóme 

ro da pequeños taladros continuos^ que conducen, al estar la —  

válvula montada, al interior del envasa. Como añadidura, la par 

te central da forma troncocónica comprenda asimismo un determina 

do nómero de canales concéntricos que se extienden en el sentido



radial y que satán llenos da un sodio da sataneasianto, coa pqa 

falencia da un acaita da ailieona* Eatoa eanalaa da extensión - 

radial parten da loa taladros aituadoa an ai borde dal asiento 

da la válvula, y loa miamee conducen finalmente hacia la punta 

del cono truncado para entrar an un canal anular qua rodea a áe 

ta óltimo y qua, al eatar la membrana extendida aobra al asien­

to de la válvula, circunda el taladro da la Membrana. En aate - 

caso, y de acuerdo con un ejemplo de realización, como membrana 

aa pueda emplear directamente al material da la parad dal reci­

piente flexible, al cual está equipado con un taladro adecuado.

Eata ya conocida válvula, ai bien cumpla tal como an­

tee mencionado con una gran parta de lea condiciones definidas 

al principio para lea válvulas da descarga de asta clase, la —  

válvula posee, no obstante, al mismo tiempo algunos ineonvaniea 

tes. Un inconveniente importante, que aa había presentado an al 

empleo práctico, consista en el hecho da que surgieron unos con 

aiderablaa problemas durante la segura unión soldada da la mem­

brana con al cuerpo de la válvula y el material de parad, res­

pectivamente, del embalaje. Además, aate proceso de trabajo adi 

cional representa, para las cantidades qua vienen al caso, un - 

considerable factor de costos. Debido al hecho da qua el mate­

rial, que constituya la membrana, está fijado an el borde, du­

rante al accionamiento de la ya conocida válvula por medio da - 

una sobrabrasión, se ha de vencer la elasticidad del material, 

por lo qua son necesarias unas presiones da apertura relativa­

mente elevadas. Incluso al tratarse da unas membranas que da —  

una manera suelta se encuentran extendidas sobre la parta de fer 

me troncocóniea, deban ser vencidas unas fricciones en al sentí 

do radial para formar los corraspondientea canales da evacuación



hacia el taladro situado an la Membrana miama. Ello contribuye 

al miaHo tiempo a un incremento do la praaáón da apertura* Sin 

embargo, la máa reducida presido posible de apertura represen­

ta una da las exigencias para la seguridad da loa envasas da - 

asta tipo. Como añadidura, en vista da que loa taladros situa­

dos an el cuerpo da la válvula, loa cuales conducen al interior 

del envasa, están prácticamente concentrados en un lugar, pue­

da ocurrir, además, que sobra todo an el caso del material con 

una granulación muy fina como as, por ejemplo, al cafó an pol­

vo estos agujeros da escapa sean obstruidos, de manara que no 

pueda estar garantizado el funcionamiento da la válvula*-

Por este motivo, mi presenta invento tiene por objeto 

perfeccionar la ya conocida válvula da la clase arriba indica­

da, tanto an lo que se refiera a una presión da apertura extra 

madamanta reducida, como asimismo an cuanto a la máa sencilla 

forma da fabricación y al menor costo posible.-

De acuerdo con al presante invento, estáotjaío se - 

consigue esencialmente por el hecho de que el cuerpo de válvula 

tiene una superficie da aaianto da válvula que está realizada 

de una forma plana; de que las aberturas de válvula eatán rea­

lizadas en la forma de un determinado nómero da taladros contjC 

nuos situados an la superficie de asiento da la válvula; da —  

que cada taladro está rodeado por unos canales concántricos en 

la superficie da asiento de la válvula, los cuales contienan - 

un medio da estancamiento; da que la membrana está realizada - 

da forma continua, sin ningón taladro; así como por el hecho de 

que la membrana está sostenida por la superficie de asiento de



válvula solamente an una zona central, pudiande la míame membre- 

na moverá* libremente en la zona de lea aberturas da la válvu- — 

la****

Aparta de alcanzar una completa oonaecueión da loa ob­

jetivos antea definidos, por medio da la presenta invancióe as - 

consigue sobra todo la ventaja da que la válvula propuesta por as 

ta invenoián tiene una presión de apertura tan baja que hasta abo 

ra no había sido alcanzada y la que, a título da ejemplo, puede 

ser del orden da tan sólo 1 hasta 2 milibarea á bien da 10 hasta 

20 mma. de columna de agua.-

Eatas reducidas presionas da apertura son proporciona­

das por la membrana, que por lo manos en la zona de las abertu­

ras de la válvula es libremente móvil, dado que apenas han da ser
m

vencidas unas fuerzas mecánicas.- at
Además, dado que cada una da las aberturas da válvula

m*
está rodeada por unoe canales concéntricos que contienen un me—  * 

dio da estancamiento como, por ejemplo, al aceite de silieona, — I' 

an vista da la reducida presión de apertura resulta, no obstante, 

que as asegurada una absoluta astanqueidad puesto que incluso —  

daapuáa de una repetida apertura existe todavía una cantidad sufji 

cíente dal medio de estancamiento, por lo que la válvula de —asmar 

de con al presente invento tiene una efectiva capacidad da funeio 

namianto por teda la duración de eu uso. Otra importante venta - 

ja más consiste an al hecho de que las aberturas de la válvula - 

ae encuentran dispuestas a una determinada distancia entre ai, —



aa decir, no da una forma concentrada, y laa miamae catán situjt 

daa en la medida an que oato aaa posible dentro da la zona da - 

la circunferencia exterior dal cuerpo da la válvula, da modo —  

qua permanecen an función por lo menoa algunos da loa agujerea 

da la válvula para al caao da que ao produjera un atascamiento 

a causa da un material envasado do tipo pulvarulento.-

Una forma especialmente para la realización del presan 

te invento pueda ser facilitada por al heeho da que la membrana 

aa colocada da una manera auaita y la misma aa sostenida por —  

una pieza da anclaje que con al cuerpo do la válvula pueda aar 

unida an arrastra da forma 6 bien an arrastra da fuerza; pieza 

áata qua aa encuentra puesta a topa en la cara exterior da la - 

membrana. Con ello se obtienen unas espaciales ventajea para la 

tácnica de la fabricación ya que gracias al sencillo anclaje me 

cónico de la membrana an el cuerpo da la válvula aon eliminador 

loa inconvenientes que están racionados con una soldadura. Ada I 

máa, an el caso da la sugerida forma de construcción as así qua 

la calidad de la unión entre la membrana y el cuerpo de la vál­

vula no tiene ninguna influencia sobre la función y sobra la es 

tanqueidad de de la válvula. Por consiguiente, también existiría 

la posibilidad da soldar la membrana tan sólo en el centro dal 

cuerpo da la válvula al ser empleadas, para las dos piezas da 

construcción, unas materias tarmoplásticas.-

Otros detalles convenientes según el presenta invento 

aa desprendan de las reivindicaciones secundarias y de la deacrig 

ción, a continuación relacionada, en la que se explica el presen 

te invento con mayor detalla por medio da una forma de realiza—

* *
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aldo quo, a título da ejemplo, ha aldo indicada en loa planea 

adjuntos, an loe qua:

- la figura 1 mueatra una vista parcial en planta en la que, - 

sin embargo, la pieza da anelaja y la membrana han sido indicg 

daa por motivos da una mejor comprensión da forma transparente;

- la figura 2 indica en una vista parcial la vista en planta - 

del cuerpo de la válvula del ejemplo da realización sagdn la - 

figura 1;

- la figura 3 muestra como vista parcial la vista en planta do 

la pieza de anclaje del ejemplo de realización aagdn la figura

i;

- la figura 4 indica una vista da sección del ejemplo da reali­

zación aagdn la figura 1;

la figura S muestra al detalla V de la figura 4, mientras que

- la figura 6 indica una forma da realización, un tanto modif^ 

cada, de la pieza da anclaje para su empleo en el ejemplo da rea 

lización aagdn la figura 1*—

La válvula 1 de acuerdo con las figuras 1 hasta 5 es­

tá constituida esencialmente por un cuerpo da válvula 2 en el 

cual se encuentra dispuesta una membrana 8 que está apoyada so 

bra una superficie de asiento da válvula 3.-

La membrana 8 representa al elemento de cierre de la

válvula.-

Segdn al preferido ejemplo da realización, al cuer­

po da válvula 2 aatá realizado en la forma circular, con un diá 

metro da aproximadamente 2ema. Tal como esto ha sido indicado, 

en la preferida Corma de realización, la superficie de asiento

* O
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da la válvula eetá realizada da forma plana, y la mioma tiene - 

un determinado número da taladros 4 que unan una cara frontal - 

da eata cuerpo da válvula oon la cara frontal que aa aneuentra 

situada da forma opuesta* loa taladros 4 representan lea ebar- 

5 turas da válvula da la válvula aagdn al presante invento^ En al 

caso del ejemplo da realización aquí reflejado,cinco da loe ta­

ladros 4 da asta clase se encuentran concéntricamente dispuestos, 

en un radio común, alrededor del centro del cuerpo 2 da la vál­

vula. Cada uno de loa taladros 4 está rodeado, en la superficie 

10 de asiento da la válvula 3, por unes canales concéntricos, 5 y 6, 

que contienan una cantidad da un medio da estancamiento 7 tra- i
*

tándosa, en esta caso, sobre todo de un aceita de silieona* Es- '

te medio de estancamiento 7 crea una película que aquí no ha aj.

do indicada sobre la totalidad de la superficie da asiento de - **
*

15 la válvula; película eata que moja por completo, tanto la cara *
.**

inferior da la membrana B como aaimiamo la superficie da asien- 

to de válvula 3* Loa canales, S y 6, sirvan como reserva da es- 

te medio de estancamiento y para completar la película da acei­

ta una vez efectuado al accionamiento da la válvula 1+ Para la 

20 misma finalidad tambián puede estar previsto adicionalmente tal 

como el mismo ha sido indicado en las figuras un canal anular —

23 que da forma concéntrica está realizado por el centro del cuar 

pe 2 de la válvula y el cual está igualmente lleno de eate me­

dio de estancamiento.-

25 Tal como ello ha sido indicado, al cuerpo da válvula

2 va provisto de una cavidad an la forma da artesa 10 cuyo fon­

do constituye la superficie da asiento 3, de la válvula. En es­

te caso, la superficie de asiento da válvula 3 está delimitada por



una ranura 11 que forma la parad lateral da la cavidad 10 '* ca­

yo botda auparior aatá dalimAtadopor una raglata 12 que hacia - 

al interior eobraaala por tenar un diámetro máa reducida. Aque­

lla auperficie da la regleta 12, la cual va dirigida hacia la - 

aaperficia de aaiento da válvula 3, aatá realizada como una au- 

parficie oblicua 13 que aatá inclinada hacia dentro y hacia arri 

ba.—

Sagdn aa ha indicado el diámetro da la membrana 8 ea 

máa pequeño que el diámetro da la auperficie de aaiento de válwg 

la 3, y al miamo oorreaponda an al preferido ejemplo para la rqg 

lizaoián al diámetro libra que queda definido por medio da la 

regleta 12.-

En la auperficie de aaiento de válvula 3, la membrana 

8 aatá cogida por medio da una pieza da anclaje 9 que aprieta - 

tal eomo esto ha aido indicado tan adío una parta central da la 

membrana 8 contra esta auparficia de asiento de válvula 3.—

Conforme al preferido ejemplo da realización, la pie­

za de anclaje 9 eatá constituida, en lo esencial, por una vigue­

ta an la forma da doble "T", 16 y 17, que va provista da unos - 

salientes laterales, 18 y 19, que al encontrarse la pieza da an 

olaje 9 an al estado montado son parcialmente tapados por la —  

membrana 8. La forma de una vigueta de doble "T" ae ha elegido 

por los motivos da un ahorro en material; en asta caso, los sa­

lientes laterales, 18 y 19, tienen simplemente una función pro­

tectora contra un posible deterioro da la membrana 8 desde el ex 

teriort Los salientes laterales, 18 y 19, se extienden da una - 

forma correspondiente a una determinada distancia por encima de
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la membrana 8.-

En relación con alio aa quisiera llamar la atención - 

cobra el hacho da qua la forma da una vigueta da doble "T" ha­

bía aldo elegida por loa motivoa da un ahorro an material. En - 

al caao de una* formaa de realización un tanto modificadme, al 

coperta 6 la vigmta puado tonar la forma da una cancilla barra 

rectal Asimismo puedan aer auprimidoa loa aalientaa lataralaa,

18 y 19. Con al fin da auprimir la inversión y al trabajo rela- 

eionadoa can la aoldadura da cualquier tipo da pieza da anclaje, 

da acuerdo con al premonta invento aa tan adío de importancia - 

al anelar la pieza da anclaje 9 an arraatra de forma 6 bien an 

arraatra da fuerza da tal modo an al cuerpo da válvula 2 qua - 

la membrana 8 está cogida colamento por la parta eentral.-

Segón el preferido ejemplo da realización, loa doa ex 

tramos da la vigueta da dobla "T", 17 y 16, van proviatoa de —  

unas superficie oblicuas, 14 y 15 qua correspondan a la super­

ficie oblicua 13 y las que por la introducción do la pieza da - 

anclaje 9 aa pueden enclavar por detrás da la superficie obli­

cua 13+ Para suprimir la necesidad da qua, en la fabricación ó 

an al montaje da las válvulas 1 de este tipo, la pieza da ancia 

ja 9 tengan que ser presentada da una manera orientada, las su­

perficies oblicuas 14 y 15, se han previsto tanto en la cara su 

perior como asimismo en la cara inferior da la pieza de ancla­

je 9.-

En viatqáe que pueda ocurrir tal como esto se observa 

en la vista de la figura 1 que la superficie de apoyo de la pie 

za de anclaje pueda tapar, durante el ensamblaje, unos de los - 

taladros 4 da la válvula, en la figura 6, se ha indicado alna —*
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forma da realización un tanto modificada pama la plaza da ancla- 

ja; ferma da raalizaoión data *n la qua un taladro, tapado de aa 

te nodo, aa Mantiene, no chetante, an perfecto funcionamiento. - 

En al oaao da aata forma da realización, la plaza da andlaja tia 

ne, cerca da loa puntea de la diapoaieión da la abertura da vál­

vula 4, unaa corraapondientaa aaeotaduraa 20 qua se encuentran - 

dispuestas do tal manera qua en estes lugares queda asegurada dea 

pudo de la colocación da la pieza da anclaje 9 una determinada - 

distancia entre la superficie de la membrana a y aquella superai 

eia 21 de la pieza da anclaje, la cual va dirigida hacia las mia 

mas. Sin embargo, debido a la disposición de una determinada cq& 

tidad da los taladros 4 an la superficie de asiento de vdlvule - 

3, asta forma da realización no as absolutamente neceaaria.-

Para unir la válvula 1 con un envasa, el cuerpo 2 da - 

la válvula tiene an su borda superior una brida 22 qua va dirigi 

da hacia fuera, en la qua el cuerpo da válvula 2 pueda ser unido

de una manara harmática a cualquier medio por pegamento ó bien - J
*

por soldadura, con un envase 24.

La totalidad de las piezas componentes da la válvula, 

es decir, al cuerpo da válvula 2; la membrana 6, y la pieza da - 

anclaje 9, están hechas preferentemente de una materia termopila 

tica, dándose preferencia al polietilene, al polietilene da baja 

ó bien al polopropilano.-

La válvula conforme a la presante invención tiene al — 

siguiente modo da funcionamiento:

Si la presión exterior ea mayor que la presión interior, 

la membrana 8 aa apretada bajo la acción da la presión externa - 

contra la superficie da asiento de válvula 3. El medio da estanca

a

++s

*<
m*:

L* *



miento existente dentro de loa eanaíaa 5, 6 y 23 ayuda en ma­

ta eaao para obtener una perfecta aatanqueidad.-

Si en al interior dal anvaaa aa eonatituya una aobra 

presión, aa impulaada por presión aquella auparfieia da la mam 

brama 8, la eual está diepueata por encima de lea taladros. - 

Tan pronto que la presión interior alcance un cierto valor —  

que en comparación con al aatado actual da la técnica aa extra 

madamenta bajo de aproximadamente 1 beata 2 milibaraa, la apa 

brana 8 aa levantada dal amianto da válvula 3+ Dado qua la mam 

brana 8 aa pueda mover, por arnboa ladoa dal soporte ó vigueta, 

16 y 17, da una manara completamente libra y an la forma da una 

trampilla, haeia arriba, un reducido exeaao da presión an el - 

interior dal recipiente aa auficienta para iniciar mata procaao 

de la apertura. Para ello, la membrana no tiene qua vencer nin- 

gón tipo da fricción en la dirección radial. Como quiera que, 

adamóa, astá praviato un determinado nómero de los taladroa 4 

con los canales correspondientes, 5 y 6, queda asegurado qua — 

se encuentran an funcionamiento por lo menos doa hasta tras ta 

ladrea. Al tratarse de cafó molido, an muchos caaoa as inevita 

ble qua el polvo da cafó entre an loa taladroa da deacarga —  

para obstruir loa mismos, perjudicando así al modo da funciona 

miento, ó bien para hacer imposible su funcionamiento. En la - 

válvula 1 da acuerdo con el presante invento, esto no aa perju 

dicial, relativamente. Como añadidura tampoco puedan perjudi­

car el funcionamiento unaa partículas más pequeñas qua, an su 

caso, aa puedan introducir an la superficie de asiento da vál­

vula 3, puesto que las mismas se puedan depositar an unos capa
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Si la praaidn interior ha bajado daapufa da la daacqg 

ga bajo la presido da apartara, la Membrana elástica 6 aa colo­

ca otra vez aobra al aaianto 3 da la válvula y aatanea la parte 

5 interior dal redpienta da nuevo con raapacto al ambienta. Debi­

do a la alaatieidad raaulta que la praaidn da cierre da la mem­

brana 5 aa un tanto mayor que la praaidn exterior. Tan pronto - 

aa haya aatablacido otra vez una auficienta praaidn diferencial 

como, por ejemplo, a cauaa da una dasgaaificaeidhjde la márcen­

lo cía envaaada aa repita otra vez al proeeao da la daacarga*-

Como añadidura, y dado que todaa laa piezaa componen- 

tea da la válvula 1 aagdn al preaanta inventa eon unidme entre 

ai tan adío de una forma macániea, ea decir, por arraatre de - 

forma d bien por arraatre de fuerza, no noa encontramoa limita- ' 

15 doa an la elaceidn da material para laa diatintaa piezaa compe- ! 

nentaa. Be eata modo, por ejemplo, la praaidn da apertura para 

la válvula pueda aer elegida dentro da unoa amplioa limitea —  J* 

por una corraepondiante elaceidn da materiala8 y del aapaaor da 

la parad para la membrana 8. Además, como una gran ventaja axis 

20 ta la poaibilidad da realizar la pieza de anclaje 9 en colorea, 

de manera que d al color de ásta aa le puede adaptar el color — 

del envaae terminado, d bien el miamo color conatituya caai como 

una codificacidn de colorea un síntoma para la praaidn de aper­

tura da la válvula.-

2S Más arriba, el presante invento ha sido explicado eon

máa detallas por medio da doa posibles ejemplos para au realiza 

cidn. Es evidente que al experto en este ramo la parezcan faetj.

,*.
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biaa varias variaciones y modificaciones dal tipo da construc­

ción aqui descrito, aia par allo desviarse da la idaa da la in 

vención. Ba asta manara, por ajempb, la oonvenienta presión bg 

ja la apertura da una válvula sagón al praaanta invento también 

5 pueda aar conseguida por al hacho da qua an la parta cantra! — 

de la membrana 8 ea anclada an vai da una pieza da anclaje qua 

ea colocada sobre al cuerpo de válvula 2 tan solo una pieza an 

la forma de broche. Ello pueda ser realizado da una forma maq^ 

niea ó bien mediante una soldadura por puntos en la parta con­

io tral.-

Todaa las características y ventajas de la presante 

invención, las que se desprendan da la memoria descriptiva, da 

las reivindicaciones y da loa planos adjuntos, incluidos loa - 

detalles constructivos y las diepoaicionaa en cuanto al espacio, 

15 puedan ser esenciales para la invención, tanto da una forma ig 

dividual como asimismo an cualquier combinación.-



1*.- Válvula da daaearga perfeccionada, aapacialmenta para rac¿ 

plantea de envaaadoa flexibles; y prowiata de un cuerpo do vál­

vula qua da una forma harmátiea a cualquier medio pueda aar unJL 

do con al recipiente de envaaado y en al cual eatá colocada una 

membrana que ea elásticamente daformable; en eete caao, la mem­

brana cierra laa aberturas da válvula que dentro da la carcasa 

da la válvula eatá dispuestas en una superficie da asiento da - 

válvula, estando realizadas laa aberturas da válvula en la forma 

da unos taladros que unan una cara frontal del cuerpo de lavál 

vula con la otra cara frontal situada da forma opuesta; válvula 

de descarga ásta que eatá caracterizada porque al cuerpo de vái 

vula tiene una superficie de asiento do válvula que está reali­

zada de una forma plana, porque las aberturas de válvula están 

realizadas en la superficie da asiento de la válvula como un da 

terminado ndmaro de unoe taladros continuos; porque cada taladro 

está rodeado en la superficie de asiento de la válvula por unos 

canales concántrieos que contienan un medid da estancamiento; — 

porque la membrana aatá realizada da forma contánua y sin nin—  

g¿n taladro; asi como caracterizada porque la membrana está soje 

tenida solamente en una zona central en la superficie da asien­

to da la válvula, pudiendo la misma moverse libremente dentro — 

de la zona da las aberturas de válvula.-

23.- Válvula; conforme a la reivindicación 1, caracterizada por 

qua la membrana está colocada de una manara suelta y la misma — 

eatá cogida por medio da una pieza da anclaje que con al cuerpo 

de la válvula pueda ser unida en arrastre de forma 6 bien en —
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arpaatra da fuerza; pieza de anclaje fata que ae encuentra pues 

ta a topa por la cara exterior da la mambrana*'- 

3*.- Válvula; conforme a la raivindieacidn 1 f bien 2, caracte­

rizada porque al cuerpo da válvula poaaa una cavidad en la forma 

5 da arteaa cuya fondo eonatituya la auparfieie da aaianto de la 

válvula.-

4*.- Válvula; conforma a la reivindicación 2 f bien 3, caracte­

rizada porqaa en la pared lateral da la cavidad, la cual rodea 

la superficie de aaianto de la válvula, eatá praviata una ranc­

io ra en la cual pueda ser enclavada la pieza da anclaja.-

S*.- Válvula; conforme a la reivindicación 2 ó bien 3, caracte­

rizada porque al cuerpo da la válvula poaaa por au cara superior 

una raglata qua aobraaala radialmente hacia denbro y que eircug 

da la cavidad; regleta áata por detrás da la cual aa enclava la 

15 pieza da anclaje.-

6S.- Válvula; conforme a la reivindicación 5, caracterizada por 

qqa la regleta poaae en aquál lado auyo que va dirigido hacia - J* 

la superficie da aaianto de la válvula una superficie oblicua - 

que va dirigida hacia arriba, así como caracterizada porque la 

2o pieza da anclaje eatá provista de unaa correspondientes auparfi 

eiaa oblícuaa.-

7S+— Válvula; conforme a una de las reivindicacionaa antariormen 

ta indicadas, caracterizadas porque la pieza da anclaje está rea 

lizada en la forma de un soporta que da una manéis transversal 

2S ae extiende por la cavidad.-

8S+- Válvula; conforma a la reivindicación 7, caracterizada por 

que al soporta está realizado como una vigueta de dobla "T" que 

ae encuentra situado an un lado.-

* <
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9*.- Válvula; conforma a una de laa raivindieacionaa 6 6 bien 7, 

caracterizada porque an al aoporta satán realizado# como una ao 

la piara unce aalientaa lataralea que ae encuentran diapuaatoa 

a una determinada diataneia por encima da la membrana.- 

S loa.- Válvula; conforme a una de laa raivindicaeionea anterior­

mente indicada#, caracterizada porque la auperficia da aaianto 

de la válvula aatá realizada da forma redonda.— 

lia.- Válvula; conforma a la reivindicación 10, caracterizada - 

porque laa abertura# da la válvula ae encuentran diapuaataa, en 

10 un radio común, alrededor dal centro da la auperficia da aaian­

to da la válvula*-

129.- Válvula; conforme a la reivindicación 10 ó bien 11, carao 

tarizada porque la membrana eatá realizada da forma redonda; asi 

como caracterizada porque al diámetro da la membrana ae máa pa- 

1S queHo que al diámetro da la auperficia da asiento de la válvula.— : 

139.- Válvula; conforme a la reivindicación 12, caracterizada - *a
porque al diámetro de la membrana corresponda a la anchura de - 

luz de la regleta anular en al borde superior da la cavidad en 

la forma da artesa.—

20 149.- Válvula; conforma a una de laa reivindicaciones anterior­

mente indicadas, caracterizada porque aatán previstos cinco ta­

ladros de válvula.-

159.- Válvula; conforma a una de laa reivindicaciones anterior­

mente indicadas, caracterizada porque la pieza de anclaje tiene,

28 oa los puntos correspondientes a la disposición de las abertu­

ras de la válvula, unas aacotaduras, da tal modo que en estos - 

puntos está asegurada una distancia entre la superficie de la —

9#



membrana y aquella auparficia da la pieza da anclaje, la cual - 

wa dirigida hacia astas escotaduraa.-

16*.- Válvula; conforma a una da lee raivindicaeionaa anterior­

mente indicadas, caracterizada porque al cuerpo de la válvula - 

S y/ó la pieza de anclaje y/Ó la membrana eatán hachea de una ma­

teria tarmopláatica como aon al poliatilano, al polietilano de - 

baja presión, á bien al polipropileno.-

17*.- Válvula; conforma a una da laa reivindicaciones anterior­

mente indicadas, caracterizada porque la pieza da anclaje está 

10 realizada en colorea.-

18*.- Válvula; conforma a una da laa reivindicaciones anterior­

mente indicadas, caracterizada porque el cuerpo de la válvula - 

tiene, por su borde superior exterior, una brida que va dirigi­

da hacia fuera y que está prevista para la unión de una forma - <

15 hermética a cualquier medio con un envasa.- t

19a.- Válvula; conforme a una da las reivindicaciones anterior­

mente indicadas, caracterizada porque en la superficie de asien J*
*

to de la válvula está previsto de una forma concéntrica al — - 

aaiento da la válvula un canal anular adicional para al medio da 

20 astancamiento.-

20*.- Válvula; conforma a la reivindicación 19, caracterizada — 

porque el canal anular adicional está previsto radialmenta den­

tro da los taladros.-

21*.— Válvula; conforme a la reivindicación 19, caracterizada - 

25 porque el canal anular adicional sa encuentra dispuaato radial­

menta por fuera de los taladros.—

22*.-"VALVULA DE DESCARGA PERFECCIONADA.ESPECIALMENTE PARA RECI­

PIENTES 0E ENVASADOS FLEXIBLES".-

-  20 -

* *'



Cenata la preaenta Memoria descriptiva 

de veintiuna hojea numeradas y meeanoQrafiadae por una acia ca­

ra, a laa que ae lea acompañan cinco planea para au mejor eom-
prenaign.
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