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El presante invento se refiere a una vilvula de dese
carga perfeccionada, espaclalmente para los recipientes des ambg
lajes flexibles y equipada con un cuerpo de vilvula que con el
recipiente de embalaje & de envasade puede ser unido de una for
ma hermética a cualquier medio y en el cual ss colocs uns mem—
brane elésticamente deformable; en este caso, la msmbrana cierra
las aberturas de vflvula que dentro de la carcasa de vilwula e3

tén dispuestas en una superficis de asiento de vflvula, estando

realizadas las absrturas de vdlvula en la forma de unos taladros
que unen una cara frontal del cuerpo de vadlwula con la cara fron
tal si{uada de forma opussta.- -
J Una v8lvula ds esta clase se conoce ya a través de la
Patente Alemena Ndm. DE = 0S 25 49 855 per%tereciente a la soli~
cltante de la presente.— '
Las v@lwlas do ests tipo encuentran su empleo sobre =
todo en los recipientes de envasado flexibles que para el smba= -
laje de los productoz alimenticiee estédn hsrméticamente cerraw—
dos por sstar pegados por calentamiento; y estoc concretamente en
los productos alimenticios que en 8l transporte y durante el al
macenaje han de ser protegidos contra la accién del aire, del -
oxfgoeno y contra la humedad. Para aguelles productos alimenti——
cios, en los que el oxfgeno que queca sncerrado por el proceso
dal envasado conduce a una merma en la calidad, y con el fin de
eliminar el oxfgeno encerrado, los enveses de ssta clase & son
vaciados para, en su ceso, ser llenados a continuacién con un -
ges inerte, § bien los mismos son anjuagados con un gas inerts

segin el principio de la contra-corrients para ser sliminados =~
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sl oxfgeno y el miro.-

Para sl café tostado, por ejempln, 8s plantea el pro=-
blams, sobre todo en el caso del café molido, de que sl miamo
tiena la particularidad de gensrar, en un tiempo de doa hasta
treinta dfas despufis de la fecha de su tueste, unas considera-~
bles cantidades de gas, traténdose en el caso de este ajamplo
de la préctica principalmsnte del didxido de carbono. Ahora -
bién, sl el caf$ tostado es envasado en unos recipientes de la
clase antes descrita, los cuales son harmfticos al gas, exists
el peligro de que sl embalaje reviente bajo la accién de la =
presifn que se constituye por la gsneracién del gas. Por lo tan
to, para el envasado de las mercancfas de esta clase sa ha pro-
cedido a integrer en sl embalaje unes vdlvulas de dascarga que
impidan la constitucién de la presién. De este modo en la Paten
te Alemana Ndm. DE - 0S 19 03 048 "se dascribe, a tftulo de ajem
lo, 8l empleo de una vdlvula de descarga para esta finalidad -
en los recipientes de envasado flexibles.-

La condicifn principal que ha de ser cumplida por las
vilvulas de esta clase consiste puestc que las mismas son em—
Pleedas en unas grandss cantidades en el hscho de que estas vil
vules han de ser fabricadas a unos costos realmente favorables,
Como afladidura, ha de sstar garantizade que en 8l envase no pus
da entrar ningfin oxfgeno de aire, es decir, qus la vdlwula debe
ser al estilo de una vdlvula de retencién absoclutamente estanca
y segura en una direccifn, es decir, del exterior al intsrior,
Al mismo tismpo ha de estar garantizada una fiable descarga de

presidn a las presiones de apertura mds reducidas posibles sn ~
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rior. Despuls dsl accionamiento de la vélwvula por una sotrapre~

sidn, la vflvula debe ofrecer la posibilidad de valver automfti
camente a la poeicién de estancamiento; ea este caso, deben as~

tar asssgurades unos frecuentes, § por lo menos unos repetidos -

procescs de gpartura y de clerre con la misma garantfa de una =

estanquaeizacidn abeoluta con respecto al oxf{geno del aire, Ade~

més, la vélvula dabe tener la mayor insensibilided posible con-

tra las solicitaciones de tipo mecénico, tal como las mismas se

pueden prasentar en el transporte y durantes el cambio en los al

macena jos .~

Una parte de estas exigencias es cumplida por la ya -

conocida vflvula de la clase arriba descrits, puestoc que la mig

ma puede ser fabricade a un bajo costo con unas materias termo-

plésticas. En el caso de asta ya conocida vélvula, la superficie

de asisnto de v8lvula, prevista dentro de la carcasa de vélvula,

va provista de una parte central de forma troncocénicae, sobre - 5’

la cual se extiende la membrana. Esta misma membrana estd equipa
da con un taladro que actda como abesrtura de descarga y que nor-
malmente estd cerrado por el asisnto. Ademfis, la membrana esté
fijada, ®nsu circunferencie, por medio de una soldadura en 8l -
cuerpo de la vdlvula. A lc large del borde de la parte central
de forma troncocdnica, la cual sirve de asiento de vélvula, se
tiene previsto, en sl cusrpo de la vdlvula, un detsrminada nime
ro de pequefios taladros contfnuos; que conducen, al estar la —
vélvula montada, -al interior del envese. Como afadidura, la par
te central de forma troncocénica comprende asimismo un determing

do ndmerc de canales concéntricos que se extienden en el sentido

-d-
la direccidn contraria, o sma, desds el interior hacia el axte=
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radial y que estin llence de un modio de sttlnnaniéntn, con pre
ferencia de un aceite de silicona. Eatos canales de extensién -
radial psrten de los taladros situados en el borde del asisnto
de la vilwula, y los miemos conducan finalmente hacia la punts.
del cono truncado para entrar en un canal anular que rodsa a 8s
te Gltimo y que, al ester la membrana extendida sobre sl asien-
to de la vdlvula, circunda el taladro de la membrana. En este -
caso, y de acuardo con un ejemplo de realizacidn, como membrana
8@ puade emplear directamente al material de la pared del reci-
pients flexible, el cual estd aquipado con un taladro adscuado.
Esta ya conocida vélvula, 8i bien cumple tal como an—-
tes mencionado con una gran parte de las condiciones definidas
al principie para las vdlvulas de descarga de asta clase, la ~-
vdlvula poses, no obstante, al mismo tiempo algunos inconvenien
tes. Un inconveniente importante, que se habfa presentade en sl
empleo préctico, consiste en 8l hecho de que surgieron unos con
siderables problemas durante la segura unién soldada de la mem=-
brana con al cuaerpo de la vlvule y el material de pared, res—
pectivaments, del embalaje. Ademis, ®ste proceso de trabajo adi
cional representa, para las cantidades que vienen al case, un =
considerable factor de costos. Dabido al hecho de que el mate——
rial, que canstituye la membrana, estd fijado sn el berds, du—
rante el accionamisnto de la ya conocida vdlvula por medio de -
una sobrebresién, se ha de vencer la elasticidad del material,
por lo que son necssarias unas presicnes de apertura relativa—
mente elevadas. Incluso al tratarse de unas membranas que de —

una manera suelta se sncuentran extendidas sobre la parta de for
ma troncocdnica, deben ser vencida®s unas Priccionss en el senti

do radial para formar los correspendientes canales de evacuacién

.y
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hacie el taladro situado en la membrana misma. Ello contribuye
al miamo tiempo a un incremento do la presién de apertura. Sin
embargo, la mas reducida presidn posible de apartura represen-
ta una de las exigancias para la seguridad de loa anvases de -
este tipo. Como afiedidura, en vista de que loa taladros situa-
dos en el cuarpo de la vélvula, los cuales conducen al interior
del envase, estfn pricticamente concentrados en un lugar, pue~
da ocurrir, ademfis, que sobre todo en el casoc del material con
una granulacidn muy fina como es, por ejemplo, el café en pole-
vo estos agujeroes de escaps sean obstrufdos, de manera que no
puede estar garantizado el funcionamianto de la viluvula.~

Por este motivo, el presentes invento tisns por objeto
perfeccionar la ya conocida vélvula da la clase arriba indica-
da, tanto en lo qua se refiere a una presién de apartura extrs '
madamente reducids, como asimismo sn cuanto a la mds sencilla

forme de fabricacién y al menor costo posible.=

De acuerdo con el prasente invento, este objsto se - ;'
consigue eéancialmente por el hecho de que el cusrpo de valvula
tiane una superficie de asiento de vdlvula que estd realizada
de una forma plana; de que 1as aberturas de vélvula estén rea-
lizadas en la forma de un determinado ndmero de taladros coentf
nuos situados en la superficie de asiento de la vdlvula; da =
que cada taledro estd rodeado por unos canales concéntricos en
la superficie de asiento de la valvula, los cuales contisnen =
un medio de estancamiento; de que la membrana ssti realizada ~

de forma cont{nua, sin ningdn taladro; as{ como por el hecho de

que la membrana estd sostenida por la superficie de asienta de
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vlvula solamente en una zona central, pudiando la misma membra=-
na moverss libremente en la zona des las aberturas de la vilvu~ =
lae=

Aparte de alcanzar una completa consscucidn ds los ob-
jetivos entes dsfinidos, por medio de la presente invencifn se =
consigue sobre todo la ventaja de que la vdlvula propussta por 68
ta invencidn tiene una presifn de apertura tan baje que hasta abo
ra no habfa sido alcanzada y la que, a titulo de ejemplo, puede
ser del orden des tan 88lo 1 hasta 2 milibarss § bien de 10 hasta
20 mms. de columna de agua.-

Estas reducidas presiones de apertura son proporciona=
das por la membrana, que por lo menos &n la zona de las abertu=w
ras de la vdlvula es libremente mévil, dado gque apenas han de ser
vencidas unas fuerzas mecénicas.—

Adem&s, dado que cada una de las aberturas de vélvula
rsta rodeada por unos canales concéntricos que contienen un me~— *
dio de estancamiento como, por ejemplo, 8l aceite de silicona, ~ ;'
en vista de la reducida presidn de apertura resulta, no obstante,
que @8 assgurada una absoluta estanqueidad puesto que incluso --
después de una repetida apertura existe todavfa una cantidad sufi
ciente del medio de estancamiento, por lo que la vdlvula de —ssuer
de con el presente invento tiene una efestiva capacidad de funcip
namiento por toda la duracidn de su uso. Otre importante vaenta -

Ja mds consista en el hecho de que las aberturas de la vilvula -

se encuentran dispuestas a una detsrminada distancia entre 8i, -
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@as declir, no de una forma concentrads, y las mismas estén situg
das en la medida en que esto sea posible dantro de la zona de =
la circunferencia exterior del cuerpo de la vilvule, de modo =
que permanecen en funcién por lo menos algunos de los agujeras
de la vélvula para el caso de qus sa produjera un atascamiento
a causa de un material envasado de tipo pulverulento.-

Una forma especialmente pare la realizacién del presan
te invento puasde ser facilitada por el hecho de que la membrana
es colocada de uns mansra sualta y la misma es sostanida por -
una pieza de anclaje que con el cusrpo de la vélvula pueda sear
unida en exrastre de forma & bien en arrasirs de fuerza; pieza
éata que se encuentra puessta e tops en la cara exterior de la =
membranas. Con sllo se obtisnen unas aspeciales ventajas para la
técnica de la fabricacidn ya que gracias al sencillo anclaje me
cdnico de la membrana en el cuerpo de la vdlvula son eliminados
los inconvenientes que estin relscionados con una soldadura. Ade
més, en el casc de la sugerida forma de construccién es asf que
la calidad de la unién entre la membrana y el cuerpo de la vél=-
vula no tiene ninguna influsncia sobre la funcién y sobre la eg
tunqueidad de de la vdlvula. Por consiguiente, también existirf{a
la pesibilidad de soldar la membrana tan sdle en 8l centro del
cuerpo de la valvula al ser empleadas, para las dos piezas de
construccidn, unas materias termopliaticas.-

Otros detalles convenientes segin el presents invento

se desprenden de las reivindiceciones secundarias y de la descrip

cidn, a continuacién relacionada, en la que se explica el presen

te invento con mayor detalle por medio de una forme de realiza-
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cién qum, a tftulo de ejemplo, ha sido indicads en los planos
adjuntos, en los que:

- la figure 1 muestra una vista parcial en planta en la que, -
sin embarge, la pieza de anclaje y la membrana han 8ido indicg
das por motivos de una mejor comprensién de forma traneparanti;‘
= la figura 2 indica en una vista parcisl la vista onAp;antn -
del cuerpo de la vdlvula del sjemplo do realizacidn segin la -
Pigura 1;
=~ la figura 3 mueatra como vista parcial la vista en planta de
la pieza de anclajs del ejemplo de reslizacidén seglin la figura
1;
= 1a figura 4 indica una vista de seccifn del ejemplo de reali-
zacién segin la figura 1;
la figura 5 muestra el detslle V de la figura 4, misntras que
-~ la figura 6 indica una forma de realizacién, un tanto modifi
cada, de la pieza de anclaje para su smpleo en &l ejemplo de rea~ -
1izacidn segin la figura 1.~ ;

La v8lvula 1 de acusrdo con las figuras 1 hasta 5 98~
t4 constitufda esencialmente por umn cuerpo de vélvula 2 en el
cual se encuentra dispuesta una membrana 8 que estdf apoyada sp
bre una supaerficie de asiento de vdlvula J.-

La membrana 8 representa el slemento de cierre de la
vialvula.=

Segn el preferido ejemplo de realizacién, el cuer-
po de vdlvula 2 estd realizado en la forma sircular, con un did

metro de aproximadamente 2cms. Tal como este ha sido indicado,

en la preferide forma de realizacién, la superficie de asiento
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de la vélvula estl realizada de forma plana, y la misma tiene -
un determinado ndmero de taladros 4 que unsn una cara frontal =
de este cuarpo de vdlvula con la cara frontal que se ancuentra
situada de formes opuesta, Loe taladros 4 representan las sber-
turas de vélvula de la vélvule segin el presente inventot En al
caso del ejemplo de realizacidn aquf retlejado,cinco de los fn-
ladros 4 de esta clase se encusntran concéntricamaente dlapuoutds.'
en un radio comdn, alrededor del centro del cuerps 2 ds la vél-
vula. Cada uno de los taladros 4 sstd rodeado, en la superficie
de asiento de la vdlvula 3, per unos canales concéntricos, Sy 6, °
qusa contienen una cantidad de un medio de eatancamiente 7 tra-
téndose, en aste caso, sobre todo ds un aceite de silicona. E#=~ N
te medio de estancamiente 7 craa una pqlicula que aquf no ha 8i
do indicada sobre la totalidad de la supaerficie de asientc de =~
la védlvulae; pelfcula esta que moja por completo, tanto la cara .

inferior de la membrena 8 como asimismo la superficie de asien~ .

to de vflvula 3. Los canales, 5 y 6, sirven como ressrve de es-
te medio de sstancamiento y para completar la pslfcula de acei-
te una vez efectuado &l accionamiento de ls vdlvula 1., Para la
misma fPinalidad también puede estar previsto adicionalmente tal
como el mismo ha sido indicado sn las figuras un canal anular -
23 que de forma concéntrica estd realizado por el centro del cuer
pc 2 de la vilvula y sl cual estd igualmente lleno de este me=
dio de estancamiaento.-

Tal como ello ha side indicedo, el cuerpe de vélvula
2 va provisto de una cavided en la forma de artesa 10 cuyo fon-
do constituye la superficie de asiento 3, de la vdlvulae. En es-~

te ceso, la superficie de asiento de valvula 3 estd delimitada por
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una ranura ll que forma la pared lataral de la cavidad 10 “ ou=-

yo botde superior estd delimitadopor una regleta 12 que hacia -

8l interior sobrasale por tenar un didmetro més raducide. Ague~-
lla superficie da la regleta 12, la cual va dirigida hacia la =~
superficie d;lasiento de vflvula 3, estd realizade come una su~
perficie oblfcua 13 que est& inclinada hacia dentro y hacia arri
bae—

Segdn se ha indicado el didmetro de la membrana 8 es
més pequefio que el diametro de la auperficis de ssiento de vélwy
la 3, y el mismo correasponde en el preferido ejemplo para la reg
1izacidén al difmetro libre que queda definido por medio des la
regleta 12.~

En la superficie de asisnto de vdlvula 3, la membrana
8 estd cogida por medio de una pieza ds anclaje 9 que aprieta -
tal como esto ha sido indicado tan sélo una parte central de la
membrana 8 contra esta suparficie de asiento de vélvula 3.~

Conforme al prefarido ejemplo de realizacidn, la pie~
za de anclaje 9 estd constitufda, en lo esencial, por una vigue-
ta en la forma de doble "T®, 16 y 17, qus va provista de unos -
salientes laterales, 18 9 19, que al encontrarse la pieza de an
claje 9 en el estado montado son parcialmente tapados por la ==
membrana 8. La forma de una vigueta de doble "T" se ha slegido
por los motivos de un ahorro en matsrial; en aste caso, los sa-
lientes lateralea, 18 y 19, tienen simplemente una funcidn pro-
tectors contra un posible deterioro de la membrana 8 desde el ex
terior: Los salientes laterales, 18 y 19, ss extiesnden de una -

forma correspondiente a una determinada distancia por sncima de

1

L 4
1

»
-

»
-
-

-
d
Ll



10

15

20

25

-12 -

la membrana Be~

En relacidn con ello se gquisiera llamar la atancién =»
sobre el hecho de que la forma de una vigueta de doble "T" ha—
bfa sido elagida por los motivos de un ahorro en materiale En -
sl caso de unas formas de realizacién un tanto modificadas, el
soporte § la vigerta puede tener la forma de una ssncilla barra
rectas Asimismo pueden ser suprimidos los salientas laterasles,
18 y 19. Con el fin de suprimir la inwversidén y el trabajo resla-
cionados con la soldedure de cualquisr tipo de pieza de anclaje,
de scuserdo con el presente invento es tan sdlo de importancia -
el anclar la pieza da anclaje 9 en arrastre de forma 6 bien en
arrastre de fuerza de tal modo en el cusrpo de vilvula 2 que -
la membrana 8 esté cogida solamentes por la parte central.-

"Seglin el prefarido ejemplo de realizacién, los dos ex
tremos de la vigusta de doble "T", 17 y 16, van provistos de -
unas aupar?icie oblfcuaas, 14 y 15 qus corresponden a la syper=-
ficie oblfcua 13 y las que por la introduccién de la pieza de -
anclaje 9 ss pueden enclavar por detrds de la superficie obl{-
cua 13+ Para suprimir la necesidad de que, en la fabricacién 6
en el montaje de las vi8lvules 1 de este tipo, la pisza de ancla
Jje 9 tengan que ser presentada de una manera orientada, las su-
perficies oblfcuas 14 y 15, se han previsto tanto en la cara su
perior como asimismo en la cara inferior de la pieza de ancla—
Je 9.~

En vistgfle que puede ocurrir tal como ssto se cbserva
en la vista de la figura 1 que la superficie de apoyo de la pi@
Za de anclaje pueda tapar, durante el ensamblaje, unos dea los -

taladros 4 de la vdlvula, en la figura 6, se ha indicado dna —-

e
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forma de realizacidn un tanto modificeda para la pieza de angla-
jo; forma de realizacidn édsta en la que un taeladro, tapado de es
te modo, se mantiene, no obatants, en perfecte funcionamiento, -
En el caso de asta forma de realizacidn, la pieza de anélaje tis
ns, cerce de los puntos de _a disposicidn de la abertura de vél-

vula 4, unas correspondientes escotaduras 20 que se encuantran -

dispuestas de tal manera que en estes lugares guede asegurada des

pufs de la colocacién de la pieza de anclaje 9 una determinada -
distancia entre la superficie de la membrena 8 y aquella suparfi
cie 21 de la pieza de asnclaje, la cual va dirigida hacia las mis
mas. 5in embargm, debido a la disposicién de una determinada cap
tidad deo los taladros 4 en la superficie de asiento de vilvula ~
3, esta forma de realizacidn no as absolutamente naecesaria.=-
Para unir la vdlvula ] con un envase, 8l cuarpo 2 de -

la vélvula tiene en su borde superior una brida 22 qus va dirigi

da hacia fuera, en la que el cuerpo de vdlvula 2 puede ser unido

de una manara herm8tica a cualquier medio por pegamentc & bien =
por soldadura, con un envase 24,

La totalidad de las piezaes componsntes de la vdlvuls,
es decir, el cusrpo de vdlvula 2; la membrana 8, y la pieza de -
anclaje 9, sstén hechas preferentemente de una makeris termoplis
tica, déndose prefarencia al polistileno, al polistileno de baja
6 bien al polopropilsno.-

La vilvula conforme a la presente invencidn tiene el -~

siguiente modo de funcionamiento:

Si le presién exterior es mayor que la presién interior,

la membrana 8 es apretada bajo la accién de la presién externa -

contra la superficie de asiento de vdivula 3. El medio de estanca

Ry
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miento existente dentro de los canales 5, 6 y 23 ayuda an ss=-

te casvo para obtener una parfecta sstanquaidad.-

Si en e)l interior del envase se constituye una sobras
prasifn, es impulsada por presién aguella superficis de la mem
brans 8, la cual astd dispueata por encima de loa taladros, -
Tan pronto qus la presidn interior alcance un cierto valor
qua en comparacién con el estado actusl de la técnica es extrs
madamente bajo do~aproximadamnnta 1l hesta 2 milibares, la men
brana 8 es levantada del esiento de vdlvula 3. Dado que la mem
brana 8 se puede mover, por ambos lados del saporte 4 vigueta,
16 y 17, ds una mensra completamente libre y en la forma de una
trampilla, haclia arciba, un reducido exceso de presidn en el -
interior del recipiente es auficient® para iniciar este proceso
de la apertura. Para ello, la membrana no tiene que vencer nin-
gdn tipo de friccifn en la direccidén radial. Como quieras gue,
ademés, estd previsto un determinado nimero de los taladros 4
con los canales correspondientes, 5 y 6, queda asegurado que -
se encuentran en funcionamiento poer lo menos dos hasta treas ta
ladroe. Al tratarse de café molido, en muchos caseos @s inevita
ble que el polvo da café entres en los taladros de descarga —
para obstruir los mismos, per judicando as{ el modo da funcionag
miento, 4§ bien para hacer imposible su funcionamiesnto. En la -
vdlvula 1 de acuerdo con sl presente invento, esto no es perju
dicial, relativaments., Como afiadidura tampoco puadaﬁ per judi——
car sl funcionamiento unas partfculas mis psquefias que, en su
caso, se puedan introducir en la superficie de asiento de vil-

vula 3, puestoc que las mismas #e pueden depositar en unos cana
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81 la presién interior ha bajado despufs de la deacar
ge bejo la presién de aperture, la membrana sliéstica 8 se colo-
ca otra vez sabre el asiento 3 de la vdlvula y estanca la parte
interior del redpiente de nusvo con respecto al ambiente, Debi-
do a la slasticidad reaulta que la presién de ciesrre de la mem-
brana 8 es un tanto mayor que la presién exterior. Tan pronto -
se haya esteblecido otra vez una suficiente presidn diferencial
como, por ejemplo, a causa de una deagasificacidn; de la mercan-
cfa envasada se repite ntra vez el procsso de la descargas~

Como afladidura, y dado que todes las piezas componen-
tes de la vdlvula 1 seglin el presents invanto son unidas sntrs
ai tan séle de una forme mecénica, es decir, por arrastre de ~
forma & bian por arrastre de fuerza, no noa sncontramos limita~
dos en la eleccidn de material para las distintas piezas compo-
nentes, De este modo, por ejemplo, la preaifn de aperture para
la vélvula puede ser elegida dentro de unos amplios 1fmites —
por una corraspondiente eleccidn de materiales y del espesor de
la pared para la membrana 8. Ademis, como una gran ventaja exis
te la posibilidad de realizar la pisza de anclajs 9 sn colores,
de manera que 8 al color de &sta se le puede adaptar el color -

del envase terminado, 6 bien el mismo color constituye casi como

una codificacién de colores un sf{ntoma para la presiédn de aper-

ture de la vélvula.~
M3s arriba, el pressnte invento ha sido explicade con
més detalles por medio de dos posibles sjemplos para su realiza

cidn, Es svidente que al experto en este ramo la Pparszcan facti
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bles varias vsriaciones y modificaciones del tipo de conatruc—:
cidn aqui descrito, sin por ello desviarse de la idea de la ipn
vencién. De esta manera, por ejemgo, la conveniente presién ba
Ja le apertura de una vilvula segldn sl presents invento también
Puede ser coneequida por el hecho de que en la parte central =
de la membrana 8 @8 anclada en vez de una pisza dos anclaje qﬁs~
83 colocada sobre el cuarpo de vAlvula 2 tan solo una pieza en
la forma de broche. Ello pusde ser realizado de una forma meci
nica § bien mediante una soldadura por puntos sn la parte cen=
trale=-
Todas las caracteristicae y ventejas deo la prasente

invencidn, las que se desprsnden de la memoria descriptiva, de

les reivindicacionea y de los planos adjuntos, inclufdaos los -

detalles constructivaes y les disposiciones en cuanto al espatio,

pueden ser esenciales para la invencién, tanto de una forma in

dividual como asimismo sn cualquier combinacidn.-

e
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18,~ Vflvule de descarga perfeccionada, especialmente para reci
pientes de envasados flexibles; y provista de un cuerpo de vil=
vula que de una forma hermética a cualquier medio pusds ser uni
do con el recipliente de envasado y an el cual estd colocads una
membrana que es eldsticamente deformable; en sste caso, la mem=-
brana cierra las aberturas de vilvula que dentro de la carcasa
da la vAlvula estd dispuestas en une superficie de asiento de =~
vélvula, estando realizadas las aberturas de vdlvula sn la forma
de unos taladros que unen una cara frontal del cuerpo de la-vél
vula con la otra cara frontal situada de forma opuesta; vilvula
de descarga ésta que estd caracterizada porque el cusrpo de vél
vula tiene una superficie de asisnto de valvula que estd reali-
zada de una forma plana, porque las aberturas de valvula estan
realizadas en la superficie da asiento de la vilvula como un dg
tarminado nimero de unos taladros contfnuos; porque cada taladro
estd rodeado en la superficia de asiento de la vdlvula por unos
canales concéntricos que contiensn un medié de estancamiento; -=
porque la membrana esti realizada da forma contfnua y sin nin=-
gy taladro; as{ como caracterizada porque la membrana estd sos
tenida solamante en una zona central en la superficie de asien=
to de la vdlvula, pudiendo la misma moverse libremente dentro -
de la zona de las aberturas de vilvula.-
28,~ V8lvula; conforme a la reivindicacién 1, caracterizada por
que la membrana estd colocada de una mansra suelta y la misma -
estd cogida por medio de una pieza de anclaje que con el cuerpo

de la vdlvula puede ser unida en arrastre de forma 6§ bien sn —
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arrastre de Puerza; pieaza do anclaje ésta gque 2e encusntra puss
ta a tope por la cara exterior de la mambranae—
38.~ V&lvula; conforme a la reivindicecidm 1 & bien 2, caracta=
rizede porque el cuerpo de vélvula poses una cavidad en la forma
de artesa cuyo fondo constituye la superficis de asianto de la
vélvule.-

48 ,~ Vdlvula; conforme a la reivindicacidn 2 § bien 3, caracte-
rizada pornque en la pared lateral de la cavidad, la cual rodsa
la superficie de asiento de la vadlvula, estd prevista una ranu=
ra en la cual puede ser entlavada la pieza de anclaja.-

58,= Vdlvula; conforme a la reivindicacidén 2 6 bhien 3, caracta-
rizada porque el cusrpo de la vélvula poses por su cara superior
yna regleta que scbresale radialmente hacia dercro y que circun
da la cavidad; Teglete &sta por detrds de la sual se enclava la
pieza de anclaje.~

68,~ VAlvula; conforms a la reivindicacién 5, caracterizada por
que la regleta posse en aquél lado suyo que va dirigido haclia -
la superficie de asiento de la v8lvula una suparficie oblfcua -
quse va dirigida hacia arriba, as{ como caracterizada porque la
pleza de anclaje estd provista de unas correspondientes superfi
cias oblfcuas.~

784~ V8lvula; conforme a una de las reivindicacionas anteriormen
te indicadas, caracterizades porque la pieza de anclaje estd rea
lizada en la forma de un soporte que de una mane-a *vansvarsal
se extiendes por la cavidad.-

88,.~ Vdlvula; conforme a la reivindicacidn 7, caracterizada por
que sl soporte estd realizado como una vigusta de doble "T" gue

se encuentra situade en un lado.-

1

s
» 1
-
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98,~ V8lvula; conforme a una de las reivindicacionas 6 & bien %,
caracterizada porque en el soporte estin rsalizados como una sg
la pieza unos salientes laterales que se encusntran dispuastos -
a una determinada distancia por ancima de la mambrans.-

108 ,~ Vilvula; conforme a una de las raeivindicacion®s anterior-
mente indicades, caracterizada porque la superficie de asiento
de la valvula estad realizada de furma redonda.—

118.,~ V8lvula; conforme a la reivindicacidn 10, caracterizada -
porque las absrturas de la vdlvula se encuentran diapuestas, en
un radio comin, alradedor del cantro de la superficie de asien-
to de la vilvula.—

128 .~ Vilvula; conforme a la reivindicacién 10 § bien 11, carac
terizada porque la membrana ®std realizada de forma redonda; as{
como caracterizada porque el diémetro de le membrana es més pe-~
quefio que el didmetro de la superficie de asiento de la védlwula.,-~
138,~ Vilvula; conforme a la reivindicacién 12, ceractarizads -
porque el didmetro de la membrana correspcnde a la anchura de ~
luz de la regleta anular en el borde supsrior de la cavidad en
la forma de artesa.=-

148,~ Ydlvula; conforme a una de las reivindicaciones anterior-
mente indicadas, caracterizada porque estin previstes cinco ta-
ladros de vélvulae~-

158 ,~ V8lvula; conforme a una de las reivindicaciones anterior-
mente indicadae, caracterizada porgue la pieza de anclaje tiene,
en los puntos correscondientes a la disposicién de las abertu--
ras de la vdlwia, unas escotaduras, de tal modo que en estos -

puntos estf asegurada una distancia entre la superficie de la -
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membrana y aquealla superficie de la pieza de anclaje, la cual -
va dirigida hacia estes escotaduras.-
168,= V8lvula; conforme a una de las reivindicaciones anterior-
mente indicadas, caracterizada porque el cuserpo de la valwula =
y/8 la plezs de anclaje y/6 la membrana estén hechos de una ma-
teria termopléstica como son el polietilenc, el polietileno de -
baja presién, & bien el polipropilenc.=
178 ,~ Valvula; conforme a una de las reivindicaciones anterior=
mente indicadas, carscterizada porqus la pieza de anclaje astd
realizada en colores.-
188,.~ V&lvula; conforms a una de las reivindicaciones anterior~
mente indicadae, caracterizada porque el cuerpo de la vilvula -
tiene, por su borde superior exterior, una brida que va dirigi=
da hacia fuera y qus astd prevista para la unifn de una forms =
hermética a cualquier medio con un envase .-
198,~ Valvula; conforme a una de las reivindicaciones anterior-
mante indicadas, caracterizada porque en la superficie de asien
to de la valvula estd previsto de una forma concéntrics al - -
asiento de la vdlvula un capnal anular adicional para el medic de
astancamiento .~
208,.,~ Valvula; conforme a la reivindicacidn 19, caracterizeda -
porque 8l canal anular adicional estda previsto radialmente den~
tro de los taladros.-
218,~ V8lvula; conforme a la reivindicecidn 19, caracterizada -
porque el canal anular adicional se encuentra dispuesto radial=-

mente por fuera de los taladros.-

228,~"VALVULA DE DESCARGA PERFECCIONADA,ESPECIALMENTE PARA RECI-

PIENTES OE ENVASADOS FLEXIBLES" .~



Consta ls presente memoria deacriptiva -

de veintiuma ho jas numeradas y mecanografiades por una acla:ni—iﬁl

ra, a las gque ae les acompafMan cinco planos para su mejor com=.
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