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£l presente modelo de utilidad ss relaciona prineipalmente

con prendedor para etiquetas, gque se usa para sujstar marbe-

tes o stiquetas a géneros, y mds particularmente se refiere

] .
a un conjunto de prendedores para etiquetas del tipo, BQ‘ts
que un nlmero de prendedores para etiquetas se ancla ene = ¢

una forma semejante a las pdas de un peine, 8n una barra coe

nectadora, 2 través de anclajes respectivos, tales que sg,¥,

. ) . " L ]
dirijan en 4ngulo recto respscto a la barra conectadora y.=!

'

en gue sl espaciamiento entre los prendedores para etiguetas

se hace menor gue el grosor ds cada Una de las cabezas dg -

los prendedores para stiqguetas,

't
* .
A a

Descripecidn de la técnica anterior:

% g »

. =
ce® !

Un prendedor para etiquetas ha sidoc bien conocido enla tég=-,

-
L] »e

nica anterior segdn ss describe en la patente de EE. UU, -
nim, 3,103,666, por ejemplo, en gque el prendedor para eti-
quetas estd compuesto de una cabeza, de una barra transver-
sal y de un filamento, que conecta los primeros dos8 compo=-
nentes, y se moldea, como un todo, de una resina sintética,
tal como nylon o0 polipropileno. Hablando en gensral, los -
prendedores para etiquetas asi construidos se hicieron pe-
quefios, por ejemplo, de tal modo gque la barra transversal =
tenia un didmetro de 0,8 a 1,0 mme y una longitud de 8 a -
10 mm. y de manera que la cabeza tenis una anchura de 8 a -
10mm., una altura de 3 a 5 mm. y un grosor de 0,7 a 1,0 mm¢
Por otra parte, el filamento generalmente tenia una longitud
de 7 a 125 mm,, después de alargamiento, aungue 1la lon=-
gitud en si es diferentes para los géneros, en que se utili

cen los mismos, y tamhién tiene el didmetro minimo de O, 3 a
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d,a mme deSpuéé de alargamisnto, Ademés’eada prendedor para
etiquetas tiene un peso de alrededor de 0,04 a 0,1 g. As{i,
el prendedor para etiduetas se hizo notablemente fino., En =
cuanto a las formas de las cabsezas de los prendedores p%iq::
etiquetas se conoce una forma rectangular, y una forma b?ﬁipﬁf
do su borde superior sobresaliendo en una forma de monte,
Pugsto que, sin embargo, los prendedores para etiquetas gs—
tan hechos notablemente finos como se ha descrito en lo bpﬁ;
antecede, estdn integralmente moldeados en su conjunto, en
que un ndmero de prendedores para etiguetas estd anclado en.

X 10 A

una forma de plas de peine, en una barra conectadora, a cawr,
4

L4
"(

sa de los requisitos en su produccidn y uso, Un prendedor .
I )

|
[ SR

para etiguetas de este tipo estd compuesto de una cabeza? --
una barra transversal y un filamento, conectando los dos Céi
poneites . LGS Nrendedores para etiquetas, as{ construidos,
estan anclados en multiplicidad a una barra conectadora a -
través de anclas respectivas, de tal modo gue se dirigsn en
dngulo recto respecto a la barre conectadora construyendo -
asi un conjunto de prendedores para etiquetas.

Hablando generalmente, el nlmeroc de prendedores para etigue
tas anclados en una barra conectadora es de alrededor de 25
a 50. Para los filamentos teniendo una longitud reslativamen
te corta de alrededor de 7 a 20 mm., los prendedores para
etiguetas estian regularmente anclados. Si los filamentos se
hacen mds largos de alrededor de 20 mm, 0 mas, resultan sus=
ceptibles a cimbrearse, de modo gue las cabezas cambien sus
posiciones sin dificultad, porlo que los filamentos y las =

cabezas se enredan. Ep el caso, por gjemplo, de prendedores

para etiquetas fabricados de resina de nylon, tienen una =
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forma relativaments sstable, inmediatamente después de los
procesos de moldeo y alargamiento, pero sus filamentos se -

hacen mas blandos y cada vez mas blandos, segiin absorben -

13 .o

gradualmente la humedad circundante. Como resultado se ?nge-
dan los conjuntes de prendedores para etiquetas, cuando{ég‘
ponen en contacto entre sf o la disposicidén de los prendedo
res para stiguetas, en cada conjunto, resulta irreqular,, sh
la prdctiga conereta, después de haber sido moldeados 1§ﬁ}3

conjuntos de prendedores para stiquetas, un nUmeroc de sllos

usualmente se esmpaqueta en una caja para su subsiguients trgﬂs
L 2 84

porte. En este entretanto, sin embargo, puestoc gue los con+.
>

Ty

juntos de prendedores para etiquetas tiensn sus cabszas enr

v P )
o [ {

redadas, “como resultado, si debe extraerse un conjunto de‘n‘
prendedores para etiguetas, se extraerin varios conjuntds de
etigustas al mismo tiempo. Esto da por resultado un inconve-
niente, porque el conjunto de prendedores para etiqustas no
puede utilizarsse antes de liberar su enredo. Por otra parte,
tiene lugar un enredo similar también cuando un conjunto de
prendedores para etiquetas se almacena temporalmente, en el
transcurso de su uso, en la caja y se esxtrae para volver a
ser utilizado. Por otra parte, una maquina stiguetadora se
carga eon/%@njunto de prendedores para stiquetas. El grupo
de estos prendedores para etiquetas se desviard cuando -
los prendedores para etiguetas deban implantarse en los ar-
ticulos. Como resultado, los prendedores para etiquetas ten
drédn sus cabezas snredadas produciendo una dificultad, por=-
que el prendedor para stiquetas implantado en sl articuleo -

no puede cortarse ficilmente, sacandose del canjunto de pren

dedores para etiquetas,
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Como medio para sliminar sl ineconveniente, hasta ahora des
crito, se ha propussto un método, en cue las cabezas de los
prendedores adyacentes para etiquetas se conectan por medio

de un corddén conectador., Sin embargo, ests corddn conegtas,

dor se alarga y se rasga cuando el prendedor individUa{rgaT

ra atiqustas, que ha sido implantado en el articulo, debe

recortarse desde sl conjunto de prendedores para etiquetaq,

dgjando una proyeccidén en forma de "patilla®™ en la supeqfigie*

de la cabeza del prendedor de etiquetas, asi recortado. En
el caso de prendedores de etiquetas fabricados de nylon, =

por ejemplo, si el corddn conectador antes mencionado se alar
_ e alal

ga mientras se estd desprendiendo, el filamento conectadd?

8,4,
L]

t@mbién se alarga, parg tener una longitud de alredsdor *d&°

cinco veces su longitud original, de modo qus se forma unas”
"patilla"™ de considerable longitud, para proyectarse desde

la superficie de la cabeza del prendedor para etiquetas, Exis]
te una variedad de articulos, a los gue se prenden prendedo
res para etiguetas, por medio de los prendedores para eti=-

gquetas. De aquellos, los artfculos de tela de punto o teji-
da, usando fibras finas, resultan sus fibras cogidas por la
antes mencionada "patilla® causando por ello un defecto, -

tal como corte o deshilachado, Por el contrario, es notable
mente diffcil hacer mds fino el corddn conectado, para eli-

minar por ello el defecto, que se causa en el articulo por
aquella "patilla"., Esto es por lo qus el corddn conectador
tiene su didmetro limitsdo de 0,1 a 0,15 mm. por el mdde, -

gue se utiliza en la técnica de fabricacidn sn sl estado de

la técnica presente. Por otra parte, si el cordbn conectador

se hace excesivamente fino, el mismo es susceptible de cor-




h
&

b
-

10

15

20

25

tarse duran-.s el transporte o durante la manipulacidn del
conjunto, y 8l conjunto de prendedores para stiquetas, tg
niendo su corddn conectador parcialmente cortado, resulta

comprendido en un enredo mas complejo, que sl conjunto?dé:

prendedores para etiqueta de la técnica anterior, gue gdstis

ne ningdn corddn conectador, de modo que su manipulacidn re”

sulta mds diffcil. Por otra parte, la formacidn de aquel

fino corddn conectador requiere un tratamiento fino en<la-.

fabricacién de su molde, de modo que este molde resulta cg

ro, mientras tiene un tiempo de vida abreviado. Asf, la co

nexidn de las cabezas de los prendedores para etiquetas, .»r,
e O
®se
por medlo del cordon conectador, va en contra, a causa dg,,
1-.,

g
= L

una variedad de los problemas arriba mencionados, sin te~,

ner en cuenta el grosor del corddn conectador, de modo'qdé
el mismo se juzga como indeseable,

El presente modedo ha sido concebido para sliminar los arri
ba mencionados inconvenientes, concomitantes con la técnica
anterior.,

Por lo’tanto; es el objetivo primado del presante modelo -
procurar un conjunto de prendedores para etiquetas, gue se
mantiene libre de cualquier intertorsidén y enredo, sin'fog
mar las cabezas de los prendedores para etigquetas con un =
cordén conectador,

Un objetivo secundario del presente modelo es procurar un

tipo denso de conjunto de prendedores de etigueta, en que

un ndmero aumentado de prendddores de etiguetas, por lon-
gitud unitaria de una barra conectadora, puede fabricarse

por medio de un molde de tamafio pequefio.

Un objetivo terciario del presenta modelo es procurar un =

Prdt
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conjunte de prendedor para etiqustas, que tiene poca dasvign
cidén en los filamentos de los prendedores para stiqustas, -

que se hace compacto, teniendo un excelents especto y que es

fécil de manipular. v
Un cuarto objetivo ddl presente modelo ss procurar un conggﬂ

to de prendedores de etiguetas, gue tiene un bajo coste de
produccifin por prendedor para etiquetas y que puecs permitir

gue un ndmeroc de prendedords de stiquetas se utilice continr

nuamente,
De acuerdo con el presente modelo, los antes mencionados =~
L]

sse0 0

objetivos del presente modelo pueden conseguirse por la cons

truccidn, en que una multiplicidad de prendedores de etiabﬁ

tas se ancié;méﬁ Qa;wébrma de plas de peine, en una bar}axi
.« o
conectadora, a través de respectivos anclajes, de tal medo+’
que se dirijan en angulo recto respecto a la barra conscta-
dora, en gue uno de los prendedores para etiquetas esté com
puesto de una cabeza, una barra transversal y un filamento
concctado la cabeza y la barra transversal y en que sl espa
ciamientoiﬂﬁ%f@»Baéeaﬁgﬁdyacente de los prendedores para eti
quetas se presjusta para ser menor qgue el grosor de cada una
de las cabezas,
En los dibujos:
La figura 1 es un alzado lateral aumentado mostrando una por
cidn del conjunto de prendedores de stiquetas, ds acuerdo -
con la ejecucidn dnica del presente modelo;
La figura 2 es un alzado frontal del mismo.

La figura 3 es una vista en planta superior de las cabezas.

£l presente modelo se describiré ahora en detalle conjunta-

mente con sus ejecuciones, lLas figuras 1 y 2 muestran la -
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ejecucidn unica del pressnts modelo y se ilustran tres pren
dedores para etiquetas P1, P2 y P3 ern la fiqura 1, por con-

veniencia de ilustracidn, Aqui, el prendedor para stigustas

P, estd construido compuesto de una cabeza 1, una barrd. tbang

versal 2 y un filamento 3 conectado los primeros dos, Bl:=

set ¢

prendedor P1 para etiquetas, asi construido, estd anclado =

por medio de un anclaje 4, a una barra conectadora 5, de tal
[N N N
modo gque esté dirigido en &ngulo recto respecto a la barrs

* e
* ee

conectadora 5. El prendedor P1 para etiquetas constituye un

conjunto P de prendedores para etiquetas, conjuntamente con

los prendadores para atiquetas Pz, PZ, etc. que estan anclz

dos similarmente, El conjunto simple P de prendedores para

stiquetas estéd compuesto de 25 a 50 prendedores para etlyle

tas P
para etiquetas en el caso del conjunto de prendedores tenis
do la barra conectadora 5 mds larga,

El conjunto de prendedores para etiqguetas, as{ construido,
se moldea integralmente de una resina sintéfica, tal como -
nylon & de pblipropilenc, El filamento, inmediatamente des-
pués del procedimiento de moldeo, tiene sustancialmente el

mismo didmetro que guel de la barra transversal, y es rala

tivamente rigido, de modo gue es susceptible de romperse - _{

por flexidn. Especialmente cuando el prendedor para etiqug**~//

tas se sujeta a un género deseado, por medio de una méqui-
na etiguetadora, la base 2 transversal se inserta en el =-
género, bajo la condicidn, en que el filamento se deforma
sustancialmente en paralelo con la barra transversal 2, =

Después de haberse implantado en el génerc la barra trans

versal 2, el filamento 3 es dificil de recuperarse de su

17 Pz, P3 y otros mas, por ejemplo, y de 100 prende&ﬂfef

i




8%

constitucidn deformada o se pliega por la deformacién., Te=
niendo ssto en cuenta, por lo tanto, el filamento 3 se alar
ga después del proceso de moldeo, de modo que va provisto

de la orierntacidén de las moléculas de polimero, con ung. pro
®
®e

5 piedad tal que sea flexible, pero qus puede adoptar un?-gir

puw™®

tuacidn firme, de modo que diffcilmente se pliegue.

Antes de estirarse, sl filamento 3 puede tener una forma -

fee s
astrechada © una forma ddsprovista de estrechrmiento,. »

El grosor £t de la cabseza 1 tiene generalmente un valor de

10 0,7 a 1,0 mm. gue e8 sustancialmente equivalente al didme-

tro de la barra transversal 2. Incidentalmente, la barra =

trgnsversal 2 tieme un didmetro de alrededor de 1,0 mm.{

por ejemplo, de modo que no pueda deformarse en una fordMa®=

de letra V cuadc se implanta el prendedor para etiquatéé'"
18 en el género, El espaciamientoéz entre la cabeza 1 y la -
cabeza adyacente 1' es usualmente suficiesnte para ser de =
0,2 mms. hasta menos de 0,7 mme, preferentemente de 8,2 a -
0,5 mme, O mas, preferentemente de 0,2 a 0,3 mm, 5i 8l es~-
paciamiento g cae dentro de uno de los alcances arriba es-
20 pecificados, la resistencia de las paredes, que definen la
cavidad del molde entre las cabezas 1 v 1' puede mantenerse
a un nivel suficiente, tal gque no produzca ningdn problema
en el prcceso de moldeo, Ademds, si el espacio es des 0,2 -
mm, hasta menos de 0,7 mm, esto significa que el espaciamisf
25 to entre cabezas adyacentss es menor que el grosor t de las
cabezas, de modo gue, aln si el prendedor para stiquetas, -

en su conjunto, se pusiera métuamente en contacto, la cabe

za de un conjunto de prendedores para etiquetas dificilmente

se meterd en la holgura entre cabszas adyacentes del otro =-

30
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conjunto de prendedores para stiquetas hasta que lleguen a
enredarse., En un conjunto, ademas, adn si un prendsdor para
etiquetas estuviese préximo a desviarse en direccidn trars-

versal, el prendedor adyacente para etiguetas, simultdnga-:*

mente adopta su cambio de posicidn de acuerdo con una db8%.

viacién del primer prendedor para etiguetas, si el espacio

é& 88 de 0,2 mm, a menos de 0,7 mm. da modo gue el conjuns

to, como un todo, se conduce como si fuese una banda, pfr -
* ]
* e

lo que la desviacidn ds sdlo un prendedor para etiquetas vy
la irregularidad en la disposicidn pueden eliminarse, Esto,

a su vez, es eficaz para prevenir el enredo esntre los cgnw.,

juntos. Especialmente si el espaciamiento es de 0,2 a 0,5 =

s o @
eao®

mme, preferentemente de 0,2 a 0,3 mm., las cabezas de los =<

respectivos prendedores para etiquetas, constituyendo af Eéﬂ
junto de prendedores para etiguetas adoptan un estado, en =
el que se sostienen como si estuviesen adheridos entre si -
e integrados de modo gue los respectivos prendedores para -
stiguetas no pueden mostrar conductas independientes y asi
reduciendo vlteriormente la posibilidad de enredo e intercg
nexidén entre los conjuntos.

Si la mdguina etigquetadora se carga con un conjunto de pren
dedores para etigustas y si se acciona su palanca, su me-
canismo se pone en contacto de engranaje con el ancla 4, -
para alimentar por ello los prendedares para etiguetas, -
uno a uno, y para recortar las anclas 4, una a una, de mo-
do que el prendedor para etiqueta se implanta en un artfcu-

lo. En otras palabras, el ancla 4 tiene una funcidn de ali-

mentar los premdedores para etiguetas, uno a uno, y actuar

*@omo un paso cuando se inyecta una resina fundida en un mol




-10~ |

10

15

20

25

30

de. Con esto en cuenta, por lo tanto, el ancla 4 tiene que
fanar un didmetro, que no produzca ninguna dificultad en la
inyeccidn de la resina y para que pueda cortarse sin dificul
tad alguna., La barra conectadora 5 también forma el pas?ﬂée
guia para la resina, cuando esta resina se inyecta en l%:?h
vidad del molde paramldear Ios premdedores parg stiquetas.
Asi, la barra conectadora 5, gue debe utilizarse, tiene una

forma deseada, tal como wedonda, cuadrada, semiovalada ¢, hBXa

gonal.
En la ejecucidn Gnica, mostrada en las fiquras 1 y 2, por =

oo

lo tanto, puesto gue el espacioé? entre las cabezas de l0S.,

prendedores para astiquetas Pys Pos Pgy otros més al conséz

truir el conjunto P de prendedores de estiquetas, se hace mg

nor que el grosor t ds las cabezas, y sntonces es posibfe:;
impedir gue las cabezas de los prendedores para etiguetas,
de un conjunto de los mismos, se introduzcan sn las holguras
entre las cabezas de los prendedores para etiquetas de otro
conjunto de prendedores, aln cuando un nlUmero de las conjun
tos de prendedores para etiquetas se mantuviesen en su con-
dicidn mutuamente en contacto, impidiendo por elln que la -
cabeza y/o0 los filamentos se enreden., Ademds, la estrechez =
del espaciamiento éz entre las cabezas también es eficaz pa
ra impedir la irreqularidad de las disposiciones de las ca-
bezas en el conjunto.

La figura 3 es una vista en planta superior mostrando la for
ma de las cabezas de los prendedores para stiquetas. Al igual
gque en las figuras 1 y 2 el grosor t de las cabezas se hace

mayor gue el espaciamiento é? entre cabszas adyacentes, pe-

—

ro las cabezas indicadas aquf{ sn 8l ndmero 1 a an lugar de
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planas se deforman desde sus porcionss centrales, para tsner
una forma de bumerang. Segln se observa sn una vista de plan
ta superior en le figura 3, por lo tanto, una holgura, que

. * o
también tiene una forma de bumerang, se forma entre las.’ca%

bezas adyacentes 1 a y 1 a'. Segln se observa desde un lads,

re® e

sin embargo 1 a' tienses su extremo z delantero con el extre-

mo delantero y de la cabeza adyadente 1 a8 de modo que no =.

pueda @ebservarse desde un lado., Como resultado, las cabpzab

..'

estan dispuestas como si no tuviesen holgura entremedias en

una vista lateral,

Puesto que el grosor t de las cabezas de los prendedores pe-~

®ee
rgt etiquetas se hace mayor que el espaciamiento é? antre, Jas

cabezas de los prendedores adyacentes para stiquetas ys puUas
to que las cabezas estdn dispuesstas como siho tuvieran hol-
gura entremedias en una vista lateral, las cabsezas y/o los

filamentos se hacen mé&a reacios a ser enredados, alin si los

"conjuntos mdltiples de prendedores paré etiquetas se mantu-

viesen bajo su condicidn susceptible de ponerse mutuamente

en contacto., Especialmente, puesto que las cabezas se defor
man en sus centros, mientras cambian su direccidn de exten-—
sidn, como sg ilustra en la figura 3, las cabezas de un caon
junto no pueden proseguir tan lejos como las porciones cen—
trales de las cabezas del otro conjunto, adn cuando las ca=-
bezas de los dos conjuntos se enredesen. Como resultado, es
posible impedir ademds el enredo y liberar fdcilmente el en
redo, si lo hubiera. Ademds, aln si la cabeza de un prende-
dor para stiquetas de un conjunto de los mismos por sjemplo

la cabeza 1 a' se desviase lateralmente para salirse fuera

de las restantes cabezas, su extremo delantero z ss pondria
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en contacto con el extremo delantero y de la otra cabeza =
1 a8, de modo que la irregularidad en la disposicidén de las

cabezas puede impedirse ulteriormente,

Respecto a la dnica ejescucidn, mostrada en las figuras.q ¥
2, una porcién 3', no alargada, se deja entre la cabezd '~

y el filamento 3, La porcidn 3' no alargada, si se dsja, agc

tda como un amortiguador para invitar por ello la wentaja .-

ose &8

de que sea posible procurar una variedad de prendedoreq,par

ra stiquetas, cuyos filamentos 3 tengan diferentes longitu=-

des, de acusrdo con sus difdrentes alargamientos rsespecto -
LR X A J
a los correspondientes prendedores para etiguetas no algrgg

N

dos. Ademds_puesto que la porcidén 3', no alargada, actd

3.58

L ] [ ] [ ]

.9

mo amortiguador, no se aplica ninguna tensidn anormal aI'cE
* *

* . .

rrespondiente filamento 3, de modo que este filamento plede

guedar impedido de ser cortado debido al alargamiento,
Como se ha descrito aqui anteriormente, el presente modelo
se caracteriza porque el espaciamiento é? entre las cabezas

1 dé los prendedores para stiquetas se hace menor que sl =

gy

grosor t de las gggg}és, de modo que usualmente sea de 0,2
mm. a menos de 0,7 mm., preferentemente de 0,2 a 0,5 mme ¥
mas preferentements de 0,2 a 0,3 mm, Haciendo que se mantep
ga la desigualdad de|§j7é? es pcsible impedir qgue la cabeza
del prendedor para etigquetas, constituyendao un conjunto de
prendedores para etiquetas, impidiendo que ss introduzca en
la holgura entre las cabezas de prendedores de etiquetas -
constituyendo el otro conjunto de prendedores para stiquetas
de modo que se entrelacen.

Ahora, un centenar de conjuntos de prendedores para etique~-

tas teniendo el espaciamiento de é? = 0,6 mm, como se ha =




éisb_

descrito en la primera sjscucidn, y un centenar de conjun=-
tos de prendedores para etiquetas teniendo la relacibn de =
j_‘._ééda acuerdo con la técnice anterior (sin embargo, los -

respectivos conjuntos de prendedores para etiquetas de Ioéj
s *e
tipos tienen el mismo ndmero de prendedores para etiquaelape,

anclados, ss colocaron al azar sn diferentes cajas y fueron

suavemente conformados durants un periode de tiempo predeter

minado por medio de una mdguina sacudidora alternativa.'£nw
i .....
tances, Los valores medios ds los nUmeros de conjunto, que

'

10 debieran extraerse de las respectivas cajas, mientras esta-

ban siendo enredadas con otro conjunto, cuando se habfa,exv.

.
.
A Y

traido este conjunto, fueron contados. Los resultados de, gs

tas cuentas se tabulardn en la siguiente tabla,

- L4

e, .
Presente modelo l Técnica anterior

15 0,4 2,6

De ssta tabla se observara que el enredo puede impasdirse ng
tablemente, de acuerdo con el presente modelo, en compara-

. cidn con los conjuntos de prendedores para etiquetas de acuer]
do con la téanica anterior y pueden librarse fécilmente. De
20 acuerdo con el presente modelo, ademds, puesto gue se mantig
ne ls'desigualdad de Efj?é? , como se ha descrito agui an-
teriormente, se fabrica untonjunto de prendedores para eti-
quetas de tipo denso, para tener un ndmero aumentado de pren
dedores para etiquetas con barra conectadora de modo gue -
25 pueda usarse bontinuamente un ndmero de prendedores para eti
quetas. Ademds, puesto que los prendedores para etiguetas -

’
gstdn anclados densamente en la barra conectadora, segin -

también se ha descrito anteriormente, el conjunto puede ha-

cerse limpio, como un todo, para hacer por ello posible fa-




el

-1 4~

10

bricar prendedores para etiquetas, que estén libres de irre
qularidad en su disposicidn, gque tienen excelente aspescto -~
y que son fdciles de manipular.

De acuerdo corn 8l presente modelo, ademds,puesto que eﬁopdﬂ

junto obtenido tiene prendedores para stiguetas densamshiy,

rabe

anclados,pusde mejorarse la productividad de los prendedores

para etiquetas y el coste de procduccidn puede reducirse pas

ra cada prendedor para eiquetas, ot

v oe”

El presente modelo de utilidad recaerd sobre las siguientes

reivindicaciones,
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REIVINDICACIONES

2 2 343313t § 1t

1+~ Prendedor para stiquetas, comprendiendo una multiplicidag

de prdndedores para etiquetas ancladocs en una configurqcién
. | ]
* o .
de puas de peine, sn una barra conectadora, a través de dan-

S s
» * &

clas respectivas, de tal modo que se dirijan en un éngtild

recto respecto a dicha barra conectadora, estando construi-

do cada uno de dichos prendedores para etiquetas con und’d

beza, una barra transversal y un filamento conectando dictrd

. 'm'

cabeza y dicha barra tmnsversal, caracterizado porgue sl es

paciamiento entre las cabezas adyacentes de dichos prenﬁvdh

res para etiquetas estd previamente ajustado para sar méspr

que el grosor—-ds-t®fa una de dichas cabezas, e
2.~ Prendedor seglin la reivindicacidn precedente caractéh;;
zado porque las cabezas de dichos prendedores para etique—
tas adoptan forma de bumerang en vista de planta supsrior.
3.~ Prendedor segln las reivindicaciones precedentes 1 y 2

caracterizado porgue cada una de las cabezas de dichos pren

dedores para etiquetas tiene formados, tanto su lado frontalg

como su lado trasero, con supepnficies inclinadas, tales que
se inclinen hacia abajo desde la extensidn de dicho filamen
to hacia los bordes laterales de dicha cabeza, simétricamen
te respecto a la extensidn de dicho filamento.

4.- Prendedor segln las reivindicaciones precedentss 1 a 3
caracterizado porque las cabezas de dichos prendedores pa-
ra etiquetas tienen una forma de una letra V, en vista de -
planta superior,

5.~ "Prendedor para etiquetas".
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Segiin se describe y reivindica en la presente memoria des—
criptiva y se ilustra en los planos anexos; constando la -

memoria de 16 hojas de texto foliadas y escritas a mdquina

hd .
por una sola de sus caras, e
» %a
L3 3P
L ¢ 3
retn

Madrid, a 9 de mayo de 1981
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1) JAPAN BANO'K CO., I1De ™
2) TOSKA CO., LTD, HOJA UNICA
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