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Este invento se refiere a nuevos compues­
tos orgánicos y, más especialmente, se relaciona con 
derivados de triazina, que poseen valiosas propieda­
des aficidas*

5 De acuerdo con este invento, por tanto,
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se proporcionan derivados de s-triazina de la forma 
la

RnO X
N

R20^ ^  S-0H2-(^
. ^ 4

'N

NR^Rg
-en la que R^ y R2 representan radicales metilo o etilo 
R^, R^, R^ y Rgy 3&e pueden ser iguales o distintos, 
representan hidrógeno o radicales alkilicos inferiores 
o, R^ y R^, o Rg y Rg, pueden unirse juntas con los 
átomos de nitrógeno adyacente, para formar un anillo 
piperidinico, y X representa un átomo de oxigeno o de
azufre- y las sales de los mismos.

Como sales adecuadas de los mencionados de­
rivados de s-triazina, pueden citarse las sales deriva­
das de ácidos inorgánicos, por ejemplo los cloruros, y 
sales derivadas de ácidos orgánicos, por ejemplo oxala- 
tos, g-tolueno-sulfonatos, metano-sulfonatos e isotio- 
natos.

Como ejemplos apropiados de radicales 
alkilicos inferiores (R^ a Rg) pueden citarse los ra­
dicales metilo, etilo, propilo y butilo.

Constituyen compuestos preferidos de este 
invento: 2-dietoxifosfinotioiltiometil-4:6-diamino-j3- 
triazina, 2-dietoxifosfiniltipmetil-4:6-diamino-js- 
triazina, 2-dimetoxifosfinotioiltiometil^ió-diamino- 
.s-triazina, 2-dimetoxifosfiniltiometil-4:6-diamino-s- 
triazina, 2-dimetoxifosfinotioiltiometil-4-amino-6- 
metilamino-&-triazina y 2-dimetoxifosfinotioiltiometil- 
4-amino-6—dimetilamino-s-triazina.
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De acuerdo con otra característica de este 

invento, se proporciona un procedimiento para la prepa­
ración de derivados de si-triazina, que comprende la 
interacción de un compuesto de la fórmula

RnO X

RgO ̂  ^ S M
—en la que R^, Rg y X tienen los significados antes 
indicados, y M representa un metal alcalino, por ejemplo 
sodio, o un radical amónico- y un compuesto de la formula

Y.CHg

NR^R„ 3 4
C
%

c
N

NR^Rg
en la que R^, a Rg tienen los significados anteriores, 
e Y representa un átomo halógeno.

Como átomo halógeno adecuado, puede citarse, 
por ejemplo, el cloro, el bromo o el iodo, La reacción 
puede aplicarse dentro de una gama de temperaturas de 
20 á 150SC. y con preferencia calentando los reactivos 
en un disolvente o diluyente inerte, por ejemplo un 
alcohol inferior tal como metanol o etanol.

Las halometil-s-triazinas utilizadas como 
materiales de partida, pueden obtenerse bien por in­
teracción de un compuesto de la formula

Y -  CHg -  COOR̂

-en la que Y tiene el significado antes indicado, y 
Ry representa un radical alkilico inferior- y una 
biguanida correspondiente de la fórmula

20
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NH = C
\ NR^Rg

-en la que á Rg tienen los significados antes indi­
cados, a condición de que no todos los R^, á Rg repre­
senten radical.es alkilicos- o por reacción del derivado 
correspondiente de diazometil-_s-triazina, con haluro 
de hidrógeno gaseoso, por ejemplo cloruro de hidrógeno
gaseoso.

De acuerdo con otra característica de este 
invento, se proporciona un procedimiento para la pre­
paración de algunos de los derivados de s^triazina, 
que comprende la interacción de un compuesto de la 
formula

F
R g O ^  ^SCHgCOORy

—en la que R^, Rg, R^ y X tienen los significados 
anteriores- y una higuanida de la formula

^ N R ^
NH = C!

^ N H  
NH = C ̂

^ N R g R g
-en la que de R^, ^ Rg tienen el significado antes 
indicado, a condición de que el último de ellos re­
presente hidrógeno.
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La reacción puede aplicarse en presencia ¡
de un diluyente o disolvente inerte, por ejemplo metanol.

Los 0:0'-dialkil S-alkoxicarbonilmetilfosfo- 
rotiolatos y tiolotionatos, empleados como materiales 
de partida en el procedimiento anterior, pueden obte- ¡
nerse por interacción de un compuesto de la formula 

R^O X

/  \R^O SM
-en la que R^, Rgy X y N tienen el significado antes 
indicado- y un compuesto de la formula 

Y - CHg - COOR^
en la que R^ e Y tienen los significados antes indi­
cados.

Los derivados de s-triazina con los que se
írelaciona este invento, poseen una actividad aficida 

selectiva muy notable. Acusan propiedades muy elevadas 
de contacto, residuales y sistemáticas contra las es­
pecies afidas y son además de valor como preparación 
de las semillas contra los áfidos. Son también eleva- 
damente tóxicos para otros insectos y ácaros perjudi­
ciales. Poseen bajas propiedades fitotóxicas.

Asi, de acuerdo con una nueva característica 
de este invento, se proporcionan composiciones insecti­
cidas que contienen, como mínimo, uno de 3cs derivados 
de s-triazina antes descritos, mezclado con diluyentes 
o soportes adecuados.

Como composiciones adecuadas, pueden mencio 
narse, por ejemplo, formulas acuosas en las que el ¡

í

25
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componente activo, en forma de base o de una sal de 
ésta, se disuelve o dispersa en medios acuosos, por 
ejemplo agua, que pueden contener disolventes, tal 
como metanol, alcohol tetrahidrofurfurilico o^-etoxi- 
etanol, y además agentes adecuados de mojadura o dis­
persión, u otros agentes auxiliares apropiados conoci­
dos en la técnica como convenientes para emplearse en 
la preparación de dichas composiciones acuosas. Un 
agente de mojadura o dispersión apropiado, es el pro­
ducto de condensación de óxido de etileno con un fenol 
alkílico, por ejemplo el producto obtenido de la con­
densación de octil-cresol con 7 á 8 proporciones molecu 
lares de óxido de etileno. Las composiciones preferidas 
son las que contienen entre 0,0001% y 0,1% en peso de 
ingrediente activo.

Las composiciones insecticidas, pueden pre­
sentar también la forma de preparadores para semillas, 
en los que el ingrediente activo ae mezcla con un sólido 
pulverulento inerte, tal como tierra de bataneros, 
talco, kaolín o bentonita. Estos preparadores, pueden 
aplicarse a las semillas por ejemplo semilla de algodón 
desmotada a razón de entre 1% y 8% en peso de la semi­
lla, y las plantas jóvenes eventualmente obtenidas de 
las semillas preparadas, se protegen contra las inva­
siones de áfidos, por ejemplo contra el Aphis gossypii.

Como se indicó anteriormente, los derivados 
de s-triazina poseen propiedades aficidas selectivas, 
y las composiciones insecticidas descritas anteriormen­
te, muestran actividad contra las invasiones de áfidos 
tales como Macrosinhum nisi v Anhis fabae.30
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Este invento se aclara, sin limitarse, por 
los ejemplos siguientes, en los que las partes son 
ponderales.
EJEMPLO 1 -

Se agita y calienta bajo reflujo, durante 
6 horas, una mezcla de 42 partes de 2-clorometil-4:6- 
diamino-s-triazina, 57 partes de 0:0'-dietil-fosforo- 
tioato de sodio y 320¿partes de etanol. Luego se deja 
enfriar la mezcla y en reposo durante 20 horas, fil­
trándose a continuación. El residuo sólido así obteni 
do, se hierve con etanol y se filtra la mezcla. El 
filtrado se enfria, y se obtiene 2-dietoxifosfinil- 
tiometil-4:6-diamino-s-triazina en forma de producto 
cristalino, punto de fusión 169^0.

El cloruro se prepara disolviendo el com­
puesto anterior en ácido clorhídrico alcohólico y de­
jando que la solución repose durante unos minutos.
Tiene un punto de fusión de 144 á 146SC. con descompo­
sición, y es fácilmente soluble en agua.
EJEMPLO 2 -

Se añaden 8 partes de 2-clorometil-4:6- 
diamino-Eh-triazina a una solución de 10,45 partes de 
0:0'-dietilfosforoditioato de sodio en 80 partes de 
etanol, y la mezcla se agita y calienta sometida a re­
flujo, durante 7 horas. La mezcla se enfria y se filtra 
y el residuo sólido se lava con agua. Se cristaliza en 
etanol y asi se obtiene 2-dietoxifosfinotioil-tiometil- 
4:6-diamino-s-triazina, punto de fusión 168-169^0.

EL cloruro puede prepararse haciendo pasar 
cloruro de hidrógeno en una solución de la base en
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- 8-  ^  ^

-í, O  ^  I Macetato de etilo. Tiene un punto de fusión del74-175^C.
El oxalato ácido puede prepararse mezclando 

una solución de la base en etanol caliente con una can­
tidad equivalente de dihidrato de ácido oxálico en ace­
tona, y eliminando los disolventes por evaporación.
Tiene un punto de fusión de 120-123^0.

Cuando la 2-clorometil-4:6-diamino-s-triazina 
utilizada como material de partida se sustituye por una 
proporción equivalente de 2-clorometil-4:6-bis-(dime- 
tilamino)-s-triazina, se obtiene también 2-dietoxifos- 
f ino t ioiltiome t il-4:6-bis- ( dime tilamino) -&-triazina, 
punto de fusión 60-623C.
EJEMPLO 3 -

Se agita una solución de 14 partes de 0:0*- 
dietil S-etoxicarbonilmetil fosforotiolotionato en 120 
partes de metanol, y se añade gradualmente , durante un 
periodo de 2 horas una solución caliente de 5 partes 
biguanida en 300 partes de metanol. Se continúa la agi­
tación durante otras 3 horas, y la mezcla se deja luego 
reposar durante otras 16 horas. La mezcla se filtra, y 
el residuo sólido así obtenido es la 2-dietoxifosfino- 
tioiltiometil-4:6-diamino-s-triazina, punto de fusión 
169^0. idéntica al producto del Ejemplo 2.

El S-etoxicarbonilmetil fosforotiolotionato 
de 0:0*-dietilo, utilizado como material de partida, 
puede obtenerse como sigue:

Se añaden, con refrigeración, 93 partes de 
ácido 0:0*-dietil fosforoditioico a una solución de 
etóxido sódico (preparado partiendo de 11,5 partes de 
sodio) en 240 partes de etanol. Se añade 0,25 parte de



10.

15.

20.

ioduro sódico y luego se introducen 61,3 partes de 
cloroacetato de etilo en la preparación, con agitación 
durante 40 minutos. La mezcla se calienta sometida a 
reflujo durante 2 horas y luego se trata con 5 partes 
de agua. La mezcla se filtra y el filtrado se evapora 
a presión reducida para eliminar la parte mayor de j

ietanol. El residuo se trata con agua y éter y el extracto $í
etéreo se separa, se lava dos veces con agua y se seca ^
sobre sulfato sódico. El éter se retira y la destila- ¡í
ción proporciona S-etoxicarbonilmetilfosforotiolotio- ¡
nato, de 0:0*-dietilo, punto de fusión 105-107SC/O.005 mm. ^
n p ^  1.4960.
EJEMPLO 4 -

Se agita y calienta, sometida a reflujo du­
rante 6 horas, una mezcla de 8 partes de 2-clorómetil- 
4:6-bis(metilamino)-s-triazina, 7#5 partes de fosforo- 
tiolato de sodio 0:0*-dietilo, 160 partes de etanol y 
40 partes de benceno. La mezcla de reacción se deja 
enfriar y luego se filtra. El filtrado se evapora a 
sequedad a presión reducida, y el residuo se recoge en 
67 partes de cloroformo. La mezcla se filtra y el fil­
trado se evapora. El sólido residual se cristaliza en 
acetato de etilo y asi se obtiene 2-dietoxifosfinil- 
tiometil-4:6-bis(metilamino)-s-triazina, punto de fu-

í

h

f

sión 134-136BC.
La 2-elcrometil-4:6-bis(metilamino)-&- 

triazina, usada como material de partida, puede prepa­
rarse como sigue: se añaden 33^1 partes de cloruro de 
l:5-dimetilbiguanida, a una solución de metóxido sódico 
preparado partiendo de 7#6 partes de sodio y 160 partes

¡i.
30
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de metanol. La mezcla se calienta bajo reflujo durante 
4 horas, y luego se filtra. Se añaden al filtrado 20 
partes de cloroacetato de etilo a temperatura corriente, 
durante 30 minutos, y la solución se deja en reposó du­
rante 16 horas. La mezcla se filtra, y el residuo se 
cristaliza en/?-etoxietanol, para obtener 2-clorometil- 
4:6-bis(metilamino)-s-triazina, punto de fusión 228SC. 
EJEMPLO 5 -

Se trata con 5,3 partes de carbonato sódico an 
hidro, una solución de 15,8 partes de ácido 0:0'-dimetil 
fosforoditioico en 125 partes de metanol. A continuación 
se añaden 15,9 partes de 2-clorometil-4:6-diamino-,s- 
triazina, y la mezcla se calienta sometida a reflujo 
durante 7 horas, la mezcla ds reacción se enfria luego y 
se filtragr el residuo sólido se lava con agua y se seca. 
Se cristaliza en metanol acuoso o^-etoxietanol acuoso, 
y asi se obtiene 2-dimetoxifosfinotioiltiometil-4:6- 
diamino-s-triazina, punto de fusión 164-16630.

Se disuelven 2,8 partes de la base anterior 
en una solución de una parte de ácido metanosulfónico 
en 10 partes de agua, por agitación a 50-60SC. La solu­
ción se enfria y se filtra, y el residuo sólido asi ob­
tenido es metanosulfonato de 2-dimetoxifosfinotioiltio- 
metil-4:6-diamino-js-triazina punto de fusión 160-162SC. 
EJEMPLO 6 -

Se calienta durante 18 horas sometida a re­
flujo, una mezcla de 9,2 partes de fosforotiolato de 
sodio 0:0'-dimetilo, 8 partes de 2-clorometil-4:6-diami 
no-s-triazina y 65 partes de metanol, y la mezcla de rean 
ción se enfria y filtra a continuación. El residuo sólido
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se libera de cloruro sádico por lavado con agua. Luego 
se cristaliza en agua obteniéndose asi 2-dimetoxifosfi- 
niltiometil-4:6-diamino-&-triazina, punto de fusión 198SC. 
EJíKPLO 7 -

Se hacen reaccionar 6,9 partes de sodio con 
120 partes de metanol y a continuación se añaden 19 par­
tes de cloruro de 1-metilbiguanida. La mezcla se calienta 
sometida a reflujo durante 3 horas y luego se enfria, 
añadiendo a continuación lentamente, durante 25 minutos, 
24,5 partes de cloroacetato de, etilo. Después de repo­
sar durante una hora, la mezcla de reacción se filtra y 
el residuo sólido se cristaliza en agua. Esto proporciona 
2-clorometil-4-amino-6-m§tilaiíino-_s-triazina, punto de 
fusión 167-169^0. Una mezcla de 6,9 partes del compuesto 
anterior, 7,7 partes de fosforo-tiolato de sodio 0:0'-di^ 
metilo y 60 partes de etanol, se calienta durante 7 horas 
sometida a reflujo. La mezcla de reacción se enfria y 
se filtra, y el filtrado se evapora a presión reducida.
El residuo se trata con agua y la mezcla se filtra. El 
residuo sólido se cristaliza en agua y asi se obtiene 
2-dietoxifosfiniltiometil-4-amino-6-metilamino-_s-triazina,
punto de fusión 8I-83SC.
EJEMPLO 8 -

Se neutralizan 7,9 partes de ácido 0:0'-dime 
til fosforoditioioo en 64 partes de metanol, a una tem­
peratura de 20-306(3., haciendo pasar por el mismo amo­
niaco gaseoso y seco, con refrigeración. A continuación 
se añaden 8,7 partes de 2-clorometil-4-amino-6-metilamino- 
s-triazina, y la mezcla se calienta durante 90 minutos 
sometida a reflujo. La meada de reacción se concentra
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a presión reducida y luego se filtra, y el filtrado se 
diluye con agua y se enfria. La mezcla acuosa se filtra 
y el residuo sólido se cristaliza en metanol acuoso y 
asi se obtiene 2-dimetoxifosfinotioiltiometil-4-amino- 
6-metilamino-s-triazina, punto de fusión 126-127^0.

Utilizando una cantidad equivalente de 
2-clorometil-4-amino-6-dimetilamino-_s-triazina, en lu­
gar de la 2-clorometil-4-amino-6-metilamineg-triazina, 
utilizada como material de partida, se obtiene de modo 
análogo un aceite que se solidifica al enfriarse. Se 
cristaliza en metanol acuoso y asi se obtiene 2-dimeto 
xifosfinotioiltiometil-4-amino-6-dimetilamino-s-triazina, 
punto de fusión 77-79^0. La 2-clorometil-4-amino-6-dime 
tilamino-&-triazina usada como material de partida, 
puede obtenerse por el procedimiento descrito en el 
Ejemplo 9.
EJEMPLO 9 -

Se disuelven 23 partes de sodio en 400 partes 
de etanol y se añaden 55 partes de cloruro de l:l-dime- 
tilbiguanida. La mezáLa se calienta durante 2 horas some­
tida a reflujo y se enfria y luego se trata durante 30 
minutos con 82 partes de cloroacetato de etilo. Después 
de 2 horas, la mezcla de reacción se filtra y el residuo 
sólido se cristaliza en etanol acuoso proporcionando 
asi 2-clorometil-4-amino-6-dimetilamino-.s-triazina, pun 
to de fusión 181-182SC. Se calientan sometidas a reflu­
jo, 9,4 partes del dltimo compuesto y 9y6 partes de 0:0'- 
dietil fosforotiolato de sodio, en 80 partes de etanol, 
durante 7 horas. La mezcla de reacción se enfria y filtra, 
y el filtrado se evapora. El residuo se trata con etanol
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acuoso diluido, y la mezcla se filtra. El residuo sólido 
se cristaliza en una mezcla de benceno y éter de petró­
leo (punto de ebullición 60-80SC.) y se obtiene 2—dietoxi- 
-fosfiniltiometil-4— amino-6-^iaetüamino-s-trig,zina, pun
to de fusión 92-93^0.
EJEMPLO 10 -

Se agita durante 6 horas a una temperatura 
de 18 á 23SC. y luego se deja reposar durante unas 18 
horas, una mezcla de 2,4 partes de S-etoxicarbonilmetil- 
fosforotiolato de 0:0'-dietilo, 1,3 partes de l:5-dimetil-  ̂
biguanida y 50 partes de piridina seca. La mezcla de reac 
ción se filtra y el filtrado se evapora a presión redu­
cida. El residuo se disuelve en etanol y se evapora nue­
vamente para completar la separación de la piridina.El 
residuo cristalino se recristaliza en isobutanol y asi 
se obtiene 2-dietoxifosfiniltiometil-4:6-bis (metil- 
amino)-s-triazina, punto de fusión 134-13630., igual 
que el producto descrito en el Ejemplo 4.

El S-etoxicarbonilmetil-fosforo-tiolato de {¡í
0:0*-dietilo, puede prepararse por el procedimiento si- ; 
guíente: se añaden 69 partes de fosfito de dietilo a [
320 partes de alcohol en el que se hayan disuelto 11,5 ¡
partes de sodio. Luego se añaden 16 partes de azufre !
en pequeñas proporciones, para que la temperatura no ex-e 
ceda de 5030. A continuación se añaden 61,4 partes de §
cloroacetato de etilo y la mezcla de reacción se calien­
ta sometida a reflujo durante 2 horas, y l^ego se en­
fria. Se retira la mayor parte del alcohol por evapo­
ración, y el residuo se trata con éter y agua, Se se­
para el extracto etéreo que se lava con agua, se seca30
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sobre sulfato sódico anhidro y luego se destila. Así se 
obtiene fósforo-tiolato de 0:0'-dietil-S-etoxicarbonil- 
metilo, punto de ebullición 9630./O,01 mm.
EJEMPLO U  -

Se agita durante 24 horas a una temperatura 
de 18 á 2330., una mezcla de 9 ,5 partes de l:5-dimetil- 
biguanida, 20,4 partes de S-etoxicar bo nilmetil fosforotiolo^ 
tionato de 0:0 '—dietilo, y 80 partes de etanol. La mez­
cla se filtra a continuación y el residuo sólido se la­
va con etanol. Asi se obtiene 2-dietoxifosfinotiol- 
tiometil—4:6-bís-(metilamino)-s-triazina, punto de fu­
sión 131-133SC. I

El cloruro de esta base se prepara disol— ¡í
viendo 3 partes del compuesto anterior en 20 partes de { 
ácido clorhídrico acuoso concentrado, y filtrando lúe- }
go la mezcla de reacción después de una hora. Asi se ¡
obtiene cloruro de 2—dietoxifosfinotioiltiometil-4:6- !
bis (metilamino)-s)-triazina punto de fusión 134-137^0. í
EJEMPLO 12 - }

Se agita durante 6 horas a una temperatura j
de 18 á 2330., una mezcla de 6,45 partes de 1-etil- ¡
biguanida, 13,6 partes de S-etoxibarbonilmetil-fosforo- ¡
tiolotionato de 0 :0 '-dietilo, y 65 partes de etanol. j
La mezcla de reacción se concentra a presión reducida ^
y luego se diluye con agua. La mezcla se filtra y el í
residuo sólido se cristaliza en etanol acuoso. Asi se i
obtiene 2-dietoxi-fosfinotioiltiometil-4— amino-6-etil- ^
amino-s—triazina, punto de fusión 79-8330.

EL cloruro de esta base se papara disolvien­
do el compuesto anterior en una solución de cloruro de30
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hidrógeno en etanol, y diluyendo la solución asi obte 
nida con éter. De este modo ee obtiene cloruro de 2- 
d ietoxifo sfinotioiltiome til-4-amino-6-e til-amino-s- 
triazina, punto de fusión 149-151SC.
EJEMPLO 13-

Se añaden 11,5 partes de cloruro de 1:1- 
pentametilenobiguanida, a una solución de 11,5 partes 
de sodio en 400 partes de metanol, y la mezcla se ca­
lienta durante 3 horas sometida a reflujo, y luego se 
enfria. Se añaden lentamente, durante 30 minutos 61 par 
tes de cloroacetato de etilo y después de 1 hora la mez 
cía se filtra y el residuo sólido se lava con agua. Lúe, 
go se cristaliza en metanol acuoso y se obtiene 2-cloro- 
metil-4-amino—6—piperidino-s-triazina, punto de fusión 
158-1603(3.

Se añaden 20,6 partes de esta triazina a una 
solución de 17,5 partes de 0:0'-dietil fosforotiolato 
de sodio en 110 partes de etanol, y la mezcla se callen 
ta lpego durante 7 horas sometida a reflujo. La mezcla 
de reacción se filtra, y el filtrado se evapora a pre­
sión reducida. El aceite residual se disuelve en éter 
y la solución etérea se lava con agua, se seca sobre 
sulfato sódico anhidro y luego se evapora. El aceite 
residual se disuelve en etanol y la solución se trata 
con ácido picrico alcohólico. La mezcla se filtra y el 
residuo sólido se cristaliza en etanol. Asi se obtiene 
piérato de 2-dietoxifosfiniltiometil-4— amino-6-pipéridino 
— s—triazina, punto de fusión 166—1683C. Cuando este pi— 
crato se agita en etanol acuoso eon la forma hidróxido 
de la resina Amberlite IRA-400, se obtiene 2-dietoxi-30
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-fosfiniltiometil-4-amino-6-piperidino-s-triazina,pun- 
to de fusión 112-114^0.
EJEMPLO 14 -

Se deja reposar durante 24 horas a una tem­
peratura de 18-23SC., una solución de 2,3 partes de 1- 
-n-butilbiguanida y 4 partes de S-etoxicarbonilmetil- 
fosforotiolationato de 0:0'-dietilo en 25 partes de eta 
nol. A continuación se elimina el disolvente por evapo­
ración a presión reducida, y el residuo se disuelve en 
éter. La solución etérea se lava con agua, se seca so­
bre sulfato sódico anhidro, y se evapora. El aceite re­
sidual se trata con ácido picrico alcohólico y asi se 
obtiene el picrato de 2-dietoxi-fosfinotioiltiometil- 
-4-amino-6-n-butilamino-s-triazina, punto de fusión 
127-130SC.
EJEMPLO 15 -

Se repite el proceso descrito en el Ejemplo 
1, excepto que la 2-clorometil-4:6-diamino-s-triazina, 
empleada como material de partida, se sustituye por una 
cantidad equivalente de 2—bromometil-4:6-diamino-s-tria- 
zina. Asi se obtiene de modo análogo 2-dietoxi-fosfinil- 
tiometil—4:6-diamino-Eh-triazina, punto de fusión 169^0., 
igual al producto obtenido en el Ejemplo 1.

Se repite el proceso descrito anteriormen­
te, excepto que la 2-bromometil-4:6-diamino-_s-triazina, 
usada como material, de partida, se sustituye por una 
cantidad equivalente de 2-iodometil-4:6-diamino-_s-tri- 
azina. Se obtiene de modo análogo 2-dietoxifosfiniltio^e 
metil—4:6-diamino-^-triazina, punto de fusión 169SC. 
igual al producto obtenido en el Ejemplo 1.
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La 2-bromometil-4:6-diamino-s^-triazina usa­
da como material de partida, se prepara añadiendo bromo- 
acetato de etilo (16? partes) lentamente, a 101 partes 
de biguanida en 800 partes de metanol, a 090. La mezcla 
se filtra y el residuo sólido se cristaliza en alcohol 
acuoso para dar el producto deseado, punto de fusión 
226-229^0. De modo análogo, el empleo de 214 partes 
de iodoacetato de etilo, en lugar de bromoacetato de 
etilo, proporciona 2-iodometil-4:6-diamino-s,-triazina, 
punto de fusión 182-18490.
EJEMPLO 16 -

Se disuelven 80 partes de 2-dietoxifosfino- 
tioiltiometil-4:6-diamino-s-triazina en 10.00 0 partes 
de metanol, y la solución se vierte en 1 .000.000 de par­
tes de agua que contengan 500 partes del producto de 
condensación de octil-cresol con 7-8 proporciones molecu 
lares de óxido de etileno. Al pulverizar esta prepara­
ción sobre plantas espaciadas de habichuela, infectadas 
con Macrosiphum pisi se logra dentro de las 24 horas 
la muerte del 100% de estos.
EJEMPLO 17 -

Se disuelven 8 partes de cloruro de 2-dietoxi 
fosfiniltiometil-4:6-diaminotriazina, en un millón de 
partes de agua que contengan 500 partes del producto 
de condensación de octil-cresol con 7-8 proporciones 
moleculares de óxido de etileno. Al pulverizar Macrosiphum 
pisi con esta preparación, mueren dentro de las 24 horas 
el 97% de los éfidos.
EJEMPLO 18 -

Se disuelven 8 partes de 2-dietoxifosfinil-
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-ti orne t il—4:6-di amina-s-tri asina en 1.000 partes de 
metanol, y la solución se diluye con 100.000 partes de 
agua que contengan 50 partes del producto de condensg, 
ción de octil cresol con 7-Sprcparei(Mssmolecurares de 
óxido de etileno. Cuando las plantas espaciadas de ha- 
bicuelas se rocían con esta preparación y luego se in­
fectan 3 días después con Aphis fabae muere un 100% de 
los áfidos indicando que la preparación tiene una notar- 
ble actividad aficida residual.
EJEMPLO 19 -

Se disuelve una parte de 2-dietoxifosfinil- 
tiometil—4:6-diamino-^s-triazina en 20 partes de metanol, 
y3a solución se vierte en 2.000 partes de agua que con­
tenga 1 parte del producto de condensación de octil-cre- 
sol con 7-8 proporciones moleculares de óxido de etileno. 
Cuando un par de hojas dd la parte superior del tallo 
de una planta de habicuela infectada con Aphis fabae 
se sumergen en esta preparación en menos de 24 horas se 
obtiene la muerte de todos los áfidos de la parte supe­
rior de las hojas sumergidas, y en la parte inferior de 
las hojas, mueren en 2 días. No existen síntomas fito- 
tóxicos, y la preparación, por tanto, posee una valiosa 
actividad sistèmica.
EJEMPLO 20 -

Se prepara un compuesto para las semillas mo­
liendo en iholino de bolas partes iguales de 2-dietoxi- 
fosfiniltiometil-4:6-diamino-sr-triasina y tierra de 
bataneros, durante 8 horas. Antes de plantarla!, se trat­
ta con esta preparación semilla de algodón- desmotada 
a razón de 8% en peso. Las plantas pequeñas eventual-

i.
í'
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mente obtenidas están completamente protegidas contra 
la infección continua por el Aphis gossypii para 3 se­
manas por lo menos.
EJEMPLO 2 1 -

Se disuelven 100 partes de cloruro de 2-die 
toxifosfiniltiometil-4:6-diamino-s-triazin§, en 1.000.000 
partes de agua que contengan 500 partes del producto 
de condensación de octil-cresol con 7-8 proporciones 
moleculares de Óxido de etileno. Cuando algunos insec­
tos beneficiosos entre ellos las abejas, las especies 
afidicas de parásitos áfilos, adultos y en crisálida, 
"ladybird", adultos y e n  larva, larvas de la mosca 
Syrphid, y otras especies tal como el Anthacoris nemorum 
se rocían con esta preparación, no se observa la des­
trucción de los insectos, algunos de ellos, en estado 
adulto y en larvas no son afectados, mientras que los 
áfidos verdaderos, mueren con la misma concentración 
del tóxico.
EJEMPLO 22 -

Se disuelve 1 parte de 2-dimetoxifosfino- 
tioiltiometil—4:6-diamino-s-triazina en 5 partes de 
alcohol tetrahidrofurfurilico a 50BC., y la solución 
se añade a 100.000 partes de agua que contengan 50 
partes del producto de condensación de octil-cresol 
con 7—8 proporciones moleculares de óxido de etileno. 
Esta preparación proporciona un 100% de mortandad en 
el Macrosinhum pisi en las plantas que con ella se 
rocían,
EJEMPLO 23 -

Se anade 1 parte de 2-dimetoxifosfinotioil-30
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tiometil-4:6-diamino-s-triazina a 5 partes de agua que 
contengan 0*56 parte de ácido isetiónico (ácido 2—hidro 
xietanosulfónico) con agitación. La solución resultante 
se mezcla en 10.000 partes de agua que contengan 5 par­
tes del producto de condensación de octil-cresol con 
7-8 proporciones moleculares de óxido de etileno. Las 
plantas rociadas con esta solución quedan protegidas 
contra la infección por las especies áfidas.

N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento asi como la manera de realizarlo en la prác­
tica, debe hacerse constar que las disposiciones ante­
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones 
de detalle en cuanto no alteren su principio fundamen­
tal, siendo lo que constituye la esencia del referido 
invento y por lo que se solicita Patente de Introducción 
por 10 años en España: "Procedimiento de preparación 
de derivados de s-triazina"; caracterizándose por lo 
siguiente:

1& - Procedimiento de preparación de deri­
vados de s-triazina, caracterizado porque estos son 
de lí

NR3R4

-20-

N

NR5R6

-en la que R-̂  y Rg representan radicales metilo o etilo; 
Rj á Rg, que pueden ser iguales o distintos, represen-

formula
R-,0 LK

/ \  / N
R9O/ ^ S - C H p - C ^

\

]

\
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tan hidrógeno o radicales alkíiicos inferiores, y R̂ . 
o Rg y Rg pueden unirse, junto con el átomo de nitrógeno 
adyacente, para femar un anillo piperidínieo y X repre­
senta un átomo de asufre- y las sales de los mismos.

2§ - Procedimiento, según reivindicación 1§, 
caracterizado porque las sales se derivan de ácidos in­
orgánicos, por ejemplo cloruros o de ácidos orgánicos, 
por ejemplo oxalatos, ¡¡3-tolueno sulfonatos, metano-sulfo, 
natos e isetionatos.

16 - Procedimiento, según reivindicación 
1& o 2§, caracterizado porque los radicales alkíiicos 
inferiores (R^ a Rg) son radicales metilo, etüo, propilo 
o butilo.

4- - Procedimiento, según cualquiera de las 
reivindicaciones 1§ a 3-, caracterizado por comprender 
la interacción de un compuesto de la formula

RgO

\  /

SM
-en la que R-̂ , R2 y X tienen los significados de la 
reivindicación 1§ y M representa un metal alcalino o 
un radical amonio- y un compuesto de la formula

/ N R 3R4

Y.CHg
N —  C

% N

'NR^Rg
-en la que R3 aRg tienen los significados indicados 
en la reivindicación 1&- e Y representa un átomo halógeno, 
seguida, si es preciso, por la conversión en una sal, 
por medios conocidos.
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$3 — Procedimiento? segdn reivindicación 
43, caracterizado porque el metal alcalino es el sodio.

6a - Procedimiento, según reivindicación 4& 
o 53? caracterizado porque el átomo de halógeno es cloro? 
bromo o iodo.

7& - Procedimiento? segdn cualquiera de las 
reivindicaciones 43 a 63, caracterizado porque los 
reactivos se calientan juntos entre 20 y 150BC.

83 - Procedimiento? segdn reivindicación 
?s, caracterizado por estar presente un disolvente o 
diluyente'inerte.

93 - Procedimiento, segdn reivindicación 83, 
caracterizado porque el disolvente o diluyente es un 
alcohol alkilico inferior, por ejemplo metanol o etanol.

103 - Procedimiento? segdn reivindicación 
13, caracterizado por comprender la interacción de un 
compuesto de la formula

RiO

RgO' 'SCHgCOORy
-en la que R^? Rg y X tienen el significado antes indi­
cado, y Ry representa un radical alkilico inferior- y 
de una biguanida de la formula

NH = C

NH = C'

.NH

N

NR5R6
-en la que R^? a Rg tienen el significado anterior, a 
condición de que por lo menos uno de ellos represente 
íidrógeno.



4

A
5.

10.

15.

20.

25,

30.

lis — Procedimiento, según reivindicación 
IOS, caracterizado por hallarse presente un diluyante 
o disolvente inerte.

12S - Procedimiento, según reivindicación 
lis, caracterizado porque el diluyente o disolvente es 
el metanol.

13S - Procedimiento, según reivindicación 
12S, caracterizado porque las composiciones son acuosas 
y en ellas un derivado de s-triazina o una sal de éste, 
se disuelve o dispersa en un medio acuoso, que opcio­
nalmente contiene disolventes orgánicos.

I43 - Procedimiento, según reivindicación 
13&, caracterizado porque el medio acuoso es el agua.

1 5a , Procedimiento, según reivindicación 
133 o 143, caracterizado porque el disolvente orgánico 
opcional es el metanol, el alcohol tetrahidroíurfurilico 
o el /9-etoxi-etanol.

163 - Procedimiento, según cualquiera de 
las reivindicaciones 133 á 153, caracterizado por ha­
llarse presentes agentes de mojadura o dispersión,o 
agentes auxiliares conocidos en la técnica.

17& - Procedimiento, según reivindicación 
163, caracterizado porque el agente de mojadura o dis­
persión, es un producto de condensación de óxido de 
etileno con un fenol alkllico.

183 - Procedimiento, según reivindicación 
173, caracterizado porque el agente de mojadura o dis­
persión es el producto de condensación de octil-cresol 
con 7 á 8 proporciones moleculares de óxido de etileno.

193 - Procedimiento, según cualquiera de
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las reivindicaciones 123 a 18-, caracterizado por hallar­
se presente entre 0.0001% y 0,1% en peso del derivado 
de e-triazina o de la sal de la misma.

20§ - Procedimiento, seg&n reivindicación 
123, caracterizado porque las composiciones tienen la 
forma de preparados para las semillas en ios que el

-24-

derivado de ^-triazina o su sal, se megcla con un sólido 
inerte pulverulento.

213 - Procedimiento, segdn reivindicación 
20&, caracterizado porque el sólido pulverulento es la 
tierra de bataneros, talco, kaolín, o bentonita.

223 - Procedimiento de preparación de deri­
vados de s-triazina, tal y como queda substancialmente 
descrito en la presente memoria.

Esta memoria consta de veinticuatro hojas
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