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El invento se refiere a una placa corrediza compuesta por
una placa de una pleza sujeta en un bastidor y fabricada
de materjal refractario como placa de cabeza o corrediza
nara los cierres de corredera dispuestos en los orifi =
cios de salida de recipientes metallirgicos y por el co=
rrespondiente cierre de correderae

Tales placas de cabeza o corredizas se conocen por e jem=
LA ]

plo por la memoria alemana 26 20 423, La placa refractatrih

con el orificio de paso para el material fundido se coloca
[ ] LY
. . - L
en un ba-tidor que praesenta aproximadamente la forma deeung

"C"s A continuacidén se cierra la parte longitudinal abierw
ta del hastidor fijando con tornilles un listbén , pdfwz

[ ] (R ]
que la placa quede fuertemente sujeta dentro del bnsqu;r.

-..'.

Para guiar la placa en el bastidor se achaflanan sus'Rhdre
. .

des longitudinales ¢colocAndnlos dentro de unas ranut&gj

debidamente conformadas en las partes longitudinales del

hastidor,

La fabricacion del bastidor resulta relativamente complie
cada y en consecuencia costosa. Incluso el achaflanado
del borde longitudinal requiere un esfuerzo adicional y
ofrece ademas el riesgo de rotura de los cantos al situar
las placas en el bastidor o al sacarlas del mismoe Por 1la
configuracidn del basticdor conocido las placas pueden in-
troducirse en el bastidor ¢ sacarse del mismo en el pla=
no del propio bastidor. Una vez retirado el 1liston longia
tudinal del bastidor se desplaza la placa relativamente
en el plano del bastidor hacia el mismo, hasta sacar el

lado longitudinal de la placa de la ranura situada en 1la
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3,

parte longitudinal del bastidor, vespuds la placa se le=-
vanta por el canto opuesto Yy se saca verticalmente con
respecto al plano del bastider de dicho bastidor, La mam=
nipulacidn an el montaje ¥y desmontaje de la placa de ca=
beza o corrediza es relativamente incémoda y peligrosa en
el sentido de que la placa refractaria de por si fragil

puede sufrir danos,.

*am .‘
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La tarea de este invento consiste en crear una placa de

cabeza o corrediza en la que el bastidor de sujecibn da-la
. | 4

placa tenga una configuracibn sencilla , para que la placa

nueda montarse y desmontarse con facilidad y sin peligro
[ ]
St gm,

de deterioros, as) como en crear el correspondiente gi?;re
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de corredera,
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Para resolver esta tarea se propone una placa corrediza
del tipo inicialmente descrito y un cierre de corredera
de las caracteristicas especificadas en las reivindica=-

cliones,

L, placa corrediza segln el invento ofrece las siguientes

venta jas:

= todas las‘partes del bastidor tienen la misma forma,

~ ge pueden fabricar sencilla y econdmicamente mediante
canteado de perfiles comerciales, por ejemplo perfiles
en forma de U,

= los bastidores se adaptan al curso de las superficies
estrechas de la placa refractaria, por lo que se ajustan
regularmente por toda la superficie, distribuyéndose la

fuerza de apriete uniformemente por todo el perimetro de




la placaj no se producen puntas de compresidn de la su-
perficie,
: O
-~ una mecanizacion de la placa no es necesaria,

- el montaje y el desmontaje resultan extraordinariamente

e

5 sencillos; apenas hace falta tocar la placa; después de

aflojar “os tornillos mse quitan los elementos del basti- w3

B A

dor de ambos lados de la placa , colocindolos posterior-

.
/ "ee o

mente para la sujecidn de una placa nueva,

....
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10 El invento se explica mhs detalladamente por medio deE.
v ® @

ejemplo de realizacidn representado en el dibujoe feee

L]

Fige 1 muestra una placa corrediza segin el invento ' ***
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Fige 2 el correspondiente cierre de corredera, LI

b ]
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La placa de cabeza o corrediza representada en perspectiva
!
en la Fige. 1 consta de wuna placa refractaria octogonal 1,
20 la, con un agujero 2 como orificio de paso para el metal

fundido que fluye al abrir el cierre de corredera dispues=

to en el orificio de salida de los recipientes metalfitgicose

La placa refractaria 1, la se sujeta entre dos elementos
25 de bastidor 3 iguales. Los elementos del bastidor 3 se
configuran de manera que se ajusten regularmente en tres
superficies estrechas en lados opuestos de la placa ree=
fractaria octogonal 1, la, Los elementos del bastidor 3
se unen a través de unos pernos roscados 4 que pasan res=

30 pectivamente por lo extremos opuestos de los dos elementos

e e
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de bastidor 3« Los elementos del bastidor 3 junto con los
pernos roscados 4 forman casl una abrazadaera que sujeta

la placa refractaria 1, las

Para el ajuste exacto de la placa de caheza o corrediza

1, la segin el invento en el cierre de corredera pueden

preverse unas perforaciones o ranuras 5 para el paso de

)
fee a

los pitones de ,juste 8 dispuestos en el cierre de corres i
P !
dera.
[N |

+ v @
La "ig, 2 muestra un orificio de salida 10 en el fondo ‘d8

un recipiente de fundicidn 1ll, El cierre de corredera 12

. » 4
para el orificio de salida prescnta una placa metadlica "db
) wh

montaje 6 que se puede fijar en el fondo del recipiente,®

Pl g

. I ’. v
de fundicibdn 11, PN

e, *
Coe

K ap

.
La caja de corredera 9 se une a la placa de montaje 6
a través de la unidon giratoria 13, La Fige, 2 muestra la

posicidn de la placa abatida que sirve para el riontaje o

desmontaje de la placa de cabeza o corrediza 1, la,

En estado de funcionamiento doblado los tornillos con ¢a=-
beza articulada 1% de la placa de montaje 6 entran en las

hendiduras correspondientes 15 de la caja de corredera 9,

La placa de cabeza 1 estd dispuesta en la placa de monta=
je 6, Para sujetar la placa de cabeza 1 se emplean los
pitones de ajuste 8 que engvanan en las ranuras 5 de los
elementos del bastidor 3 de la placa de cabeza,

El carro de corredera 7 que se desplaza con ayuda del
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cilindro hidrlulico 16 en unas gulas no representadas ;
de la caja de corredera 9, se equipa también con pitonﬁﬁ-
de o juste 8 que entran en las ranuras 5 de los elementos

del bastidor 3 de la placa de corredera la, -

Los pitones de ajuste 8 dispuestos en ia placa de mon:

6 & en el carro de corredera 7 del cierre de corredes

las ranuras corr2spondientes 5 de la placa de caheza o..éq‘
rrediza 1, la presentan una forma ligeramente cdnica, por

10 lo que las p%acaé se pueden colocar sin dificultad en la,
'] " ®
placa de montaje o el carro de corredera y tienen un ajﬂ%te

perfecto una vez apretadas, Las perforaciones o ranhf&.

. , . , , ML LR
segun el invento permiten junto con los pitones de ajuste
L4 ".l\-
. ) .
un desmontaje igualmente sencillo de las placas desgaStd= -
0- u' .

15 das, seh e

:“‘, .
e’ ".“'
Cuando las placas corredizas segin el invento se emplean
en un cierre de corredera de tres placas se obtiene otra -

ventaja mis porque el acoplamiento del cilindro hidriulico

20 16 que mueva la placa central para abrir y cerrar el cie= =
rre de corredera, se aplica directamente en en un perno

roscado & de la placa corrediza segin el invento,

En lugar de la forma octogonal de la placa 1 representada

25 puede elecirse también otra forma poligonal, pero también

una forma circular u ovalada, debiéndose adaptar los ele= -

mentos del bastidor 3 como corresponda a la forma de la
. Placa, a fin de garantizar el ajuste regular da los eleméﬁéf

tos del bastidor a los lados estrechos de la placa , re= -

30 quisito indispensable para renunciar a la masa de junta,
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por ejemplo mortero.

ite sumen

El invento se refiere a una placa corrediza compuesta

por una placa de una sola pieza sujeta en un bastidor

y fabricada de material refractario, como placa de ca=
beza o corrediza para clierres de corredera en los orifie=

cios de salida de recipientes metalirgicos y por uﬁ ciﬁhﬁ

rre de corredera equipado con tales placas. El inventg§,” %

consiste en sujetar la placa entre dos elementos de bas=-

tidor ajustados a los lados estrechos opuestos de la a- .

placa y unidos de manera desmontable por medio de unos

tornillos, .

teev,

s e
L

La presente solicitud que corresponde a la depositady ’en

Alemania bajo el nimero G 80 13 402,7 de fecha 17 de:, -,

Mayo de 1980, se acoge a los beneficios del articulo 51
del vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial.

N OTA
Se declara como de propiedad y novedad para todo el terri-

torio espariol, el contenido de las siguientes:
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REIVINDICACTIONES

18,- Placa corrediza pare cisrres de corredere, compues
ta por unad placa de una sola pieza sujeta on un bastidor y fabricada
de material refrectario, como placa de cabeza o corrediza para unos

Se= cierres de corresdera en los orificios de salida de recipientes meta
ldrgicos, carecterizada porque 12 placa (1, 12) se sujeta entre dos
elemen£os de bastidor (3) ajustados & los lados estrechos opusstos

de la placa (1, 12) y unidos de manera desmontabls por medio dg = =

unos tornilles (4). ves %

0. 28,~ Placa corrediza para cierres de corredesra, segﬂﬁ': *

la reivindicacién 1%, caracterizada porgue la placa (1, 1a) es octg
gonal y gueda sujetz por los elsmentos de bastidor (3) a,justados:.:-.,..'
respectivamente en ‘res superficies de los lados estrechos opuestos
: de la placa (1, 1a). ceas’y
15.- 32,~ Placa corrediza pare cierres de correders, segéqui
reivindicacién 12 & 22, carec+erizade porque en los elementas dégf{-
bastidor (3) se prsven agujeros o ranuras (5) pare el paso de “énﬁ::
pitones de ajuste,
48, Placa corrediza para cierres de corredera, en el
20-‘ orificio de salida de un recipiente metaldrgico cuyo cierre presen
ta 1a placa de cabeza y la placa corrediza de las reivindicaciones
12 a 3%, con un carro de corredera gue aloja la placa corrediza, -
se desplaza en unas gqufas de 1a caja de corredera y se deja apretar
hacia arriba contra la placa de cabeza dispuesta en uma placa de —
25.= monta je fijada en el fondo del recipiente de fundicidn, caracteriza
do porque el carro de corredera (7) y 1a placa de montaje (6) pre—
sentan respectivaments unos pitones de: ajuste (8) gue entran en las
perforaciones o ranuras (5) en los elementos del bastidor (3) de la

placa de cabheza (1) asf como de la placa corrediza (13).

58,~ PLACA CORREDIZA PARA CIERRES DE CORREDERA.



Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de NUEVE hojas, escritas a mdgui-~

na por und sola de sus cdras y dibujos que la ilustren,

Madrid, 8 ge Mayo de 1.981
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