ROCEDE/DE LA>PATENTE DE“INVENCION NO=501,995/8 = & ==«

NMISTERIO DE INDUSTRIA )| R T
REC! NO'DE-LA PROPIEOAD INDUSTRIAL : © ES % 2 6 é O "E a’xg. Oy

. @ FECHA DE PRESENTACION
‘ 7.5.81

| —tFERI983

\

| WODELD DE UTILIDAD 4 *~g 1988

|

?:—éménmanaa; ) <
: @numeno , FECHA PAIS “e® o
-

Francia .

80 10491 : 9.5.80

FEGHA DE PUBLIGIDAD CLASIFICACION INTERNAGIONAL

EOAY S

o Ve R

- S ) * ss
'm'uu.o DE LA INVENGION & . o

0. ..

PANEL, COMPUESTO ATISLANTE Y EORTADOR PARA TECHOS Y CUBRIMIENTO
DE PAREDES.

@SOIJCITANTE (3)

1) SOCIETE LANDEX y 2) JEAN MENAUT

T

T—,

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

l% 403570 RION-DES-LANDES, FRANCTIA.
" 1t

! " 1
2 1

@ INVENTOR (ES)

Jean Menaut.

@ TITULAR (ES)

REPRESENTANTE
D. BERNARDO UNGRIA GOIBURU

UNE A-4 MOD. 3204 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

30

RE¥: 03/MFR/VJ H 9926 Cas 1%

. %,

La presente invencidn trata de un panel;gyf.peg
mite, en una Uniea operacién, la colocacidn del tefahty, de
un soporte de estanqueidad o de cubrimiento, y deloéislag
te térmico. {a”s

L1l panel compuesto segin la invencidén estd cons
tituido 1) por un alma aislante especialmente de méﬁ?ria

vena®

fenédlica de espuma, 2) situzda entre dos paneles - un pa-

., ® ®
nel llamado "interior" y un paenel llamado "exteriori.'- y,

3) por dos sistemas de ensaublsaje. e

Cada uno de los sistemas de ensamblaje porisiste
en un "recorte" especial del zlma de espuma, segﬁhifodo el
ancho del panel compuesto, y una junta de ensamblaje fija
da al nivel del recorte sobre todo el ancho del panel com
puesto y sobre todo el grosor del alma.

Los "recortes" de ensamblaje pueden definirse -
como sigue.

El panel, de forma general paralelepipédica rec
tangular salvo a nivel de los recortes, se dispone hori-
zontalmente, con el panel "interior" vuelto hacia absjo y
el panel "exterior" vuelto hacla arriba.

El primer recorte (sobre todo el ancho del panel)
estd constituido : -

a) por una protuberzncia de espuma del alma en
forma de "V", sobrésaliendo del borde de los paneles Qque
enmarcan la espuma en el sentido de la longitud del pznel
compuesto : la base de la "V" de esta protuberancia corres
ponde exactamente & ls mitad superior del alma de la cara
lateral del panel compuesto correspondiente al ancho de -
este panel; y |

b) por un "hueco" en forma de "V", de volumen y
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forma idénticos a los de lu protuberanciaz definida’en a),

estando dispuesto este hueco en el interior del ak@é}& ~
coincidiehdo la hase de la "V" gue lo forma con la mitad

L]

inferior Ae la cara lateral citada en a). .

0..
.'.

Se ve por lo tanto que la protuberancia y €l -

hueco o cavidad, designados en lo que sigue Pl y Ci’ son
simétricos con relacidén a un eje horizontal gue esrtal cen
tro de la cara lateral considerada, en el sentidoiqé:la -

anchura, siempre en la posicidn definida anteriorsente pa

es®®

ra el panel compuesto. . e,

El "segundo recorte", que se encuentra he'tiral-
mente en la otra cara lateral del panel compuesto corres-
pondiente a la anchura, opuesta a la primera, estéd consti
tuido idénticamente salvo en que la base de la cavidad -

(Cz) coincide con la mitad superior de la citada cara y -

en gue la base de la protuberancia (P2) coincide con la -

mitad inferior de la citada cara.

A nivel de cada uno de los dos recortes, el téc
nico comprende que se obtienen por lo tanto una cars late
ral formada por tres planos cuyas uniones forman dos aris
tas, una sobresaliendo del borde del panel y la otra en -
el interior.

' £l ensamblaje de dos paneles'idénticos adyacen-
tes tiene lugar naturalmente por introduccidn exacta de -
la protuberancia Pl del primer punel en la cavidad 02 del
segundo panel, y simulténeamente, por introduccidén exacta

de la protuberencia P, del segundo panel en 1la cavidad C

2 1

del primer panel.
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1 Se observs que, deda la geometria que afdhgmos
. oda
de describir y el enterior modo de ensambleje, seigomsigue
la disposicidn de los paneles respectivamente exteriores

e interiores sucesivos exactamente en prolongazcidrp unos -~

> de otros, y quedsndo exactsmente borde a borde, formando
directamente el techo los paneles interiores. .

Naturalmente, para las cearus laterales @ﬁé’correg
ponden a la longitud del panel compuesto, la cara'léferal
del alma se empare ja exactamente con la cara latefé}}del

10 panel interior y del panel superior para Tormar uana .gara

lateral plana. T

A nivel de cada wuno de los recortes ya definidos,
una parte de la espuma es sustituida, en todo el ancho y
el grosor del alma, por una junta de grosor constante gue

15 forma entonces finalmente las caras laterales del panel
que corresponden a su ancho. 1l contacto entre paneles se
snace por lo tanto por contacto entre Jjuntas, de lo que re
sulta una excelente estangueidad y una reduccidn méxima -
del fendmeno de puenteo térmico entre dos paneles adyacen

20 tes,. favorecidas por la forma del recorte.

Las juntas se prolongan ligzramente hacla el in
terior del alma, s nivel de sus bordes superiores respec-
tivos entre la carw inferior del panel exterior y la espu
ma y, a nivel de sus bordes inferiores respectivos, entre

25 la cara superior del panel interior y la espuma. En estos
cuatro lugares, la junta sustituye por lo tanto a la espu
ma.

Esta disposicién permite yue la junta yuede bien
fijada y evita que la junta sea visible entre los paneles

30 una vez colocados y ensampledos varios de ellos.
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1 El téenico hebrd observado también ls revirsibi
lidad de coloczcién de los pancles segin la invendeadn.

Los paneles interior y exterior pueden sty” idén

ticos o diferentes en grosor y constitucidn. et

5 4 La figura Unica representa dos paneles gdyacen-—
*
tes ensamblados. Las referencias tienen las significacio-
o0& g

nes siguientes :

. e?®
s e °

A. panel compuesto segun la invencidnj; °**+°
: W% e

) B. punel compuesto idéntico a A, adyacenfes, en-
10 vsamblado; e e
l. panel exterior;
2. penel interior;
3. alma aislante;
Pl’ Cl’ P2 : tales como se han definido,
15 (C2 no lleva refcrencia por razones de claridad del dibujo).
4., jun*a de ensambla je;
5. parte de la Jjunta gque se prolonga entre la -
espuma y los paneles exterior e interior;
6. linea de junta entre pareles ensamblados.
20 ' El alma aislante es de espuma fendlica clasifi-
cada Ml'"no inflemsble", o un producto similar.
El panel exterior es preferentemente de particu
lés de madersa hidréfuga.
El panel interior es de particulas de madera hi
25 dréfuga e ignifuga.
Se han obtenido excelentes resultados con, res-—
pectivamente, un panel "LAND=X INO" e "INOFLAL".
Tambien se pueden utilizar puneles exterior e -
interior idénticos, especialmente dos paneles de particu-

30 las de madera hidrdéfupas ("LANDEX INO" por ejemplo).
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Un panel de este tipo, de dimensiones dg *aproxl

* ¢V e

madamente 2,5 x 1 m, da muy buenos resultados de égyanquei

dad y aislamiento, superiores a las caracteristicas)de los

productos actuales. < .

I..
Para fabricar el panel segin la invencidn, se -

a® » .
provoca la expansién de la mezcla espumante entre los pa-

-’

neles exterior e interior y las dos juntas. i

Para ello se posicionan las dos juntas ﬁdi?medio
de formas exteriores adaptadas a la forma de las j&@ﬁas,
de a&luminio, o madera, etc., se hacen reposar losnpaneles
sobre las partes (5) de las juntas, se aprieta el congun—
to de modo conocido, y se inyecta la mezcla espumante in
situ.

El grosor del alma puede ser por ejemplo de 30
0 60 mm. Adends de las espumas fendlicas, se puede también
utilizar, particularmente, una espuma de poliuretano.

vt La junta es preferentemente de copolimero ABS -

(acriiénitrilo/butadieno/estireno) de grosor de 1 a 1,5 mm
por ejemplo. E1 ABS puede ser sustituido por cartén o por
cualquier material que se adapte al procedimiento descrito,
especialmente cualquieraélqmase adhiera la espuma conve-
nientemente. |

Cuando se utiliza el ABS, la Jjunta se fabrica -
preferentemente por extrusidn (térmoformado).

Para los paneles, evidentumente se podran utili
zar tambien el contrachapado, el fibrocemento y materiales

similares.

En restimen, el Modelo de Utilidad gque se soli-

cita deberd recaer sobre las siguientes:

-—— = e e em R = mm ew e em wm em am e e eam e e e e swr eam e e em e wee e
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RETIVIKDICACLIONES % eoe

1.~ Panel compuesto aislante y portador ﬁ@fa -

v s "

techos y cubrimiento de paredes, constituido por %n-alma
aislante de espuma que lleva en sus dos carac opués%éé -
un panel therior e interior respectivamente, caraéﬁeri—
zado porgue las dos caras laterales opuestas de enggmbla
je de los paneles presentan, cada una, una protuberancia
en "V" y una cavidad en "V" simétricas una de otraoﬁgn -
re1301on‘al eJe medio de la citada cara lzteral eﬁ'el -
sentido de la anchura, sobre todo el ancho de la %ltada
cara lateral, coincidiendo 1a base de la "V" de 1la protu
berancia en una de lac caras laterales con la mitad supe
rior de la citads cara, y en la otra cara lateral con la
mitad inferior de la citeda cara, en tanto gue la base -
de la "V" de la cavidad coincide en la primera cara late
ral con lg mitad inferior de la citada cara lateral y, -
en la otra cara, con la mitad superior de la citada cara,
de modo gue se consigue el ensanmblaje de dos paneles ad-
yacentes idénticos por encajamiento exacto de las cavida
des y protuberancias enfrentadas, y pofque una junta, que
se prolonga en sus dos bordes superior e inferior entre,
respectivamente, el puanel exterior y el panel interior,
yvla espuma, sustltuye a una parte de la espuma sobre to
da la anchura, la zltura y la superiicie de las czras la
terales gue se encajan tal como se ha definido por las -
protuberancias y las cavidades.

2.- Panel segun la reivindicaciodén 1, ceracteri
zado porgue los paneles exterior e interior, idénticos o
diferentes, son paneles de particuias de madera nidrdfu-

gas y eventualmente ignifugas, o fibrocemento.
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3.~ Panel segln la reivindicacién 1 6 2, carac-

terizado porque el alma aislante es de espuma fenblica-o

de poliuretano ignifugo. e -
4.~ Panel segln una cualquiera de las reiviﬁ&i-‘

caciones 1 é 3, caracterizado porque la junta consié%éé—

en un material termoformable, o en cartdén, por ejempfb -

A-BSO

5.~ Panel segin una cualquiera de las reiﬁi@@i-
caciones 1 a 4, caracterizado porque el grosor del aiﬁé
aiélante es de 30-60 mm, el grosor de la junta es d¢. =
l1-1,5mm, y las dimemiones del panel son 2,5 x 1 m.'

6.- Se reivindica por UGltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:
PANEL COMPUESTO AISLANTE Y PORTADOR PARA TECHOS Y CUBRIMIEN
TO DE PAREDES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en -

la presente memoria descriptiva que consta de ocho pagi-

nas mecanografiasdas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 Mayo 1.981
BERNARDO UNGRIA
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