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DESCRIPCION

El invento atañe a un elemento calefactor, 
de filamento eléctrico, para el calentamiento del aire, 
con un soporte, portador del devanado conductor electro- 
térmico, que está constituido por placas portantes,**de* 

5* material aislante y dispuestas en cruz o en estrella**:
mientras que el conductor electrotérmico está formado*en 
meandro, en zigzag o a la manera de una banda ondulada.

10.

15.

20.

Los cuerpos calefactores con un soporte para
el conductor electrotérmico formado por lacas portantes

;
dispuestas en cruz o en estrella y de forma más o mellos****. * *rectangular (DAS 1 540 731) tienen el inconveniente'dé* 
que los conductores electrotérmicos enrollados alrédéSbr 
del soporte están todos dispuestos en serie, por lo que 
el devanado de conductor que sigue al devanado de con­
ductor anterior queda cubierto por el conductor electro- 
térmico anterior y el aire enviado a lo largo de las pla­
cas portantes por el soplador sólo barre suficientemente 
el devanado anterior o delantero, pero baña insuficiente­
mente el devanado siguiente de conductor electrotérmico, 
por lo que este devanado tiende a sobrecalentarse.

Se ha propuesto también establecer, en vez 
de un soporte en cruz o en estrella para el conductor, 
una sola placa plana de material aislante (DOS 27 22 213, 
USA 2 747 072), para que los conductores cuelguen libres 

25* en su mayor parte en la corriente de aire; pero este plan
tiene la desventaja de que los varios devanados del con-



ductor electrotérmico no están suficientemente apoyados 
y en consecuencia tienden a deformarse, es decir, a com­
barse, o bien se reclinan de tal modo al soporte del 
conductor electrotérmico que las diversas ondulaciones 
no son bañadas suficientemente por la corriente de aire.

Se conoce además la formación del elemento^
. .

calefactor de resistencia a base de tiras de una rej'illá.
metálica plana (DOS 25 33 934, figura 9), tiras que están
tendidas dentro del canal circular de soplado concéntrica-

* * *mente respecto a la pared de éste o en espiral. Tal ele-
mentó calefactor tiene el inconveniente de un diámetro**

 ̂.***extraordinariamente grande para una longitud de cons^.*
.**-*trucción mínima, y por tanto no es utilizable, sobre-..*..* 

todo para los secadores de cabello manuales.

Por último, se ha propuesto hacer diferente­
mente grandes ios devanados de conductor electrotérmico 
dispuestos en serie dentro de la corriente de aire (pa­
tente USA 1 077 635, figura 12) y establecerlos de modo 
que sean sostenidos por dos soportes paralelos en forma 
de placas provistas de series de agujeros por los que 
pasen los conductores electrotécnicos. Esta disposición 
tiene la desventaja de ser de construcción difícil y 
también de resultar apta únicamente para conductores 
electrotérmicos no espiralados, es decir, tendidos lisos.

La idea de este invento es crear un elemento 
calefactor de filamento del tipo descrito al principio 
que admita mucha carga térmica, que presente forma oblonga



fundamentalmente cilindrica, que sea de fabricación 
sencilla y que esté exento de los inconvenientes que 
afectan a los elementos calefactores de filamento que 
se conocen.

Esto se logra, según el invento, haciendo
que los diversos soportes del conductor térmico, cugctpgn-
gulares, en forma de placas y dispuestos paralelamente"*** *
respecto a la corriente de aire, presenten cada uno dbs 
bordes paralelos, pero no igualmente largos, y esténj.* * w *
vueltos en parte con sus bordes más cortos y en parte? ̂
con sus bordes más largos hacia el grupo soplador, en
tanto que los conductores electrotérmicos están enrQ-..

* .*liados helicoidalmente en torno a los soportes en foyjnaI * ** **de placa, unidos firmemente entre sí por sus bordes lon­
gitudinales.

De preferencia los soportes del conductor 
térmico, en forma de placas, unidos firmemente entre 
sí y establecidos en planos que se cruzan, están dis­
puestos de modo que, alternativamente, un soporte está 
vuelto con su borde angosto hacia el grupo soplador y el so­
porte en forma de placa dispuesto en el siguiente plano 
que se cruza está vuelto con su borde más largo hacia 
el grupo soplador.

Es ventajoso que las placas portantes del 
soporte del conductor electrotérmico estén hechas a 
modo de trapecio escaleno y cada vez uno de los lados 
longitudinales de las placas portantes cuadrangulares 
esté dispuesto en ángulo recto respecto a los dos bordes 
que son paralelos uno a otro.



-5-

10.

15.

20.

25.

En un moc*' de realización preferido, 
cuatro por lo menos de las placas portantes trapezoi­
dales están dispuestas en planos intersecantes y cada 
uno de los lados longitudinales de cada placa portante 
corre paralelo a un lado longitudinal de la placa 
portante siguiente.

Para asegurarse de que cada devanado^-de** *.*!!*** 3
filamento calefactor enrollado sobre el soporte for- J. 
mado por placas portantes trapezoidales tenga más o J*.

H *  *  *

menos la misma longitud que él devanado contiguo,, de,;̂  
preferencia cada uno de los lados longitudinales 
radialmente externos está formado en curva, por ejent-... 
pío en arco de círculo. ....

De acuerdo con el invento, los bordes del 
lado del soplador, en las placas portantes dispuestas 
en estrella en diversos planos intersecantes, están 
hechos de longitud diferente.

En un modele de realización especialmente 
favorable en el aspecto de la carga térmica, todas 
las placas portantes trapezoidales tienen la misma 
medida, pero cada vez una placa portante está dispuesta 
con su lado angosto vuelto hacia el soplador, mientras 
la placa portante contigua está dispuesta con su lado 
largo vuelto hacia el soplador.

A tenor del invento, el soporte del con­
ductor electrotérmico está envuelto por un conductor 
electrotérmico en forma de banda ondulada o de meandro 
y el número de ondulaciones o doblamientos en zigzag



de cada segmento de conductor electrotérmico estable­
cidos entre los lados longitudinales radialmente ex­
ternos de cada dos placas es siempre el mismo.

Para evitar que la corriente de aire im­
pulsada por el soplador sea desviada por las diversas
espiras del conductor electrotérmico de tal modo qué*****

* *  *  *

las espiras dispuestas en serie del arrollamiento 1. .* I
electrotérmico siguiente no sean bañadas suficiente-'
mente por la corriente de aire, en un modelo especial**.

*de realización se ha hecho diferente el número de lae**
ondulaciones del conductor electrotérmico dispuesta^.,.*,
entre los lados longitudinales radialmente externos!, .***
de cada dos placas portantes contiguas. .**.**

Para hacer posible que los segmentos de**"* 
conductor electrotérmico de un determinado arrolla­
miento tendidos entre cada dos placas portantes sean 
de la misma longitud, los bordes de las diversas placas 
vueltos hacia el soplador están dislocados ligeramente 
unos respecto a otros, vistos en dirección axil (o sea 
en el sentido de la corriente de aire).

El invento admite las más diversas posibi­
lidades de realización. Algunas de ellas se reproducen 
en los dibujos adjuntos, los cuales muestran:

Fig. 1 La representación en perspectiva de un elemento 
calefactor de filamento eléctrico cuyo soporte 
para el conductor electrotérmico tiene la forma 
de placas trapezoidales, vistas en perspectiva.
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5.

10

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Otro elemento calefactor de filamento eléctrico, 
cuyas cuatro placas portantes, dispuestas en 
estrella, vuelven por pares a la corriente de 
aire del grupo soplador, alternativamente, los 
bordes más largos y los bordes más cortos de
sus lados angostos, visto en perspectiva.  ̂ .

*  + + *

* *Un elemento calefactor de filamento electrice * 
en el que cuatro placas portantes están dis-1* 
tribuidas uniformemente en la periferia de.un* 
cuerpo tubular, visto en perspectiva. *J*

******
Un elemento calefactor de filamento eléctrico,,

.  .*  *

en vista frontal, en el que los pares de placas 
tienen forma trapezoidal diferente.

Fig. 5 Un elemento calefactor de filamento, conforme 
al de la figura 4, en vista perspectiva, pero 
sin los perfiles indicados en la figura 4 para 
el canal de aire.

20.

Fig. 6 Dos segmentos de conductor electrotérmico
dispuestos uno tras otro, siendo el conductor 
electrotérmico una banda ondulada.

El elemento calefactor de filamento eléc­
trico representado en la figura 1 se compone de sopor­
tes para conductor electrotérmico hechos en forma de 
placas y dispuestos en estrella; todas las cuatro placas, 
1 a 4, tienen forma trapezoidal y son del mismo tamaño.
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Todas las placas están ensambladas, para formar el 
soporte del conductor electrotérmico, de modo que sus 
bordes más cortos, 5 a 8, constituyen un extremo del 
elemento calefactor y sus bordes más largos, 9 a 12, 
constituyen el otro extremo del elemento calefactor.

10.

15.

20.

25.

Las cuatro placas 1 a 4 están hechas de
* + *  ** w *material aislante y pegadas entre sí, o soldadas, eñ** *
* * +13. En torno al soporte esta enrollado el conductor *
*  ** welectrotérmico 14, el cual presenta aproximadamente..* * 

la forma del segmento de devanado calefactor repre-*I* 
sentado en la figura 5, es decir, está ondulado. ...**

Mientras en el elemento calefactor de la..,, 
figura 1 todas las placas portantes del conductor 
electrotérmico están dispuestas de modo que sus bordes 
cortos forman juntos uno de los extremos y sus bordes 
largos el otro extremo del elemento calefactor de fila­
mento, en el modelo de realización representado en la 
figura 2 la disposición de las placas 15 a 18 es tal 
que el par de placas 16-18 vuelve sus bordes largos 
19-20 a la corriente de aire L, mientras que las placas 
15-17 vuelven a la corriente de aire L sus bordes cortos 
21-22. Tal modalidad de realización tiene la ventaja de 
que el conductor electrotérmico 23 enrollado sobre las 
placas 15 a 18 es envuelto favorablemente por la corriente 
de aire L, es decir, los diversos segmentos no se hallan 
a sotavento del respectivo segmento de conductor situado
antes.
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10.

15.

20.

25-

El modelo de realización representado en 
la figura 3 se diferencia del de la figura 2 en que 
las diversas placas 25 a 28 no están directamente pe­
gadas o remachadas entre sí como en 24, sino que se 
hallan distribuidas uniformemente en la periferia 29 
de una pieza tubular 30. Por lo demás, las cuatro piar.*.
cas 26 a 29 están todas sujetas sobre la pieza tubular^*** *
29 dislocadas unas respecto a otras en una pequeña mgr. 
dida b, c, ... en sentido longitudinal, de modo que ... *

conductor electrotérmico 31 enrollado sobre el soporta*
26 a 30 presenta siempre dentro de una espira determi-.
nada la misma distancia d = d' respecto a la periferia-* * *.*29 del cuerpo tubular 30. ....

Como que en los elementos calefactores de*.*, 
filamento que se han descrito el conductor electrotér­
mico 14 - 23 - 31 está enrollado helicoidalmente sobre 
el soporte, en una realización del soporte como la re­
presentada en la figura 2 la distancia e entre el borde 
24 y el sostén 89 de filamento calefactor del borde ex­
terno 33 de la placa portante 17 es distinta de la dis­
tancia e' entre el sostén 90 de filamento calefactor de 
la placa portante opuesta y el borde de sujeción 24. A 
fin de evitar esto, en el modelo de realización repre­
sentado en la figura 3 la sujeción o disposición de las 
placas portantes 25 a 28 está proyectada para que la 
placa portante 28 quede desplazada en el trecho c res­
pecto al borde anterior 30, mientras las otras placas



portantes están desplazadas en un trecho menor (por 
ejemplo, = b)y y por último la placa portante 27 cierra 
a ras por delante con el tubo 30. Se asegura así que en 
este cuerpo calefactor de filamento (Fig. 3) las dis­
tancias que tienen entre sí los segmentos de borde ra­
dialmente externos 56 - 57 y respectivamente 36 - 37 *
sean más o menos iguales. .* ***

* * *  *

Las figuras 4 y 5 muestran un cuerpo cafer? 
factor de filamento en el que los pares de placas 38lr**W
39 y respectivamente 40 - 41 están hechos de modo df^*
ferente. Mientras las placas 40 - 41 tienen forma cleE****

* * *ramente trapezoidal, las placas 38 y 39 son más rectá^p
*****guiares, es decir, los bordes anteriores 42 - 43 corrQ?- 

ponden más o menos a los bordes posteriores 44 - 45.,,.*. 
Esta modalidad de realización es muy apropiada para 
una tobera o para un canal conductor de aire 46 cuyo 
extremo 47 tenga sección transversal circular y cuyo 
otro extremo 48 sea oval.

Para mantener también constantes en este 
cuerpo calefactor las distancias f entre cada dos bordes 
contiguos 49 - 50, pueden hacerse ligeramente curvos 
los bordes 49 - 50 y respectivamente 51 - 52, o sea que 
los pares de placas 38 - 39 y respectivamente 40 - 41 
sean rectángulos o trapecios cuyos lados longitudinales 
60 - 61, situados radialmente hacia fuera, estén forma­
dos en arco.

La figura 6 muestra un fragmento de un fila­
mento calefactor formado a modo de banda ondulada, en el
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5.

10 .

15.

20.

que la banda ondulada 31, en el sector A (Fig. 3), 
presenta seis ondulaciones, mientras que en el trozo 
de filamento 31', situado detrás, se establecen siete 
ondulaciones. Una banda ondulada así configurada per­
mite el mayor aprovechamiento posible de la corriente 
de aire, porque las ondulaciones del filamento no se ,
hallan a sotavento unas de otras? sin embargo, los .*'***** *
fragmentos están moldeados de tal modo que tanto el *f * *+
fragmento 53 como el fragmento 31' situado delante .+ w*** *sean suspendibles sobre los bordes radialmente externosT * <+56 - 57 del soporte de placas para el conductor elec- ******
trotérmico, sin que deban alargarse o recalcarse los ,* *
fragmentos 31.

Como se comprende, es posible no sólo ep-,\ 
samblar directamente las placas portantes de forma 
trapezoidal representadas en las figuras 1, 2 y 5, 
sino unir entre sí estas placas portantes 1-4, 16-18 
y 38-41 con intercalación de un cuerpo tubular, como 
el que se ve como pieza 29 - 30 en la figura 3. Es 
además posible que una sola placa portante o un solo 
par 40 - 41 de placas portantes (Fig. 5) presente bordes 
situados radialmente hacia fuera que estén curvados. De 
este modo pueden compensarse ligeras diferencias de lon­
gitud en diversos devanados de conductor electrotérmico.



Se declaran nuevas y de propia invención las
siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Dispositivo calefactor eléctrico, para el calen­
tamiento del aire, del tipo que comprenden un soporte, por­
tador del devanado conductor electrotérmico, que esta cons­
tituido por placas portantes dispuestas en cruz o en estrella
y hechas de material aislante, mientras que el conductor"***

, ,  * *electrotermico esta formado en meandro, en zigzag o a la
manera de una banda ondulada; caracterizado en que los so­
portes del filamento calefactor (1-4* 15-18, 25-28, 38-41^̂ * 
cuadrangulares, en forma de placas y dispuestos paralelamen­
te respecto a la corriente de aire (2), presentan cada upo*, 
¿os bordes paralelos uno a otro, pero no igualmente largas; 
(5-8, respectivamente 9-12; 19-22, respectivamente 74-7-7*;**. 
78-81, respectivamente 82-84; 42, 43* 62, 63* respectivamente 
44, 45, 85, 86), y con sus bordes más cortos? y/o con sus 
bordes mar largos, están vueltos hacia el grupo soplador.

2. Dispositivo, conforme a la reivindicación 1 , 
caracterizado en que los soportes en forma de placas del 
conductor electrotérmico, firmemente unidos éntre sí y 
dispuestos en planos intersecantes, se hallan alternativa­
mente, con su borde más corto y su borde más largo, vueltos 
hacia el grupo del soplador.

3- Dispositivo, conforme a las reivindica­
ciones 1 y 2, caracterizado en que las placas portantes 
del soporte del conductor electrotérmico están formadas



como trapecio escaleno y cada/uno de los lados longi­
tudinales de las placas portantes cuadrangulares está dis­
puesto en ángulo recto respecto a los dos bordes más cor­
tos, paralelos entre si.

4. Dispositivo, conforme a una o varias
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que
están dispuestas en planos intersecantes cuatro placas
portantes trapezoidales y un borde longitudinal de cada" *. *
placa portante está dispuesto en paralelo respecto a un**! 
borde longitudinal de la placa portante siguiente.

* * ** * *
* * +  *

5. Dispositivo, conforme a una o varias
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que
cada espira del filamento calefactor (64) enrollado sobre

.* .el soporte que para el conductor electrotermico se haj^orma-
.

do a base de placas portantes trapezoidales (38-41) tiene 
aproximadamente la misma longitud (f) que la espira conti­
gua a ella y los bordes longitudinales radialmente externos 
(60, 61, 87, 88) de cada placa portantes están formados en 
curva, por ejemplo en arco de círculo.

6. Dispositivo, conforme a una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que es­
tán formados con diferente longitud los bordes angostos, del 
lado del soplador, de las placas portantes dispuestas en es­
trella en diversos planos intersecantes.

7. Dispositivo, conforme a una o varias 
de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que



todas las placas portantes trapezoidales presentan las mis­
mas dimensiones, pero cada vez una placa portante está dis­
puesta con su borde angosto vuelto hacia el soplador, mien­
tras la placa portante situada junto a ella en el sentido 
periférico está dispuesta con su lado largo vuelto hacia 
la corriente de aire.

8. Dispositivo, conforme a una o varias de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que....
el soporte para el conductor electrotérmico está envualtp
por un conductor electrotérmico (53, 54) en forma de banda
ondulada o de meandro y el número de ondulaciones, o;3obla-

*  * .  *

mientos en zigzag, del respectivo sector de conductor termo­
eléctrico dispuestos entre los lados longitudinales, radial­
mente externos, de dos placas portantes es siempre el--mismo.

9. Dispositivo, conforme a una o varias d*e.*.las
^  +

reivindicaciones anteriores, caracterizado en que él.numero 
de ondulaciones del conductor termoeléctrico dispuestas 
entre los lados longitudinales, radialmente externos, de 
dos placas portantes contiguas es diferente.

10. Dispositivo, conforme a una o varias de 
las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que los 
bordes de las diversas placas portantes vueltos hacia el 
soplador están, vistos en el sentido axil (o sea en la di­
rección de la corriente de aire), desplazados en corto tre­
cho (b, c) unos respecto a otros.

11. Dispositivo, conforme a una o varias
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de las reivindicaciones anteriores, caracterizado en que 
las diversas placas portantes trapezoidales están unidas 
entre sí por soldadura, remachsmiento o pegadura o con 
intercalación de un cuerpo tubular.

5. 12. Dispositivo calefactor eléctrico.

Según se describe y reivindica en la presen­
te memoria descriptiva que consta de 15 hojas foliadas*, 
y escritas a máquina por una sola cara. . ;
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