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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE ealios

cuyo privilegio se solicita para Lspaifia,
sus territorios y plazes de soberania,

a favor de:
MEYER, ROTH & PASTCR

entidaed slemenas, domiciliade en Raderber-
ger Str. 202, KOLN-RADERBERG (Alemania),

relative a:

WMAQUINA PARA FISAR KALLETES EN ESLABO-
NES DE CADENAS",
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La invencidn se refiere a una méquiha pare fijar
a presién malletes en eslabones de cadenas. Constituye el
objeto de la invencién una méquina mediante cuya ayuda los
malletes de los eslabones de cadena pueden ger fijados a
presién en los eslabones, de manera sencilla, con gran

precisién y a un rdpido ritmo de trabajos = = = = = =

De acuerdo con le invencién este objeto gqueda
alcanzado mediante una mé@uina gque se caraclterizs por uns
placa inferior que sirve de tope de los eslabones & prensar
¥y es ajustable a un nivel dcterminado; une mandfbula late-
ral fija aplicable a uno de los lados del eslabbén una vez
dispuesto vertiéalmente sobre dicha placa-tope; una mandi-
bula mévil situada enfrente de la mandfbula fija y despla-
zable horizontalmente hocia la misme mediante un Srgano
de presién tel como un cilindro, un husillo o andlogo; asi
como un alimentador de malletes dispuesto horizontalmente
v despla-able perpendicularmente al eje de las mandibulas

de 1o PreliSte = = = = = = & = = = = = = = - - - - - - - -

El eslabdén a prensar es llevado & su posicién de
trabajo colocéndolo sobre la placa-tope de nivel -ajustable
v aplicéndolo contre la mandfbula fija de la prensa. La
placa—tOpé se deja a un nivel o alture tal que las mandi-
bulas de la prense pasen & aplicerse al eslabén por la zona
central de sus lados. Desplazando la mendfbula mévil de
la prense el eslabdn queda sujeto entre las dos mandibulas;
la forma de les mandibulas es tal que se adapta a la de

los lados del eslabdén. Después de ésto, mediante el alimen-
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tador de malletes, se presenta un maellete exactamente por
entre los lados del eslebdén y a le altura del eje de las
mandf{bulas de la prensa. Con unh nuevo desplazamiento de la
mend{bula mévil de la prensa el mallete es fijado & pre-

sién por deformacidn del eslabbn. = = = =~ = = « = « - - -

Es conveniente que la placa~tope de altura
ajustable puede desplazarse hacia abajo & partir de su
posicidén de trabajo, por ejemplo venciendo la accidn de un
resorte, oon lo cusl el eslabdén puede deformarse también

pdr abajo durante su prensado.- e e e e e = - - -

Resulta ventajoso prever, junto al alimentador de

melletes, un dispositivo apilador de malletes formado por
dos barras o tubos dispuestos verticalmente con uns sepa-
racién correspondiente a la longitud de los malletes; este
dispositivo apilador al desgplazarse el alimentador de
nalletes queda cerrado por la cara superior de este ali-

m_entador,---...-.-_..---....-_ ______ - -

Para el movimiento de la placa-itope, el movimientc

de la mandfbula mévil y el movimiento del alimentador de
malletes, se preven dispositivos adecuados de zccionamien-

0 hidrGuliCOe= = = o = = = oo = w = = o= = = = = - = - -

Como perfeccionamiento de la invencidén se prevé

'que los distintos dispositivos de accionamiento hidréulico

puedan ser conectados elédctricemente, por ejemplo mediante
electiroimanes, y que los dispositivos de conexidn eléctri-
cos vayan accionados automdticamente de tal manera que,

une vez colocado el eslabdén a prensar, le mend{bula mévil

_de la prense primeramente con una presién pequefia se des-

5 vy g g Ao~
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eslabén, seguidamentc se desplace el alimentador de malletes
hecia el interior del eslabdn, de preferencia retirdndose
2l mismo tiempo la placa-tope hacia abajo, y por dltimo

se epligque una presidén mas elevada a la mandfbule mévil

de la prensa, despuds de lo cual las mandibulas y el ali-
mentador retroceden & su posicién de pertida y la placa-
tope retorna a su posicidn de trabajo. Apretando Unicamente
un pulsador de puesta en mercha, que puede estar dispuesto
para accionamiento a mano o & pie, se inician log distintos
movimientos de un ciclo de trabajo. Después de terminado
un ciclo de trabajo, todas las partes méviles de la médquina

vuelven automdticamente a sus posiciones de partida, - - -

Al lado de este gobierno automético de los dispo-
gitivos de conexidén, pucden disponerse pulsadoras, mediante
los cuales pueden gobernarse manualmente los disbtintos
movimientos de la mandibula mévil de la prensa, del alimen-

tador de malletes y de la placa—topes = = = = = = = = = = =

Otras particularidades de la invencidn resultarén
de la descripeidén que sigue, deo un ejemplo de ejecucién
segin la invencidén, que queda explicada con meyor detalle

haciendo referencia a los dibujos, en 1og cudlesS: - = = =

Figura 1 muestra una seccidn longitudinal de una

prensa pare fijar malletes segin la invencidn. = = - = =

Figurae 2 muestra una vista lateral de la misma

Prenste — = = = = = = = s s e vm wm me v ew em vm aw e e e® e o e

FPigura 3 es una vista en planta de la prensa.
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Figura 4 es una vista frontal de la prensg, = - =

A los dos lados de una escotadura en forma de "UV
de la bancads (1) de la méquina, se hallen dispuestas unas
mand{bulas (2) y (3), de las cuales la mandfbula (2) estd
montada fijamente en la bancada (1), mientreas que la mandi-
bula (3) estéd guiadé de manera deslizante por dicha bancada
(1), y puede ser desplazada por medio de un cilindro a
presién (4) accionable hidrdulicamente en un plano horizon-
tal hacia la mandibula fija (2). En la base de la escota-
dgra en forma de "U" y aproximadamente a la mitad de la
distancia entre las mandfbulas (2) y (3) se encuentra una
placa-tope (5) de altura regulable que puede ascender o
descender hidrdulicamente encime de un cilindro (6). Al
nivel de los ejes de las mandfbulas (2-3) y por encima
de la placa-tope (5) se halla dispuesto un alimentador
de malletes (7) dé modo tal que en cada ciclo de trabajo
pueda colocarse un mallete exactamente entre los lados
del eslabdn. Los malletes pueden tenerse disponibles en
un dispositivo apilador, formado por dos tubos (8) dispues-
tos verticelmente con una separacién correspondiente e la
longitud de los malletes. Los tubos (8) van fijados a
la bancada (1) de la médquina por medio de unas planchas
(9) de manera tal que la separacién mitua de los tubos (8)
sea regulable, con lo cual el dispositive apilador puede
quedar adaptado a la longitud de los malletes empleados en

Cals COE0e = = = w = = = = - - o

Tal como muestra la figura 2 el alimentador de
malletes (7) va accionado hidrduliceamente mediante un ci-

-lindro (10). E1 borde superior del alimentador de malletes
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estd configurado al mismo tiempo como 6rgeno de cierre

La figura 3 muestrs la prensa para malletes vis-
ta desde arriba., La mandfbula mévil (3) de la prensa se
representa en posicidén retraida. Tahto la mandibula fija
(2) como la mandibule mévil (3) tienen une superficie de
trabajo cuya forma se adapta a la de los lados del eslabdn
de la cadena, para sostener con mayor seguridad dicho es-

labén durante las etapas de sujecibn y de prensadoe — - -

ILa figura 4 muestra una vista frontal de la pren-
sa para malletes. En el lado derecho de la mdgquina se
encuentra el lugar de trabajo. En un cuadro de maniobra
(11) estén dispuestos los siguientes pulsadores: los pulsa-
dores (12) y (13) para la conexién y desconexién del auto-
mético, los pulsadores (14) y (15) para la conexibdn y des-
conexién de un grupo moto-bomba (16) asi como de la corrien-
te de meaniobra, los pulsadores (17) y (18) para el movi-
miento de avence y de retroceso de la mandibula (3) y los
pulsadores (19) y (20) para los movimientos de avance y de

retroceso del elimentador de malletes (7). Debajo del

cuadro de maniobra (11) se hallan las vdlvulas de ajuste

de presidn (21) y (22) que establecen las presiones de 3

sujecién y de prensedo, los interruptores de presidén (23)

Ry o da

y (24) que al alcanzarse las presiones de sujecibén o de
prensado disparan los movimientos subsiguientes, asf como
una vdlvula corredera de desconexidén menoméirica (25) y un
mandémetro (26) dispuestos para ajustar las presiones de

sujecidén y de prensado deseadas en cada cag0, — - = — =

- Bl ajuste o establecimiento de estas presiones ¢
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tiene lugar como sigue: para ajustar la presidn de suje=

c¢ibén o la de prensado y leerla en el mendmetro, se aprieta
la védlvula corredere de desconexiédn manomdtrica (25) ¥ en
las vdlvulas de ajuste de presidén se regula la presién de-
seade en cada caso. Al ajustar las presionés anteé'mencio—
nades hay que procurar que los interruptores de pregién
(23) y (24) queden tambidn sjustados a las presiones que

en cada cago hayan sido reguladgSe = = = = = = = = = = = -

El interruptor de presidn (24) es solicitado por
la presién de sujecidén y cuando el eslabdén queda sujeto
da paso automédticemente al mando "avance del alinentador".,
El interruptor de presién (23), cuando se alcanza la |
presién de prensado preestablecida, da paso sutomdbicamente

gl mando "retroceso del cilindrof, = = =« = = = - — - - -

e o

La prensa para malietes es maniobrada como sigue: !
al epretar el pulsador del motor (14) se cierra un reld y
un contzetor, se pone en marcha el grupo moto-bomba (16)
v queda conectada la corriente de acclonamiento de los
electroimanes. Detrds de cada pulsador que se eprieta, se
enciende une ldmpara que indica la posicidn en gue se
encuentran los distintos dispositivos de accionamiento hi- %
drdulico. Cuando se desea que la prensa funcione automd-
ticamente tiene que comprobarse si concurren las condicio- !
nes previag de puesta en marcha,., Estas condiciones previas j
son: que sl pulsador de desconexidén (13) del automdtico
se encuentre apretado, que la mendfbule (3) y el alimen-
tador de malletes (7) estén retirados, ¥y que la placa-tope
(5) se encuentre en posicién de trebejo. Al apretar el :

pulsador de conexién (12) del automético, la prensa realiza |
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Al accioner el pulsador de conexién (12) o
un mando & pedal conectado en paralelo con el mismo, ol
cilindro (4) de la prensa queda sometido tan solo a la
presién de sujecibn y el eslabbdn a trabajar queda sujeto
entre las mend{bulas (2) y (3). A1 alcanzarse totalmente
le presidén de sujecibn es accionado el interruptor de
presidn (24). Este interruptor de presidén (24) transmite
a los electroimanes, interruptor, relé y andlogos, la or-
den de accionar el cilindro (10) del alimentador de malle-
tes. El alimentador de malletes (7) coloca un mellete
dentro del eslabdn, y al mismo tiempo el dispositivo (6)
de accionamiento hidrfulico de la placa—tbpe (5) mueve
&sta hacia abajo. En la posicién mds adelantada del ali=-
mentador de melletes (7) resulta accionado un interruptor
de fin de carrera, con lo cual el cilindro (4) queda :
sometido a la presibn méds elevada., Al deformarse el esla-
bén, el mellete introducido en el mismo gqueda prensado
por las mandibules (2) y (3). Cuando se alcanza la presidén i
de prensado & la que estéd ajustado el interruptor de presién?
(23), éste transmite a la mendfbule (3) y el alimentador %
de malletes (7) la orden de retroceso y &l mismo tiempo i
a la placa-tope (5) le orden de volver a su posicidn ds. ?
trabajo. Con ello se slcanzen de nuevo las condiciones pre-
vias de puesta en mercha para el prdximo ciclo de trabajo.
Después de la colocacidn de un nuevo eslabén, la prensa {
puede ponerse nuevamente en marche apretando el pulsador de f

conexibn (12)s = = = w = = o = - e = e - -

Como seguridad contra un avance excesivo del ci-
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lindro de le prense se halla”"dispuesto un conmutador de
fin de carrera, que conecta el movimiento de retorno de
la mandfbule (3) cuando el cilindro avenze sometido a le

presién mds elevada sin haberse colocado ningin eslabdn.-

Aparte de esta marcha sutomética, es posible
tamridn gobernar & meno las distintas etajsas de movimiento.
Cuando el pulsador de desconexidén (12) del automdtico
se encuentra apretado, la mandibula (3) y el alimentador
de malletes (7) pueden ser desplazados apretando respec-—
tivemente el pulsador (17) y el pulsador (19). Apretando
el pulsador (17) el eilindro (4) gueda sometido solo &
la presidn de sujecidbdn, de modo que el eslabdn queds su-
jeto por las mandfbulas (2) v {3). Cuando hay que prensar
el mallete dentro del eslabdn, despuds de sujetar el es-
labén y de introducir el malliete, hay que apretar el pul-

sador de conexidédn (12) del autométiCOe = = = = = = = = -

Durante le marcha automédtica de la médquina puede
interrumpirse el ciclo de trabajo en cualquier momento
apretando el pulsador de desconexidn. En este caso la pren-~

ga pars melletes retorna siempre a su posicidbdn de partida.

Le. placa-tope (5) y las dos mandfibulas (2) y (3)
son recambiables, y a cada forme de los esglabones corres—
ponde un Juego de estas piezas. ILa mandi{bule fije es ajus-
table & la anchura del eslebdn de que se trate tomada segin
el eje principal del eslabdn que pasa por la interseccién

del eje de la placa-tope con el eje del alimentedore— — =

Hebiendo efectuedo la descripceidn que precede
debe hacerse conster que el objeto a que se contrae la pre-

sente patente de invencidén, es el que se define en los tér-
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mincs de la primera de las reivindicaciones que siguen, ye
ges considers aisladamente, ya sea congiderada en combina-

cidn con una o varias de las reivindicaciones restantes.

N O T A

Se declaran de propiedad y novedad, para Espafia,

sus territorios y plazas de soberanfa, las siguientes:

REIVINDICACIONES

le, Méquina para fijar malletes en eslabones de
cadenas, segin el tipo eﬁ que la cedena va saliendo por
arriba y el mellete es fijado al eslabdn entre una mandibuls
fija y una mandibula mévil, accionable mediante émbolo,
caracterizada por: una pleca-tope inferior del eslabén dis-
puesto verticalmente, ajustable a un nivel determinado,
montada eldsticamente en el gentido de su ajuste y desplaza-
ble hacia abajo a partir de su posicién de trabajo; por un
elinentador de malletes dispuesto horizontalmente de manera
degplazable perpendicularmente al eje de las mandibulas de
la prensa, situvado al mismo nivel que dste y accionable préé
ferentemente mediante émbolo; y también por un dispositivo
apilador de malletes que consta preferentemente de dos
barras o tubos dispuestos verticalmente con une separacidén
graduable correspondiente & la longitud de los malletes y
una cara superior del alimentador de malletes que cierra die-
chas dos barras o tubos por sus extremos inferiores,.con lo
cual el dispositivo apilador queda cerrado por debajo al

desplazarse el alimentador de malleteSe = = = = = = —a =

- 2. Mfquina segin les reivindicacién 1, caracteriza-
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da por un dispositivo de accionamiento de la mandibula
mévil de la prense en dos etapas, siendo una etapa de

avance y sujecibén y la otra etapa de prensado, por un dis-
pogitivo de avance del alimentador conectado & este disposi-
tivo de avance de la mandf{bula de la prensa entre dichas

dog etapas, y a2demds por un disposgitivo de retroceso de la
placa-tope accionado ai mismo tiempo que el dispositivo de
avance del alimentador, asi como por dispositivos de retro-
ceso para todos los Srganos méviles despuéds de realizado el

ciclo de trabajle = = = = = @ = = = m = @ - - .- - - -

3. Méquina segin las reivindiceciones 1 y 2,
caracterizada por un pulsador de conexién para el desplaza-
miento de la mandfbuls de la prensa en dos etapas y por un
interruptor para el avance del alimentador y el retorno del
plato-tope, asi{ como por un conmutador de fin de carrera
para el movimiento de avance del alimentador, mediante el
cual se conecta la segunde etaps de desplazamiento de la
mandibvla, y finalmente por un interruptor de presiédn
pars el retorno de todos los Srgancs despuds de alcanzada

la presibn més elevadB,. = = = = = = = = = = - - - - - -

4. lldguina segin una de lasg reivindicaciones 1
a 3, caracterizada porgue a voluntad la médquine es gober-
nable ya sea automiticamente, ya sea a mano en cada una

de sus etapas de movimientos - = = = = = = =« = = = = =~ -

5. "HAQUINA PARA FIJAR MALLETES EN ESLABONES DE
CLAOETASe = = = = = m m o m m s m m i m e e = -

Tcdo ello conforme se describe y reivindica en

i A

J——



- 12 -

[

! le presente memoria que consta de doce hojas foliadas ¥y
285. mzcanografiadas por ure sola de sus caras, y de dos ldminas

de dibulos que la ilustran.

BARCFLONA, 1 4 MAR1961
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