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31 ob jeto  d e l presente Modelo de U tilid a d  se r e f ie r a  

a un nuevo separador de b o te lla s  en cajas de envasado es­

pecialmente da b o te lla s  de v in o .
# # # . . ̂  *

20.-

3n la  actualidad lo s  separadores de b o te lla s  conocidos 

son d e l t ip o  denominado c e ld i l la s  de panales de colmena, cons­

t itu id o s  por t ir a s  entrecruzadas de m ateria l laminar adecuado;

t a l  como cartón, formando un e n re ji l la d o . 3n rea lidad  estos
. **.

separadores conocidos son sustancialmente subdiviáp&as de
* *..

la  cámara interna d e l continente en donde van a lo ^ a ^ s  la s
w *

b o te lla s . Con e l lo  ev itan  que la s  paredes da vidrlp.*áe la s  

b o te lla s  puedan en trar en contacto d irec to  entre s í cuando 

se disponen en e l  in t e r io r  de un mismo envase. Sin embargo, 

estos subdivisores ya conocidos presentan a l  inconveniente 

de tener que e fectu ar la  con fección en la  fá b r ica  de ca jas 

descarten de las  láminas form ativas da cada una de las  paredes 

d e l e n re ji l la d o . Luego su envío a la s  bodegas de v in o , in c lu ­

sive espumoso. Y a l l í  e fectu ar e l  montaje de dichas t ira 3  cons 

tituyendo las  r e j i l l a s .  Finalmente se tiene que proceder a la  

in troducción y su colocación  dentro de las cajas-envase de las  

b o te lla s .

Como e l  m ateria l de las t i r a s  formaLivas dal e n re ji l la d o  

son da ca rtu lin a  o cartón delgado, a menudo estos a n ro jil la d o s  

se rompen durante su introducción y montaje en e l  in t e r io r  da



¡=! _

la s  cajas-envase. Entonces aqu ella  pared rota  d e l e n re ji l la d o  

constituye un p e lig ro  para las b o te lla s  pues luego se in tro ­

ducen en la s  c e ld i l la s  yuxtapuestas, ya que aqu e lla  pared d iv i ­

soria  de la s  dos c e ld i l la s  inmediatas, no ex is te  deb ida  a su 

rotura y por tanto la s  dos b o te lla s  situadas en cada* una da 

e l la s  entran en contacto d irec to  sus paredes de c r is t a l  y es

evidente la  p os ib ilid ad  de rotura durante su t r a s la d ó le  un...
lugar a o tro  de la  ca ja  llen a .

10 .-

Por o tro  lado lo s  separadores constitu idos por enü*a jilla - t
'**.* y

dos, as d ec ir , c e ld i l la s  de base cuadrada, no tienen *el*m ate- c* y y * w *****
r i a l  separador adaptado a su cuerno, sino que éste ep tá ;co loca— ' 

do en a l in t e r io r  de una celda rectangu lar y por tan to, teniendo 

en cuanta que e l  cuerpo da la  b o te lla  de v ino , in c lu s ive  espu­

moso, es c i l in d r ic a ,  quiere d ec ir  que la  b o te lla  sólo está en 

contacto con las paredes separadoras por solo cuatro puntos a 

dianetralmenta opuestos de so cuerpo, permaneciendo e l  resto  a l  

descubierto. Esto no tendría  im portacia s i los  separadores 

fueran de m ateria l r íg id o ,  t a l  como p lás tico  o de madera, en lo s  

que a l no deformarse la s  paredes éstas contienen a las b o te lla s  

separadas, aero este no es e l  caso de los  separadores e n r e j i l la — 

dos formados por t ir a s  de ca rtu lin a , ya que en rea lidad  son las  

mismas paredes del cuerpo de las b o te lla s  las que mantienen s in  

pandeos a dichas paredes a l  entrar la s  b o te lla s  en las  celdas 

resp ec tivas . Pe ahí rúa sólo se tra ta  de un subd ivisor.

20
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3sta r e a liz a c ió n  presenta también otro problema cual es 

e l  de que la s  b o te lla s  de vino, a l  ser manipuladas para su u lt e ­

r io r  envasado muchas son la s  veces que ruedan sobre s í mismas :
w w ̂  ̂  w

por encima de la  mesa de envasado antes de ser in troducidas en 

la s  ca jas , durante la s  operaciones de encajado.
' + w * *

Además estas fases  da rodadura, a veces, según sé-a'el s is ­

tema o máquina da envasado, se provoca para f a c i l i t a r  la  llegada

le las b o te lla s  desde una rampa descendente a l  punto *dsr'recogí—.,;;.
. *,

da e in troducción . 1.* -

10 . - Como es ló g ic o , durante la  fase de rodadura fo r tu ita  o pro­

vocada las  b o te lla s  están desprovistas de protección , ya que 

solo se encuentra ésta en los  e n re jilla d o s  de las  cajas de en­

vasado.

15.-

Be ahí que sean bastantes la s  b o te lla s  que a l  chocar entre 

s í ,  s in  p rotección , antes da la  fase de su introducción en las  

cajas envase y también debido a t o t a l  o p a rc ia l rotura del 

e n ra jilla d o  introducido en la  ca ja , se rompan.

Para e v ita r  estos problemas se ha ideado e l  ob jeto  de la  

invención.

20. - Del mismo se describe, a continuación, un caso de r e a l iz a ­

ción p rá c tica , a t í tu lo  de ejemplo, no l im ita t iv o ,  de l nuevo

¡a
uA

 -



separador de b o te lla s  en cajas de envasado, 

da una hoja  de d ibu jos en la  que:

acompañándose

p

á

3n la  figu ra  1 se representa 

l ia s ,  con dos de e l la s  dispuestas 

nuevo separador.

parte de una ca ja  para bote-

y separadas enthb s í ñor e l

3n la  figu ra  2 parte de una b o te lla  con parte del se­

parador. ****

3n la  figu ra  3 es una b o te lla  con dos separadoras de 

diámetros igua les colocados en su cuerpo, apreciándose como 

la  b o te lla  rueda a l  a ire  y los  separadores actúan de llan tas, 

de rodadura y en la  figu ra  4 son dos b o te lla s  colocadas 

en e l  in te r io r  de una caja separadas entre s í por dos sepa­

radores de diámetro d is t in to  en cada una de e l la s .

Consiste la  invención en suprimir e l  e n re jilla d o  que se 

dispone en e l  in t e r io r  de las cajas-envase y se sustituye 

por una t ir a  (1 ) de anchura y m ateria l convenientes, in c lu s ive  

m ateria l ce lu la r  i l e x ib le  y e lá s t ic o  con la  que se cubre por 

enrollado e l  diámetro pás sobresa lien te  de la  b o te lla  (2 ) 

naciendo un a n i l lo ,  confeccionado a medida, por unión de sus 

extremos tensados, adaptado en tensión este a n i l lo ,  a la  par­

te más sooresa lien ta  (2b) de l cuerpo (2 ) de la  b o te lla , cual
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a n il lo  (1 ) ,  por so b resa lir  d e l cuerpo da la  b o te lla  y en espe­

c ia l  de la  parte da diámetro mayor d e l mismo permite que cuandá^ 

están dos o más b o te lla s  yuxtapuestas vertica lm en te  la g  supar- "

f í c i e s  da éstas no se toquen directamente entre s i  /*^% lo
.***

hacen lo s  a n illo s  (1 ) de que están p rov is tas .

* * , .

Cuando e l  a n il lo  (1 ) de p ro tección  contra lo s  choques, de­

bido a la  forma de la  b o te lla  (2 ) ,  no quede situado en e l  centro

da e q u ilib r io  cuando la  misma esté dispuesta horizogt&lmente
'.* !. b** +

sobre un plano de rodadura (3 ) ,  entonces, independientemente 

del a n il lo  de p rotección  y rodadura (1 ) ,  se le  d ispqpe.otro 

análogo (4 ) con fin e s  de rodadura y protección  secundarios pa- ¡ 

ra coadyuvar a la  p erfec ta  rodadura del cuerpo (2 ) de la  b o te lla

'ocre a1 a n il lo  p r in c ip a l . (1 ).

^Cuando las  b o te lla s  (2 ) deban es ta r colocadas en posi­

ción alternada en la  ca ja  de envasado (5 ) ,  entonces para e v ita r  

e l  posib le  contacto d e l v id r io  d e l g o lle te  (2a) y/o broca l (6 ) 

de una b o te lla  con le s  cuerpos de otras dos b o te lla s , una a 

cada lado y en posic ión  alternada, dispuestas en la  misma ca ja , 

se sitúa otra  t ir a  de anchura y m ateria l convenientes, que 

cubre asimismo, formando a n illo  (7 ) de extremos tensados y 

adaptados en ten s ió n ,a l segundo g o l le t e  y/o b roca l (7 ) de la  

b o te lla  (2 ) evitándose con esta o tra  t i r a  a rro lla d a  (7 ) y u n i-
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da por sus extremos que cubre parte d e l g o lle te  y/o brocal, que 

a l  estar in tercalado entre dos cuerpos da las otras dos b o te lla ^  

yuxtapuestas y envasadas en la  propia caja-envase, no jy^g'pa en­

tra r  en contacto d irec to  con los  aludidos cuerpoá (2)..****,
^  ̂̂

Se sobreentiende que en e l  presente caso serán va riab les  

cuantos d e ta lle s  de construcción y acabado no a lte ren , cambien 

o modifiquen la  esencialidad de la  invención. ,

lo

Habiéndose dpscrito e l objeto y 

que se declara cono no divulgado

u tilid a d  de la  invención,* a * ,****
n i practicado en España,

oren las aientes reivindicaciones

com-



caracterizado por e l  hecho de suprimir e l en re jillad o  que ;
..........................

dispone en e l  in te r io r  de la s  cajas—envase y 3e sustiá&ye por
**** ' .

una t ira  de anchura y m aterial convenientes, iac lusiY?  mate^ 

r i a l  ce lu lar f le x ib le  y e lástico  con la  que sa cubre por enro­

llado e l diámetro más sobresaliente de la  bo te lla  haciendo un 

an illo , confeccionado a medida, por unión de sus extremos ten— 

sados, adaptado en tensión este a n illo ,  a la  parte sobre—ruy

saliente del cuerpo de la  bo te lla , cual a n illo , porTpphresalir 

del cuerpo de la  bo te lla  y en especia l de la  parte ^/dj-ámetroi:

1 ^ . -  NUEVO SEPARADOR DE 30TELLAS EN CAJAS DE ENVASADO, __j

mayor del mismo permite cue cuando están dos o más bo^e^Llas _ --1

yuxtapuestas verticalmente las  superfic ies da éstas no se to^ f  

rúen directamente entre s i y s í lo  hacen los an illo s  de que 

están provistas.

' 2 d .- NUEVO SEPARADOR DE BOTELLAS EN CAJAS DE ENVASADO, 

según la  anterior reivindicación , en e l que cuando e l an illo  da 

protección contra los choques, debido a la  forma de la  bo te lla  

no iuede situado en e l centro de equ ilib rio  cuando la  misma es­

tá dispuesta norisontnlmante sobre un plano de rodadura, en­

tonces, independientemente del an illo  de protección y rodadura, 

sa le dispone otro análogo con f in e 3 da rodadura y protección

secundarios para coadyuvar a la  perfecta rodo,dura del cuerpo 

de la  bo te lla  sobre del rm íllo p rinc ipa l.



3 ^ . -  NUEVO SEPARADOR DE BOTELLAS EN CAJAS DS ENVASADO,

según las  anteriores reivindicaciones en los que cuando las

botellas deban estar colocadas en posición alternada en la  ,
* §

caja da envasado, entonces, para evitar e l posible'contacto  

del vidrio  del go llete  y/o brocal de una botella  cansíos cuer-5 

pos de otras dos botellas una a cada lado y en posición al^  

temada, dispuestas en la  misma caja, se sitúa o tra 't ira  de 

anchura y material convenientes, que cubra asimismo, formando b 

an illo  da extremos tansadosy adaptados en tensión arl*-segundo - j 

gollete y/o brocal da la  botella  evitándose con estq^o^ra. t i- '-  

ra arro llada y unida por sus extremos que cubren parte^del 

gollete y/o brocal que a l estar intercalado entra lo¡$..euerpos

de las otras dos botellas yuxtapuestas y envasadas en la  fb
nropia caja-envase, no pueda entrar en contacto directo con

los aludidos cuerpos.

4 ^ .- NUEVO SEPARADOR DE BOTELLAS EN CAJAS DE ENVASADO.



Iodo e llo  ta l como se describe y reivindica en la  presen-

te Cenoria Descriptiva, que consta de DIEZ hojas reglamentarias'

...... escritas a maquina por una sola da sus caras y hoja de dibujos '
que la  acompaña.

' --"--i
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