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Correspondiente a una PATERTE DE INVEKNCICON cuyo registro se

solicita por VEINTE AROS,
A favor de

D.José Hanuel Bolivar Palucio, de nacionalidad

espaflola .
Residente en MADIID,-Viriato, 5C-—62-A
por s

"PROCEDIIIIANTO PAA La CBTENCION IE SUPSAFICIES VIDHIADAS,

PEMPLADAS Y COLOREADAS SOBHE MASAS TERREAS",
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La presente memoria descriptiva t iene como fin la declara-
cibdn del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de explo-
tacibn industrial y comercial execlusiva en el territorio nacio-
nal de una Patente de Inﬁencién, conforme a la legislacibdn vi-

gente en materia de Propiedad Industrial que, segin expresa el
enunciado, trata de un procedimiento para la obtencidn de su-
perficies vidriadas, t empladas y coloreadus sobre masas terreas
mediante la aplicacidn directa de calor de combustibn a la su-
perficie para lograr la fusidn superficial.

El objeto del presente invento es un procedimiento que
permite la obtencidn de superficies vidriadas sobre cualquier
masa cerdmica o cementera, con o sin tratamiento superficial
de esmalte, 8xidos y metales.

Cémo es bien sabido, en el procesoc actual para la obten~
cibn de un recubrimiento vitreo, los materiales barnizados son
sometidos g uné nueva coceidn de vidriado, en hornos intermi-
tentes o continuos. Las plezas barnizadas sé protegen mediante
materiales refractarios, de la accidn directa del fuego, Por
consiguiente, las piezas son sometidas a una segunda coecidn
integral de la totalidad de la masa, barnizada o sin barnizare.

Ejemplo tipo: Proceso de fabricacidn de azulejos.

Modernamente, la utilizacidn de hornos continuos ha me-
jorado la productividad.

La base de la presente invencidn es la novedad de una
coceidn superficial, por el empleo de una llama directa, con
calor de combustidn suficiente para lograr la fusidn superfi-
cial del barniz, aplicado sobre un material terreo o metdlico,
empledndose, por consiguiente, las calorias en lograr el efec-—
to buscado (recubrimiento vitreo o especial) y obteniéndose
una transmisidn por radiacidn del calor. In resumen, sumen-

tando elr endimiento calorifico del proceso.
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El resultado apetecido es obtenido mediante la aplicacién

S

directa de una llama con calor de combustidn suficients para :
lograr una fusidn superficial del material terreo empleado, de-—é
pén&iendo el calor necesario de la composicién SEGER del mate-
rial terreo useado.

Posteriormente, al desaparecer la accidn de la llama, la |
congelacidn de la fase vitrea produce un e fecto de templado so-g
bre la superficie tratada, endureciendo superficialmente el ma-j
terial, |

Una controlada regulucidn entre la llams y la supecrficie
tratada interviene no solc en el grado de fusién y temple, si-
no gue t ambién al lograrse la fusibn en zonas oxidantes, neutras’
o reductoras se consigue comnbrolar el colcy de la superficie vi-
trificadsz, por 18 accidn de la atmdsfera empleada sobre los
xidos.,

Las ventajas obtenidas mediante la aplicacidn del presen~

te procedimiento son entre otras, un aprovechamiento mds racio- |

" nal del calor que en los procedimientos sctuales de vitrifica=-

cidn. En efecto, en 1los procedimientos actuales, la vitrifica-
cidn de las superficies, (azulejos, mosaicos, cerdmica en gene-
ral) es obbtenida mediante la aceidn térmica en el interior de
un horno. Como es natural el calenvemiento se p}oduce simulté-
neamente en toda la masu.

Bn el caso de masas térreas como ladrillios, por ejemplo,
no es posible alcanzar la Semperaturs de vitrificacidbn necesa-
ria sin destruir iz tenacidad, porcsidad y otras propiedades
convenientes. Sin embargo, con el presente prccedimiento al evi—?
tar el calentamiento en toda la masa, las mencicnadas cualidades?
quedan invariables produciendo un gran endurecimiento'e imper-
meabilizacidén de la superficie tratada, 1o que supone 1a adgui=- ;

sicibén de unas propiedades nuevas e importantisimas.
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Otra ventaja del tratamiento térmico superflclal es la dls-

minucidn de la interfase entre el vidriadc y la masa, y por con-

iente el aumen to de la compacidad entre las dos fases,
Ademds de las cualidades ya mencionadas, el material té-

rreo es ennoblecido al adguirir propledades decoraiivas guelo

¥

hacen apto para los uds variados estilos orunamentales por la di-

versidad del colorido gue o3 posible obteouer y coaformscidn de
la superficie. Puede aplicarse indifirenicenente en fachadas de
edificios, inteirdiores, monumentos, fizuras ornamentales, obje;
tos, etc,.

Con el fin de facilitaw la interpretacidn nds exacta del
objeto sobre que ha de recaer el nresente privilsgio, se des-

eribe a continuacidn una Fforma prdctica vara su realizacidn in-

}

;
9

dustrial y dnicamente a titulo de e jemplo, por comsigulemice, sin

T P

cardcter exheustivo sino meramente infermativo.

Le composicidn SEGZL del varniz (especizlmente disefiado pa-

ra su ajuste con el material térreo o metdlico} determinari el
poder calorifico necesario.

El espesor de la capa de bamiz, asi como lu viscosidad

del nimo (unos 2.000 poises) serdn controluados antes del proce='

so de coccidn superficial (en los ensayos se describirdn diver-
sas posibilidades).

El presente procedimiento para la obtencidn de superficies
vidriadas, empieza por hacer pasar sobre la superficie a tratar
una llama producida por un quemador o bateria de guamadores, ya
sea desplazando el objeto de masa tdrrea o desplazando la fusn-
te calorifica.

La separacibn entre la llama y la superficie, asi como 1a
velocidad relabtive de desplazamicnto entre ambos elementos de-
pende de la temperatura que se desee obtener, de acuerdo con la

temperatura de fusidn y velocidad de las reacciones quimicas que
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han de conseguirse y, como es3 1ldégico, del calcr de combus thén
del combustible emplezdo.

Una vez obtenida una fase vitrea en la superficie, por la

fusidn de los silicatos que contienen la masa.térrea del objzto,

0 gus son afladidos junto con otros elementos con anberioridad a
lz. fusidn, se produce la congelacidn de la fase vitrea al cesar

la aceibn de la llana, lo gque ocasiona vn efecto de templado en

la superficie tratada, endursciendo superficialmente el material.

Junto con este endurecimiento por temple, deberemos +tener
p B

¢
i
1
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en cuenta gue el vidriado de una pleza cerdmica puede sel perju=--

dicial, reduciendo las resistencilas mecdnicas en un 80% o bien,
si el vidriado es adecuado, trabajando a compresidn, mejorar en
el . CRRPNS S 2 ‘ 2. o e K . 2 - Kl
un 40% las resistencias wuecdnicas (resistencia a la conpresidn,
al choque, a la traccidn, yala fatiga).
Es por lo que seri preciso el estudiar una composicidn que
permita obbtener un vidriado Sptimo.

Unza acertada y controlada regulacidn de la distancia entre

la 1llama y la superficiec tratada, no solo interviene en el grado

de fusibn y temple, sino gus también permite al lograrse la fu-
sibén en zonas oxidantes, neutras o reductoras, combrolar el co-
lor del vidrio, por la accidn de la atmésfera sobre los dxidos.
Por ejemplo el hierro en foma férrica roja pasé a su forma fe-
rrosa negrugea por la accidn de una atmbsfera reductora.

La proporeidn de oxigeno combustible regulard tanbidn la

atmdsfera empleads y por conslgulente los efectos y colores (re-

flejos metalicos, atmbsferas, reductoras, interviniendo sobre
b6zidos con plomo).

La intensidad del t ratemiento (tiempo de accidn sobre una
guperficie determinada, grado de calentamientc, ebc), permiivird

obtener mayor o menor canbtidzd de fases vitreas o semivitreas
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¥ por consiguiente, al incildir la luz blanca, el efecto de di-
fraceidn y reflexibn serén diferentes, dando cowo result ado la
descomposicidn de luz blanca, reforzdndose a atenudndose radia~ |

ciones. En resumen, modificando el color y dando calidades y ;

profundidad a la superficie trgtada.

REIVINDICACIOCNES

i e A A O+ g 8 1

18) ,~-"PROCEDIMIENTC PALA LA CBTZNCION DE S UPEAFICIES VI~
DRIADAS, TEMPLADAS Y CCLCxZADAS IOBUE MASAS TBILIZASY que se ca-
racteriza porque mediznte ¢l calcr de combustidn suministrado
por una llamsa aplicada directaunente a la superficie con o sin
tratamiento anterior de éxidos y metales u otras combinaciones
cerdmicas con metales o sin ellos y demds cuerpos naturales, se
produce una fusibn superficial regulada por el tiempo de aplica-
cibén de 12 liama y la separacidn del de ésta a la superficie, :
produciéndose seguidamente la congelaecidn de la fa-e¢ vitrea obte¥
nida alcesar la accibdn de la llama, para roducir un ¢ fecto de |
tenplado en la superficie‘tfatada endureciendo suparficialmente
el material. | i

28) ,-"PCCEDIMIENTO PAIA LA CBIENCION DE SUPLIFICLIES VI- f
DRIADAS, TEMPLADAS Y COLOREADAS CBRE HASAS TERREAS" gue e ca- é
racteriza porque mediante la regulacidn de la distaﬁoia entre lag
llama y la superficie tratada y el tiempo de aplicacién se produ{
ce una variacidn en el colorido de la superficie vitrea obteni- ?
da, por la accidn de la atmbsfera sobre los Sxidos asi como la S
obtencién de mayor o menor cantidad de fases vitreas o samivitreé

E

que producen la descomposicidn de la luz blanca segin los distin{

E

tos efectos de reflexidn y difracecién, reforzandoc calidades Jy

profundidad & la supsrficle tratada.
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32),~-"PROCEDLIIENTC PAZA LA CRBIEICICH DE SUPAIPICIES VI~
DRTADAS, TEMPLADAS Y COLCIBADAS JCBAE FASAS TBEARBASY,
Lg presente memoria descripiiva consta de sieté hojas fo-
liadas y mecanocgrafiadas por una sola Cara, componiendo un to=-

tal de ciento cilncuenta y seis lineas, incluldas éstas.

Madrid, 25 Mayo de 1.961.-
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