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tánica, estaolecida en 105, P icca d illy , Londres, Inglaterra, 

por :

"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE CAJAS O ENVASES 

' ' SIMILARES"

" - .. Este invento se refiere a

relacionados con cajas, estuches, envases y  embalajes analo-

gos hechos de carton, carton ondulado o materiales similares*

Estos embalajes son de uso frecuente para productos 

ta le s , por ejemplo, corno fru tas, verduras, flo re s e incluso  

animales vivos, casos en que es muy de desear que, siempre 

que sea posible, haya circulación de aire a través de lo s em­

balajes con e l fin  de impedir o retardar el deterioro de lo s  

a rtícu lo s. Para este f in , es bien conocido, naturalmente, el 

procedimiento de p ra c tic a r 'o r ific io s  o ranuras de ventilación
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en la s  paredes de lo s  embalajes. :

Sin embargo, cuamdo estos embalajes són transporta­

dos ó almacenados en gran cantidad, sucede frecuentemente que 

lo s embalajes o p ila s  de embalajes adyacentes son colocados 

íntimamente muy juntos unos a otros y con sus paredes p r á c t i - , - 

camente en contacto uíias con otras, con el resultado de que, 

noobstante los o r ific io s  de ventilación de lo s  embalajes, la  

circulación de aire entre lo s embalajes es mala o nula.

Una fin alid ad del invento, es proporcionar una ca- 

j  a, e s tuche o emb al aje análogo, perfec donados, he ch os de car­

tón, cartón ondulado' o material sim ilar en lo s  cuáles jesté:'-r-'jL 

evitado este inconveniente.

y; Por lo  tanto, según el invento, se proporciona una

caja, estuche o embalaje análogo, hecho de cartón, cartón, on- ", 

dulado o material análogo que tiene o r ific io s  o ranuras de 

ventilación en uno o varios de sus costados y en e l cual 

uno o varios de sus costados tiene, por lo  menos, una len** 

güefa u orejeta sustancialmente ríg id a , saliente hacia afue- r 

ra que sirve para separar un embalaje de otro embalaje s im i-. 

la r  cuando lo s dos embalajes son apilados uno al lado del 

otro. .

Dichas lengüetas u orejetas están hechas, de p refe- - 

rencia, del mismo material que el embalaje y, además conve­

nientemente forman partein tegran te del embalaje?

* ...Dichas lengüetas u orejetas pueden estar dispuesr . 

tas en la  parte a lta  y/o en la  parte baja de la s  paredes l a -  J 

terales del embalaje y es p referible, especialmente, que for­

men parte integrante de la s  fa ld il la s  superiores o in ferio ­

res , según sea el caso, que sirven para cerrar el embalaje.

Por lo  tanto, cuando e l embalaje, como se recomienda g e n e ra l-,
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mente, está hecho de una sola pieza elemental integral

de carton o de cartón ondulado, plegable para formar un 

embalaje pon paredes la te ra le s, un,fondo cerrado y una . 

tapa to ta l o parcialm entecerrada, la s  lengüetas u oreje­

tas pueden ser recortadas del material de lo s paneles de 

la s  paredes la te ra le s  de la  pieza elemental, formando par­

te integrante y rígid a de los paneles de la  tapa o del fon­

do de la  pieza elemental, de modo que cuando éstos últimos 

están plegados en su posición de ciérre del embalaje, la s  

lengüetas u orejetas sobresaldrán en ángulo recto de la s  

paredes la te ra le s  para actuar como separadores del embala­

je .  Se observará que recortando la s  lengüetas u orejetas

de la s  paredes laterales^ se forman o r ific io s  adicionales 

de ventilación para e l paso del a ir e . ' .

'Si bien ,.teóricamente, una len gü eta'quer sobresal-

ga de un costado del embalaje, permitirá el apilamiento de 

una serie de ta les embalajes, unos a l-la d o , de otros, en 

re la ció n ' de espaciamiento, se p refiere, en lo s  embalajes 

rectangulares, p racticar por lo  menos, una lengüeta u oreje-, 

f a  en'cada uno de dos costados opuestos del embalaje, estan­

do la s  lengüetas u orejetas de lo s dos costados, desplazadas

una con respecto a otra de. manera que - cual quiera que sean - 

lo s  dos dichos costados de un embalaje que queden dispuestos 

adyacentes a cualquiera de los dichos dós costados de un em­

balaje sim ilar, no coincidirán la s  lengüetas u orejetas de

separación.

Es recomendable, además, disponer la s  lengüetas:u  

orejetas en,la s  partes a lta  y baja de los costados de lo s em 

balajes y en este caso, es ventajoso que la s  lengüetas u ore

jetas de la a lta  de cualquiera de lo s  costados esten



desplazadas con relación a la s  lengüetas u orejetas de la

parte in ferior de dicho costado, de modo que aun en el ca­

so de que.uno de lo s embalajes este invertido, la s  lengüetas 

u orejetas dé lo s embalajes .adyacentes, no, coincidan

Ha de entenderse que dichas lengüetas u orejetas, 

s i  a sí se desea, pueden estar dispuestas en todos.los cos-

tados de un embalaje con el f in  de asegurar la  separación

del embalaje por todos sus lados, d e. un embalaje adyacente 

o de la  pared del lo c a l de almacenaje. . ^

'  ̂ Con el f in  de cooperar a la  fija c ió n  de lo s pane­

le s  de la  tapa y fondo en la  posición de cierre, estos pane 

le s  pueden estar provistos de salien tes en sus bordes, dis­

puestos de ta l modo, que cuando esten cerrados lo s  paneles 

de la  tapa y fondo, lo s salien tes solapen la s  respectivas  

lengüetas salien tes rígid as e n la s  partes a lfa  y baja de la

caja. E s to s sa lie n te sp u e d e n se r  encolados, sujetosdespues  

con cinta o grapas a la s  lengüetas salien tes o como es pre­

fe r ib le , pueden ser hechos de ta l longitud que puedan ser 

doblados en t'orn.o. a la s  lengüetas para abrazarlas, ctespnés 

de lo  cuál,,- lo s salien tes y lengüetas pueden ser unidos me­

diante grapas para mantener cerrada la  caja.

Con e l fin  de qUe el invento pueda ser bien com­

prendido, van a ser descritas ahora, tan solo por vía  de

ejemplo, tres realizaciones preferidas con referen cia'a los  

dibujos qué se* acompañan, en lo s  cuales lo s números iguales  

corresponden^ partes iguales y en los cuales; 

la  figura 1 es una v is ta  en perspectiva dé una caja se^ún 

la., primera.realización; del invento

la  figura 2 es una v is ta  en ídanta de dos cajas según la  pri 

mera realización , colocadas una ai lado de otra..



l a  figura 3 representa una pieza elemental con la  cual pue­

de ser montada una caja según la  primera realización  r . : . i  

la  figura 4 es una v is ta  en planta de una caja según la  se­

gunda realización del invento '

5 la  figura 5 representa una pieza elemental con la  cual puede

ser montada una caja, según la  segunda realización d e l.in -

- vento ' .

la  figura 6 '.representa una pieza elemental con la  cual puede 

f .r.A ser montada una caja, según la  tercer realización del in -  

10 vento .. i'-;;-':.".

la  figura 7 es una v is ta  en perspectiva de una caja p arcial­

mente abierta, según la  tercera realización  

l a  figura 8 es un trozo de sección según la  lín e a  V III-V III  

de ía  figura 9 , d é l a  fa ld illa .d e  una caja según la  tercer

1 $ .. realización  --.r."

la  figura 9 es una v is ta  en planta de dos cajas, según la  

tercer realización colocadas una al lado de otra.

En l a  realizacipn , del invento', representada en la s  

"figuras-- 1 a 3, se forma una caja 1 de" seccion cuadrada con 

20 ;una pieza elemental 2 dê  cartón' ondulado por la s  dos - caras,

- articulada para formar cuatro' paneles"' la te ra le s  3 de igual 

tamaño. Cada panel de costado 3 tiene una f a ld il la  4 de tapa 

y una f a ld ii la  de fondo 5 que forman parte integrante de los  

mismos y están articuladas a los mismos, de modo que cuando 

25 ' con 1 os cuatro costados sé forma un cuerpo tubular y son en­

colados o engrapados a la s  f a ld il la s  de tapa y fondo 4 y 5; 

pueden ser plegadas en relación de solápamiento para cerrar 

la  caja 1 comose aprecia en la  figura i . f

Antes de que sean formadas la s  líneas 6 ,7  de dobla 

30 do que unen la s  f a ld il la s  de tapa y fondo a sus respectivos



'*.ür ; costados, se recorta en la  parte a lta  de cada costado 3, r 

-- .* una lengüeta ú orejeta 8 de forma .rectangular, y en là  

* parte baja se recorta una lengüeta u orejeta sim ilar 9,

quedando estas lengüetas u orejetas 8,9  rígidas y forman- 

$ do parte integral de la  f a ld il la  de tapa o de fondo , segün

sea e l caso. Cuando la s  fa ld il la s  4,5  son dobladas en l a , 

posición de cierre, estas lengüetas u orejetas 8 y  9 , qüer 

daran, sustancialmente, sobresaliendo rígidamente y hacia 

afuera formando ángulo recto con lo s  costados 3.

10 : " Cualquier disposición que se desee de o r ific io s

adicionales de ventilación, puede ser practicada en lo s cos­

tados 3, además de los o r ific io s  13 que son formados por ' 

la s  porciones de lo s costados 3 de la s  cuales han sido r e -  

, cortadas la s  lengüetas ü  orejetas 8 y 9 * jr " l

15 La disposición de la s  cuatro lengüetas u orejetas

:: j  8 en la  tapa de la  c a j a e s d é  ta l naturaleza, qúe s i se mira

1 la  caja cerrada 1 en planta,.como en la  figura 2, y. se... la-. \

considera dividida en cuatro partes por los planos vertica les  

1. 1  ti.,-- habr&'üna - lengüe t a  u or e jeta  8 en cada cuar ta par te so-

20 bresaliendo hacia afuera de solo una d e l a s  dos porciones de

- lo s  costados 10 y solo una lengüeta u orejeta 8 sobresalien- 

do hacia afuera de cada costado completo 3*

- . 'Lás lengüetas u orejetas 9 del fondo de la  caja¿ 

están dispuestas de manera sim ilar, pero desplazadas con re s-

2 5 . pecio a la s  orejetas 8 de la  tapa de modo que, en cada costa­

do, la s  respectivas lengüetas u orejetas a lta s  y bajas 8 y; 9 - 

quedan en lo s lados opuestos de un plano 11 que pase V erti­

calmente por el centro de la  caja 1.

. - r' Con esta disposición de la s  lengüetas u orejetas 8

30 - y 9, es indiferente la  manera como esten apiladas lá s  cajas 1,

6



unas encima de otras o adyacentes de lado, puesto que"%n 

la  tapa y en e l fondo de los costados adyacentes 3 de dos

cajas i , habrá siempre una lengüeta u orejeta 8; y 9, sobre­

saliendo de cada caja en contacto con la  caja adyacente 1, 

que asegurará una separación suficien te 12 para la  ven ti­

lación  por lo s o r ific io s  de ventilación como se ve en la

figura 2. - ,,  *-. . - ,

En la  segunda realización ilustrada en la s  fig u ­

ras 4,5, una caja 17 se seccion rectangular, no cuadrada, 

es construida de manera similar y tiene o r ific io s  de venti

lacion  13 en lo s costados más largos 14. En este caso, la s

lengüetas u orejetas de separación 8,9 son formadas de mane­

ra. similar a la  descrita anteriormente, pero solo en los  

costados más .largos 14 de la  caja. ^

/  Cada uno de los costados mas largos 14 de la  caja  

17,: tiene dos lengüetas u orejetas 8 rígidas con,las fa ld i­

l l a s  15 de la  tapa y dos léngüetas u orejetas 9 irígid as con 

la s  fa ld il la s  16 del fondo. . -

La disposición de la s  lengüetas u orejetas 8 es de

ta l suerte, que cuando se miraen planta la  tapa de la  caja  

17 y se la  considera dividida por la  mitad por un plano 18 

que forma ángulo recto con lo s dos costados más largos 14, 

como se ve en la  figu ra 4, haorá una lengüeta u orejeta 8 

sobresaliendo de cada lado más largo 14 á cada lado de di^

cho plano 18, estando desplazadas unas con respecto,a.otras, 

la s  lengüetas u orejetas 8 opuestas y que sobresalen de lo s  

dos costados 19 de cada mitad de la  c a ja 1̂7.

, ¿ Las lengüetas u orejetas 9 del fondo de la  caja 17 

están similarmente .dispuestas pero de ta l manera que en cada 

lado 19 , de cada tmLtad̂  la  lengüeta u orejeta 8 de la  tapa
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está desviada coa relación a la  lengüeta u orejeta 9 del  ̂

fondo. . . " i - - ;; - 7.f  ̂ 7777 ^  - 7"*-

r Con esta disposición, se vera que cuando dos de -

estas cajas 17 estan colocadas una al lado de,otra, inde- 77 

pendientemente de la  manera como lo  esten^ siempre habrá - 

dos lengüetas u orejetas 8,9 sobresaliendo de la  tapa y 7: 

fondo de cada pareja de costados más largos adyacentes 14 7: 

para proporcionar un separación para la  ventilación. 777' - 

En la s  figuras 6 a 9 está representada una.terce­

ra realización del invento y se trata de una caja 20 de 

forma semejante a la  de la  caja 17 de la  segunda re a liza ­

ción, excepto que en la s  fa ld il la s  exteriores de la  tapa: 

y fondo 22,23 de la  caja 20, hay salien tes 21 y además, en 

cada uno de lo s costados más cortos 24 de la  parte a lta  y - 

baja,, se ha formado otra nueva lengüeta u orejeta de sepa­

ración 25, dispuesta de la  misma manera que la s  lengüetas 

u orejetas de la  primera realización , como se aprecia en 

l a  figura 7 * . 7--- ' 7: 7* *7 '77 -  7 ' "

Además de la s  ranuras 13, se han practicado Ori­

f ic io s  circulares de ventilación 26 en lo s cuatro costados * 

24,14  dé la  caja 20. . 7 ' -r.-7 *;

Los salien tes 21 están unidos a la s  fa ld il la s  ex­

teriores de la  tapa y fondo 22,23 en posiciones ta le s  que 

al estar cerrada l a  caja, se sobrepongan a la s  lengüetas ut 

orejetas 8,9 formadas de los costados más largos 147de l a  

caja 20 y están hechos de ta l longitud que sobresalgan de 

la s  lengüetas ú orejetas 8 , 9 . Para asegurar la  caja 20 en 

posición perrada, lo s  salientes 21 son doblados por la s  l í ­

neas de doblez 27 e insertadas en lo s  o r ific io s  13) después 

de lo  cual', 7sé inserta una 'grapa''' 28 atravesando la  f a l d i l l a :
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21 y l a  lengüeta u ore je ta  8 ó 9 , a la  que envuelve, suje­

tando la s  dos juntas. ¿De este modo, y en esta realización, 

no es necesario el empleo de cinta adhesiva o medio similar 

para sujetar la s  f a ld il la s  de la  tapa y del fondo.

.. Ha de entend#rs^(íw¿#i^!bléii^.sól.p se han .descrito

anteriormente tres realizaciones recomendadas del invento,, 

por vía  de ejemplo y como aplicadas a cajas rectangulares, 

e l invento no está limitado a estos casos puesto que pueden 

ser fabricados .embalajes de otras formas diversas con costa- ;; 

dos planos, provistos de.lengüetas de separación de acuerdo 

con este in ven to..

-* ' Esta so lic itu d  que corresponde a la  presentada,.en. . 

Gran Bretaña el 24 de marzo de 1960, bajo el número 10507/60

se acoge a los beneficios del artículo  51 del vigente Estar 

tuto sobre Propiedad Industrial. "

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­

sentan para que sean objeto de esta Patente de Invención en 

España, son lo s siguientes : ^

1S.-  ̂ Mejoras introducidas en la  fabricación de ca­

ja s, estuches, cartones o envases sim ilares hechos de cartón, 

cartón ondulado, cartulina o material análogo, caracterizadas



porque lo s  mismos tienen agujeros o ranuras de veut cion

en uno o más lados y  según la s  cuales uno o más de los la ­

dos tiene por lo  menos una lengüeta o apéndice su stan cial- : 

mente rígido y que sobresale hacia afuera, que sirve para 

espaciar e l envase de un envase sim ilar, cuando lo s dos en-, 

vases están apilados lado contra lado.

2S M e j o r a s  según e l punto 1 s , según la s  cuales 

dichas lengüetas o apéndices están.hechos del mismo material 

que el propio enváse y están formadas integralmente con una

parte del envase.

j S . -  Mejoras según los puntos 1R ó 22, que tienen 

dichas lengüetas o apéndices en la  parte superior y/o en la

in ferio r de lá s  paredes la te r a le s .

4 a M e j o r a s  según cualquiera de los. puntos 1C a 3a 

según la s  cuales dichas lengüetas ó apéndices están formados 

integralmente con aletas superiores} y/o inferiores, que sir-.

ven para cerrar e l envase. . " .

5^.- Mejoras según cualquiera de los puntos ante 

rio res, en envases hechos de una pieza elemental integral

se n cilla , según la s  cuales dichas lengüetas se cortan del 

material de los paneles de pared la te r a l a l tiempo que s i ­

guen siendo integrales y rígidos con los paneles que forman 

l a  parte superior-'y la  . in ferior de..}%cha pieza.:elemental^

/r'; 6 s M e  j oras según cualquiera de lo s puntos ante­

riores siendo dicho envase rectangular y teniendo por lo  me­

nos una lengüeta o apéndice sobre cada uno de dos lados . 

opuestos estando dispuestas alternadas úna con respecto a 

la  otra,-dichas lengüetas o apéndices de dichos lados.

' 7 .̂ ¿-Mejoras según e l punto 6S, según la s  cuales 

dichas lengüetas o apéndices están situados en la  parte su-



5,

10

20

K .1

perior y en e l fondo de dichos costados y la  lengüeta (s) 

o apéndice (s) situados en la  parte superior de cualquiera 

de lo s lados, están dispuestos alternados con respecto a 

la s  lengüeta (s) o apéndice (s) del fondo del costado.

Mejoras según cualquiera de lo s -puntos an­

teriores, según la s  cuales lo s paneles que forman la  parte 

superior y/o e l fondo están provistos con proyeúciones, 

la s  cuales solapan dichas lengüetas o apéndices:cuando el 

envase está cerrado. , '

9R .- Mejoras se^ún el punto 8S,se^ún la s  cuales 

dichas proyecciones se pueden plegar alrededor de dichas 

lengüetas o apéndices. - '

10R.- Mejoras en la s  piezas elementales para en va-. 

ses, según cualquiera de lo s puntos' anteriores, que compren­

de una lámina simple integral de cartón, un cartonondulado 

o material análogo provisto de cortes y lín ea s de plegado 

que sirven para proporcionar la s  paredes la te ra le s, paneles 

para cerrar el fondo y paneles que sirven to ta l o parcial­

mente para cerrar la  parte superior y que están provistos de 

lengüetas o apéndices rígidamente formados con respecto a los  

paneles que cierran dicho fondo y/o la  parte superior.

11 a . -  Mejoras introducidas en la  fabricación de ca­

jas o envases sim ilares.

7
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: .  ̂ , Tal y como se ha descritó en la  Memoria que an­

tecede, representada en lo s dibujos, que se acompasan y con 

los fin es qué se. han especificado. " ,

 ̂ - Esta Memoria consta de doce hojas escritas por .<-

-úna'* soía.cara.. * ' "
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