"'TLRIA TERMOPLASTICA"

BX presente 1nvento se reflere a-un procedlmlento Y una

'i—:' : lf,1nsta1aclon de fabr1cac1on de hogas termoplastlcas onduladas,,w"'

de materla de 1os tlpos p011v1n110, metacrllo, re51nas polletl > o

AT i [ ‘.!_.

:lenlcas y analogos. REANCY

W»'plana, cuyas generatrlces del perfll ondulado son paralelas ar

"rla extenalon longltudlnal de dlcha placa o- chapa,;

oemun su, moco preferldo de reallzaclon, el procedlmlento



- ,«;"

: zona de caldeo, apllcac1on a la placa de fuerzas de tracc1on -

menos aaustado contra una cara de la placa sobre toda la anchura‘ o

P . o

20 - de esta, tenlendo d1cho molde una superflcie moldeadora consti-f.

tu1da por zonas superflclales curvadas en formas cillndrlcas cu
yas generatrlces estan orlentadas paralelamente a la dlrecclon
del desplazamlento de la placa;” medios que apllcan la placa con'

tra dicha superflcle modeladora con el fln de conformar la pla-;ﬁ,%ﬂf

L2570 ca- en correspondencla, medlos que aseguran la refr1gerac1on con'

t1nua de la superf1c1e modeladora, y_medlos de. arrastre de la pla

ca dlspuestos a- contlnuaclon del molde, qu% aseguran la trave31a

de la placa por los medlos de caldeo menclonados mas arriba m1en

tras que dlcha placa esta apllcada contra la superflcle modela- ﬂ”‘:;

 ?:$b:¢rl'Qdora.M177”““




‘10 0 - molde superlor en punteado,

la figura 4 s’ ‘una vista frontal en la direcc1on del des

"'plaéamiento de la placa de otro mgdo;de construpgion'de'los dos g

. "moldes}

"la,figupams es,un;cbptgfdé,la;figura54fsggﬁhfla 1ipeq;_4

dlsp051t1vo de rodlllos destlnado a arrastrar la_placa,. e

la flgura 7 es una vlsta esquematlca que muestra 1a ac-“

clon ‘de los moldes sobre la placa termoplastlca,:u-7’

1a flgura 8 es una v1sta en perspectlva de una zona’ ter-

.,mlnal de dos placas en un acoplamlento en"techado, en el cual




del fondo de una ondulaclon,

'..5 ﬁ?} m: la flgura 18 es. una vista analog"a la flgura 17.'

tra como la placa termoplastlca es aplicada 1n1cia1mente contra

15 "“~ 1a superflcie operante del. molde. . "';fA';L: ﬂs_'
- En la figura 1 se ve. una prensa de estlrar lO con hllera

de extru51on anular ll aproplada para 1a formaclon de un tubo

v termoplastlco 12,; una cuchllla lo, Iljada sobre la hllera 11,'”

S ta la placa en ‘un plano horlzontal y estando vueltas sus dos ca

ras, respectivamente, una, hacla arrlba, ¥ 1a otra hac1a abaao.

I;V’ff]' —f: - Este 1t1nerar10 esta deflnldo por uno de los lados por rodlllos




de estos rodlllos con el eje giratorlo 22 acclonado por el mo"

tor 17.' El. numero de los rodlllos 20 es 1gual a1 de 1os rod1

15--wa llos 19 y, 10 mlsmo que estos ultlmos, estan solldarlzadosu

el arbol glratorlo 23 paralelo al arbol 22, Yy glran a la misma -
-velobidad.graciaS'afuna'union apropiada. Los rodlllos 20 son’
coplanetarlos, respectlvamente, ‘con los rodlllos respectlvos 19

y todos estos rodlllos 19 y ao tienen el mlsmo dlametro exter—”’

-no y eJercen cada uno sobre la placa 14 ‘una mlsma forma de

. tan colocauos dlrectamente despues de la’ sallda de los radlado

res, contra las caras opuestas de la placa 14 y pueden estar'v—

seguldos eventualmente a corta dlstancla por dos moldes 51m11a.w




k"'d 1a~placa 14.: El lado de entrada de la superf1c1 ﬂ

”i”miénto de la‘placa;f Unos agujeros 32 y<33 estan dlspuestos
- “en 1as dos paredes iaterales opuestas del molde 28 con el flﬁ'
hcde asegurar respectlvamente,‘la admislon y la évécuacloh-de
"~un llquldo ‘de refrlgerac1on que podra ser comunmente agua.w
El molde 27 esta constru1do de la- mlsma manera que el
A molde 28 .excepto e; cuanto al emplazamiento de las ondula01oyx
fjnes de la superflcle modeladora, las cuales son complementarlésd
'i-de 1as ondulaclones de la superflcle 80 como se ha representa-w

.,do en 11neas "punto-trazo-punto" en. as fig ras 2 y e, En la

Volv1endo a la figura 1, ‘se ve que medlos que refrlgeran'r

'1a placa 14 estan d1spuestos aguas arrlba de los rodlllos 15 y




’”cia los moldes 27 28 en el sentldo de las flechas de la flgu-ﬁ

ra 2, mlentras que otras zonas de la placa'14 penetran a con

vitinuacion en. el espaclo entre 1os radiadores para ser a111 ca,
1entadas ¥y ablandadas°. Los moldes 27 28 ¥ 27 >‘28 tson'op”ra.‘
:mldos por sus superfic1es onduladas contra las c;ras 0puestas

“de’ la placa.; A este efecto, se _puede prever cualquler med101§f]

proplado, tal como por eJemplo resortes 42, aunque ‘en. numero“lw




-fvar la materla que constltuye la placa a un acondlclonamlento‘

deflnldo de orden molecular, el cual es extremadamente 1mpor-i

tante para 1a normallzaclon ‘en’ calldad del producto flnala‘;*‘

Dn efecto, al prlmer contacto con los moldes fuertementeiw

refrlgerados, se- forman pellculas duras sobre las caras de 1a

placa que se oponen al pegado de la materla contra los moldes.i,ﬁﬂ

Este endure01miento superflclal es prepara&o ademas por las pa”“

redes 1nc11nadas 28, (veaSe la flgura 3) que 1rrad1an frlo ha—,

"s»cla las caras de la placa y endurecen ya estas caras antes derj'”
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- - - - ﬁerf1c1es onduladas de los moldes. Luego, mientras el frlo __j-t
’k B -iﬁpr6g§esa:én‘él 1nter10r de la placa, las fuerzas taleg como ifx“>%
% - :j F: y F opefan una exfén51on transveréallde lé‘ﬁlaca 14, la.—

,/. -

PSSR cual, a pesar de las ondulaclones. onserva su anchura 1n1—'”*

fc1a1 51n alterac1on sen51b1e, mlentras que su. grosor dlsmlnuj.“fhf'*

i ye y las moleculas de la mate

“a se orlentan todas en dlrecvl

ones preferentes, transversalmente a 1a‘d1recclon del des~ I

plazamlento de la placa y paralelamente a las caras de esta :;;;ff?

e

: placa.: Sln embargo, hay que recordar que la placa es someti i

da ulterlormente a otras fuerzas le- tracclon dlstrlbuldas"r.h

'una reslstencla mecanlca satlsfactorla.. Esta'elastlcldad

fﬁ y esta res1sten01a constltuyen la prlnClpal ventaJa resultan—'

te del procedlmlento segun el 1nvento con rela01on a las pla-

cas onduladas fabrlcadas de cualquler otra manera,_tal como,u

por egemplo, por extrusion a traves de una hllera de perfll on ;fﬁfﬂ

i dulado. o

Se ha comprobado que era 1noportuno que la materla que

constltuye la placa estuv1era completamente endurec1da al sa-” 

11r del prlmer par de moldes.,'Cuando.la'placavtlene,u” grosor3TV'

apreclable, es’ VentaJoso 1ncluso hacer pasar la placa por un

.28 .'segundo par de moldes tales como 27 s 2871 donde se efectua
‘ el endureclmlento flnal de modo que la 1on51tud de placa com “1 o
foe T '::: T prendlda entre el par 27 28 y el par 27 281, es.sometlda ade—g:,

.ffmas a una 01erta tension longltudlnal comblnada con una. cierta

estructurac1on de las moleculas despues de la prlmera pasada

de extens1on entre 1os molde- 27, 28.a e




gm0

“En el punto presente, hay que comentar la funclon de’ los

;5f~'““j" fmedlos de refrlgeraclon 40 ¥y 41, y de los rodlllos 15 16 dls-.

v Vpuestos aguas arrlba de 1os radladores 25, 26. Las caJas 40,

T, forman una especie de hllera en la cual la placa es est1~

!zrada Y refrlgerada, mlentras es mov1da por los rodillos 15 y f ‘;Q

ji”l iéff A‘este efecto,‘

”9 ,jque cubren toda la anchura de la’ placa 14, son planas y pull-

ST fNidas, estando oprlmldas las caJas contra las caras opuestas de”
o la placa por un medlo cualqulera apropxado, de preferencla refﬁ;l

“ffgulable en pre51on,<seme3ante al que actua sobre los moldes

W;nante“entre losfmoides 27 284 la dlmenslon“

A;él f1n de ev1tar ten31ones c6n81derables dé tracclon, perml; F
iv”-ﬂtlendo a la placé éxpéndlrse transvers;imente;'conservando sﬁ
,25 o anchura 1n1c1a1 51n alterac1on sen31ble, a pesar de éﬁ éénvérgyjn
_sidn de placa plana en placa ondulada.‘APor las. mlsmas rééo-‘ é,'
nes,vlas ve1001dades perlferlcas de los’rodlllos 15, 16, por 5? "
'f;una parte, y 19 20, por otra parte, deben estar armonlzadas’:r
4“#!'”"’ ];;entre ellas. Como resultado de un gran ‘nimero - de pruebas efeé,-i"

30 - . tuadas hasta ahora, se ha comprobado que la veloc1dad perlferl{':;’
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: ca. dé los rodlllos 19 20, debla ser lnferlor o’a lo sumo 1gﬁal. 
a la de los rodlllos 15, 16.. Los meJores resultados se cons1-7
'fguen dando a los rodlllos 19’ 20, una veloc1dad éérlferlca 1n-‘
;ferlor de 1 a 3A a la. de los rodlllos 15, 16. ‘Sl todos los-ro>
... dillos tlenen el mlsmo dlametro, bastara eleglr para la trans A_;:

“ m1s1on 18 una re1301on reductora tal que los rodlllos 19 20

‘w;;efectuen solamente de 97 a 99 vueltas mlentras que lOSerdlllOS 1i 

» .;;}',15 16 efectuan 100., .

Los moldes 27 28 pueden ser sustltuldos por 1os moldeijh
‘@» 127 128, representados ‘en’ las flguras 4 y 5.» Cada uno de es~?‘:”

- tos moldes comprende un c1erto numero de clllndros metallcos

()

s~,_ihuecos 50, 50a,4" " 50 m, respectlvamente, cerra~iﬂ¢}:

a“x;fidos en sus extremos por 1as paredes 51, 52,My dlspuestos paraut;*

‘;'“Vlelamente entre 51 sobre toda la anchura de la placa 14. Los.ﬁi '

‘“”ifclllndros del molde 127 estan dlspuestos enfrente de los 1ntef"-

fivalos entre clllndros del molde 148 y v1ceversa.’ Todos los o

Q?c111ndros de un ‘mismo . molde estan solldarlzados y en comunlca-ﬁ5?

"faclon con 1os tubos colectores 53 54 y 53 , 54 - respectlvamen‘ f1;v

‘jfte,‘estando asegurada 1a comunlca01on entre tubos c111ndr1cosvﬂ~..3_

iéy los tubos colectores por aberturas d351gnadas 55 ¥ 56 en- labff§¥ 

.;aflmura 5. Ademas, como se puede ver: en la figura 5 los tubosfm

E;colectores estan s1tuados lo mas cerca pos1ble de los extremosv

 de los tubos clllndrlcos y prov1stos de tubos de unlon 57 57:“ ;ff

"§ §y 58 53 para la entrada y la sallda del 11qu100 refrigerador?

i.QSa f;i%que c1rcu1a en los tubos cillndrlcos, tal como agua.‘ La fle-ﬂwt

iwivcha D en la flgura S 1nd1ca la d1recc1on y ei plano segun el

"cual la placa 14 penetra en: el espa01o eﬁtre los moldes 127, 128.-_j
Se observara que los extremos de los tubos clllndrlcos; 51

’"‘tuados ‘en el lado de” la entrada de ia placa, estén prov1stos de

30 ‘tparedes 51 que forman un- blsel orlentado hac1a el otro molde en f"




v

h_el sentldo del desplazam1ento de la’ placa 14, es declr, éh :

3 . sentldo de la flecha D. Se- observara ademas ‘que ‘en. los ‘dos mo¥:”
P . dos de reallzac1on de los moldes; los moldes superlor.e infe-
g. - . rlér tlenen la ‘misma longltud (p en 1a flgura 2) en el sentl--
Aé 5? ; “do del'desplazamlento de la placa, permaneclendo‘los moldes: ,
E ) : constantemente frente a. frente, 31n nlnguna basculaclon ni nin
% gun arréstre én él sentido del mov1m1ento de la placa. Lsta
: ” TV dlSpOSlclon tlene una 1mportanc;a préct1ca muy grande para ev1
qif 2— ff:-;5le;};i» el 1nvento.‘ Ademas, 51empre desde el puntolde v1sta de 1as cau .
S “ftﬁii€“' i. ‘sas’ poéibles de dlstor51on a ev1tar, ‘es ventaaoso que lés.dés ;T’
é _",nniV - ‘4‘;£ .mo1des éean r;f;lgééados, cadé uno, a témperaturas tan proxi- -
f' : E'i ﬁaé co&o sea p051ble y de preferencxa 1dentlcas° La.circulav't

clon del agua en los moldes ha de ser, por cons1gu1ente, rela-"

/flﬁif;* ulvamente 1ntensa, con el fln de que 1as dos caras de la placa

sean refrlgeradas exacta y unlfo emente a una temperatura de'

'caras de la placa una pellcula suf1c1entemente sollda y endure j""

Con clertas materlas, o cuando se: opera a gran ve1001dadg~y}¢

el frotamlento entre la placa y las superflcles operantes de

f’ 1os moldes puede constltulr una re31stenc1a que se oponga a 1a;;;“
allmentaclon de los moldes y que puede 11egar a provocar rasga.m"[ji
X duras en la placa. Se ha comprobado que para ev1tar este 1n-‘45

'»325"Q¢_ convenlente bastaba hacer mover o v1brar uno cualquiera de 103;’1"

‘moldes, por eJemplo el molde superlor, con un mov1m1ento alter*_4 

natlvo orlentado perpendlcularmente al plano general de la pla}é;ffz

ca en’ curso de paso entre los moldes.- La amplltud de este mo—“"
- 'vimiento ha defser relatlvamente pequena,”y_enttodo caso 1nfe~7”

30 .~ ‘rior a-las deformaciones a hacer sufrir a la placa. A este . =
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‘”efecto, moldes tales como 27, y 27 de la figura l pueden db-~ 

E o tar suspendldos, por eJemplo, sobre excentrlcas caladas sobre

arboles que glran a una ve1001dad determlnada con relaclon a

la de los rodlllos 19 20.

‘“;5 v wf FNJA La placa onuulada que sale de los rodlllos 19 20, pue->'“
g T A ;fﬁ,~ de ser. oportunamente cizallada en hoga de ‘una longltud deter-
; .kmff_;‘wv e mlnada por un medlo conoc1do aproplado. ’

Las hoJas onduladas obtenldas de la manera descrlta mas'

arrlba, tlenen ‘una secclon recta generalmente 51nu501da1 seme-

-j}lo;; Jante a la blen conocmda_de las chapas metalicas onduladas em L=

pleadas como techados.“;Por consigulente, por e;emplo para'”_@jf@?

- :f constltuir un techado, la flgaclon de las hoaas plastlcas so- ’V

v A . . e - P

;fbreluna armauura de soporte 1mp11ca la perforaclon de estas ho

b T e jas por clavos 0. tornlllos,‘ ademas, con el fln de que las Jun e

L ' entre hoaas adyacentes tenwan una estanqueldad suflclente ;f‘

N N
i e .

';y otros, podrlan ser ev1tados o

Ademas, prev1endo en la armadu

l;: entre los bordes de las hoaas.-

ra de soporte cabezas de cola de mllano complementarla, las ho‘,

Jas cubrldoras pueden ser ancladas sobre la armadura s1n que

. sea necesarlo recurrlr a. clavos o.tornlllos; -

.8i;;k” 1ff‘Q”';;]‘f. Reflrlendose a 1as flguras 8 a 15 del d1buJo adJunto,‘se'*‘;

30; . mostrara ahora que, gracmas al 1nvento, es pOSlble fabrlcar ho—. L




.

- , ) . ; .
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Jas onduladas en las cuales por lo menos las ondulaclones ad-_f'

yacentes a losrbordes longltudlnaleq»comprenden partes almeneA

‘ﬁ;das.

~fff}.aﬂ"?-f:f1{y' En la flgura 8, las referen01as 60 y 61 de51gnan dos ho J7'

- hTﬂS}iﬂ'i jas'dé re51nas p011v1n110 cuya dlreccion longitudlnal esta 1n_1;"*
_ H  dlcada por una flecha. Las dos ho.]a'i“"eSteun °“duladas"°ada  ¢~”1“
g ) -k'muna, -segln una’ onda trapez01dal cuyos sallentes Y entrantes se- "~
i, T 1;7§E itf» 7;'ext1enden segUn‘la d1recc10n~10ng1tUd1nal de las hogas.; Las,.l
- 1':ondu1ac10nes>comprenden cada una muros en almena tales ‘como.

100 -6la y 61b de manera que cada hueco tal como 61c tlene una sec

“lf;jg-"»w"'- 5;“'*gc10n recta en forma de cola de mllanouJ De acuerdo con la figu“msf

.ra, se ve: que en la Junta 62 de los bordes contlguos longitu-‘ o

o :ﬁdeﬂlas hojas,,elﬂhueco en cola;de miiano formado sobreL-;;;
_€;ﬂr2;?”la hoaa 61 esta apllcado sobre el sallente formado en la hOJa_;iﬂi
i flsflvx"5BQix Este bloqueo es fa011 de eJecutar graclas as la elastlcl-f;f:

‘5A:dad de la materla que constltuye 1a ho;a, y propor01ona una ‘

i S ,,'fgi;_aunta estanca mecanlcamente fuerte que no deJara pasar el agua}:i

l}de 11uv1a. La armadura 63 comprende por lo menos una cabeza

= un1r 63a en cola de mllano, de'altura correspondlente a la

3 Zdaliﬂw‘profundldad de los huecos{blc, de modo que las hoaas 00,_61 -

ffpueden ser bloqueadas Juntas sobre el dlcho relleve 63a,'como S

f‘se representa.Liﬂ:,""




"';’ e nnru:l

é 5(;’

Z_glnal longltudlnal 67 de una hoga 70 esta ondulada éen forma dev ff

 buc1e 69, m1entras que la zona central que se extlende long1tud1nal
mente 68 esta ondulada slnu301dalmente de la mlsma manera que..
~1a zona 65 dela flguraig.: El. bucle 69 tlene partes 71, 72,

*-I,;s;' de secclon recta almenada y es apto, por con51gu1ente, para for

mar un tlpo de Junta s1m11ar al. representado en 1a flgura 8, co

las mlsmas p051b111dades de anclaje sobre una armadura por medlo_ﬁ,

de un elemento de forma complementarla equivalente al relleve 63a -

de 1a flgura 8.

- 10. ‘ 4,". Las hogas termoplastlcas de los tlpos representados en las~ ’

flguras 8 a- 10 pueaen ser elaboradas por. extru51on. bln embargo,

este modo de proceder exlge en prlmer lugar el empleo de una pren

_sa | de extrulr de potencla conslderable al mlsmo tlempo que hlle-hiy

'irras apropladas, m1entras que serla preferlble partlr de una pla- -

'17}5 ’ﬁw ca de materla termoplastlca elaborada de cualquler manera comoda,' 

que se conformarla luego segun 1a forma deseada en cada caso par -

- - o U

7H~t1cular. Por otra parte, las hoaas termoplastlcas extruldas son,f?f

}~ §est1radas y arrastradas unlcamente .en el sentldo longltudlnal,

?ﬁ.mlentras que es sabldo que 1a re51stenc1a mecanlca reaulta meaoQ""

"”i:rada si- la hOJa es estlrada a- 1a'vez longltudlnal ¥ transversal~j
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g"i ) . EER ,:‘ il
9 L . tradores 84, 84°, -En el 1ntervalo comprendldo entre los dosjr“

& N pares de rodlllos. estan dlspuestos transversalmente tuﬁbs ;:;
f que callentan por 1nfrorr030 85 por enc1ma y por deba;o de la
j hOJa, para ablandar 1a parte de hoga comprendlda entre los pa:f

é 5 .. -res de rodlllos al grado optlmo aproplado para el estlrado yoooooooo

la deformaclon sub51gu1ente. LaS“condlclones operatlvas deA<-7ﬁ

'Ta;j;este motlvo ‘no- pueden ser expuestas en’ detalle.f uStOS facto.&

res son pr1nc1pa1mente la naturaleza de la materla que constlx

w lQ,.fm tuye 1a hoga, su grosor, el grado de tracc1on, la profundldadp»u

?‘ vde las ondulaclones, etc.l

;: - Al sallr del par de rodlllos 84, 84 y la hOJa 82 es estl

; .rada'entre un par de moldes 86 87, que- sera descrlto en deta— B
2 o ‘Laf??fi,';:' lle mas adelante, estando dlchos moldes 1ntensamente reirlge;y

j - 5i3;$irﬁmw rados por agug yzconformando la hOJa segun el perfll ondulado

82" ) La hOJa puede ser arrastrada entre los moldes 86, 87 se ’

-'l'. ‘ ,’ - o '. j_:::",,'. N . . ﬂ";/ . . . e - —, L
: T de un dlspos1t1vo de arrastre por correa tal como se ',HA
7 I ta en la flgura ll.- Estos medlos de arrastre estan organlzados

los tubos calentadores 85 dependen de diversos factores y porxgl_ﬁ~

ceT 20 ,yg,en pares con el fln de actuar por frotamlento sobre las caras_a5“ s

s F

’51“1 ':?'f.-;}if e opuestas de la hoaa ondulada, y cada medlo de arrastre compren




e

) ta los trozos 94 a los serv1c1os de almacenamlento, embalaJe'

0. expedlclon.-

Los moldes representados en la flgura 12 estan prev1s~ -

- "'tos para la’ fabrlcaclon de hoaas tales como 60, 61 represen-“ff“TE

T WL FITCY SR AR T L T
v

S L 5 R ‘“QtadaS'en‘la flgura 8. En general, son muy semeaantes a los
‘f_moldes representados en las flguras ey 3, excepto en cuantO‘
- a la forma de las superflcles operantesa Mas partlcularmen—;ff"

' te el molde 1nfer10r tlene una caJa metallca 100 hueca 1nte-”f

'!jrlormenfe y prov1sta lateralmente a uno y otro lado de d s
Mﬁ:?lrjtubos racores 101 102 para la entrada y. la sallda, respectl _éﬂk«i
:fvamente, del agua de refrlgeraclon., Igualmente, el molde sum
perior comprende una caJa 103 prov1sta de tubos 104 y 105.

H'f‘"Las caras operantes 106 ¥y.107 de, los dos moldes son comple-._4“v~*

;~mentar1as una de otra, y cada una tlene una . pluralldad de re" :
Lo “"153 f57 11eves sallentes 108 con una secclon recta trapezoidal cuya
.base ancha esta enfrente del molde opuesto, -V1stos'devfrente, :

" es declr, en’ el sentldo de la entrada de la hoaa termoplastl- ”W }3

) e ;f “M mT - ca entre los moldes (vease la flecha F), los relleves sal1en-‘

T f(;tes 108 se presentan como sallentes en cola de mllano'que se

/'5;ext1enden segun 1a dlrecclon F. La parte frontal de cad rew'

“»lglleve sallente esta blselada en 108 'con el f1n de facllltar_‘

7x“:1a entrada de la hOJa plastlca en e1 espac1o entre los mol-'

~-,~:‘
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das con el fln de ‘evitar- que corten la hoga plastlca en. el

curso de su’ paso entre 1os moldes."

‘ha represenfado en la flgura 13, los biseles 108 de este mol

'"de estan orientados en el sentldo inverso de la dlrecclon F, _

 fta1 manera que 1os relleve- 108 del mold 108 esten

;“:estando dlspuesto el molde 103 con relacloh al molde 100 de

entallnea

c1on 1ong1tud1nal con 1os canales 109 del molde 100.1:,

El acond101onam1ento representado en la figura 13 corres .




o ponde al comlenzo del procedlmlento de ondu1a01on,vmen ésbe:es—

tado, la hoga 82 se desllza sobre 1os salientes de los relleves .

- de los dos moldes y no. sufre mas que una llgera deformac10n on

‘if’ﬁif'dulada. Pero una vez que el borde de ataque de 1a hoga 82 pe—""v

. 5 netra entre los medios de arrastre 88 91 (flmura ll) el molde

R L superlor 103 es desplazado progres1vamente ha01a lallzquuerda.’”“'

P . S K .

de la flgura 13 de. tal manera que sus relleves 108 se 1ntrodu _w"
E A R - cen en. los canales 109 del molde 1nfer10r 100, .eomo - se represen ff
~ta a mayor escala en la flwura 14. Cuando el molde'superior

' 10 - 103 ha alcanzado esta p05101on representada, es- detenldo a111

R durante toda la duraclon de la opera01on que se eJecuta en conf

dlciones 51m11ares a las descrltas al referlrse a 1as flgu_as

1 a 7-¢ Mas partlcularmente, la hoga 82 es sometlda a una tracf

cxon longltudlnal a, causa de la acc1on de ‘Tos- medlos de arras—

;415«:1 : tre 88- 91 y a una tracclon transversal a causa de la accién de”“?’7

- logwrglieves 108 de”los moldes, qhyds religves estiran lateral L

f.mente 1a hoja 82 de una manera simil?r”é i;‘descrité'al £eﬁe-'

e '};:' rirse a la flgura 7. -Sé“éomprendéré que en los-mOldes_girculd“;‘

:,;i o f*=fﬂw ----- , agua de.. refr1gerac1on con el fln de que las conformaclones im-

“?w:."rf“ZOfé puestas a la hOJa plastlca adopten un caracter de permanenc1a

relatlva.. La expre51on "permanen01a relatlva" ha de ser 1nter'

S pretada como la caracterlstlca que dlferencla las hogas ondu-'~




.10' 

':encoglmlento transversal de la ho;a puede no ser unlforme en”: -

‘?ufc1on del desplazamiento de la hoaa entre los moldes. El mol-:

prlmer lugar a lo largo de ‘una zona central longltudlnal somef-

c1a al encog1m1ento ‘en. anchura y solamente lna. llgera tenden .

dencia la ex1stenc1a de las ten51ones 1nternas menc1onadas ma

arrlba, funclon del modo de elaborac1on, estando acompanado el

encoglmlento transversal por un. aplastamlento de las ondula-f

clones anterlormente 1mpresas en la hoga.f'f'iﬁfﬁvf

Cuando las ondulac1ones son relatlvamente profundas, el’“"

toda la anchura de la hoaa. En este caso, puede ser util em—;,i3f

plear moldes del t1po representado en: planta en- la flgura lblf;:_“

donde el molde ‘e des1gnado lOOa y F 1ndlca 51empre la dlrec-{

) -

de 100a tlene una forma general 51metrica en cuna orlentada‘uﬂ”“

en sentldo 1nverso de la dlrec01on F ' Una hoaa que penetra o

entre ua’ par de tales moldes, es apllcada por conslgulente en

: t1da a deformaclon en. el canal 109 por el relleve correspon~

dlente del molde cooperante. El estlrado traﬁsversal y el

alargamlento parten a51 de este canal 109 y de los relleves ad

yacentes 108.v A contlnuacion, otras dos zonas longltudlnales"”"

de la‘hoaa ‘son. deformadas en. los canales 109a, de manera que L o




1as ondulac1oncs, etc.,,, de una manera geﬂéral a un grado ele -

que algunas dlsposiclones que seran descrl-_

tas ahora permlten presclndlr del molde superlor sin- consecuen

fuentetde va01o.; La pared 131 esta perforéda por enclmaide ¢

ta en 139 140, 141. Las fllas de aguJeros 139 140, 141 10




longltudlnal F del molde con un”

ha comprobado que el dlametro de

bastante crltlco y que dlcho dlame

todo de la materla que const1tuye"”

el caso mas: frecuente, en que se ela

Bn cada flla, los agu

’}Eres se eleva a “lo - sumo a 70 cm. de agua.:

Los dos extremos de las ramas de- 1os tubos en.

ondulaclones.,



ﬂéfirefrlgerac1on en los tubos 145.; Los colectores'l46sll47 es-

ER

vtan solldarlzados por barras 148, constituyendo a

'?;Maunto rlgldo que puede ser baJado y elevado con relac1on al

‘gmolde 130 por cualquler medio aproplado no representado,en el

'-jf‘fiv_":tdlbu‘]ov Al comlenzo de 1a operaclon de ondulaclon,‘mleﬂtras

lila hoaa se desllzé sobre 1os sallentes de las ondulaciones ;g

- lO,f‘--idel molde como ‘se ha dlcho mas arrlba, el conJunto deflector.
ﬁés baJado momentaneamente a la p051c1on representada;wﬂ

1Nnera que en. toda su anchura la hoaa entra en contacto con“los'

._aguJeros de succlon 139, 140, 141 que asplran la hoaa y—ia’

f»utobligan“é aplidarse exactamente sobre 1a superf1c1e operante_

r;¥l5f‘f' _del moldeo. En esta fase, el conJunto deflector es elevado y P

=ijuesto fuera de a001on, S1endo suf1c1ente el vaclo propagado -
"”onr los agu;eros 139 140, 141 para mantener 1a hoga 82 enﬂw

i'contacto general perfecto con el molde., Al desllzarse sobre m7;> -

'T ;i¥e1 molde, la hoga 82 es. refrlgerada y conserva por este motl-' :““

. vo las ondulac1ones que le han sido 1mpuestas°. Sl es necesa‘;fV”

' r10, para las hOJaS relatlvamente gruesas, se puede utlllzar o

3“funos a cont1nuac1on de otros. o " i Tff#ilr' LT e

El empleo ‘de’ moldes porosos o perforados,para la puestaLJ

©en forma por el va01o de hogas termoplastlcas es’ en si conoci- 




51c1on, la materla

[ . . - .
= pag . S L LE

"-lo,ufﬁ‘ peclflcado al referlrse a los moldes 27 28, representados'

- ,“57 . - la flgura 2. Bv1dentemente, sln embargo, el molde 130 segun.;.,1 o

el 1nvento no- puede ser. sustltuldo, por eJemplo, por un mol
~de” poroso conocldo anterlormentea, Otro punto esencial re51-

de en el hecho de que, como se representa ‘en’ la flgura 18,

15'f ‘~vel conJunto deflector 145 148, esta dlspuesto un poco ha01a17l:z;!
delante de la prlmera f11a de aguJeros 139. De esto resulta:“; o

que la superflcle 1nfer10r de la hoga termoplastlca 82 es reg;j:

‘ frlgerada y endurec1da por 1a pared 131 del molde antes de al -
' canzar los aguaeros 139, oponlendose 1anpe11cula endurec1da
que cubre dlcha cara 1nfer10r de la hoJa a que los“;guaerés A;fi" -
‘€. € 139 yméuaiésquler;‘;tfosiagﬁaeros arrastren por raspédé.la me -

'fi nor materla termoplastlca v s€ obstruyan 0 deterloren la hoaai}“

v.de una manera’ cualqulera.f Las venta;as Preponderantes de 10s -

- ”f“¥:ffi,dlsp051t1vos representados en’ las flguras 16 as 18 son puestas

-,525'"“L de manlflesto claramente cuando una hoga tal como 82 ha de ser

conformada en ondulaclones segun un perfll relatlvamente com- . . .-

.pllcado que tlene partes almenadas en luéar de 51mples ondula?fw

‘*”~;clopes.§;nusplda1‘so’

Un solo conJuntm def ecJor:ral'




R “,f_'T7?v[*g» ?'§T;“fiQ;¥' Un dlsp051tlvo para poner -en’ iorma ondulada una ho

3a de materla termoplastlca por medlo de un molde ondulado, ca o=

racterlzado porque comprende medios de arrastre longltudlnal de -

'15f:," 1a hoaa puesta en tension, a traves de medlos calentadores,y so“:

bre la superficle ondulada del molde, cuyas ondulac1ones se ex d: 

tlenuen paralelamente a. 1a d1rec01on de desplazamlento de la ho o

'<"f]fi_af Co ja, y medlos que aseguran la 1mpre51on de la hoaa en’ los huecos

T de las ondulaclones del molde, por estlrado transversal sln va-

“f”tiapion¥sen81blekde=la anchura;OriQina1~de-la;hgja,w?'“

éten en un seg undo molde ondulado

cos del molde ondulado cons1

segun un perfll complementarlo del perfll del prlmer molde ondu -

ST T e s
T2y caracterlzado porque cada uno de los: moldes esta const1tu1

o ao en 1orma de caJa metallca prov1sta de una pared ondulada y

de medlos que perm1ten la entrada ¥ la sallda de'un llquldo



n—---tm:—]

115m L “otro molde, en el sentldo del desplazamlento de la hoga._i:

[ - R

'7Q.~ “Un dlsposltlvo segun uno. o mas de los puntoa an-

“ﬁ-terlores, caracterlzado porque los medlos de arrastre,longl w

»dlnal de la hoga estan constltuldos por dos conJuntos de rod1

~dree g et o

- ' ‘if?: "1llos que actuan por frotamlento sobre las dos caras de la ho "]3;

R 7:? .20 - Ja con una mlsma veloc1dad perlferlca, los medlos de caldeo

I Li;'fl*' 3f;van precedldos por un Juego de rodlllos cuya velocldad perlfe'

‘de los medlos

i”rlca esta subordlnada a 1a ve1001dad perlferlc

?dg*arrastre_antériores'

57 Un:diop051t1vo segun uno o mas de los puntos pre :

‘rod1llos que” van delanue de los medlos de caldeo es superlor

_en un.1 a 3A a la Velocldad perlferlca de los medlos de arraS-,“,"

tre despues del paso entre los moldese

L E T L f”uj 99}%' Tn dlspos1t1vo segun uno o mas de los puntos an-




'z 3éO‘F  "éérsales.lnternos prev1stos'para ser coneétados a ﬁna fuente;i‘"

é :fg’a‘»'f de Va;l;, prev1endose medlos ademas para def§;ﬁar 1n101aiménte

5 - la hoaa, al comlenzo de 1a opera01on de ondulaclon 'y hacer qu; ; -
i" :l ;{if v;  7»;; "; dlcha hoaa alcancenlos agu;eros de succ1on en toda suﬂanchura.

15Qo caracterlzad07

Un dlspos1t1v0~segun el punto 129

n14Q}- Un dlSp0¢1u1V0 sewun el puhto 8 Earac£éfizad0"f

poroue Tlas fllas de agugeros de- su001on estan espacladas en'ﬂf‘

T g




b o'r;,'-r'*u'n, < oh:;jﬁnﬁt o ‘iir‘aﬁsﬁiei“syal, _,fde . 't'ubosz en 1’ 6i;n1aa.'ffae' ’-'U,;'i':e-str\i'ados
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