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31 objeto de la presente invencidén estd constitui-
do por un equind.  para la carga y la sustitucién de piezas
de tejido, acoplable a las mAquinas de extendido que se uti-
lizan en la industria de las confecciones textiles,

Como es sabido, en iaa industrias de la confeccidn
de prendas de vestir en general, antes de la operacién del
cortado, los tejidos se colocan extendidos en capas sSobrepuesw
tas, de manera que se forme lo dque se liama "el colchén",

Para la ejecucién de dicha operacién preparaxog}a

son utiliZadas expresamenta unas médquinas de tendido, aue,

comprenden una "torrecilla" adecuadamente vertrechada, es=~
currible en sentido longitudinal a lo largo de una tabia .gue

conduce la pieza de tejido qQue na de ser extendido. .o

Zn la actualidad, el cambio de las piezas de teji-
do sobre la torrecilla de traslacién ya mencionada, setpgkc-
tua mamalmente;, precisando, por tanto, de una serie dp -Ope-
raciones extraordinariamente incémodas y fatigosas, h%hiéaa
cuenta de lo embarazoso y pesado qgg son esas piezas de teji=-
doe

Tales operaciones comportan, ademds, unos tiempos
mertos, méds bien largoes, que inciden claramente en forma
negativa sobre los costes de la producciéne.

) Por cierto que recientemente han sido introduci-

dos unos dispositivos adecuados para permitir un desarrollo
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semi-automitico de las mencionadas operaciones de recambio
de 1dichas piezas de tejidos en la torredilla de las mAqui=
nas de tendido, pero estos dispositivos tampoco responden
plena y cumplidamente a las necesidades de la producciéne.

Z1 objeto de la presente invencién ea el de eli-
minar los inconvenientes que acabamos de eXxponer, realizan-
do un equipo para la carge y-para la sustitucién de las pie-
zag de tejido destinadas a las mdquinas de tendido, cuyo
equipo estd en situacién de e1r. ~tuar las operaciones de car-

Zga y de sustitucidén de un modo totalwente automdtico y s8in

L]
2 eca @

ninguna necesidad de intervenciones manuales.

Zn el 4mbito de. objetivo ya dicho, es un objéti-

vo particular de esta invencién el de realizar un equipo,
para la carga y la sustitucién de las piezas de tejidos,. aco=-
plable a las méquinas para el extendido, cuyo equipo est#

en situacién de busecar; seleccionar y preparar la pieza,

’.
. @

para el cargado sobre la misma mdguina de extendido, m;gﬁ&

as*"

tras que la misma est£ en funcionamiento. . -,

Otro objetivo més de la presente invencién es oi
de realizar un equipo, para la carga y la sustitucién de pie-
zas de tejido, acoplable a las mdquinas para el tendido, cu~
yo equipo sea susceptible de descargar el mandril vacfo o
la pieza ent®Fegada, desde la miquina tendedora, y de cargar
la nueva pieza conforms a un piograma pre—esatablecido.

Otro ulterior objetive de la presente invencién




10

15

20

tinvo de méquinas para el tendido que actualmente hay en el

mercado.

31 objetivo precedentemente expuesto, como también
los objetivos mds arriba mencionados y otros que a continua~
cidén aparecerdn me jor evidenciados, son obtenidos por este
equipo para la carga y sustitucidn de niszas de tejido,

acoplable a las méquinas para el tendilo, conforme a es-

Al

ta invencién, ‘caracterizado por el hecho de que comprende -

un depésito rotatorio vertical o carrusel, provisto de So=-

LI
®enne

portes de balancin para sostén de las piézas individuales

que sSe han de desenrollar, el cual estd flanqueado por;dﬁ

dispositivo cargador, constituido por dos respaldos que.lle=

van dos pares de carros giratorios motorizados, que tienen

a®» e

unos: movimientos alternativos sincronizados, a lo largo 4e

lag trayectorias convergentes, llevando tales carros g@?@?o—
rios un brazo, perimetralmente al cual es susceptible .de _

discurrir una cadena provista de dos places de asiento, ape
tas para acoger o bien el mandril de las pieZas que han de.

ser cargadas en la miquina de tendido, o el mandril o la pie-

za entregada para descargar sobre el mismo carrusels
Ventajosamente, los movimientos rotativos del

carrusel porta~piezas y los de los carros giratorios mencio-

nados, estdn subordinados a las érdenes de un programador,



el cual estd en situacién de pre-seleccionar ¢l movimiento
de las piezas que hay que alimentar, trasladdndolas a la
proximidad de la posicién de finel de curso del carro gi-
ratorio de cargsa.

Ademds, después de haber depositado la pieza
sobre dicho carro giratorio, el carrusel de traslada, de mo-
do que lleve el soporte de balancin de la pieza que estéd
desenvolviéndose, hasta la proximidad de la posicién de
final de carrera del carro giratorio de descarga,

Otras ulteriores caracteristicas y ventajas de

10

este ?quipo para la carga y la sustitucién de piezas de-<te=

jide, acoplable a las mdquinas de tendido, que constituysd.

el objeto de la presente Invencién, podrén ser mejor come"

prendidas con ayuda de la siguiente descripeidén de una f?mh
- ma preferida de realizacién del equipo en cuestidn, ilustda-

da a titulo indicativo en las varias figuras de los diﬁhﬁpb

que se acompafian, en los ques o

La figura 1 nos muestra dicho equipo en foma:."e-?'-—

quemdtica, en relacién con uno de los dos respaldos del

carrusel y del dispositive cargador;
20 En la figura 2 hay representada una vista frontal

del carrusel;

BEn la figura 3 hay ilustrada una vista frontal

del dispositivo cargador;
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En la figurs 4 se muestra una visita en perspec=
tiva, parcial, de uno de los respaldos del mismo carrusel
y el disposgitivo cargadors;

En la figura 5 se representa un detalle del men=
cionado carrusel; |

En la figura 6 van jlustrados los cinematismos
de uno de los dos respaldos del dispositivo cargador;

BEn la figura 7 se muestra, en detalles, el carrue
sel de descarga del mandril o de la pieza entregada, en po-
sicién para acoger el mandril mismo de la torrecilla de la

méquina tendedora. , cess's

Con particular referencia a los simbolos mméricos

de las variazs figuras de los dibujos que se adjuntan, els’

equipo para la carga y la sustitucién de piezas de tej}&B;

de que se trata, acoplable a las mAquinas para el tendido,

L}
ae s e

comprende un depdsito rotatorio vertical o carrusel 1, consge

tituido por dos 1espaldos en la cima y en 1a base de loéﬁ"

cuales giren grupos de ruedas lentadas 2, movidas por ud

moto-reductor 3, a través de un 4rbol de transmisién.4:y°da
adecuados pares de engranajes de re-—envio 5.

Esos grupos de ruedas dentadas subtienden otras

«tantas cadenas 6, qQue:llevan, a intervalos regulares, dos

soportes de balancin 7, de sostén de los mandriles 8, de las

piezas de tejido 9.

Al mencionado carrusel estd flandueado un dispo=

sitiﬁo cargedor 10, formedo por dos respaldos perfilados 11,



sobre los cuales estdn determinados dos pares de guias,
12 y 12 y 13 y 13!, inclinadas de forma diversa respec=
to de la horizontal y convergentes hacia el borde d; los
mismos respaldos, opugsto al del carrusel ya mencionado,.
5 A lo largo de dichas gufas son susceptibles de
discurrir otros tanios carros giratorios 14 y 15, por la

accién de arragtre de las cadenas, respectivamente 16 y

17, sostenidas entre pares de ruedas dentadas de los ex=—

tremos 18 y 18' y 19 y 19

10 Con mayor precisién, los pares de ruedas denta-

das 18 y 19, son movidas a través de las cadenas 20 y R,

por pares de pifiones 22 y 23 unidos a 4rboles de transpie~

sién y movidos, @ su vez, por medio de las cadenas 24, 3¢’
otros tantos grupos moto-reductores 25, A

Los mencionados carros giratorios 14 y 15, llewan
15

un brazo alargado, respectivamente 14! y 15', a lo 1arg5'&b
cuyo borde puede discurrir una cadena 26, fijada en un Pumt

to intermedio 27, ¥ una escuadra 28, solidaria de uma Je- 128
zuias 12 y 13, ya mencionadas, D
Esa cadena, en par sicular, lleva dos planchas sa-

20
lientes flanqueadas 29, que definen un asiento intermedio

30, adecuado para acoger una de las extremidades de los men—
driles 8, que llevan lasg piezas de tejidos.'

Dichas mencionadas planchas, gracias a su vincula=-

25 cién con el punto 27, de las cadenas, trasladan, juntamente
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con la traslacién de los carros giratorios 14 y 15, da una
extremidad a la otra de los brazos 14' y 15', llevados por
los mismos carros giratorios.

Mediante tal disposicién, las placas de asiento
29, pueden trasladarse alternativamente, correspondientemen~
te con uno de los soportes de balancin 7, del carrusel, y
de adecuados elementos de soporte 31, constituidos por pa-
res de rodillos, uno de los cuales es susceptible, por co=
mando, de movimiento lateral, predispuesatos sobre la torre-

cilla mévil 32, o deslizador de una mdquina generica.ie *len-

LR ]
. LR ]

dido. oo

Prédcticamente, después de haber vprogramado la" ;"

gecuencia del desenrollado de las piezZas presentes sobre'él
carrusel, al arrandue del equipo, el mandril de la prindra

pieza se traslada en relaciém con las guias superiores'asi

dispositivo cargador, mientras que el carro giratorio {dy..

dispone su braZo con las placas de asiento 29, en posibién,

nara acoger el mismo mandrile. T
A continuacién, agarrada la pieza, caida por gra-

vedad, el carro giratorio 14, contimia hasta llevar las men-—

cionadas placas de asiento hacia la extremidad cpuesta des

su brazo, descargando la pieza sobre la torrecilla de la

méquinag de extendido,

Durante este tiempo, el carrusel habréd conducide

la segunda pieza que se ha de desenvolver (conforme a pro=

e
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gramacidén), en posicién de alimentacién del dispositivo
de carga.

Bl carro giratorio 14, ya descargada la primera
pieza, vuelve la segunda y la lleva hasta la posicién interw
media de las gufas 12 y 12', mientras que el carro giratorio
15, se traslada en tal posicién que pueda acoger, entre las
placas de asiento 29, de su brazo, el mandril o la pieza
entregada que deberd ser descargada por la torrecilla de
la mAquina extendedora.

Al mismo tiempo, el carrusel rueda hasta el so=

porte de balancin, de soporte de la pieza en desenvolvimien—

t0, en relacién con las gufas 13 y 13°. Seers

Cuando el mandril, o la pieza entregada, es ﬁdbi

cargado en la torrecilla de la mAquina extendedora sobre: el

carro giratorio 15, este Wltimo provéé a trasladarlo hasta

L]
LI )

el correspondiente soporte de balancin, mientras que el-carro

giratorio 14, se ocupa de alimentar la segunda pieza a 1a

misma torrecillad et

Después de que el primer mandril, o pieza entre=—

gada, ha sido descargade en su soporte, el carro giratorio

se ocupa de trasladaﬂrla pieza que ha de ser desenrollada

a las corre3pondientés g?gaa 12 y 12, de modo que carga rue-
vamente el carro giratori§ 14, el cua.'.l.nld‘ anss seguidamente

en eapera de la descarga por la torrecilla de la méguina

de extendido, del segundo mandril o piezga entregada.

2
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Durante este tiempo, el carrusel rueda de modo
que prepare el soporte de balancin de dicho segundo mane
dril o pieza entregada, que corresponde a las gufas 13 y 13¢,
y asi{ sucesivamente.

De cuanto queda precedentemente exXpuesto y por

la observacién de las diversss figuras de los disefios que

ad juntamos, resultan evidentes la gran funcionalidad y el

sentido prédctico de empleo que caracterizan a este equipo

para la carga y la sustitucidén de piezas de tejido, acoplam

ble a las mAquinas de extendido, que constituye el objeto
de la presente invenciéne Seene

Claramente, tal equipo y las correspondientes’'ho-
dalidade= de realizacién, han sido precedentemente desgri-
tas e ilustradas a simple titulo de ejemplo indicaxivo;:pé-

ro no limitativo, y al sélo efecto de demostracién de la

(A X B X J

préctica actuacidén y de las caracteristicas generales de.-,

la presente invenciéne. e

De tales premisas puede deducirse, por consiguien—

te, que el equipo para el cargado y sustitucién de piezas

de tejido, de dque se trata, y tambien sus partes componen-

tes, podrén sujetarse a mumerosas variantes y modificacio=

nes, conforme a las diversas necesidades de la fabricacién
y su especifico empleo prédctico de una a otra vez, previse

to para el equipeo mismo, y también que podrén serle aporta~

~ dos aquellos perfeccionamientos que viniersn sugeridos por
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la experiencia préctica, todo ello sin salirse del dmbito

de la presente invencidn.

L]
s g0h »
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1.~ Equipo para la carga y la sustitucidn de
piezas de tejido, acoplable a las mdquinas de extendido,
utilizadas en la industria de las confecciones, caracte-
rizado por el hecho de comprender un depésito rotatori?
vertical o carrusel, provistolde soportes de balancin pa~ |

ra el sostenimiento de las mismas piezas que se han de

daesenrrcllar, el cual estd flanqueado por un dispositivo
cargador, constituido por dos respaldos que llevan dos pa~
Tes de carros giratorios motorizados y que tienen movimienw

aeh g

tos alternativos sincronizados, a lo largo de trayectoﬁfﬁp
convergentes, llevando dichos carros giratorios un brazp%.
perimetralmente al cual, es susceptible de discurrir~rq&£3
cailena provista de dos placas de asiento sobresalientessflanr
queadas, aptas para acoger entre sf, o el mandril de las..
piezas que se han de cargar en la miquina de extendidohfi:
bien el mandril o la pieza entregada que se ha de cargééz}
sobre el carrusei-mismo. e
2.~ Bquipo como en la reivindicacién anterior,
caracterizado por el hecho de que el mencionado depssito
vertical rotatorio o carrusel, estd constituido por dcs

respaldos, en la cima y en la base de los curles giran dos

grupos de ruedas dentadas, ﬁovidas por un moto-reductor, a
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través de un 4rbol de transmisién y adecuados pares de
engranajes de re—envio, subtendiendov los mencionados gru-
pos de ruedas dentadas otras tantas cadenas, que llevan,

a intervalos regulares, unos soportes de balancin, para sos—
tenimiento de los mandriles de las piezas de tejidoe.

J.~ Equipo como en las reivindicaciones anterio-
res, caracterizado por el hacho de que el mencionado carru=
sel estd flanqueado por un dispositive cargador formado por
dos respaldos perfilados, sobre los cuales hay dispuestos
dos pares de gufas, diversamente ineclinadas respecto de

la horizontal y convergentes hacia el borde de dichos fbél

plados mismos, que es3 el opuesto del carrusel precltado"’

L 4

siendo susceptibles de discurrir a lo largo de las dichal

< g ®

gufas otros tantos carros giratorios, por 1a accién de’° *

* 83

arrastrado de cadenas subtensas entre pares de ruedas den~

[ J
YA RS
tadas, B :

&..
a" e

4.~ Bquipo como en las reivindicaciones anterio—

t- Y@ qe

. ©
-
...

res, caracterizado por el hecho de que los mencionados na—
res de ruedas dentadas estén accionados, a través de 1a; d
cadenas por pares de pifiones unidoas a 4rboles de trans-
misién y movidos, a su vez, por medio.de otras cadenas y
de otros tantos grupos moto-reductores.

5.~ Equipo como en las reivindicaciones anteriores,
caracterizado por el hecho de que los mencionados carros gi-

ratorios llevan un brazo alargado, a lo largo de cuyo bor=

de puede discurrir una cadena fijada en un punto intermedio
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a una escuadra, solidaria de una de las gufas ya mencionae
das, llevando esa cadena dos placas de asiento salientes
flanqueadas, que definen un asiento intermedio, apto pa~-

”
ra acoger una de las extremidades de los mandriles due llee

van las piezas de tejidos

6.~ Equipo como en ;asﬂf;ivindicaciones anteriom
res, caracterizado por el hecho de comprender un programsr
dor, el cual estd en situamcién de pre-seleccionar la secuens—

cia de movimiento de las piezas sobre el carrusel, trasla=
déndolas préximas a la posicidén de fin de carrera de uno

de los precitados carros giratorios y, después de cargadm

la pieza sobre tal carro giratorio, trasladan al carrussl’

de modo que lleve sobre la méquina de extendido, el sopdi-
| AR
te de balancin de la pieza en desenvolvimiento, hasta 44«

proximi§ad de la posicién de fin de carrera del otro carru-

<
mil’.
sel, -

» .‘°

7.-" EQUIPO PARA LA CARGA Y LA SUSTITUCION DE«*

deqn

PIEZAS DE TEJIDO,ACOPLABLE A LAS MAQUINAS DE EXTENDIDG"°

r %e
[

UTILIZADAS EN LA INDUSTRIA DE IAS CONFECCIONES". >
De conformidad en un todo en lo esencial y fie
nes industriales a lo deserito en la precedente mempria

descriptiva y gridficamente representado en los adjuntos

planos para Su me jor comprensidn.

Y



Esta memoria consta de QUINCE hojas escritas o

mecanografiadas por una sSola cara a doble espacio.

wedrid, 18 JUN 1982
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