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31 objeto de la  presente invención está constitui­

do por un equipoJ para. la  carga y la  sustitución de piezas 

de tejido, acoplable a las máquinas de extendido que se uti­

lizan  en la  industria de las confecciones textiles.

Como es sabido, en las industrias de la  confección 

de prendas de vestir en general, antes de la  operación del 

cortado, los tejidos se colocan extendidos encapas sobrepues­

tas, de manera que se forme lo que se llama "e l colchón".

Para la  ejecución de dicha operación preparatoria

son utilizadas expresamente unas máquinas de tendido,

comprenden una "torrecilla " adecuadamente pertrechada, eê -

currible en sentido longitudinal a lo largo de una tablar .pue
+ * *

conduce la  pieza de tejido que ha de ser extendido. . *.

En la  actualidad, e l cambio de las piezas desteji­

do sobre la  to rrec illa  de traslación ya mencionada, se'afec— 

tua manualmente, precisando, por tanto, de una serie d&*.ppe- 

raciones extraordinariamente incómodas y fatigosas, hs&id&r.a * w
cuenta de lo embarazoso y pesado que son esas piezas de te ji­

do.

Tales operaciones comportan, además, unos tiempos 

muertos, más bien largos, que inciden claramente en forma 

negativa sobre los costes de la  producción.

Por cierto que recientemente han sido introduci— 

dos unos dispositivos adecuados para permitir un desarrollo
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semi-automàtico de las mencionadas operaciones de recambio 

de dichas piezas da tejidos en la  to rrec illa  de las máqui­

nas de tendido, pero estos dispositivos tampoco responden 

plena y cumplidamente a las necesidades de la  producción*

31 objeto de la  presente invención es e l de e l i ­

minar los inconvenientes que acabamos de exponer, realizan­

do un equipo para la  carga y para la  sustitución de las pie­

zas de tejido destinadas a las máquinas de tendido, cuyo 

equipo está en situación de ei **tuar las operaciones de car­

ga y de sustitución de un modo totalmente automático y sin  

ninguna necesidad de intervenciones manuales.

En e l ámbito de  ̂ objetivo ya dicho, es un objétí—

vo particular de esta invención e l de realizar un equipq]
* *. *

para la  carga y la  sustitución de las piezas de tejidos^* acó—

plable a las máquinas para e l extendido*, cuyo equipo està

en situación de buscar^. seleccionar y preparar la  pieza^ .

para e l cargado sobre la  misma máquina de extendido, miepn,+ *
tras que la  misma esté en funcionamiento. . ,

Otro objetivo más de la  presente invención es e l 

de realizar un equipo, para la  carga y la  sustitución de pie­

zas de tejido, acoplable a las máquinas para el tendido, cur- 

yo equipo sea susceptible de descargar e l mandril vacio o 

la  pieza entregada, desde la  máquina tendedora, y de cargar 

la  nueva pieza conforme a un programa pre-establecido.

Otro u lterior objetivo de la  presente invención
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es e l de realizar un equipo para la  carga y sustitución de 

piezas de tejido, cuyo equipo pueda ser utilizado cáa%todo 

tipo de máquinas para e l tendido que actualmente hay en e l 

mercado.

31 objetivo precedentemente expuesto, como también 

los objetivos más arriba mencionados y otros que a continua­

ción aparecerán mejor evidenciados, son obtenidos por este 

equipo para la  carga y sustitución de piezas de tejido, 

acoplable a las máquinas para e l tendido, conforme a es­

ta invención, caracterizado por e l hecho de que comprende

un depósito rotatorio vertical o carrusel, provisto de so—
*  *  *  < *

portes de balancín para sostén de las piezas individuales
*  * *

*

que se han de desenrollar, e l cual está flanqueado por. un
*  .  *
+  *  *

dispositivo cargador, constituido por dos respaldos que-lle—

van dos pares de carros giratorios motorizados, que tienen

unosr movimientos alternativos sincronizados, a lo largo .de

las trayectorias convergentes, llevando tales carros gít&to-
. .

ríos un brazo, pe rime t ral,me nt e a l cual es susceptible ¡¡de*;
* * *

discurrir una cadena provista de dos placas de asiento, ap­

tas para acoger o bien el mandril de las piezas que han de 

ser cargadas en la  máquina de tendido, o e l mandril o la  pie­

za entregada para descargar sobre e l mismo carrusel*

Ventajosamente, los movimientos rotativos del 

carrusel porta-piezas y los de los carros giratorios mencio­

nados, están subordinados a las órdenes de un programador,
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el cual está en situación de pre-seleccionar 31 movimiento 

de las piezas que hay que alimentar, trasladándolas a la  

proximidad de la  posición de fin a l de curso del carro gi­

ratorio de carga.

Además, después de haber depositado la  pieza 

sobre dicho carro giratorio, e l carrusel áe traslada, de mo­

do que lleve e l soporte de balancín de la  pieza que está 

desenvolviéndose, hasta la  proximidad de la  posición de 

fin a l de carrera del carro giratorio de descarga.

Otras ulteriores características y ventajas de

este equipo para la  carga y la  sustitución de piezas de"tq-
. . .

jidó, acoplable a las máquinas de tendido, que constituye.

e l objeto de la  presente Invención, podrán ser mejor cem4-'.

prendidas con ayuda de la  siguiente descripción de una fo r -

ma preferida de realización del equipo en cuestión, ilust^a-
* *.da a título indicativo en las  varias figuras de los dibujpe

* .***
que se acompañan, en los que: *./-**

La figura 1 nos muestra dicho equipo en forma**ep-- 

quemática, en relación con uno de los dos respaldos del 

carrusel y del dispositivo cargador;

En la  figura 2 hay representada una vista frontal 

del carrusel;

Sn la  figura 3 hay ilustrada una vista frontal 

del dispositivo cargador;
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En la  figura 4 se muestra una vista en perspec­

tiva, parcial, de uno de los respaldos del mismo carrusel

y e l dispositivo cargador;

En la  figura 5 se representa un detalle del men­

cionado carrusel;

En la  figura 6 van ilustrados los cinematismoa 

de uno de los dos respaldos del dispositivo cargador;

En la  figura 7 se muestra, en detalles, e l carru­

se l de descarga del mandril o de la  pieza entregada, en po­

sición para acoger e l mandril mismo de la  torrec illa  de la  

máquina tendedora.
* *  w +

Con particular referencia a los símbolos numéricos

de las varias figuras de los dibujos que se adjuntan, ei*. ..
equipo para la  carga y la  sustitución de piezas de tejido;

de que se trata, acoplable a las máquinas para e l tendido,

comprende un depósito rotatorio vertical o carrusel 1, cons-

tituícLo por dos respaldos en la  cima y en la  base de loá***....
. . .

cuales giren grupos de ruedas dentadas 2, movidas por uü
*. *.
*  * *moto—reductor 3, a través de un árbol de transmisión 4*y de 

adecuados pares de engranajes de re—envío 5*

Esos grupos de ruedas dentadas subtienden otras

tantas cadenas 6, que llevan, a intervalos regulares, dos 

soportes de balancín 7, de sostén de los mandriles 8, de las 

piezas de tejido 9.
Al mencionado carrusel está flanqueado un dispo­

sitivo  cargador 10, formado por dos respaldos perfilados 11?
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sobre los cuales están determinados dos pares de guías,

12 y 12* y 13 y 13', inclinadas de forma diversa respec— 

to de la  horizontal y convergentes hacia e l borde de los 

mismos respaldos, opuesto a l del carrusel ya mencionado.

A lo largo de dichas guias son susceptibles de 

discurrir otros tantos carros giratorios 14 y 15, por la  

acción de arrastre de las cadenas, respectivamente 16 y 

17, sostenidas entre pares de ruedas dentadas de los ex­

tremos 18 y 18' y 19 y 19 '3

Con mayor precisión, loa pares de ruedas denta­

das 18 y 19, son movidas a travós de las cadenas 20 y 24-?** 

por pares de piñones 22 y 23 unidos a árboles de tranámi* 

sión y movidos, a su vez, por medio de las cadenas 24, dá* 

otros tantos grupos moto-reductores 25. *- ***

Los mencionados carros giratorios 14 y 15, llevan

un brozo alargado, respectivamente 14' y 15', a lo largo * áe
 ̂ — *cuyo borde puede discurrir una cadena 26, fijada en un puai

-**.**.
to intermedio 27, y una escuadra 28, solidaria de una de -Tas

*. *.
guias 12 y 13, ya. mencionadas. * '**

Bsa cadena, en pai licular, lleva dos planchas sa­

lientes flanqueadas 29, que definen un asiento intermedio 

30, adecuado para acoger una de las extremidades de los man­

driles 8, que llevan las piezas de tejidos.'

Dichas mencionadas planchas, gracias a su vincula­

ción con e l punto 27, de las cadenas, trasladan, juntamente
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con la  traslación de loa carros giratorios 14 y 15, de una 

extremidad a la  otra de los brazos 14' y 15', llevados por

los mismos carros giratorios.

Mediante ta l disposición, las placas de asiento

29, pueden trasladarse alternativamente, correspondientemen­

te con uno de los soportes da balancín 7, del carrusel, y 

de adecuados elementos de soporte 31, constituidos por pa­

res de rodillos, uno de los cuales es susceptible, por co­

mando, de movimiento latera l, predispuestos sobre la  torre­

c i l la  móvil 32, o deslizador de una máquina gpR&rics^ayten-
* * * * *

dido. ...

Prácticamente, después de haber programado la*^*
.

secuencia del desenrollado de las piezas presentes sotR?Q*&l 

carrusel, a l arranque del equipo, e l mandril de la  priniéfa 

pieza se traslada en relación con las guías superiores'331 

dispositivo cargador, mientras que e l carro giratorio
* * * * *

dispone su brazo con las placas de asiento 29, en posibáf&ñ.
** *.

para acoger e l mismo mandril. I *.*

A continuación, agarrada la  pieza, caída por gra­

vedad, e l carro giratorio 14, continúa hasta llevar las men­

cionadas placas de asiento hacia la  extremidad opuesta de 

su brazo, descargando la  pieza sobre la  torrecilla  de la  

máquina de extendido.

Durante este tiempo, e l carrusel habrá conducido

l a  segunda p ieza que se ha de desenvolver (conforme a  pro­
sa
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gramación), en posición de alimentación del dispositivo 

de carga.

El carro giratorio 14, ya descargada la  primera 

pieza, vuelve la  segunda y la  lleva hasta la  posición inter­

media de las guias 12 y 12', mientras que e l carro giratorio  

15, se traslada en tal posición que pueda acoger, entre las  

placas de asiento 29, de su brazo, e l mandril o la  pieza 

entregada que deberá ser descargada por la  torrecilla  de 

la  máquina extendedora.

Al mismo tiempo, e l carrusel rueda hasta, e l so­

porte de balancín, de soporte de la  pieza en desenvolvimien-
+

to, en relación con las guías 13 y 13'. *****
.  * .

Cuando e l mandril, o la  pieza entregada, es &es*- 

cargado en la  torrecilla  de la  máquina extendedora sobreseí 

carro giratorio 15, este último provéé a trasladarlo hastaww + *
e l correspondiente soporte de balancín, mientras que el° carro 

giratorio 14, se ocupa de alimentar la  segunda pieza a la  

misma torrecilla^

Después de que e l primer mandril, o pieza en^re—
*. .1

gada, ha sido descargado en su soporte, e l carro giratorio  

se ocupa de trasladar la  pieza que ha de ser desenrollada 

a las correspondientes guías 12 y 12', de modo que carga nue­

vamente e l carro giratorio 14, e l cual d&Leansa seguidamente 

en espera de la  descarga por la  torrec illa  de la  máquina

de extendido, del segundo mandril o pieza entregada.

. * * * * * *

2 5
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Durante este tiempo, e l carrusel rueda de modo 

que prepare e l soporte de balancín de dicho segundo man­

d r i l  o pieza entregada, que corresponde a las guías 13 y 13'y 

y así sucesivamente.

De cuanto queda precedentemente expuesto y por 

la  observación de las diversas figuras de los diseños que 

adjuntamos, resultan evidentes la  gran funcionalidad y e l 

sentido práctico de empleo que caracterizan a este equipo 

para la  carga y la  sustitución de piezas de tejido, acopla- 

ble a las máquinas de extendido, que constituye el objeto 

de la  presente invención.
. .

Claramente, ta l equipo y las correspondientes**mó-
* * *

dalidades de realización, han sido precedentemente descpi—
*

tas e ilustradas a simple títu lo  de ejemplo indicativo,.pe­

ro no lim itativo, y a l sólo efecto de demostración de la

práctica actuación y de las características generales de.*.
* **

la  presente invención. .*  ^
./**

De tales premisas puede deducirse, por consiguian— 

te, que e l equipo para el cargado y sustitución de piezas 

de tejido, de que se trata, y también sus partes componen­

tes, podrán sujetarse a numerosas variantes y modificacio­

nes, conforme a las diversas necesidades de la  fabricación 

y su específico empleo práctico de una a otra vez, previs­

to para e l equipo mismo, y tambián que podrán serle aporta­

dos aquellos perfeccionamientos que vinieren sugeridos por



la  experiencia práctica, todo ello  sin salirse del ámbito 

de la  presente invencidn.

+_

*
*  -  *  +  *

* * *

„ v *
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1. -  Equipo para la  carga y la  sustitución de 

piezas de tejido, acoplable a las máquinas de extendido, 

utilizadas^en la  industria de las confecciones, caracte­

rizado por e l hecho de comprender un depósito rotatorio 

vertical o carrusel, provisto de soportes de balancín pa­

ra e l sostenimiento de las mismas piezas que se han de 

desenrrollar, e l cual está flanqueado por un dispositivo 

cargador, constituido por dos respaldos que llevan dos pa­

res de carros giratorios ¡motorizados y que tienen movimien­

tos alternativos sincronizados, a lo largo de trayectorias
* * * * *

convergentes, llevando dichos carros giratorios un braza,.

perimetralmente a l cual, es susceptible de discurrir uhq[*.* . *
cadena provista de dos placas de asiento sobresalienteslflan-

queadas, aptas para acoger entre s í, o e l mandril de las/.

piezas que se han de cargar en la  máquina de extendido?^;

bien e l mandril o la  pieza entregada que se ha de cargáv*/

sobre e l carrusel mismo* J- I
* *  *

2. -  Equipo como en la  reivindicación anterior, 

caracterizado por e l hecho de que el mencionado depósito 

vertical rotatorio o carrusel, está constituido por dos 

respaldos^ en la  cima y en la  base de los cuales giran dos 

grupos de ruedas dentadas, movidas por un moto—reductor, a
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través de un árbol de transmisión y adecuados pares de 

engranajes de re-envío, subtendiendo los mencionados gru­

pos de ruedas dentadas otras tantas cadenas, que llevan*, 

a intervalos regulares, unos soportes de balancín, para sos­

tenimiento de los mandriles da las piezas de tejido*

3 .- Equipo como en las reivindicaciones anterio­

res, caracterizado por e l hacho de que e l mencionado carru­

sel está flanqueado por un dispositivo cargador formado por 

dos respaldos perfilados, sobre los cuales hay dispuestos 

dos parea de guías, diversamente inclinadas respecto de
+

la  horizontal y convergentes hacia e l borde de dichos r&s- 

piados mismos, que es e l opuesto del carrusel precitado/**
4 *  *

siendo susceptibles de discurrir a lo largo de las dichas
* . *

guias otros tantos carros giratorios, por la  acción de**
* + i

arrastrado de cadenas subtensas entre pares de ruedas den-*
tadas.

4.— Equipo como en las reivindicaciones anterlo-*****  ̂ * * * + **res, caracterizado por e l hecho de que los mencionados pa-
***res de ruedas dentadas están accionados, a través de lias*

cadenas por pares de piñones unidos a árboles de trans­

misión y movidos, a su vez, por medio de otras cadenas y

de otros tantos grupos moto—reductores.

5.— Equipo como en las reivindicaciones anteriores.

caracterizado por e l hecho de que los mencionados carros gi­

ratorios llevan un brazo alargado, a lo  largo de cuyo bor­

de puede discurrir una cadena fijada en un punto intermedio
2 $
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a una escuadra, solidaria de una de las guias ya menciona- 

das, llevando esa cadena dos placas de asiento salientes

flanqueadas, que definan un asiento intermedio, apto par­
a­

ra acoger una de las extremidades de los mandriles que lle ­

van las piezas de tejido.

6. -  Equipo como en las^íeivindicaciones anterio­

res, caracterizado por e l hecho da comprender un programa­

dor, e l cual está en situación de pre—seleccionar la  secuen­

cia de movimiento de las piezas sobre e l  carrusel, trasla­

dándolas próximas a la  posición de fin  de carrera de uno

de los precitados carros giratorios y, después de cargada
. *

la  pieza sobre ta l carro giratorio, trasladan al carrus&l* 

de modo que lleve sobre la  máquina de extendido, e l so^dR-

te de balancín de la  pieza en desenvolvimiento, hasta da*
- '**oroximidad de la  posición de fin  de carrera del otro carru-

se l.

7. - "  EQUIPO PARA LA CARGA Y LA SUSTITUCION DE**' 

PIEZAS DE TEJIDO,ACOPLARLE A LAS MAQUINAS DE EXTENDIDO' 

UTILIZADAS EN LA INDUSTRIA DE LAS CONFECCIONES".

De conformidad en un todo en lo esencial y f i ­

nes industriales a lo demerito en la  precedente memvria 

descriptiva y gráficamente representado en los adjuntos 

planos para su mejor comprensión.

# *
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Esta memoria conata de QUINCE hojas escritas o 

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 1 Q JUM. 1982
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