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e MEMORIA DESCRIPTIVA

'f'Se conocen ya muchos compuestos de inclusion de urea,

x#Q_entre otros los compuestos de inclusion de urea de acidos per

tﬁ;dicarboxflicos, en particular 1os que tienen de 10 a 20 atomosf
ﬂde c. Hasta ahora, 1os compuestos de 1nclusion de urea de los,i
acidos perdicarboxilicos con menos de 10 atamos de C no se han;

el ; B
> Adescrito. No se 1es puede obtener por los metodos usuales, porfl_'

'gf ;’egemplo por concentracion y/o refrlgeracion de soluciones satu—-
Af%f-radas que contienen estos acidos perdicarboxflicos y urea, O ;}

%ffpor mezcla en. seco de los'cpﬁbénentéé:de;-combﬁésté dé,iﬁclﬁaiﬁﬁ;

Se ha descubierfo ah6r§ quégggtos;épmbﬁthéé:dqf1h+h E;,_




'"f"clusion de urea pueden obtenerse recogiendo, ‘en uha meécla alﬁ
base de acidos mono- o diperdicarboxflicos alifaticos con una j‘?ﬂ
~cadena recta de 4 a 9 atomos de carbono, otra substancia que
" pueda formar con la urea compuestos de. inclusion.
. s.,f  i7’ B Los compuestos de inclusion de urea pueden preparse
| “l;xpor metodos conocidos, por ejemplo mediante mezcla en seco 0 :
j‘!'con cooperacion de un disolvente apropiado, como por e;emplo ;;
'H:la acetona o el metanol.k e ;' o
Ejemplos de materias adicionales apropiadas que puo-
;olid;vif{ﬁ;o;’den emplearse conforme a este invento son’ los. hidroearburos
L alifaticos, lcs alcoholes grasos, las cetonas Mg los acidos
'l;alifaticos superiores, de preferencia acidos monocarboxili-
- “cos con 4 a 24 atomos de carbono, sus anhidridos, acidos peru‘;
'monocarboxilicos con 4 a 24 atomos de carbono Yy sus peroxidos y
hﬁlls,”i ;”:de acilo.}La relacion molecular del dcido perdicarboxilico
" s con 4 a 9 atomos de carbono v del compuesto anadido puede ;
‘w”,?variar dentro de amplios I{mites segun la 1ndole de ambos
hfﬂ_componentes. De ordinario esta relacion se halla entre 1: 1
y 1 3, y en particular entre 1 1 5 y 1 2 5. Uha relacion,fﬁt{;
léd; . f‘-conveniente es, por ejemplo, 1 2..J A ' ‘  e
o a “,‘ / Bl 1nvento se refiere tambien a los propios compuestos;
"ffl&._i::,:%f,j”idde inclusion de ‘ureé. que contienen acidos mono- y diperdicar—o“

117":boxilicos alifaticos con cadena recta de 4 a 9 atomos de car~ﬁf

”l'bono junto con un aditivo apropiado. Estos productos pueden o
'”"'contener tambien una peQueﬁa cantidad de los peroxidos de ’v""h

'facilo correspondlentes formados en la preparacion de 109 -

‘acidos perdicarboxflicos.~5,5fffﬂﬁl"”fy | E
ﬂ L°S acid°s diPerdicarboxilicos con menos de 6 atomos

o de carbono deben tratarse con gran precaucion, porque en es-’::

lffflftado libre pueden explotar con facilidad. De preferencia 88 Qﬁf"
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_ utilizan 1os acidos paracelaicos.v
o  Aextraord1nariamente estables. No explotan ni se inflaman con a;

*_peratura amblente no presentan perdidas notables de oxfgeno.

- Pueden mezclarse con otras materias, por ejemplo con. los com—

.- En centacto con el agua se disuelven con facilidad y las solu-
':iciones asf obtenldas tienen muy buena accion blanqueadora tan~ _
fto a temperatura alta como baja, accion qne es mejor que la '}:
~‘de las soluciones de perborato con la misna cantidad de oxf—

"xngeno act1VO. Ademas, estas soluciones son fuertemente bacteri-‘

ﬂ?i)
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Los productos preparados conforme a este 1nvento son

el calentamiento 0. por choqne mecanico yal guardarlos a tem—’

ponentes usuales de los detergentes, sin perder su estabilidad.

cidas, por ejemplo contra el Escherichia coli o el Staphxlo-

‘;?.coccus aureus.
-' 15’:w1 '.’
'plean en detergentes, estos pueden contener lo mismo jabon
 3“;que materias detergentes organicas exentas de aabon, ‘como por -
feaemplo sulfonatos de alkilarilo, sulfatos de alkilo v sales'
~'i?de esteres 1setionicos o eteres isetionicos. Los detergentes
"féo;;72?j7/‘pueden contener tambien carbonatos alcalinos, silicatos alca;>
- o ﬁlinos, sulfatos alcalinos y fosfatoa alcalinos, como por egemrx

"}plo ortofosfatos, pirofosfatos, polifosfatos y metafosfatos,'"'

'33y otroscnmponentes, por ejemplo carboximetilcelulosa sodiea. ;'
“',.como perboratos y percarbonatos. Los detergentes pueden utili-
- zarse en cualquier forma solida, por ejemplo en forma de pol-~

”*'vos, escamas, barras o pastillas.;,‘ :f'

.eaemp108°'ﬂil“f?;;f-5

s1 los praiuctos a que se refiere este invento se em-’ :

yf”Asimismo pueden estar presentes otros percompuestos 1norganico§ ‘

b

El 1nvento se expone a continuacion a base de algunos f




~;5;; .

E 7 E N P I 0 ',1.

,;i?‘le molic para formar un polvo. Rendimiento, 190 g.

‘«%‘vieron 380 8 de .un producto que contenfa alrededor del 73%‘-~
'”fﬁﬁfdel compuesto de inclusion de urea de una mezcla a base de_ ff

"*:jacido diperadipinico v acido pelargonico en una pronorclon“Pff

“de inclusion de urea de una mezcla a base de acido diperace-
'“;1aico y acido heptanico en una- proporcion molecular de 1:2,

: mientras el resto se compon{a en. esencia de urea.,-

fE cr EMNP P L 0 g’ 3";' .

tos 33,3 g de acido diperadip{nico, 66 6 g de acido pelargo-T
 fn1co y 280 g de’ urea.kAI efectuar 1a mezcla, 1a temperatura

f;fse remonto paulatinamente hasta 32°C. De ese modo se obtu-.

’~qmolecu1ar de 1 2. El resto se componia en esencia de urea

;fiy de una pequeﬁa can+idad de acido dlperadipinico y acido ;:”ﬁ

Se mezclaron 19 5 g de acido diperacelaico con 30 5

8 de dcido caprico. Esta mezcla se disolvio en 1200 cc de me- "
i'; tanol absoluto gunto con 140 g de urea A continuacion se evae :

'f’“yfporo el disolvente a 25 c bajo presion reducida, ‘se seco el f"

residuo ba;o presion reducida y luego se pulverizo este. Ren— -

. 4d1miento, 190 g. El1 70% aproxmmadamente del producto se compo{  2
~n1a del compuesto de inclusion de urea de una mezcla a base o
“‘1  de acido diperacelaico Y. acido caprico en una proporcion mo--: 

’Qlar 1 2.

LB JEMPLO 2.

22 9 & de a01d0 diperacel&i°° y 27 1 8 de acido hePta-J“’

"'»knnico se disolvieron en 1200 cc de metanol absoluto junto con'j
Wf.jlao g de urea. Se evaporo el disolvente a 25°C bado presion

'reducida, se seco 8l residuo bajo presion reducida ¥y luego se:;_'

El producto contenia alrededor del 50% del compuesto

_Se’ mezclaron a temperatura ambiente durante 30 minu- T
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fﬁdad de compuesto de inclusion de ‘urea subio hasta el 90%

R 3 E M P o _h,

. to, junto con 140 g ‘de urea. Se evaporo el disolvente a 25

E bajo presion reducida, 88 seco el residuo bajo presion redu—5**‘

'clusion de urea del acido diperacelaico y del acido pelar--
vi-gonico, en una proporcion molecular de 1 1, mientras el res- ;1'

' - to ge componfa en esencia de urea.’
. ;,(19 4 g de acido diperacelaico y 30 6 g de acido perpelargo- S

to, que conten{a alrededor del 70% del compuesto “de. 1nclusion R
“Lde urea. . |

%AEJEMPLO 5,

'_ﬂig de acldo diperacelalco Y 54 4 g de perox1d0 de dihe?fan°ilo'v

..luego se aﬁadiaron 280 g de urea. Se evaporo el disolvente &
ilf25 C bajo presion reducida, se seco el residuo y se le PUIVG‘M“
"1lrizo. RendimientO; 300 g+ Bl producto contenia alrededor del

‘7;;?80% del compuesto de inclusion de urea del acido diperacelaico

““y del peroxido de diheptanoilo, en qna proporcion molecular de

fﬁ)pelargonico libres. Despues de 30 dfas de reposo,:la can*i~ ;}};}?

a) Se disolv1eron 27 9 g de acido diperacelaico y 7
22 1 8 de acido perpelargonico en 1200 cc de metanol absolu-

:rcida y 56 1e molio para formar un, polvo. Rendimiento, 190 g..,f‘”

El producto conten{a alrededor del 60% del compuesto de 1n- R

'  b) Cuando se empleo una relacion molecular de l 2

:ﬁnico) se obtuvieron en 1as mismas condic1ones 190 g del produc-?u

Se disolvieron en 3500 cc de metanol absoluto 45 6

E I E M 1> L o : 6.«

fﬁg de acido dlperacelaico Y 56 4 g de metllheptilcetona.vLuego-

.1; se. aﬁadieron 280 g de urea. A continuacion se- evaporo el dlsol

Se dlsolvieron en 3500 cc de metanol absoluto 42 4 e

i




"affzévente a- 25 C baao presion redu01da, se seco el residuo y se- 13;?”
:ﬂ{_pulverizo. Rendimiento, 290 g. El producto contenfa 72 5% del “

e compuesto de 1nc1usion de urea del ac1do diperacelaico y de laz

oy ¢ o ,
T T T YT T IR rary sty 25 b (L MR e o RN

r“jmetilheptilcetona, en una proporcion molecular de 1 2.;. ;»‘*:

ﬂi;f;}jgi?ﬂvaiE JE]MP]LO 7.;,w,f~y§gﬁ+"g:§*

fré'V“ Q';”;J‘;1:s” j{,;A - Se disolvieron en 3000 cc de. metanol absoluto 45,

”ﬂ'g de acido diperacelaico ¥y 62 8 g de alcohol laurico y despues'vg

se agregaron 280 g de urea. Se evaporo el disolvente bajo pre-}

i
4
8
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sion reduclda, a 25 C, se seco el residuo bajo presion reducifh

"f}t;j'ﬁld;'?a*} f? da- y ‘se le pulverlzo. Rendimiento, 330 g. El producto conte—:‘(

A n{a alrededor del. 90% del _compuesto de inclusion de urea “del o

'“ , acido diperacelaico y del alcohol laurico, en una proporclonvﬁ‘

molecular de 1:2.

v.;v;;:'wp -;“.:f"g' e E M P L o 8. . '“”jff.>?‘2' ﬁuﬁ;i'>~:;ﬁf/f1 ‘_,.

Se compuso un preparado detergente a base de 1os com—flﬁg

ponentes siguientes.v

v't Bencensulfonato de alkil (tetrapropileno) 12 partes en pesorugﬁ

Sulfato de laurilo : fjuﬁv . ‘ 6 ';"‘ "fﬁ‘, @

'''' ' Monoetanolamida del acido laurico o Com "?fﬁﬂ“ﬁ

o n.on

‘i”iﬂii;fiﬂ;;i‘““w' Vidrio soluble

CO R S

Metasilicato de magnesio: 

N W

Carboximetilcelulosa sdatea - . woowoom

Pirofosfato sodico ‘;;1,’~fgr- rili_.;ffj §5-'7ﬁ." woow
Sulfato sodico f ~,, " f- 3M.'2“f,- jfjlé S t}a__@{ e

- i: » ‘ Al polvo as{ obtenido se aﬁadieron 40 partes en peso,
-“P H;;£:¥ml5fn’v del compuesto de inclusion de urea preparado segun el ejemplo'l

4b. Una solucion de 9 g del preparado asf obtenido en 1 1itro

A de agua mostro buena accion blanqueadora, tanto a temperaturd

0. ;ﬁ ‘i;ﬁ ambiente como a temperatura elevada. - ST SRt




Tde 1nclu51on de urea a base de acidos perdicaroox1licos, ca-' et

"g?carbono y urea, otro compuesto que puede formar'con 1a urea

B puede formar con la urea ‘un compuesto de inclusion, un acidoj-'

";monocarboxilico con 4 a 24 atomos de carbono o su anhldrido.j5*

7_fla relv1ndlcacion a, caracterlzado por ser el compueato que
fipuede formar con la urea un compuesto de inclu31on, un acido

Yfpermonocarboy1lico con 4 s 24 atomos de carbono K su peroxido

“,;w;"; 4.,- ?rocedimiento en. conformidad con lo definldo en
'fila re1v1ndicaclon 2, caracterizado por ser el compuesto que
"“~puede formar con- 1a urea un compuesto de 1nclusion, un elcohol

gr_esvo. s e LT T

R
FREA
”,”/ ‘f;

.1 Procedimlento para la preparacion de compuestos

racterizado por: recogerse, en una mezcla a base de acidos perdl- :

carboxlllcos allfaticos con cadena recta de 4.a 9 atomos de

‘compuestos de inclu31on.- T R e

B o - - e : . e

2. Procedimiento en conformidad con lo deflnldo en';'f

- la relv1nd108010n 2, C&racterlzado por ser el compuesto que,ﬂ“

3.” Procedimiento en con;ormidad con lo definido en;i

de a01lo. o "‘;; “*fr.f;m s l o =

5. - Procedimlento en conformidad con 10 deflnldo en

la re1v1ndlcacion 2y caracterizado por ser una cetona allfa— ;;

~ - ;

tlca superior el compuesto que puede formar con la urea un



puesto de inclusion, preparado en conformidad con lo deflnldo

ji:'ﬂj'fi ;f7,-**>, en las re1v1ndlcaolones 2 a 7, ‘a una mezcla seca de los otros'_m

e e u,componentes._f».

.9., Procedvmiento segun las reiv1ndlcac10nes 1 & s Sl

’ -’ , g:; en-el que resulta un compuesto de inclu31on a base de_urea, i
N;{i%:hi {5;# ; - 501dos perdlcarboxlllcos allfatlcos con una cadena rectaAde 4_
vf R Vza 9 atomos de caroono, v otra substancla que puede formar con -
| la urea compuestos de inclu31on. P -
) } , 'lO' Procedimlento para la preparac:.on de compues‘cos
de 1nclusion de urea a base de ac1dos perdicarbox111cos. j; T

Segun se descrlbe y reiv1ndica en la presente memoria gn

: i(sola oara. - ”’ | I
- o PRt AlﬁBarcelona para Vadrld, a6 de Marzo de’ 1961 : ifygq
,  i:f ;imHEwm,NV .fjiﬁ ;hf = ; s
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