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a favor de DON ANGEL ALABART MIRANDA domiclliado en

‘r?dad espaﬁola

'f?para.encolar_el panel nreparadas anadiendo cantidadesm

"”7orincipales de prasas animales hldronenadas 0 mezclag
-f de éstas.‘con cantidades secundarlas po rasasfvegetales

'.&fhidrogenadas en combinac1on con cantldades secundarias

;de'ucldOb gra os, grasas o aceltes a una mezcla de caselna,

,ﬂwhldroxido amonico ¥ un- alcali tal cono 1a sosa caustica,“ﬁii"

.Hque son: u+11es on disoer31ones acuosas en le batldor.w“:§:V T




e Ha sido cos,umbre durante muchos anos encolar

-1os‘paneles nara eocrlbir, imprimlr y envolver a fin deff fft‘
?egular la absorclon y el consiwulente esnaréimlento de
las flntas abllcadas ulte;lormente a la superficie de

la hoja de papel. El empleo de la caseina y d@ dlsper81o~?

g e , nes acuosas de colofonla para tal obae*o 86 desarr0110~ ,

muy temprano en la historia de la fabricacion del panel y

_;“j;'”‘“5:~; hoy dla en.- el uso comerclal Se han reallzado numerosos

T B 1ntentos para meaorar los encolantes de’ colofonia,

‘ 1ncluyendo la modlflcacion -de’ la colofonia o la sustitun

»>°1°n de‘“Oda 1a colofonla, o. parte de ella, Dor diversas;"‘:

Ll £ _: .‘;7

sanonlflcadas, resinas 81ntetlcas, gomas, ceras, materla—

les bitumlnosos y materlas asfaltlcas. A nesar de estos ;2{

esfuerzo para meaorar los encolantes de colofonla, 1as

disnersiones acuosas de colofonia par01almente sanonifi- 577




g@ f}'

encolantes de colofonla en. que producen esnuma en nume—

'ﬂﬂ?y*“ﬁf:“i;{'}}u rosas’ fases de ‘la elaboracidn del Daoel 1ncluyendo fases.f”'J

-

':f'para depostar las susoen31ones de nuloa obre 1a reail]ap ;

Pome

‘ ~;mov11, v por el sistema de recirculacion del ﬂagua blanca"

Las disner31ones acuosas de colofonia o der1vados de'

ﬂ;colofonla tienen famblen tendencia a afaocar los paﬁos sin

‘}:f7V' _fin de las maqulnas maneleras, reduciendo as{ la capac1dad

de pulpa y requlrlendo el paro de las maquinas a interva~

“?ff] los regulares para 1implar el paﬂo. La eficiencia ‘de - . Jﬂ:

los encolados de colofonia para el papel no es tampoco

tan grande como serfa deseable. Asf 103 encolados dg'

T a =

jndividuales de la fibra, y la adhesion del encolap e de

~

“?)* co]ofonia a la ,fibras del papel no es buena. Tamblen se

K L r’ : g Cn

paweleo enco]aoo

con colofonia carecen de OrlllO y de,



T L.;'J_"  . 15:2 ”lf Ahora se ha descuﬁlertb que c1ertas éfasé;ﬁ“
hldrogenadas poseen excelentes propiedades encolantes"
51n lasdeoventaga81nherentes a los encolantes de colo- g
fonla, Por consigul en e, la grasa hldrogonada no es uha-

' masa pegaJOSd como el enco]ente de colofonla. Ademas, i )

es mas brljlante en el color y mas repelenfe al agua

;foue la colofonia. Sin emoargo, el uso propues.o de

”jmgrasa hldrogenada como encolante para el pepeT da orlgen':

L

a un problena de engundla, que es el de como 1ncorporar o e

e ﬂ,ﬁel encolan+e hlorogenado a ‘una comp051cion encolante .

para permlflr que la grasa hldrogenada se dep051te unl-'

formemente sobre las fibras de la pulna. Como la grasa M;f_."

e hidrogenada es ex»remadamente 1nsolub1e en agua, resulta ST

1%
)
3

1mposxble dlspersarla meramente en un medlo acuoso,

cono puede hacerae con Jos encolantes convencionales.

Ahora se. ha d”scubierto e clertaﬂ grasas



\tiéne'uh t 10 en Ja escala de 45 a 61 C aprox1madamen; i;',;:
‘té, o una mezcla de una canfldaa prlncipal ae icha grasa |
”‘;‘anlmal h:d*ogenada, y una.. cantldaa secundarla de grasa

) ace*te vegetal hld;cgenado, con un tltulo en. 1a escala

- de 45 a 70° C; j ‘en comblna01on con 9110, una canfldad

anlmal marino, +ratado con alcal: y que +1enen un. punto

3 01ones encolantes de estilo anterlor, tales como loq

o e -

seoundaria de una grasa o acelbe anlual, vegetal o de

de fuqion superlcr a ?O C aprox1madamenue. Esfa compo-

e ~

encolantes de colofonia. Sin embargo, la comp031c1on :Q;;f-

encolante de la sollc1tud copendlente no posee tan alto
grado de ef101encla encolante como serfa deseable, ya
que 8€ ha descubierfo que una pequeﬁa porcion de la gra—l'

sa hldrobenada se pleroe en 1a pulpa con el agua blanca



"onacndad en humedo y en seco y resistencwa a la penetra4**“

cion del agua. Otro ob1eto de es*c 1nvenuo ‘es proporoio¥  =

nar una comp03101on encolante Que comblne Todau las ven—fﬂ

_ tajas poseldas por 1a comp03101on encoTante descrifa en’ S

., ’h_5;R x~~»15 sollcitud copendienbe“N° Serlal 851 242 con mayor gra» ﬁ'f

S do de ef101encia encolante.f“nﬁQwﬂgh—""”'

LOS Obaefoa anterlores ‘8¢ cumplen por medlc de' *’"

cion para encolar el papel preparada anadlendo una can—_?"'

. N

B {.j;”flo;i;};,_ tidad prlncipal de una grasa animal hidrogenada que:w/’

3;£: = f" tlene un tltulo en, 1& escala de 45 a 61°C aprox1mada~

f mente, y de preferencla entre 55 y 57 C aprox1madamen—

?'te,vo una mezc’a de una cantldad pr1n01pa1 de dicha grasa

",aﬂllal hldrogenada J una can+1dad secundarla de: una grasa

o un acelte vegetal hldrogenado con un, tltulo en’ la

escala de 45 c a 70 C, y de preferencia alrededor de -

W;”ii 65 C y en combina01on con ello, una canfidad secunda- s

’_M§ f7j>r1a de una grasa 0 aceite saponlflcables de orlgen animal,

:—~f'1’?-fff " vegefal o de an1ma1 marino,'o de acido graso que contenga de:;

8 a 22 atomos de,carbono, o acelte de reelna, a una,.\

me2c1a Prev1a acuosa que comprende case{na, hldroxido‘; T

N




xidoysodicdio*amOniaco en 1a comp081c1on. Le case{na

'ﬁlacfua cono aglutlnante y ayuda a fiJar 1aqgrasa hldroge~;"'

fnada a Tas flgras de la pu1pa.’“1 hﬂdrogxdo amonlco,xaxl

;fsu vez, acfua como conservadof de la caselna. j’V

'fiﬂl producto a31 obtenido puede emplearse para

.:m;n; L.“_.encolar el panel aﬁadiendo]o a cualquler 08n+1d8d que :5 -jﬁ;£
e e se desee de agua caliente, con agitaclon, para formar |
: ﬂfﬂiuna dispersion acuoca de una comp09101on encolégte del.

fiv_pauel. Se prefiere dilulr la comp051c1on encolante a _

10. ﬁ'”'f”:-una solucion al 329 con calentamiento y luego aﬁadir agua f“ - {:

L .,' : ;_nara formar una solucion al 10 ( ua comeglclon encolante 1Ti#7

U del papel, en forma ae dlsper51on acuosa, puede luego_;?ffﬁ

oy

"ﬂwanadirse e la suspen31on de nulpa en el babldor -en cantldad

92 de la pulpa'del papel, segun‘el grado deé encolado que 86

. L. R - LT . -

. - desee o oz e . T ol _,.:'4;.;,;_?»-? V_ s : . _' - ~

e Las compos101ones nara encolar el papel compren—~

dldas en este invento se proaucen preparando Drimeramente ”:'

T D *zoul- ;; 1a me&cla de caseina, hldroxido amonlco & alcali Esto -

L. se- hace de preferenc1a aﬁadlendo una parte en- peso der- ”’.9%4

’%1"caselna,» 7 ‘& 12 parfes aproximadamente en peso de agua -

y calenfando a temperatura de 90 a 110 F aproximadamente, -




Como alternativa, la mezcla puede prepararse

aﬁadlendo l parte en peso de caselna 8 unas 9 5 a‘EO

parfes aproxlmadamente en’ peﬁo de una solucion de h1droxido“¢

smdico de 10 °pd y 1 0 aproxlmadamente é 2 0 anrox1madamente:tff;

illg;;%lﬁf par+es en peso de hldroxldo amonlco. Una,mezzlaﬂpreferlda que

'se prepara de esta manera comnrende 1'parte en peso de . case1
Lo VWQ.;; - 1C partes . en- PEuO de solucion de hidroxldo sodico de 10 Be
- ’_;“>’f y 2 partes en peso de hldrox1do amonlco de 22 Be.

‘ ~f-f _ ;17:m'= Aunque la mezcla preparada por'este ultimof

fnetodo resulfa de ordlnario sa 1sfactor1a,'es algo mas

dlflcil de preparar cue la mezcla obtenlda nor el nroce

aﬁadlda directamente a: una mezcla de solucion de sosa

caustica e hldroxido sodico tlende a apelotonarse ¥

volverse pegaaosa, ha01endose maq diflCll de disolver; o

aﬁadlendo la caselna directamen e al apua el materlal

ﬂ“ﬁ.:ﬂlffff Branular se . dispersa por tOda la S°1u°i°n ¥ s dlsuelve*r

e tJT'iT:‘JV s1n apelofonarse cuando se anaden caustlco y amoniaco. -

Las mezclas anferlores pueden prepararse en

S

Togls o oun Caldero ablerto con camisa de vapor. Puedé emnlearse

emplear case{na

case{na de cual uie . rigen. Se prefiere

6dic0#ésﬂé;‘

,oin.embérgd,(




R 'f*,’cada uno. de los comnonentes de 1a mezcla prev1a. Las nro-'?

- L

B 'ﬁli ‘  porciones preferldas son 9 9 partes de mezcla prev1a por

7“15.." o 10 partes de grasa hldrogenada y partes de acldo graso. *f? ;‘

La 6rasa hidrogenada y el a01do graso, grasa o acemte,

pueoen anadirse po separado omjuntos como meucla..Se.

las comp051c1ones para cncolar el papel abarcadas nor:f

e esfe 1nvento constan de grasa 0 aceites animaleo hidroge-‘

- 61 C,

.........

- nados con puntos de titulaclon en la escala de 45



vlerte el 801do 11n01elco en fovnas trans e 1somerlcas

del a01do olelco (1sooleico) con puntos de fu51on supe~f

rlores @ los de 1os acioos grasos normales.rﬂl acelfe {'

desea se 1¢ puede estab;llzar con Vapor oara ellminar

cualqulef olor residual y fracciones llouidas fodavfa pre—;Lﬂiﬂ

'senbeu. LOm metooos conoc1oos para hidroﬁenar 1asﬂnrasas

han SldO descrlfos po .H. Wurster, Ind.‘ung. Chem. ;g,,

para usar ‘en este 1nvento 'son- 1os sebos o grasas de depo-i .

1to de 1os anlmales herblvoros._ovinos ¥y bovinos. A31

pues, se prellere hidrogenar sebo de buey a un fltulo de

'”tf%‘ 53 a 61°C aprox1madamente 0 sebo de ovega a 57 -58 5 C

avroxlmadamente.‘ﬂl indlce de tltulacion del sebo de:if

buey que g6 hlarOéena es )8 47, y el del sebo de ovega

N e - -

enpleado, 39 52.1“1 1ardo 0 manteca de cerdo” que tlenem




p*ewararse tam01en substltuvendo una Dorcion ne uena de

las ﬂrasas an1male° hlarogenadas duras, como, p01 eaemplo,

A el sebo de “buey, de tituldcion superior a 50 C, por
-acextes o grasas vegetales hidroaenados muy duros. Asi

pues, hasta el 40; en peso de 1a can**dad fotal de grasa ?; 7

-i‘;_ta‘i nid:{gehaaa}_ ¢fon=~§titalo- .!'s‘@;x;'eﬁ ra 45'_,‘3,(:; apro
f*ﬁ&“fdé pféferenciéj”défSS?éfébflkimadamente}“%

emnlear, o un auelte dg soaa hidrOHenado que uenﬂa un
: - - p
tltulo de o5 C apwoy1maaamente, 0. d°1 orden de 04 5

o,5 C, o acelite de ollva hldroaeaedo oue tenpa un ultulo

Ouras ﬂrasas o acextes veﬁehales hid fﬁnados a31, nor .

- pgcnolo, acelle de semllla de algodon hldroaenado, de_




hidroxido amonico y agente saponificantes alcalino aunto

- con. una grasa ) acelte saponiflcables de origen anlmal,,z~"

“f; mlsmos o aceite de resina. Los aceites y grasas que pue- =
520;[‘_ den emplearse son de preferencia aquellos de los que se‘ 

ha eliminado la glicerina 1ibre.- Ejemplos de grasas o‘*'

- n aceltes que ‘pueden emplearse son, luS grasas animales,"*7

tales como el sebo de ove;a o de buey y el larqo;’la

grasas anlmales marinas tales como menhaden, hlgado de

ibacalao, arenque o sardina, y aceites o grasas vegetale°

Ltales, como el acelte de- ollva, el acéite de semilla de

algodon, el aceite de cacahuete o el aceite de rlcino.r}ﬂ

R Cuando se emplean grasas Y &Ceites de semilla de. algodon y el

1A acelte dé so;a, que contienen grandes porcentajes de éci-"

Mfaﬁf dos 1nsaturados, la comp0s101on encolante resulta mas facil




'prpcedimiento mas nopular es el 1lamado uprbcedimlento

;-:_'f,'\.'Twitschell" que’ implica 1a &di"im e agua y un °ataliza" ’

.dor tal como el petroleo sulfonado al aceite o grasa, seguido

f“f,%éoiq "ffpor disoclacion mediante vapor bajo presion. Se»elimina"

n;j3f’f{ﬂal gllcerol dejando el ac1do graso llbre, que generaimente

‘comprende una mezcla -de acidos grasos. En la practica de

-t 1

‘f?_feste invento, esta mezcla de acidos grasos puede emplearse.”

f_QT L” o directamente o’ bien, como alternat\ya, puede separarse la

'7:“4;3725.3,4n‘:mozc1a en sus componenteu indlviuuales, por.. e;emplo medlan-gn;!f

»ite deqtilacion f accionada._Desde un punto d87V1Sta prac-é_.

”tamcnte. Metodos para la fabrica01on de acldos brasos a

_”base de ﬂrasas y aceites y para el fraccionamiento de




' del sebo animal empleando disociacién deﬂla grasa a presion

elevada y destilacion del producto en acio, tienen por 10

general un titulo de 32 2 a 42,5 C, un 1ndice de yodo de
51 a 85, un indice de - saponificacion de 180 a 208 y un

1ndice acido de 179 a 208. Los acidos que poseen ma or

indices de acidez 2% saponificaclon y menores 1ndices de;”

.é5;' '”'4J y°d° tienden a meaorar la’ eflciencla on el. encolado de 1at7l‘ g
. ~'comp03101on encolante,ﬂ,_m A_ff;,f ; 2? ;f 'f;f‘i_,ﬂfﬂ
La mezcla de caseina, alcali hidrox1do amonico,'

grasa hldrogenada y aceite,’grasa o ac1do graso sapon1f1~;ﬂi’ .

o cableu, se: oalienta 1ueao, de preferefcia aIrededor de




'uf::en peuo de composicion encolante, a basé del peso- enn
JLJdee la pulpa de papel. El alumbre de 1os.fabricantes:de
'":papel, 0 sulfato alumlnico, debe—aﬁadirse a la suspenéion .
- de encolante y pﬁlpa en 1a cantldad de 5 a 4% aproxima- B

__damente a base del neoo de la pulpa, bara establecer un

-ﬂg-pH entre 4 5 y 5 5 aproximadamente, y de preferen01a de fi;g

LT



b
f
f
h
b

3
,

;ZAly.x;ﬁMA.‘ATY~ IR L A B S T | oS
e Tl ;ﬁ*uwg_ 2509 gV%B;; R
-5 aprox1madamente. v M¢”7 A “;,~»- o

‘Las composicionea encolantes de este invento'”

pueden emplearse para encolar cualquier tlpo de pulpa kaln““{ §

”Lig hidréxido amonico de 26 Be y 0 737 partes en peso de

mu~[ hidroxido sodico y se calento la mezola a 140 F mixtuv



determino que el contenido de encolante seco del produc'toliﬁ_

final era del 64% -




T,-’muestra agua suficlente para dar un contenido de materia

_,,~;sollda del 10% Estas dlsnersiones se aﬁadieron, a con-fi

centraciones del 1 5 y 2 O% en peso de encolante, a base

del peso de pulpa seca, a pulpa sulfatada de pino, blan—'jfm

queada y desfibrada. Se agitaron perfectamente 1as -

e mezclas b A se aﬁadio alumbre suficiente para reducir el

pH a 4 4. A base de la suspension de pulpa encolada se

a prepararon a mano hodas sobre una maquina e ensayos -




1;, ‘f';;f‘, c1°n menor, que el encolante de colofonia comercial, y;&f;'““

resultados muy suneriores cuando se emplean a las mismas
ﬁconcentraciones.~w'

B J E M P L o 4

wﬂ;A A 9 97 partes en peso de agua se aﬁadio, en un

- S

caldero abierto con camisa de vapor, 1 parte en peso de o

case{na de 30 mallas. Se mezclo la composicion perfecta-w B

ﬁ{.ﬁmmenté para dispersar la® caseina, se aﬁadieron 0,759 par—jf~2

& tes en peso de hldroxido sodico y 1,52 partes en peso i  f'j¥f4%

] de hidroxido amonico de 26 Ba y se caléﬁto 1a mezcla a




I

LT oL L L// l,i,l)

._ffu siones se utilizaron para preparar hoaas hechas a’ mano

Se sometieron a ensayo estas muestras respec*o a la pene-

tracion del agua y la res1stenc1a al desgarro, procediendo

. - csn L

' segun las normas Tappi Con fines de comparacion, se

' efecfuaron tambien ensayos con ‘una hpaa hecha a mano queA'
”l no- contenIa encolante y otra tratada con alumbre. Los '
resultados de. estos ensayos se exponen en 1a Tabla II que

sigue"; -

fi$””n  Pips de encolante "fPorcentaje de ' Penetracion de B
: e T encolgnte — Agu ‘

T Testigo sin enco- oo
lante y sin. alumbre .- -

Instanténea

«Testigo con 1umbr

solamente" Instantane

y encoladas de pulpa sulfatada, blanqueada y desfibrada.::_;i




21

de ccidos grasos de sebo, ‘con un t{tulo de 35 C apro~”ﬁ
ximadamente, un indlce de yodo de 70 aprox1madamente, u.}

~un fndice de feido de 185 aproximadamente ¥ un indice"
“de saponiflcacion de 185 aproximadamente (Emery 500)

Se calento esta mezc aa 1600F ¥ se 1a agito hasta que ;?3>gf'

‘5591 contenido de encolante seco fue del 62,5% Luego sa*“;

‘ ;: de;o enfriar la mezcla.hg*vf

Se preDaro una composiC1on encolante en la T

Tfforma descrlta en: el ejemplo 6, con la excepcion de '

que primeramente se aﬁadio una parte en. peso de caseina .“{1g

fa 9 9 partes en peso de agua, se aglto perfectamente 1a._f‘;

Tel IOﬂc Estas dispersiones

o ./’

‘”contenido de material so'm

IRarR

Mblanquéadé y desfibrada,




sollcitud co-pendiente n9 de Serial 851 242, por adicion de fl
“10 76 partes en peso de- hidrox1do sodlco a una mezcla ) ) )
'5;' f_,i Efundida de 10 partes en peso de sebo de buey hldrogenado T,

vy 3 partes en peso del acido graso empleado en’ el eaem- 5-;;;7

'¥°;Cplo 6 y calentamlento a 1609

F, hasta que la mezcla se hubo

__g ‘b la IIi

it o - ‘ IR

- Muestra ,H”‘V‘ Cantldad ‘v'Pulga de- 645 cov%?Pulna de
~-delenco-. . “de enco=--" de -acidos libres- 590 cc de

Zlante ot vlantq“”"1» ,Penetracion de - &cidos libres: -

B A Sl e egual - Pene’cracion” .

u 22 45 seg- - f“ 13,8 seg.:~~

;(Comparativo
‘_(sin caselna




hasta que‘*oda la caseina estuvo disuelta. A esfa mezcla

:".-”.?“' se aﬁadieron 10 partes en peso de lardo hidrogenado, con F»

f;i un +{tulo de 58 c,. ¥ 4 partes en peso de aceite de resina

S bruta. Se calento la nezcla“y se(la'agitd a. 160 F‘durante'

5. “una hora. Pasado este tiempo,'se determlno el contenldo ri ’“;

- ~,ﬁw,ivt“ de material solida seca, - que era del SOp. Esta composi01on

- se empleo para encolar pulpa de papel en la forma descrita

en los egemplos anteriores. Las hoaas hechas a mano que‘se

composiclones de este 1nvento tienen un. grado mucho mas mﬁ“-w_,é

'? elevado de brlllantez y de opacidad en humedo y en’ seco {_qf K
que el papel encolado con una cantidad igual de encolante ot

de colofonia corriente. Se comprobo que el encolante

“ge. 1es hojas hechas a. mano estaban en esencia distribuido L

"uniformemente por todo el cuerpo de la hoja.




o B g e vy

Descrito el obneto de la invencion,-se declara nue-

) g j‘f:'3j. o ”—vas 1as 31guientes reiv1ndicaciones, con prior1dad estadouni-v

Ldense Serial ng 16 653 del 22 de Marzo de 1960m

.

1. Perfeccionamlentds en.la preparacion de;compo-,:‘g

.: 5; . "siclones para encolar preferentemente el papel, caracterizados'

'.porque Be prepara aﬁadiendo una cantidad principal de una ~*f’i

"cgrasa hldrogenada, eSCOglda -en el grupo compuesto por las gra-

s o

tulo de 45 a’ 61°C

- 'sas animales h1drogenadas que tienen un-

mezclas de estas con una cantidad sec ndaria ,> grasas ve-

.gffables hidrogenadas qne tienen ‘up titulo de 45 G'p;i:<f'

_”en combinacion con una cantidad secundaria de -un: compuesto

- T r

E g3saponificable escogido en el grupo constitu{do por 1os

’5{_ace1tes Y 1as grasas de origen animal, vegetal y de animal
' ”7marino, los acidos grasos que contienen de 8 e 22" afomos
'fffde carbono y el aceite de. resina, a una mezcla previa acuo-bv“_ 5

i ga- constitu{da por case{na, hidroxido amonico y un alcali

" y calentando 1a mezcla.wm*wv,

2 PETfeccionamientos Segun la reivindicacion an- -

'” £terior, caracterizadoa por el hecho deuqne‘la’mencionada o



peso de la mezcla prev1a mencionada. ';.%;az;h:wl;#inm,-/

PR ‘{f“ »1" -z Perfecclonamientos, segun la reivindlcacion 1,0

1o, - menc1onada consta de una mezcl& de 6 partes en’ peso, por lo
3f:ji menos, de grasa animal hidrogenada, con. un - tltulo de 55 a ”*ﬁ;

61 C, y hasta 4 parteu en. peso de grasa vegetal h1drogenada,_11

con un titulo de 65 C aprox1madamente.

7._ PerLecoionamientos;'segun 1& relvindlcacion 1,

"'; car“cterizados nor el hecho de - que el compuesto saponificable

mencionaao consta de acidos grasos de sebo de buey..

- e i
e S

Perfeccionamlentoo, segun la re1v1nd1c301on l

- BTN 3
3

”i'lomparte Ten pgspige:




I

o _ﬂf,; nico’ de. 26° Be, el calentar hasta temperatura de 130 F

que tlene un tltulo de 55 a 61°C, y 3 partea en neso de

\’ -~

un acido rraso que contlene de 1° .a 18 étomos de carbono :”

'j,lS.ti:  A. y 8l calentar 1a mezcla hasta que ol contenido de materla;

Madrid, a 21 de marzo de 1 961. ‘
D. ANGEL A’LABART PuIRAl\U)A. T

a 150 F durante 5. a 15 minutos, y el aﬁadir sub iguiente-”f"
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