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Camoo de aplicación, estado de Ja técnica

El invento se refiere a una bisagra abatible de una 

sola pieza de material sintético con las características cita 

das en el preámbulo de la reivindicación 1*.

Se conocen bisagras abatibles de esta clase por la 

memoria de la patente suiza 516 725. Según esta patente, las 

dos partes de la bisagra están unidas entre si por medio de - 

una bisagra de película en la que cae el eje geométrico prin­

cipal. Los elementos intermedios tienen la forma de un muelle 

de flexión que ejerce durante el proceso de abatimiento fuer­

zas sóbrenlas dos partes de la bisagra, de tal manera que éstas 

son impulsadas desde una posición de equilibrio inest'abT..e a la 

posición de apertura o a la posición de cierre. Según,las fig¡¿ 

ras B s 15 de la patente suiza, los elementos intermejfilóg elás. 

ticos están unidos articuladamente con las partes de La.bisagra 

con ayud̂ , de dos bisagras de película adicionales. Lcj5..^es de 

las tres^bisagras de película discurren paralelamentetantre si.

Un campo de aplicación conocido para bisagras*abati­

óles de esta clase son los cierres para botellas, que**sp,:fabri 

can en una sola pieza con las bisagras siguiendo el procedi­

miento de fundición inyectada. Las formas de ejecución según 

las figuras 10 a 15 de la patente suiza n, son adecuadas para 

esta aplicación, dado que el elemento intermedio elástico - 

(allí 62 ó 76) abraza ai eje principal (allí 60 ó 75). La rea 

lización de una bisagra abatible de esta clase en un cierre - 

requerirla útiles de inyección complicados.
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Las formas de ejecución según las figuras 8 y 9 de 

la patente suiza se pueden aplicar ciertamente a cierres, pe 

ro requieren al menos en una de las dos partes de la bisagra 

una escotadura relativamente grande que sirva para alojar el

5 elemento intermedio elástico (allí 42). Por tanto, el elemen 

to intermedio elástico ha de ser separado de una parte de bi 

sagra y parcialmente también de la otra por medio de hendidu 

ras que discurran transversalmente a los ejes.

La resistencia mecánica de la bisagra abatible es

10 perjudicada por la escotadura, la cual, para alojar ej.̂ eyj.emen 

to intermedio elástico, ha de tener una longitud con&láeTable. 

La bisagra se puede estropear con relativa facilidad debido a 

que una parte de la bisagra gira con respecto a la otra-gn tojr 

no a un eje transversal al eje principal. **

15 En un cierre de bisagra abatible para botelie*s^*o si
* * *milarey^la parte inferior que se ha de asentar sobre Irp'^mbD-

cadura está cerrada en general por arriba mediante una.pj.aca
* + * *de cabeza que contiene una abertura de vertido c eyecqi'áo*. Pa_ 

ra alojar el elemento intermedio elástico tiene que estar prjs

20 vista,' por un lado, una escotadura relativamente grande en la 

tapq, pero, por otro lado, tiene quE estar prevista también - 

una escotadura en la parte inferior. 5i se suprimiera esta úl_ 

tima, las bisagras de película que coinciden con el eje prin­

cipal y qué unen articuladamente entre si las dos partes de -

25 la bisagra, sobresaldrían entonces hacia fuera hasta una dis-
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tancia relativamente grande. Esto, por un lado, produciría - 

una impresión estética insatisfactoria y. por otro lado, ha­

ría imposible el atornillamiento o la aplicación por impacto 

con ayuda de máquinas cerradoras convencionales. Se tendrían 

que utilizar máquinas especiales.

Si una parte de la escotadura se extiende dentro de 

la parte inferior, entonces penetra aquella un trozo en la - 

placa de cabeza. Sin embargo, esto limita las posibilidades 

de configuración para los cierres. No se pueden fabricar cie­

rres que tengan aberturas da vertido y partes correspondien­

tes relativamente grandes en comparación con el diámetro to-

15

20

tal. *
*  #  **

Por último, las bisagras abatibles según 1^'pTstente* * *
suiza producen una impresión técnica. Por tanto, no cprrespoji

den con frecuencia a las exigencias estéticas que se.á-inppriBn

a los envases. : .
*  * +  *

Las bisagras abatibles conocidas no se nuecíeta utili* * + w *
a e

zar con los motivos siguientes como bisagras integrada^ ^ara 

envases obtenidos por embutición profunda: la escotadura per­

judicaría la resistencia mecánica del envase. El desecho tro­

quelado provocaría considerables perturbaciones en le produc­

ción. En algunos casos de utilización la escotadura estorbaría 

como un agujero en el envase.

Problema, solución, ventaos

25 Mediante el presente invento se pretende crear una



bisagra abatible que pueda fabricarse de una sola pieza da ma 

terial sintético y que, por consiguiente, pueda ser un compo­

nente de un cierre, un envase obtenido por embutición profun­

da u otro articulo de material sintético. La bisagra abatible 

deberá ser resistente contra daños mecánicos y también contra 

un giro transversalmente al eje principal. Deberá producir - 

una impresión estéticamente satisfactoria y hacer posiblB una 

forma de ejecución de los productos provistos de la bisagra - 

en la que no sobresalgan por fuera partes da ninguna clase o 

partes dignas de mención, de modo que sea posible una^el^bora 

ción ulterior mecánica, sin dispositivo especial, en.uóá^má- 

quina elaboradora. Los cierres deberán poderse manipulan sin 

dificultades, por ejemplo con máquinas cerradoras fab^i^^das 

en serie. * * *

La superficie que esté disponible para el fu**&L'ona-
w * *miento propiamente dicho de las partes unidas mediante.^lQ bisa
...

gra deberá ser poco perjudicada por las partes de la b.i^qgra o
* ano deberá serlo en absoluto. Asi," por ejemplo, deberá ̂ aprove­

charse en los cierres toda la superficie de cabeza para aber­

turas de extracción.

Todo esto al mismo tiempo se consigue por medio de 

una bisagra abatible según la reivindicación 1^. (Se hace rê  

ferencia a continuación al texto de las reivindicaciones).

El efecto de muelle necesario para el proceso de aba 

timiento se puede lograr mediante la configuración elástica -



del elemento intermedio, de los elementos intermedios u otros

componentes de la bisagra ebatible, por ejemplo de una o de - 

ambas partes de la bisagra. Es esencial que las bisagras de - 

película que unen elementos intermedios con las partes de bi­

sagra, no discurran paralelamente una a otra, sino que se ex­

tiendan alejándose una de otra, de modo que los elementos in­

termedios cubran una superficie triangular plana o tridimensio 

nal. La estabilidad y simetría necesarias se logran debido a 

que están previstos al menos un elemento intermedio de esta

clase y da adicional en el curso del.á^e -
y

. . + + *geométrico principal. La unión articulada adicional puedTe ser

en el caso más sendillo una bisagra de película normal¿'pero

de preferencia es otro elemento intermedio que esté uTaĵ dc con

las partes de bisagra a través de bisagras de película'que -

discurren oblicuamente. (Están presentes también dos '^fédSentos
*  * *

intermed&ss'^sr^sta clase cuando éstos hacen transici&o.de uno

a otro con sus extremos anchos y forman conjuntamente*.Mn*rom-
- -bo). 5i una bisagra abatióle debe ser relativamente lartra, en̂  

contrándose, por ejemplo, en una caja alargada, pueden estar 

previstos más de dos de tales elementos intermedios, en partí 

cular varios pares de elementos intermedios.

Una bisagra de película que una directamente entre 

si las dos partes de bisagra, tal como en el estado de la téc 

nica, no es imprescindiblemente necesaria. La función de aba­

timiento puede ser asumida conjuntamente por las bisagras de
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película dispuestas oblicuamente. Sin embargo, puede estar prê  

sente al menos una bisagra de película más corta o más larga 

que coincida con el eje geométrico principal. En los demás ca. 

sos, está presente ciertamente el eje geométrico principal en 

calidad de eje de basculación, pero no está realizado por me­

dio de una bisagra de película especial.

En una bisagra abatible según el invento no es ya - 

necesaria una escotadura en una o en ambas partes de la bisa­

gra. Por otro lado, las bisagras de película que se extienden 

a l e j p u e d e n  tener una longitud mayor <que las 

bisagras de película de los ciarres da bisagra abatipI,B<^ante- 

riormente conocidos. Por ambos motivos, se aumenta la, ¡resis­

tencia contra cargas de tracción y giros involuntariós%\Debi- 

do a la supresión de la escotadura el constructor obtiene más 

libertad de configuración. La bisagra abatible cónfier^/nna -

impresián-esté±icAmente satisfactoria. Los elementos.interma-...
w* * * *dios sa pueden configurar y disponer de modo que, al.aplicarse 

a un cierre, no sobresalgan hacia fuera o bien sobr^áaT.gén so 

lo en una medida Infima.

Las bisagras abatibles según el invento se pueden - 

configurar de modo que una posición de equilibrio inestable - 

(posición de punto muerto) caiga en el recorrido de abatimien 

tD normal. Las características elásticas a ambos lados de la 

posición de equilibrio inestable proporcionan entonces una -

25 apertura o un cierre de golpe. Sin embargo, la posición de -
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equilibrio inestable puede disponerse también con ayuda de me­

didas constructivas de modo que les partes de la bisabra sola­

mente abran de golpe o solamente cierren de golpe.

La utilización de la bisagra según el invento no es­

ta limitada a medios de envasado. Son imaginables muchas posi­

bilidades de empleo, por ejemplo en la industria eléctrica, en 

la electrónica, en la industria automovilística, en la indus­

tria de los muebles, etc.

La bisagra puede fabricarse también como un componer!

te inde^t^iRienté t̂ üe se ensambla posteriormente en cada,,Gaso —
* * *

con un producto de terminado. Ejemplo: una bisagra de pl^rta -

de mueble. **-
 ̂ *** +Según la reivindicación 19, les elementos int&sih&dios

pueden estar configurados en forma d¿ elementos de tracción - 

que no necesitan tener en sí ninguna acción de emuelle,*ntT^t)tras 

que al menos una de las partes de bisagra está configur^d¿3.*slás. 

ticamente en la proximidad del eje geométrico principal/.<5& pue 

de lograr de esta manera también el efecto de abatimiento *tá&sea 

do.

A continuación se describe un ejemplo de ejecución - 

del invento haciendo referencia a los dibujos.

Las figuras 1 a 4 muestran una bisagra según el invejn 

to con elementos intermedios realizados como elementos de trac­

ción planos, mientras que se logra una acción de muelle por mê  

dio de la pared de una de las partes de la bisagra.25
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Las figuras 1 a 3 muestran una bisagra abatible de­

signada en conjunto con el número 3 y la cual se ha obtenido — 

por inyección en una sola pieza con un cierre de botella* por 

ejemplo a base de polipropileno. La bisagra abatible tiene dos 

partes de bisagra 1 y 2, de las cuales la parte de bisagra 1 - 

esta configurada como parte inferior de un cierre de botella - 

destinada a asentarse sobre un jollete de botella, mientras que 

la parte de bisagra 2 forma una tapa para cerrar la parte infe, 

rior. El eje geométrico principal se ha designado con el númje

ro 4. La parte infeñor 1 tiene una ancha abertura de eV6rac-
+  *  *

^  *  '  *cion y la parte de bisagra 2 tiene un labio de junta anclar que

se adapta a dicha abertura. *
.* *.
* *  1Esta bisagra tienp dos elementos intermedios *3,o que*
v e a

estén configurados a manera de canales de forma aproximadamente
a. * *****de U en sección transversal. Ambos elementos intermedios se es-. *a *

trechan en la dirección del eje principal 4 hasta un puh*tt)* 7 que
:"**

está situado en el eje principal 4 y en un plano de simetría -
*. *.
* * .  *12 situado transversalmente al mismo (figura 2). ' *

Los elementos intermedios 5.6 están unidos mediante 

bisagras de películas 9.1 y 10.1 con las dos partes de bisagra 

1 y 2. Cada una de las bisagras de películas 9.1, 10.1 esta -

configurada de forma que es discontinua desde el extremo ancho 

inferior del elemento intermedio inferior 5.6 (figura 2) hasta 

el extremo ancho superior del elemento intermedio superior 5.6. 

Cada una describe una curva tridimensional que, por una parte,
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visto desde un lado* describe aproximadamente un arco de cír** 

culo y* por otro lado* cae enteramente o casi en la pared ci-

5 *

10

15

20

líndrica del cierre.

Una bisagra principal que une directamente entre sí 

amhcs partes de bisagra está nresente solo en la región del - 

punto 7 y tiene una longitud ínfima. Hace transición sin cost¿¿ 

ra a las dos bisagras de película 9.1* 10.1. En otros casóse " 

se puede prescindir por completo de una bisagra principal. Por 

tanto* se habla aquí por lo común de un eje "geométrico" prin­

cipal* lo que significa que no es necesario que esté pmesfente 

una bisagra principal corpórea. * / *

Los elementos intermedios 5.6 están configura'dw aquí
** * *a manera de elementos de tracción que no son elásticcs%3* ía —

tracción o sólo lo son en medida insignificante. Estandt^'&bier

to el cierre* los elementos de tracción son planos* pettfis'stan,
*  *  *do cerrado el cierre se aplican por completo a la pared.tilín 

drica del cierre, es decir que tienen entonces una formá/de cas, 

quete cilindrico. El efecto de abatimiento se logra aqgi*.debi­

do a que la pared de la parte de bisagra 2, es decir* la tapa* 

es elástica a la flexión en las proximidades del punto 7* es - 

decir* en la zona 16. Durante el proceso de abatimiento pasando 

por una posición de equilibrio inestable* la pared puede ser . 

impulsada radialmente hacia dentro an la zona IB o puede ser * 

arrastrada radialmente hacia fuera en zonas situadas más afue­

ra en dirección periférica, por ejemplo en 19. Se puede recal25
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car también en la zona 7 entre ambas partes de bisagra, o se - 

pueden superponer varios de estos efectos. En todas log gagos, 

tiene lugar una recuperación elástica después de pasar por la 

posición de.equilibrio inestable.

En casos de aplicación en que la parte de bisaara 1 

no está cubierta por una placa de cabeza 20, sino que es hue­

ca allí, se puede aprovechar al mismo tiempo también la pared 

de ia parte de bisagra 1 parala acción de muelle.

Como muestra la figura 2, las bisagras de película -

10.1 de gagre 2 no hacen transición una .a.e<tra,

como tampoco lo hacen las bisagras de película 9.1 de*l^*^,arte 

de bisagra.1. Por el contrario, la bisagra de película *9-.*i su­

perior en la figura 2 hace transición a la bisagra de &5*lícula

10.1 siguiendo un arco. Lo mismo rige para las dos bis^g^as de

película inferiores. *.**.

s^-&n v&z^d&"eoto, las bisabras de película pued^ri.cru-
r *****zarse entre si de modo que la bisagra de película 9.1 S*uparior

.  *
en la figura 2 haga transición en línea recta a la bisagra* de - 

película inferior 10.1 y ocurra lo correspondiente a la inversa,
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sintético* en*lá* que *cfós partes de bisagra abatibles en torno

a un eje geométrico principal estén unidas articuladamente en

?5 tre sí por medio de bisagras de película y al menos un elemen
* **

to intermedio dispuesto entre éstas, y en lo que, para legrar

el proceso de abatimiento, al menos un componente de la bisa-
* ^*

gra abatible está configurado en forma elástica, caracterizada

por los rasgos distintivos siguientes: a) las bisagras de-pelí

10 cula que delimitan un elemento intermedio se extienden (rectas
' -*'*o curvadas) separándose una de otra y discurren oblicuame*n-té -
, w * t

con respecto al eje geométrico principal: b) las partes de'bise
 ̂ * *,

gra están unidas articuladamente entre sí en al menos urt según

do lugar en el curso del eje geométrico principal; c) los ele- 

15 mentes intermedios son elementos de tracción de elasticidad a la 

tracción qué va desde un valor pequeño hasta un valor inítmoi y

d) al menos una de las partes de bisagra está realizada en for

, ma elástica, en particular elástica a la flexión en las prexi-
midades del eje geométrico principal.

¿0 2.* Bisagra chai ibis sscun le iscvinc^cscocn 1, caree
terizada porque dos elementos intermedios (respectivos) están 
vueltos uno hacia otro con sus extremos estrechos, particular­
mente sus extremos en punta.

3.* Bisagra abatible según la reivindicación 1, caree 
terizada porque dos elementos intermedios (respectivos) están25
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vueltos uno hacia otro con sus extremos anchos.

4. - Bisagra abatible según la reivindicación 3, ca­

racterizada porque los extremos anchos de los elementos ínter 

medios están separados uno de otro por una interrupción del -

5 material.

5. - Bisagra abatible según la reivindicación 3, ca­

racterizada porque los extremos anchos de los elementos ínter 

medios están unidos entre sí por medio de al menos un canal - 

de flexión.

1 5

6, — Bisagra abatible según la reivindicación-l/ caree
* * *

terizada porque los elementos intermedios son planos. ^

7 .  -  "BISAGRA ABATIBLE DE UNA SOLA PIEZA DE MATE-NIAL

SINTETICO".  ( t * \

Tal como se describe y reivindica en 3a presenté*Me­

moria Descriptiva que consta de doce hojas escritas s^á^blna 

por una sol-a cara y de ^us correspondientes dibujos,
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