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i&TENTE DE INTRODUOOltR?

por DIEZ años

en España, a  fa v o r  de l a  razón s o c ia l  FülíDIOIO 

NES ECHEV¿ZRRIA, S .A .,  e n tila d  e sp añ o la , e s t a ­

b le c id a  en ULtRAlE (G uipdzcoa); cuya paten te 

se r e f ie r e  a  :

" MSJOR&S Eli LOE MEDIOS DEETH^ALOE A REALI­

ZAR LA ALIiENTACltN Y PRESENTALO I&K DE LA1ERI&L 

EN LAS INQUINAS DE EihA^UETAR "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presen te  paten te  áe in troducción  se r e ­

f ie r e  conforme su enuncíalo  in d ic a  a  unas mejo­

r a s  en lo s  medios d estin ad o s a  r e a l iz a r  l a  a l i ­

mentación y p re sen tac ió n  de m ate r ia l en l a s  má­

quinas de empaquetar, que r e a l iz a n  l a  m isión 

p ara  l a  que e sp ecíficam en te  han sido  concebidas 

con una seguridad  y e f i c a c i a  máximas.
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Una c a r a c t e r í s t i c a  e se n c ia l  d e l presen te  

invento e s  debida a que l a s  m ejoras in tro cu c i 

das en e s t a  paten te se r e f ie re n  a  una d isp o s i  

c ión  d el s istem a de alim entación  continua que 

se a p lic a  a  l a s  máquinas de empaque tai* antoma 

ticam ente, y a  con tin uación  e l  d isp o s it iv o  de 

p resen tac ió n  d e l m ate r ia l p ara  in ic ia r  e l  ernpa 

quetado d e l mismo.

Un d e ta l le  im portante d e l a c tu a l inventó 

lo  con stitu ye  e l  d isp o s it iv o  de alim entación , 

que c o n s is te  en un tran sp o rtad o r, dotado de 

-movimiento "g a lo p a n te " , de su erte  que e l  t r a s  

lad o  d e l m a te r ia l , se  e fe c tú a  en cu atro  f a s e s ,  

que son re p e t id a s  periódicam ente.

Otra c a r a c t e r í s t i c a  e se n c ia l  d e l p resen ­

te  invento l a  co n stitu y e  é l  hecho de que e l 

m ate ria l a empaquetar, se  va  depositando sobre 

l a s  g u ía s  de apoyo b á s ic o -1 -  y l a t e r a l  -2 - ; en 

l a  prim era f a s e ,  e l  m ate r ia l a  empaquetar -2 o -  

ea dispone t a l  y como se a p re c ia  en l a  sección  

m ostrada en l a  f ig u r a  33.

La segunda fa se  se produce cuando l a  b ie ­

l a  -13- tien e  movimiento ascendente, que le  es 

tran sm itid o  por un modo adecuado, que g e n e ra l­

mente, se r á  una e x o án tr ica  y transm ite e s t e  no 

v i miento ascendente a  l a  p ie z a  -10- que e s  sus 

c e p t io ie  de g i r a r  en e l  punto -11- y s im u lt á ­

neamente por e l  punto -9 -  hace ascender a l  con
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ju n to  de l a  p ie z a  -8 -  que dispone de l a s  córrese*

r a s  -o - , en l a s  que se  apoya por l a s  o r a ja s *c u a ­

tro " l a  p iez a  propiamente llam ada tra n sp o rta ­

dor - 3 - . E s t a  segunda fa se  se a p re c ia  por l a  po­

s ic ió n  que e l  m ate r ia l a  empaquetar -21- tonia en 

l a  f ig u r a  2 á .

La te r c e r a  fa s e ,  ocurre cuando l a  pa lan ca 

- lo -  re c ib a  un movimiento sin cron izad o , con e l  

que ha re c ib id o  l a  p ie z a  -13-, y 'h ag a  que g ira n ­

do l a  c ita d a  p a lan ca  -16- a lred ed or d e l punto 

- 1 ? - , e fec tú e  un movimiento de tra s la d o  a l  con­

ju n to  d e l tra n sp o rta d o r  - -3 - , a l  empujar l a  r a ­

gua 18-19 a lo s  ta c o s  Je  bronce que son s o l id a ­

r io s  Je  aa  o r e ja  -4 - y que se d e s l iz a n  por l a s  

ran u ras —6—. En e s t a  te rc e ra  fa se , e s  cuando de 

hecho se v e r i f i c a  e l  tr a s la d o  d e l m ate ria l a em­

paquetar que se  apoya en l a  p ie z a  - 3 - .

La c u a r ta  fa s e ,  e s  cuando se concluye e l  

avance de l a  p ie z a  t r a nsportad ora  —3 —, se v o r i f i  

ca  un descenso de l a  misma, dejando e l  R a te r ia l  

tran sportado  en e l  lu g a r  sesead o , y e s te  descenso 

se motiva por e l  movimiento in v erso , a l  que ha 

producido anteriorm ente l a  ascen sión , e s to  e s , 

que j.a b ie la  -13- desciende a l  ig u a l  que l a  palan 

ca  -16- tien e  movimiento in verso  que e fe c tú a  e l  

r e to r  no de l a  p ie z a  -3 -  tran sp o rtad o ra  a l a  po­

s ic ió n  p r im itiv a , a f ín  de se g u ir  rep itien d o  su­

cesivam ente e s te  movimiento, llam ado anteriorm en
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Otra c a r a c t e r í s t i c a  esen ciaJ. d e l presente

invento e s  debida a que l a  alim entación  del ma 

t e r i a l  a empaquetar, va presentando a l  mismo 

en una p lata fo rm a, que mediante un g iro  1 /4  de

v u e lta , d e ja  a l  ya c ita d o , en d isp o s ic ió n  de 

que se in ic ie  e l  empaquetado d e l mismo.

Otro d e ta l le  im portante Reí p resen te  in ­

vento lo  co n stitu y e  e l  hecho de que l a  p la t a ­

forma. hace un centrado autom ático del m ate r ia l, 

de su e rte  que queda e l  c itad o  m ate r ia l a  empa­

qu etar b a jo  l a  h o ja  de papel o s im ila r  que ha

de envolver a l  mismo.

Una id e a  más am plia de l a s  m ejoras que se 

preconizan  l a  proporciona l a  s ig u ie n te  d e sc r ip ­

ción , en l a  que se  hace r e fe re n c ia  a  l a  lám i­

na de d ib u jo s  que a e s t a  memoria se  acompaña, 

y en l a  que, de manera un tan to  esquem ática y 

tan  só lo  por v ía  de ejem plo, se  represen tan  lo s  

d e t a l l e s  p re fe r id o s  por l a  id e a  d el in ven to . Bn 

e s t o s  d ib u jo s  se  emplean marcas de re fe re n c ia  

sem ejantes para  in d ic a r  p ie z a s  y p a r te s  que se 

corresponden en l a s  d i s t in t a s  v i s t a s  represen  

ta d a s , cuyas p ie z a s  d e t a l l e s  y o rgan ización  se 

definen  de una manera e s p e c i f i c a  en e l  t r a n s ­

curso  de e s t a  memoria y después se  concretan  en 

l a s  n o tas r e iv in d ic a to r ía s  f in a le s .
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En l o s  d ib u jo s : 

La f ig u r a  1 9 .,  

conjunto en a lzad o ,

corresponde a  mía v i s t a  del 

d e l d isp o s it iv o  de alimen­

ta c ió n , dotado de movimiento "g a lo p a n te " .

Las p a lan cas o b ie la s  que o rig in an  e l  mo­

vim iento de e s te  tran sp ortad or, son l a s  -13- y 

- lo -  que tien e  movimientos s in cro n izad o s, para  

e s ta b le c e r  e l  c ic lo  p r e v is to .

La f ig u r a  2&., m aestra una secc ió n  del 

tran sp ortad or en l a  d isp o s ic ió n  que se  a p re c ia  

en que e l  m ate ria l -21- se  ha separado por e le ­

vación , d e l tran sp ortad or - 3 -  ha separado a l  

mismo de su  apoyo - 1 - .

La f ig u r a  3 9 .,  re p re se n ta  una secc ió n  mos 

tran co  como se encuentra e l  m ate r ia l apoyado en 

l a  g u ía  -1 - , de forma que también se ve como 

l a  p ie z a  tran sp o rtad o ra  se  encuentra ba jo  e l  

n iv e l  de d ich a g u ia .

La f ig u r a  4&., e s  una v i s t a  en p la n ta  del 

con junto, d e l s iste m a  de tran sp o rte  combinado 

con l a  p la ta fo rm a Ae centrado autom ático d el 

m a te r ia l .

Comentando é s to s  d ib u jo s se hace l a  a c la r a  

c ión  de que mediante e l  número -1 -  se in d ican  

l a s  g u ía s  de apoyo d e l  m ateria l a embalar o em­

p aqu etar, t a l  y como se co lo ca  p a ra  in ic ia r  l a  

operación ; siendo -2 -  l a  g u ía  l a t e r a l  de apoyo 

d e l m ateria l a embalar o empaquetar; correspon  

de e l  número - 3 -  a l  tran sp ortad or de m ateria l 

que hace e l  c ic lo  de ascenso  y reco g id a  de mate



5 *

10.

15.

20.

25.

r i a l ,  tra s la d o  o avance
26 5 tu

c e l  rcismo 4descenso y

abandono de m a te r ia l , p ara  re to m a r  a  l a  p o si 

c ión  i n i c i a l .  E l  adinero -1 -  son l a s  o r e ja s  üe 

su jec ió n , por una p a rte  de l a  p ie z a  d e s l iz a n ­

te  -5— sobre l a  ran ura -o — y de l a  o tra  f i j a  

a l  t ir a n te  18-19. B a ta  o r e ja  e s  s o l id a r ia  de 

l a  p ie z a  -3 - ; con e l  número -5 -  se n u estra  l a  

p ie z a  d e s l iz a n te  sobre o en tra l a  ranura gu ía  

-6 —. Cada "ana de e s t a s  p ie z a s , se encuentra uni 

da a  l a  o r e ja  correspon dien te - 4 - .

E l número -5 -  son l a s  p ie z a s  u n id as jjor 

l a s  g u ia s  -ó - , que posóen l a s  ran uras -Ó- por 

donde se d e s l iz a n  l a s  p ie z a s  -5 - ; siendo -7 -  

l a s  ran uras g u ía s  de desplazam ien to . Con e l  nú­

mero -8 -  se in d ican  l a s  .guías de unión de l a s

p ie z a s  -5 - ; igualm ente se  señ a la  con e l  número 

-9 -  e l  punto de a r t ic u la c ió n  de l a  p ie z a  -6 -  so 

bre l a  p ie z a  -10- e levad ora , e s t a  p ie z a  - lo -  e s  

su sc e p tib le  de g ir a r  en -11- a l  empujar l a  b ie ­

l a  -1 3 - . E l número -11- e s  e l  punto de g iro  de 

l a  p ie z a  -1 0 - ; siendo -1 2 -  e l  punto a r t ic u la d o  

de l a  b ie la  -13-, con l a  p ie z a  -1 0 - . Hedíante e l  

número -13- se se ñ a la  l a  b ie la  movida adecuada­

mente, que hace l a  a scen sió n  d e l tran sp ortad or. 

E l  número -1 4 - son lo s  puntos de unión d e l t i ­

rante - lo -  con l a s  p ie z a s  -1 0 -, a f in  de hacer 

a l  mismo tiempo e l  movimiento de g i r o .
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E l número - lo -  e s  e l  t ir a n te  que sim u ltá­

nea e l  movimiento de l a s  p ie z a s  -1 0 - de uno y 
o tro  lad o ; siendo —l o — l a  p a lan ca  con movimien

to  sin cron izad o  con l a  b ie la  -13-, a f in  de que 

se  haga e l  movimiento de avance y re tro c e so  d e l 

tran sp ortad or -3 - ; con e l  número -17- se  seña­

l a  e l  punto de g iro  de l a  palan ca -16-; siendo 

-1 6 -  l a  p ie z a  que da avance o re tro ce so  a l  

tran sp ortad or -3 - ; mecíante e l  número -1 9 - se  

in d ic a  e l  movimiento de -18- que p a sa  por -19- 

a l  o tro  lad o , a  f in  de siparltán ear e l  empuje de 

l a s  dos o r e ja s  —4—. E l núnero -20- m uestra e l  

m ater ia l a  empaquetar que ha de s e r  tra n sp o rta ­

do; con -21- se se ñ a la  igualmente e l  m ateria l a 

empaquetar en e l  momento que ha ascendido y va 

se r  sometido a  t r a s la d o . E l número -22- rep re ­

sen ta  e l  m a te r ia l , que estando en un extremo del 

tran sp ortad or, ya  ha sido  in trodu cido  en l a  p la ­

taform a de centrado autom ático, que e s  donde se 

r e a l i z a  l a  operación  de p re sen tac ió n  o en -trega  

de m ateria l a  empaquetar.

Corresponde e l  número -2 3 - a l  m ateria l s i ­

tuado en p o sic ió n  de em paquetar, ó ste  se cubre 

con e l  papel o s im ila r  que ha de en vo lverlo , y 

mediante l a  p ren sa  e levad ora , lo  d e p o s ita  a  su 

vez en l a  j a u l a  p legad ora ; siendo -24- l a  p ie z a  

cen trad o ra  de m a te r ia l que empuja a ó s te  para 

j a s a r l o  de l a  p o sic ió n  -22-, f in a s  d e l tr a n s-
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portador a  l a  p o sic ió n  —23—, de in ic ia c ió n  de 

empaquetado; corresponde e l  número -25- a l a  

b ie la  de accionam iento d e l g ir o  de l a  p ie z a  

-24-, e s t a  p ie z a  tien e  movimiento a l te r n a t iv o ; 

siendo -2¡j— e l  inando de l a  p ie z a  -2o-; con e l  

número —27— se  re p re se n ta  e l  tope de centrado 

d e l m ate r ia l a  empaquetar; igualm ente se  repre 

sen ta  con —28— l a  mesa con forma adecuada para 

e m it ir  e l  g iro  d e l m ate ria l a  p re se n ta r . 11 nú 

mero -29- in d ic a  e l  papel o s im ila r  que cubre 

e l  m ate r ia l -23- a  empaquetar; siendo -30- l a  

mesa gu ía  de l le g a d a  de papel o s im ila r  p ara  

empaquetar, y finalm ente e l  número -31- se ñ a la  

l a  l le g a d a  de l a  t i r a  de papel o s im ila r  que 

s irv e  p ara  empaquetar.

Se comprende fác ilm en te  despuós de ob ser­

vados lo s  d ib u jo s y l a  d e sc r ip c ió n  que acabamos 

de e ie c tu a r  de e l lo s ,  que l a s  m ejoras o b je to  

d e i a c tu a l  invento proporcionan una con strucción  

s e n c i l l a  y e fe c t iv a  que puece se r  l le v a d a  a l a  

p r á c t ic a  con gran f a c i l id a d ,  asegurando l a  ob­

ten ción  de una m anufactura re lativam en te  b a ra ta .

Se r e i t e r a  en e l  ob jeto  que co n stitu y e  e l  

a c tu a l  invento, que serán  su sc e p t ib le s  de in tro  

d u c ir  to d as a q u e lla s  m od ificacion es de d e ta l le  

que l a s  c ir c u n s ta n c ia s  y l a  p r á c t ic a  pudieran  

aco n se ja r , siempre y cuando que con l a s  v arían -
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t e s  que se in troduzcan  no se cambie, a l t e r e  o 

modifique l a  e se n c ia lid a d  del ob je to  d e s c r i to .

Se hace co n sta r  a lo s  e fe c to s  oportunos 

que e l  o b je to  que con stitu ye  e s t a  P atente ce 

In trodu cción  no se  ha p rác ticad o  n i dado a  co­

nocer en España, se viene llevan do  a  e fe c to  en 

Su iza , por l a  ¿'irisa "5APRL" R ocíete ánonyne des 

P lie u se s  áu tom atiqu es, e s t a b le c id a  en LAUSANNE 

(SUIZA).

N 0 T A
Se d ec laran  conoide propiedad p ara  todo e l  

t e r r i t o r io  e sp añ o l, e l  contenido de l a s  s ig u ie n  

te s :

R E I V I L I I O Á C I O P E S

1 8 .-  M ejoras en lo s  medios d estin ad o s a  rea  

l i z a r  l a  alim en tación  y p resen tac ió n  de m ateria l 

en l a s  máquinas de empaquetar, que esencialm ente 

c o n s is te  en d o tar  a  d ich as máquinas de un meca­

nismo de a lim en tación , capaz de imprimir a l  ma­

t e r i a l  un movimiento "g a lo p an te * Hedíante e l  

cu a l e l  m ate r ia l avanza apoyando sobre unas g u ía s .

2 8 .-  M ejoras en ¡los medios d estin ad o s a  re a ­

l i z a r  l a  a lim en tación  y p re sen tac ió n  de m ateria l 

en l a s  máquinas de empaquetar, c a ra c te r iz a d a s  

porque e l  m a te r ia l apoyado en tre  l a s  g u ía s  a  que 

se r e f ie r e  l a  n o ta  precedente, e s  empujado me­

d ian te  una p ie z a  tran sp ortad ora  s itu a d a  por deba 

jo  d el m a te r ia l, cuya p ie z a  se mueve en sen tido  

de e lev ac ió n  y descenso y tambián en forma re c -
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t i l i n e a  a l t e r n a t iv a  , proporcionando a l  mate­

r i a l  *un movimiento ascen den te, re tirán d o se  e l  

e levad or después de d e p o s ita r  e l  m ate r ia l, le  

que e fe c tú a  con c i e r t a s  pan sas y en l a  c a n t i­

dad p r e f i ja d a  ante una p lata form a de centrado 

autom ático.

3 3 .-  H ejoras en lo s  medios d estin ad o s a 

r e a l iz a r  l a  a lim en tación  y p re sen tac ió n  de ma 

te r  i  a l  en l a s  máquinas de empaquetar, de acuer 

do con l a s  c u a le s  e l  d isp o s it iv o  de alim en ta­

c ión  e s t á  c o n stitu id o  por un tran sp ortad or 

que r e a l iz a  un movimiento galopante mediante e l  

cu a l t r a s la d a  e l  m ateria l en cuatro  f a s e s  su­

c e s iv a s  que se re p ite n  periódicam ente.

4 3 .— M ejoras en lo s  medios d e stin ad o s a  

r e a l iz a r  l a  alim en tación  y p resen tac ió n  de ma­

t e r i a l  en l a s  máquinas de empaquetar, que se 

c a r a c te r iz a n  porque e l  m ate r ia l a  empaquetar 

se  d e p o sita  sobre dos g u ia s  de apoyo y sobre una 

g u ía  l a t e r a l  que se p royecta  verticalm en te  des­

de l a  bancada, contando además dicho mecanismo 

con una b ie la  que r e a l i z a  un movimiento ascen ­

dente tran sm itién dolo  a una p ie z a  b ascu lan te  

que g i r a  sobre un extremo, determinando e l  a s ­

censo de una p ie z a  co rred e ra  en l a s  que apoya 

e l  tran sp ortad or, imprimiéndole movimiento pa­

r a  determ inar l a  e le v ac ió n  d e l m a te r ia l .

2 o .-
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5 ^ .-  M ejoras en lo s  meáios d estin ad o s a  

r e a l iz a r  l a  a lim en tación  y p re sen tac ió n  de ma­

t e r i a l  en l a s  máquinas de empaquetar, c a ra c ­

te r iz a d a s  porque e l  mecanismo de alim entación  

a  que se r e f ie r e  l a  re iv in d ic a c ió n  4§, cuen­

t a  además con una p a lan ca  que rec ib e  moviuien 

to ascendente sin cron izad o  con l a  b ie la ,  p re­

v i s t a  en l a  n o ta  precedente, cuya p a lan ca  r e ­

c ib e  también un movimiento de g iro  que e s  t r a s  

ladaóo a l  conjunto d e l tran sp o rtad o r, empuja­

do a  una h ie le t a  y a  unos taco s de bronce des­

l iz a n t e s ,  mediante cuyos movimientos se v e r i f i

c a  e l t r a s la d o  d e l m ate ria l que se encuentra 

apoyado sobre e l  tran sp o rtad o r .

ü s . -  M ejoras en lo s  medios d e stin ad o s a  

r e a l iz a r  l a  a lim en tación  y p resen tac ió n  de ma­

t e r i a l  en l a s  máquinas de empaquetar, c a ra c te ­

r iz a d a s  porque e l  m ate r ia l impulsado por e l  

tran sp ortad or d e l mecanismo de alim en tación  a  

que se  r e f ie r e n  l a s  n o ta s  p reced en tes, e s  depo 

s ita d o  en una p la ta fo rm a para  se r  reco g id a  por

una p ie z a  cen trad o ra  que r e a l iz a  un movimiento 

de g iro  con desplazam iento  ¿ e l  órden de to e , 

centrando e l  m ate r ia l y situ án d o lo  por debajo 

de l a  n o ja  con l a  que ha de se r  empaquetado.

"pEdOnAS En Loó PEDIOS DESTILADOS A  

REALIZAR LA ALIMENTACIÓN Y ERESEiMACIÓE DE 

¿ATE RIAL Eli LAS LIQUIDAS DE EMPAQUETAR" .
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Todo e l lo  conforme se d escrib e  y r e iv in d i­

ca  en l a  memoria que antecede que con sta  de 

DOCE h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una s o la  de 

su s  c a ra s  y una lám ina de d ib u jo s que l a  i l u s ­

tr a n .
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