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- Esta invencidn se refiere a cintas adhesivas rizg

das.

Una dificultad encontrada a menudo en la aplica-
cidn de un trozo plano de cinta a objetos planos es que
puede quedar atrapado aire entre la cinta y la superficie

plana lisa a la que se aplica, El atrapamiento de aixe-.es

frecuentemente indeseable dado que el mismo puede dar°fi-

nalmente como resultado una unidn no uniforme entre la‘cin

ta y la superficie. v e
El atrapamiento de aire como se describe anteé-
ocurre ocasionalmente cuando se aplica un trozo de cinta
plana que comvprende una capa de adhesivo sensible a lg:pyg
sidn particularmente agresiva ¥ es autn mds probable q@éf
ocurra en el supuesto de que 1la capa de adhesivo agrés&?é

tenga una superficie expuesta que esté exenta de irrégula-

ridades superficiales y sea de naturaleza vitrea. Kds par-

ticularmente, un trozo de cinta plana que comprende una ca

pa agresiva de adhesivo sensible a la presidn tenderd a

-adherirse casi instantdneamente en toda su longitud a una

superficie plana a la que se aplique una vez que la cinte
se ponga en contacto con dicha superficie. Ia consecuencia
de esta agherencia instantdnea puede ser el atrapamiento

indeseable de aire.

—.. Ias mdquinas convencionales de aplicacidn de cin-

ta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU. Nds.

2.684.240 (Lindsey), 2.990.081 (de Neui), 3.472.72%4 (Casei)
3.750.511_(Toensing)'requieren tipicamente el uso de cinta
forrada cuando la cinta se ablica a extremos de recipien-
tes, las cihtas forradas comprenden cintas que tienen una

superficie ligeramente irregular o dspera sobre una capa
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_de adhesivo agresiva sensible a la presidn, que estd cubier

" sivo agresiva y vitrea sensible a la presidén. En particu-

-lar, una cinta rizada de la presente invencidn puede apli-

..gurado ya a la superficie y luego sucesivamente hacia los

tlojih ndnin.

ta con un forro separzhble, La capa de adhesivo puede apli-
carse con estas mdquinas a extremos de recipientes sin
atrapamiento apreciable de aire. Ias cintas sin forro que
comprenden tipicamente capas de adhesivo agresivas vitreas
sensibles a la presidén y que son mds econdmicas que las
cintas forradas, no son compatibles en general con 15 "mé—

quinas de aplicacidén del tlpo anterior, dado que es proba—

ble que se produzca atrapamlento de aire entre la capa.ﬁe

adhesivo y el extremo del recipiente. : e

la presente invencidn provoreciona cintas que exhi
ben rizado como resultado de la deformacidn del respaldo.
Una cintea preferlda exhibe rizado como resultado de é%?gs
localizadas uniformemente separadas en las cuales se'hafdg.
formado el respaldo de la cinta. Estas Eintas rizadagnéhe~
den aplicerse fdcilmente a2 superficies planas sin atrapa-

miento de aire aun cuando la cinta tenga una capa de adhe-~

carse & una superficie aszgurando primeramente sdlo una
porcién de la cinta a dicha superficie, Después de ello
puede aplicarse a la cinta una fuerza de aplastamiento,

inicialmente en l2 zonz2 en que la cinta rizada se ha ase-

bordes no asegurados de la cinta rizada, Por aplicacidn de
una cinta rizada a una superficie de esta manera, se exclu
ye el aire de entre la cinta y la superficie a medida que
la cintd se aplasta sobre la superficie,

Ias cintas rizadas de la presente invencidn son

particularmente adecuadas para cerrar herméticamente aber—
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| turas preformadas en extromos de recipientes, sin atrapa-
miento indeseable de aire entre la cinta y un extrcmo de
recipiente. Cuando se emplean mdquinas de aplicacidn de
cinta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU.
5 Nos. 2,990.081 (de Neui) y 3.750.511 (Toensing), se prefie

re que las ruedas de vacio utilizadas en aquellas méguinas

estén disefiadas de tal modo que asegurer sdlo una porcion
de un segmento de cinta al extremo del rec1p1ente a fin de
que la mayor parte del segmento de cinta, como resultadg

10 del rizado de la cinta, permanezeca sin fiﬁar-al extreéo del

recipiente, Subsiguientemente a la aplicacidén inicial gdel

segmento de cinta a un extremo de recipiente por med;o ﬁe

una tal rueda de vacio, el segmento de cinta se aplas%Era

. luego sobre el extremo del recipiente de un modo que-asegg

15 re la exclusidn sustancial de aire. .

Ias cintas rizadas de la presente invencidn pue-

den aylicarse también a objetos utilizando las mdquinas.de

. aplicacidn de cinta descritas en las Patentes de EE.UU.
E Nos. 2.684.240 (Lindsey) y 3.472.724 (Casey), asi como con
|
* 20 mdquinas convencionales de cortado a troquel,

I2 invencidn se describird adicionalmente con re-
ferencia a los dibujos que se adjuntan, en los cuales nuime

ros iguales se refieren 2 partes iguales en las diversas

~vistas, y en los cuales:
25 la FIGURA 1 es una vista isométrica de un segmen—
fo de una cinta rizada transversalmente de acuerdo con 1la
presente invencién.

Ja FIGURA 2 es una vista desde arriba de una rea-
lizacidn de un extremo de recipiente que tiene una abertu-

30 ra preformada con la cinta de la FIG., 1 circunyacente a la
20031
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—abertura preformada, A

Ia FIGURA 3 es una vista isométrica de un segmen-

‘to de cinta rizada longitudinalmente de acuerdo con la pre

sente invencidn.

Ia FIGURA 4 es una vista desde arriba de una rea—

lizacidn de un extremo de recipiente que tlene una apentu-

ra preformzda con la cinta de la FIG. 3 circunyacente'¥ la

.9

abertura preformada. . .

La FIGURA 5 es una vista isométrica de un segmen—
to de otra cinta rizada transversalmente de 2cuerdo cpn la

presente invencidn.

Ia FIGURA 6 es un2 vista desde arriba de una Jea—

lizacion de un extremo de recipiente que tiene una abeftuP

ra preformada con la cinta de la FIG. 5 circunyacente“ﬁ la

abertura preformada, ' : . s e

Asi, en la FIG. 1 se muestra un segmento de cinta
rizada transversalmente 10 que exhibe lineas de deforma-
cidn 11 separadas uniformemente y locallzadas en regiones
de la cinta 10 en las que el respaldo de la cinta se ha de
formado para impartir una superficie rizada a la cinta,

En la FIG. 2 se muestra una realizacidn de un ex-
tremo 12 de recipiente que comprende una tapa 13 circular

generalmente plana, un reborde 14 y una abertura preformg-

- @2 15 (ilustrada en sombra). Ia lengiieta 16, que exhibe

lineas de deformacién 11, se muestra ‘en una realizacién y
es circunyacente a la abertura preformada 15. Una lengiieta
preferida 16 incluye unz tira de pelicula (no ilustrada)
situada en la porcién de agarre 17 de la lengiieta 16 con
objeto de evitar que la porcidn de la lengiieta 16 se adhig

ra al extremo 12 del recipiente. Adicionalmente, la por-
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cidn 17 de agarre de la lengiieta 16 puede estar embutida
(no representada) de un modo que facilite el agarre de la
lengilieta 16. |

En la FIG. 3 se muestra un segmento de cinta 20
rizada longitudinalmente que exhibe lineas de deformacidn
21 separadas longitudinalmente y localizadas en regiones
de la cinta 20 en las que el respaldo de la cinta se ha.&e

formado para 1mpart1r un rizgado a le cinta, , *ec

-

En la FIG. 4 se muestra la realizacidn del exgﬁ
mo de recipiente ilustrado en la FIG. 2. Ia lengiieta 22.
que exhibe lineas de deformacidn 21, se muestra en una rea
lizacidn y estd situada circunyacente a la abertura ﬁfé?or
mada 15. Ia porcidn de agarre 23 puede incluir tamblen-la

tira de pelicula y puede estar embutida como se eXpllca Ln

relacidén con la lenglieta ilustrada.en la FIG. 2. ?2.:

En la FIG. 5 se muestra un segmento de cinta 30
~parcialmente rizada en sentido transversal que exhibe li-
neas de deformacidn 31 separadas uniformemente y,localiza-'.
das en regiones de la ecinta 30 en las que el respaldo de 13
cinta se ha deformado para impartir un rizade a la cinta.
la cinta rizada 30 comprende también una zona 32 que se ex
tiende a lo largo de toda su longitud en 1a'que el respal-
do de la cinta no se ha deformzdo. '

En la FIG. 6 se muestra la realizacidn del extre-
mo de recipiente ilustrado en la FIG. 2. la lenglieta 33,
que exhibe lineas de deformacidn 31 y un drea 32 on 1la que
el respaldo no se ha deformado, sé muestra en una realiza-
cidén y estd situada circunyacenté a la abertura preformada
15 de una manera tal que las lineas de deformacidén 31 no

se extienden a 12 zona de la abertura preformada 15, Ia
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!
-porcidn de agarre 34 puede incluir también la tira de peli
cula y puede estar embutida como se explicz en relacidn
con la lenglieta ilustrada en la FIG, 2.

Pueden producirse convenientemente cintas rizadas
de la presente invencidén mediante empleo de los dispositi-
vos de rizado descritos en la solicitud de patente egpafjo-

*» & [ )

la N2 499.399, de la firma solicitante. Tal dispositiVd”

comprende un rodillo al cual estd fijada adhesivamenter una
cinta sin forrar por medio de la capa adhesiva de 1afbihta
propiamente dicha. Se hace luego que la cinta se despﬁenda
de dicho rodillo y se pliegue sobre si misma en un €ngulo
suficiente para deforﬁar el respaldo de la cinta e i@y%q—
tir de este modo un rizadoe transversal a la cinta. .;:f
Un rodillo adecuado al que se fija iniqialméﬁ%é‘
la cinta es un rodillo estriado que tiene elevacione;zéé-'
perficiales separadas uniformemente que sevextienden com-
. pletamente a través de la superficie periférica del rodi-
1lo paralelamente 2l eje de rotacidn del rodillo. El erpleo
de tal rodillo estriado daré éomb resultado que zonas de
deformacidn localizadas separadas uniformehente del respal
do de la cinta se extenderdn a través &e 1a anchura de la
cinta (p.ej., tal como se ilustra en la FIG., 1), producién
dose la deformacidn a medida que la cinta se arranca de'.
las zonas elevadas del rodillo estrizdo en cierto dngulo.
La fuerza requerida para separar la cinta de las superfi-
cies elevadas del rodillo, cuando dicha fuerza se aplice
en cierto dngulo, sobrecarga el respaldo en aquellas gonas|.
en las que el adhesivo estd fijado al rodillo y produce
una serie de deformaciones en el respaldo de la cinta.

Otro rodillo estriado adecuado al cual estd fija-
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 da inicialmente la cinta tiene elevaciones superficiales
uniformemente espaciadas que estdn orientadas sobre la su-
perficie periférica del rodillo paralelamente al eje de ro
tacidn del rodillo, pero que, en contraste con el rodillo
arriba mencionado, no se extienden completamente & través
de la‘superficie periférica (es decir, que hay una rqnpra~

en la superfiéie periférica del rodillo, estando la sﬁﬁér-

ficie de dicha ranura por debajo del nivel de las elevécio

nes de la superficie uniformemente espaciadas). El eﬁﬁléo
de tal rodillo estriado dard andlogamente como resultahb
zonas de deformacidén localizada uniformemente espaciagdae
del resvaldo de la cinta. Sin émbargo, cuando se empygg.pn
tal rodillo estriado, aquellas lineas de deformacién.ééﬁ
discontinuas dado que no se extienden completamente é“%fa-
vés de la anchura de la cinta (p.ej., véase la FIG. é}.?
Otros tipos de rodillos que pueden emplearse in-

cluyen rodillos de superficie lisa o 10d8illos que tienen

"superficies con diversos tipos de elevaciones en diversos

-patrones (p.ej., elevaciones en espiga, diagonales y curva

das y elevaciones discontinuas distintas del patrdn discon
tinuo que resulta en la cinta de la FId, 5).

Los rodillos estriados para uso en los dispositi-
vos arriba mencionados pueden tener cualquier numero de

elevaciones superficiales en sus superficies periféricas,

Sin embargo, si se desea una cinta que tenga un rizado uni

forme, los rodillos estriados preferidos tendrdn una plura
lidad de elevaciones de la superficie tales que resulte
una pluralidad de deformacibnes del respaldo de la cinta a
lo largo de un trozo de longitud dada de dicha cinta. Al

mismé tiempo, si se desea un rizado uniforme en una cinta,
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| aquellas elevaciones superficiales preferiblemente no debe
rian ser tan numerosas que el rodillo estriado esté funcio
nando de hecho como un rodillo de superficie lisa, lo cual
es menos apto para proporcionar un rizado uniforme,
Adicionalmente, debe indicarse en este punto que
el grado de rizado impartido a una cinta dépende en parte
del espaciado de las deformaciones del respaldo de 15"?£h—
ta. Cuanto mds numerosas sean dichas deformaciones, y tuan
to mds pequefia sea la distancia entre ellas, tanto méyé?

es el grado de rizado que resultard en una cinta, .

Con objeto de proporcionar una carga suficiente
al respatdo de la cin%a, se prefiere que el rodillo %;é;ig
do se caliente a fin de promover una adhesidn adecuadé;ée
la cinta al rodillo. Ia adhesidn de la cinta al rodills-es
triado puede promoverse ulteriormente empleando un réﬁé}lo-
que tenga un didmetro suficientemente grande.para asegurar
un periodo prolongado de contacto de la cinta con el rodi-
" 1lo estriado calentado. Finalmente, la adhesidn de la cin-
- ta 21 rodillo puede promoverse ulteriormente por medio de
un rodillo de presién que oprime 1a cinta firmemente sobre
el rodillo estriado calentado. g

Es importante que el dngulo en el que la cinta se
desprende de la superficie del rodillo estriado permanezca
esencialmente constante. Los cambios en el dngulo de des;
prendimiento dardn, en efectd, como resultado una varia-
cidn en el grado de rizado impartido a una cinta dagda.

Un medio para mantener esencialmente constante el
dngulo de'desprendimiento de una cinta del rodillo estria

do es el uso de una transmisidn que conecte el rodillo es-

triado con un segundo rodillo, el cual estd también prefe-
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[ riblemente estriado y que es impulsado por la cinta des-

pués que éstz hz pasado por un rodillo de tensidn interme-
dio. Una transmisidén preferida proporciona dos reiaciones
motrices diferentes entre los rodillos estriado y segundo,
rermitiendo un embrague eléetrico el camtio entre las dos.
Estd provisto un sensor gque detecta los cambiqg

en el punto de desprendimiento de la cinta del rodili&}é%-
triado y actda para variar la transmisidén que conecta’lods
rodillos estriado y segundo por medio de aCOplamientéﬂq?
desacoplamiento del embrague eléctrico. Un sensor preﬁ?xi-
do comprende uﬁ rodillo que cabalga en und ranura en la, su
perficie periférica dél rodillo estriado y que estd qi@&a—
do en la zona adyacente al punto en el que la cinta ééhée§
prende del rodillo estriado y detrds de dicho punto.:%éé
cambios en la posicidn del rodillo que comprende el gqiéor

se reflejan a lo largo del brazo al que estd fijado el ro-

dillo y finalmente dan como resultado la conexidn o desco-

nexidn de un interruptor 1{mite. Cuando el interruptor 1i-

"mite se conecta o desconecta, el embrague eléctrico se aco

pla o se desaccpla, respectivamente.

Asi, cuando la cinta se desprende del rodillo es-
triado prematuramente, el sensor actida cambiando la rela-
cién motriz entre los rodillos ¥striado y segundo dando co
me resultzdo una mayor velocidad de rotacidn del rodillo
estriado con respecto al segundo rodillo. De esta manera,
el punto de desprendimiento de la cinta del rodillo estria
do se retrasa gradualmente, la relacidn motriz permanecerd
en dicho nuevo valor hasta que el sensor, mds tarde, detec
te que la cinta se estd desprendiendo mds a2lld del punto

deseado, en cuyo momento la relacidn motriz volverd a su
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-valor original,

Con resvecto al grado de rizado impartido a una
‘cinta, cuanto mayor sea el grado en que la cinta se pliega
sobre .si misma (es decir, cuando menor seaz el dngulo forma
5 do por la cinta en el dpice o0-codo), tanto mayor serd el
~grado de rizado que se imparte & la cinta, dado que el res
raldo de la cinta estard cargado en mayor extensidﬁ.ﬂﬁ?: /
grado de rizado deseado en una cinta particular dependerd,
por supuesto, del uso final considerado para dicha cingi.
10 Si bien la ranura antes mencionada puede danfcomo
resultado la formacidn de dreas de deformacidn localizgdas

ssdaow

que son discontinuas, esto no se refleja en los dibujosg,.

Un dispositivo de rizado alternativo comprendt me

O
PR

dios en los que un respaldo de cinta se deforma en rénuras
15 de un rodillo estriado. Si las ranuras del rodillo s&azbeg
pendiculares al eje de rotacidn de dicho rodillo, entonces
resultard una cinta que exhibird rizado longitudinal, Un
rodillo de caucho eldstico o un segundo rodillo estriado
capaz de acoplamiento por engrane con el primer rodillo es
20 triado puede utilizarse como medio por el cual la cinta se
deforma en las ranuras del primer rodillo estriado.

las cintas rizadas de la presente invencidn pue-
den comprender los diversos materizles que son bien conoci
dos en la técnica prara resgpaldos de cinta, adhesivos, im-
-« 25 ‘ primaciones y similares. Wateriales pérticﬁlarmente adecﬁg
~dos para cintas que han de utilizarse como cierres de reci
pientes se han descrito en las Patentes de EE.UU. Nos.
3.389.827 (Abere y otros) y 3.990.603 (Brochmen), y se ex-

plican a continuacidn.

30 El respaldo tendrd preferiblemente hasta aproxima
20031
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—damente 500 micras y lo mds preferiblémente aproximadamen-
te 25 a 250 micras de espesor, y debe ser capaz de ser

arrancado hacia atrds sobre s{ mismo sin rotura. De hecho,
el respaldo debe tener un espesor uniforme en toda su an-
chura y en toda su longitud. Por conveniencia en la separa
cidn de la tira de adhesivo de un extremo de recipiente,

e v ®

el respaldo no deberia romperse ni 2largarse mds de ult #1255
bajo una tensidn de 1,8 kg. Para proporcionar un _cierre
que pueda resistir las fuerzas ejercidas sobre §é1 coéﬁﬂﬁ
margen de seguridad adecuado, el material de reépaldmf&n

urna anchura de 2,54 cm deberia tener una resistencia a Ja
rotura de al menos 6,8 kg.

.8 o°
s e °

Materiales representativos que se han encontiado
adecuados como miembros de respaldo incluyen peliculé§:ée—
naces que se han orientado y endurecido por el calor?&éng
dos que se conocen en la técnica con objeto de impartir

- las propiedades requeridas de tenacidad y resistencia al
calor. .Peliculas adecvadas incluyen polietileno, polipropi
leno, poli(tereftalato de etileno), poli(tereftalato de te
trametileno), policarbonato, nylon 6-6 (p.ej., el asequi-
ble bajo la designacidn comercial "Zytel ST 801 HS" de E.I
duPont de Nemours Co.), mezcles fisicas de poli(tereftala-~
to de tetrametileno)/polietileno, mezclas fisicas de poli-
(tereftalato de tetrametileno)/poli(tereftalato de etileno
mezclas fisicas de poli(tereftalato de tetrametileno)/feno
xi, poli(tereftalato de etileno) modificado con glicol,
poli(cloruro de vinilo) sin plastificar, composiciones de
poli(tereftalato de etileno)/polietileno y peliculas deri-
vadas de un covolimero de injertd‘que comprende copolimero

acrilonitrilo/metacrilato de metilo injertado sobre una ca
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-.dena principal de copolimero de acrilonitrile/butadieno
(p.ej. el asequible bajo la designacidn comercial "Barex"
de Vistron Corporation). Una pelicula particularmente ade-
cuada es una pelicula de 50,8 micras de poli(tereftalato
5 de etileno) (asequible bajo la designacidén comercial

“"Scotchpar 2120" de 3M). Otros materiales representativos

incluyen hojas metdlicas delgadas (p.ej., aluminio, a&tro,

« s

etc), asi como composiciones de hojas metdlicas delgadas,

Ias cintas utiles como cierres tienen un adhbsivo
10 sensible a l2 presidn que soportard una carga de cizaéla-
miento muerta de 60,7 kPa a 602C durante al menos 1000, mi-
nutos. Este ensayo de resistencia al cizallamiento se des-
cribe en la Patente de EE.UU. N2 3.389.827 (Abere y otfos).

Adhesivos adecuzados sensibles a la presidn indlu-

{or

15 yen como el componente principal copolimeros en bloqﬁk:qu
' tdmeros preparados a partir de dienos conjugados tales co-
mo isoprenos, butadieno, copolimeros de estireno y bufadig
" no, asi como sus homdlogos.
Ejemplos de resinas adherentes adecuadas para los
20 elastémeros descritos en esta memoria incluyen colofonia,
resinas politerpénicas, resinas de cumarona-indeno, regsi-
nas de fenol-aldehido, colofonia hidrogenada, y ésteres de
pantaeritrita o glicerina de las nismas.

Un adhesivo particularmente adecuado comprende
« 25 estireno/butadieno (30/70) (asequible bajo la designacidn
~ comercial "Kraton" de Shell Chemical Company) mezclado con
resina de alfa-pineno (asequible bajo la designacidn comer
cial "Piccolyte" de Hercules).

El empleo de una capa de imprimacidn, si bien es

30 ‘| opcional, es deseable con objeto de garantizar una unidn
20031 “
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— segura de la capa de adhesivo al respaldo de la cinta, Im-

primaciones dtiles se describen en la Patente de EE.UU.

¥ 1,1 partes de polimetilenpolifenilisocianato, peso:gq?i—

3.990.603 (Broohman), e incluyen polimeros de policarbodii
mida, un poliuretano (que comprende el producto de reaccid

de 11,4 partes de poliéster-diol, peso equivalente 8.000

valente 132), y resina fenoxi (que compfende el produ&%b

de condensacidn termopldstico de bisfenol A y epiclorﬁidr;

na, peso molecular aproximadamente 30.000, sin ningidn'-gru-
po epoxidico terminal, comercialmente asequible de Uni®n
Carbide bajo la designacidén comercial "Phenoxy PKHH"),.Un

imprimador particularmente adecuado es el poliéster sadp-
ble saturado lineal que es asequible bajo la de51gnac£§p

comercial "Vitel PF 222", de B. F. Goodrich Co. o

las cintas rizadas de la’ presente invencidn vue—

den hacerse opacas por medio de la pigmentacidn del respal

do de la cinta cuazndo el respaldo se extruye o, alternati-|

vamente, por medio de aplicacidén de una capa en estado de
éapor sobre el respaldo de la cinta con una capa delgada
de metal (p.ej., aluminio, plata, cobre, etc.). En el caso
de una aplicacidn de capa en estado de vapor, a2 menudo es
deseable aplicar una capa superior sobre la capa deposita-
da en fase de vapor con objeto de que ésta Ultima quede
protegida contra cualquier posible abrasidn que -pueda oca-

sionar un aspecto indeseabie de la cinta, U material par-

ticularmente util para una capa superior es "Vltel PR 222"%),

citado arriba como imprimacidn adecuada también.
" Como se indica en la Patente de EE.UU. N@
3.990.603 (Brochman), un revestimiento aplicado en fase de

vapor puede actvar también para mejorar 1la impermeabilidad

-
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L (p.ej., al aire y a 1la humedad) del respaldo de la pelicu
la. Se ha encontra2do en la presente invencidn que la defor
macidn de un respaldo de cinta.revestido en fase de vapor
puede disminuir la impermeabilidad de una cinta revestida
en fase de vapor, quizds por fractura del revestimiento

aplicado en fase de vapor a lo largo de las lineas de de-
formacidn. Asi, puede ser deseable, cuando se desea idi&m-
permeabilidad de una>cinta con revestimiento aplicadofen
fase de vapor, emplear cintas rizadas tales como la Sk]us-—
trada en la FIG. 5 con objeto de que una abertura en:gg’eg
tremo de recipiente puedz cerrarse herméticamente sin te-
ner lineas de deforrmacidn que se extienden a la zona"éé'la

abertura (p.ej., véase la FIG.6). : ear

Frecuentemente es deseable que las cintas siﬁfio-
rrar se revistan con un apresto pgsterior de silicong.c?n
objeto de facilitar el desenrollado de los carretes hé.la
cinta y proteger cualguier capa superior o capa aplicada
en fase de vapor contra el posible deterioro a medida que
se desenrollan los carretes. Un apresto posterior de sili~
cona particularmente adecuada es "Silicone SYI-OFF é3".
(asequible de Dow Corning). |

Cuvando las cintas rizadas transvefsalmente de la
presente invencidn han de aplicarse a extremos de recipien
tes, se prefiere que las mdquinas de aplicacidn de la cin-
ta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU.
Nos. 2.990.081 (deNeui) y 3.750.511 (Toensing), estén equi
padas con ruedas de vacio tal . tipo expuesto anteriormente.
Después' que se ha aplicado un segmenio de cinta rizada a
un extremo de recipieﬁte por medio de una tal rueda de va-

I 4 . . .
¢lo, las porciones no fijadas restantes del segmento de
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_cinta rizada pueden aplastarse luego sobre el extremo del

e recipiente de un modo que asegure la exclusidn de aire en-

) tre el segmento de cinta y: el extremo del recipiente utili
zando los medios de aplastamiento arriba expuestos. Cuando
5: se aplica una lenglieta de cinta rizada transversalmente

ta . como la ilustrada en la FIG. 1 a un 2xtremo de reci-

piente por medio del tipo de mdquinas arriba indicadd,.las
lineas de deformacidn de la lenglieta estardn orientadmy co

mo se ilustra en la FIG. 2. Cuando se aplica una lengiéta

10 | de cinta rigzada transversalmente tal como la ilustradz en

la FIG. 5 2 un extremo de recipiente por medio del tiﬁo de

J
. v ':" L X

mdouinas arribz indicado, las lineas de deformacidn de la
o o°

lengiieta estardn orientadas como se jilustra en la FId-Ks

. : Se ha encontrzdo que las cintas que tienen 5@&&_
15 dos de aproximadamente 1,3 a aproximadamente 5,18 cm'slé.ra

s ®»

y dio son sumamente adecuadas para uso con las ruedas de va-—
cio preferidas y los dispositivos de aplastamiento preferi
. " dos antes descritos. Los segmentos de cinta que exhiben ri
zado mayor que aproximadamente 5,1 cm de radio pueden te-~
20 ner tendencia a aplastarse instantdneamente sobre el extre
mo del recipiente y atrapar aire cuando se aplican por me-
dio de una rueda de vacio., Por el contrario, los segmentos
de cinta que exhiben rizado de un radio menor que aproxima
damente 1,3 cm pueden hacer que sea diffcil el aplastamien
25 to de los segmentos de la cinta sobre los extremos de los

recipientes, si no virtualmente imposible., Adicionalmente,
las cintas que exhiben un rizado menor que aproximedamente
1,3 cm pueden tener tendencia a enredarse en cualesquiera

entrantes de las superficies periféricas de la rueda de va

30 cio y pueden ser lanzadas lejos de dicha superficie como
20031
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_resultado,

Una cinta rizad2 que exhibe un rizado longitudi-~
. nal puede aplicarse convenientemente a las superficies uti
lizando mdquinas de aplicacidn de cinta del tipo}descrito
5 en las Patentes de EE,UU. Nos. 2.684.240 (Lindsey) y

3.472.724 (Casey) con tal que dichas mdquinas se hay?n.pm—
dificado a fin de incluir medios (p.ej., una almohadiida
de aplicacidn en forma de V) vor los cuales sdlo una“ﬁér—
cidn seleccion2da de un segmento de cinta rizada se Ead,_fz'i_g
10 ra inicialmente a la superficie. Adicionalmente, debgf, pro
veerse melios (p.ej. un dispositivo de avlastamiento APe
comprende una almohadilla en forma de V eldstifa qué:%E’dg

- - 0’. -
forma al hacer contacto con la superficie) que permitoar-

P TN

i que el segmento de la cinta rizada se aplaste luego «gduble
15

tamente sobre la superficie con exclusidn de aire edﬁgé 1)
cinta descritas en las Patentes de EE.UU. HNos. 2.654.540
(Lindsey) y 3.472.724 (Casey), respectivamente, tendrdn

. ' preferiblemente ranuras redondeadas cuando se utilizan con
las cintas rizadas longitudinalmente descritas en esta me-
20 moria., Cuando se aplica una lengliete de cinta rizada longi,
tudinalmente tal como se ilustra en la PIG. 3 8 un extremo
de recipiente por medio del tipo de mdquinas arriba indi-
c2do, las lineas de deformacidn de la lengiieta estardn

- orientadas como ce ilustra en la FIG. 4.

25 Pueden aplicarse también cintas rizadas transverd .
s2l o longitudinalmente utilizando mdquinas convencionales
de cortado a troquel gque son bien conocidas en la técnica
con la ‘condicidn de que tales mdquinas se modifiquen de

una manera andloga a la deserita en el pdrrafo anterior

30

(p.ej. modificadas con respecto a la aplicacién de almoha
20031 '
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Ia cinta rizada producida utilizando los dispogj-
tivos de rizado descritos en esta memoria puede rebobinar-
se para.su empleo ulterior en mdquinas de aplicacidn de
cinta. Cuando la cinta rizada ha de almacenarse para uso
posterior, se prefiere que la cinta se rebobine enrolldndg
la sobre si mismz en carretes tales que la capa adhé§i¥%
de la cinta quede en el exterior del carrete. Enrollaédo
la cinta rizada de esta manera, la cinta retendrd sy@erisa-
do durante un periodo de tiempo mds largo y esto es.péiti—

L
cularmente importante cuando la cinta se almacena a tempe

".D.‘

raturas elevadas a.las cuales la cinta tendrd normelmente
- ,.

. . . - L»
una tendenciz incrementada a perder su rizado con el’s}jenm

Po.

%0~
. 0
% a0

Alternativamente, los disvositivos de riza@noﬁes-
critos en esta memoria pueden montarse convenientemént;
sobre mdquinas de aplicacidn de cinta tales que las c¢intag
rizadas se apliquen a extremos de recipientes sin la etapg
intermedia de tener que rebobinar la cinta antes de su
empleo.

Otras variantes son permisibles dentro del alcan

ce de la presente invencidn.
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-~ REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracter{stica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modédlo

de Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son los que sg;?e_
[ ]

cogen en las reivindicaciones siguientes:

L J v

- »

12,- Una cinta adhesiva que comprende un reéﬁéido
¥y una capa de adhesivo sensible a la presidén, en la que di
cho respaldo de dicha cinta estd deformado para impantip =

menos un rizado temporal a dicha cinta. " ee

- .

c__o®

22 ,—- Una cinta adhesiva de acuerdo con la pgi&ig
dicacidén 12, en la que dicho respaldo de dicha cintaf@%ié
deformado en zonas localizadas uniformemente separadhgmé

&,- Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivin-
dicacidn 12, en la que dichkaz cinta exhibe un rizado trans-
versal.

&, Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivin-

dicacidn 12, en la que dicha cinta exhibe un rizado longi-

I

52,- Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivinp|.

dicacién 12, en la que dichas zonas de deformacién locali-
zadas son discontinuas.

62,- Una cinta adhesiva.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con

los fines que se han especificado.
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas

Madrid,
P.A.
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