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Esta invención se refiere a cintas adhesivas riza

Una dificultad encontrada a menudo en la aplica­
ción de un trozo plano de cinta a objetos planos es que 
puede quedar atrapado aire entre la cinta y la superficie
plana lisa a la que se aplica. El atrapamiento de aire-es

* * *

frecuentemente indeseable dado que el mismo puede dar fi­
nalmente como resultado una unión no uniforme entre la'cin 
ta y la superficie. * *..

El atrapamiento de aire como se describe antep* 
ocurre ocasionalmente cuando se aplica un trozo de cinta 
plana que comprende una capa de adhesivo sensible a la.pre
sión particularmente agresiva y es aún más probable qpé*

I * *ocurra en el supuesto de que la capa de adhesivo agresiva
* * * *tenga una superficie expuesta que esté exenta de irregula­

ridades superficiales y sea de naturaleza vitrea. Más par­
ticularmente, un trozo de cinta plana que comprende una ca 
pa agresiva de adhesivo sensible a la presión tenderá a 
- adherirse casi instantáneamente en toda su longitud a una 
superficie plana a la que se aplique una vez que la cinta 
se ponga en contacto con dicha superficie. La consecuencia 
de esta adherencia instantánea puede ser el atrapamiento 
indeseable de aire.

Las máquinas convencionales de aplicación de cin­
ta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU. Nos, 
2.684.240 (Lindsey), 2.990.081 (de Neui), 3.472.724 (Casei], 
3.750.511 (Toensing) requieren típicamente el uso de cinta 
forrada cuando la cinta se aplica a extremos de recipien­
tes. Las cintas forradas comprenden cintas que tienen una 
superficie ligeramente irregular o áspera sobre una capa30
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— de adhesivo agresiva sensible a la presión, que está cubier 
ta con un forro separable. La capa de adhesivo puede apli­
carse con estas máquinas a extremos de recipientes sin 
atrapamiento apreciable de aire. Las cintas sin forro que 
comprenden típicamente capas de adhesivo agresivas vitreas 
sensibles a la presión y que son más económicas que las.w * *cintas forradas, no son compatibles en general con lás'má- 
quinas de aplicación del tipo anterior, dado que es proba­
ble que se produzca atrapamiento de aire entre la ca¿a..de 
adhesivo y el extremo del recipiente. .1.

La presente invención proporciona cintas que exhi 
ben rizado como resultado de la deformación del respaldo. 
Una cinta preferida exhibe rizado como resultado de áréás 
localizadas uniformemente separadas en las cuales se**hh**de 
formado el respaldo de la cinta. Estas cintas rizadars'.púe- 
den aplicarse fácilmente a superficies planas sin atrapa­
miento de aire aun cuando la cinta tenga una capa de adhe­
sivo agresiva y vitrea sensible a la presión. En particu­
lar, una cinta rizada de la presente invención puede apli­
carse a una superficie asegurando primeramente sólo una 
porción de la cinta a dicha superficie. Después de ello 
puede aplicarse a ía cinta una fuerza de aplastamiento, 
inicialmente en la zona en que la cinta rizada se ha ase- 

— gurado ya a la superficie y luego sucesivamente hacia los 
bordes no asegurados de la cinta rizada. Por aplicación de 
una cinta rizada a una superficie de esta manera, se exclu 
ye el aire de entre la cinta y la superficie a medida que 
la cinta se aplasta sobre la superficie.

Las cintas rizadas de la presente invención son 
particularmente adecuadas para cerrar herméticamente aber—



-turas preformadas en extremos de recipientes, sin atrapa­
miento indeseable de aire entre la cinta y un extremo de 
recipiente. Cuando se emplean máquinas de aplicación de 
cinta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU. 
Nos. 2.990.081 (de Neui) y 3.750.511 (Toensing), se prefie^
re que las ruedas de vacío utilizadas en aquellas máquinas* * *estén diseñadas de tal modo que aseguren sólo una pordión
de un segmento de cinta al extremo del recipiente a fin de

* * *que la mayor parte del segmento de cinta, como resul^adp
del rizado de la cinta, permanezca sin fijar-al extremo del
recipiente. Subsiguientemente a la aplicación inicial ^el
segmento de cinta a un extremo de recipiente por med^o jle
una tal rueda de vacío, el segmento de cinta se aplas^Krá.**luego sobre el extremo del recipiente de un modo que**aségu
re la exclusión sustancial de aire. . ;. .

Las cintas rizadas de la presente invención pue­
den aplicarse también a objetos utilizando las máquinas de 
aplicación de cinta descritas en las Patentes de EE.UU.
Nos. 2.684.240 (Lindsey) y 3.472.724 (Casey), así como con 
máquinas convencionales de cortado a troquel.

La invención se describirá adicionalmente con re­
ferencia a los dibujos que se adjuntan, en los cuales núme 
ros iguales se refieren a partes iguales en las diversas 
vistas, y en los cuales:

la FIGURA 1 es una vista isométrica de un segmen­
to de una cinta rizada transversalmente de acuerdo con la 
presente invención.

La FIGURA 2 es una vista desde arriba de una rea­
lización de un extremo de recipiente que tiene una abertu­
ra preformada con la cinta de la FIG. 1 circunyacente a la
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-abertura preformada.
La FIGURA 3 es una vista isométrica de un segmen­

to de cinta rizada longitudinalmente de acuerdo con la pre 
sente invención.

La FIGURA 4 es una vista desde arriba de una rea­
lización de un extremo de recipiente que tiene una abantu-

# *  *

ra preformada con la cinta de la FIG. 3 circunyacente*.^ la
abertura preformada. *

+, *La FIGURA 5 es una vista isométrica de un ge&ipen- 
to de otra cinta rizada transversalmente de acuerdo con la 
presente invención.

La FIGURA 6 es una vista desde arriba de unp..rea-+ ' *
lización de un extremo de recipiente que tiene una abéftu-

. . .

ra preformada con la cinta de la FIG. 5 circunyacente*%  la 
abertura preformada. .**.1

Asi, en la FIG. 1 se muestra un segmento de cinta 
rizada transversalmente 10 que exhibe lineas de deforma­
ción 11 separadas uniformemente y localizadas en regiones 
de la cinta 10 en las que el respaldo de la cinta se ha de 
formado para impartir una superficie rizada a la cinta.

En la FIG. 2 se muestra una realización de un ex­
tremo 12 de recipiente que comprende una tapa 13 circular 
generalmente plana, un reborde 14 y una abertura preforma- 
d*a 15 (ilustrada en sombra). La lengüeta 1(5, que exhibe 
lineas de deformación 11, se muestra en una realización y 
es circunyacente a la abertura preformada 15. Una lengüeta 
preferida 16 incluye una tira de película (no ilustrada) 
situada en la porción de agarre 17 de la lengüeta 16 con 
objeto de evitar que la porción de la lengüeta 16 se adhie 
ra al extremo 12 del recipiente. Adicionalmente, la por-
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-cidn 17 de agarre de la lengüeta 16 puede estar embutida 
(no representada) de un modo que facilite el agarre de la 
lengüeta 16.

En la FIO. 3 se muestra un segmento de cinta 20
rizada longitudinalmente que exhibe líneas de deformación
21 separadas longitudinalmente y localizadas en regiones* * *de la cinta 20 en las que el respaldo de la cinta se h¿. <&e
formado para impartir un rizado a la cinta. *;*

En la FIG. 4 se muestra la realización del áxtr̂ s-. *.
mo de recipiente ilustrado en la FIG. 2. La lengüeta
que exhibe lineas de deformación 21, se muestra en una rea
lización y está situada circunyacente a la abertura prefor
mada 15. La porción de agarre 23 puede incluir también-la
tira de película y puede estar embutida como se explî c$.i&n
relación con la lengüeta ilustrada, en la FIG. 2. J. *;

* * *

En la FIG. 5 se muestra un segmento de cinta 30 
parcialmente rizada en sentido transversal que exhibe lí­
neas de deformación 31 separadas uniformemente y localiza­
das en regiones de la cinta 30 en las que el respaldo de la 
cinta se ha deformado para impartir un rizado a la cinta. 
La cinta rizada 30 comprende también una zona 32 que se ex 
tiende a lo largo de toda su longitud en la que el respal­
do de la cinta no se ha deformado.

En la FIG. 6 se muestra la realización del extre­
mo de recipiente ilustrado en la FIG. 2. La lengüeta 33, 
que exhibe líneas de deformación 31 y un área 32 en la que 
el respaldo no se ha deformado, se muestra en una realiza­
ción y está situada circunyacente a la abertura preformada 
15 de una manera tal que las líneas de deformación 31 no 
se extienden a la zona de la abertura preformada 15. La



Hojunf'm 6
i

porción de agarre 34 puede incluir también la tira de pelí 
cula y puede estar embutida como se explica en relación 
con la lengüeta ilustrada en la FIG. 2.

Pueden producirse convenientemente cintas rizadas 
de la presente invención mediante empleo de los dispositi­
vos de rizado descritos en la solicitud de patente españo­
la Na 499*399? de la firma solicitante. Tal dispositiva* 
comprende un rodillo al cual está fijada adhesivamente* una 
cinta sin forrar por medio de la capa adhesiva de lal'diñta 
propiamente dicha. Se hace luego que la cinta se desprenda 
de dicho rodillo y se pliegue sobre sí misma en un ángulo
suficiente para deformar el respaldo de la cinta e impgr-

< * *

tir de este modo un rizado transversal a la cinta. ****
Un rodillo adecuado al que se fija inicialmeMt&

*w *la cinta es un rodillo estriado que tiene elevaciones'su­
perficiales separadas uniformemente que se extienden com­
pletamente a través de la superficie periférica del rodi­
llo paralelamente al eje de rotación del rodillo. El empleo 
de tal rodillo estriado dará como resultado que zonas de 
deformación localizadas separadas uniformemente del respal 
do de la cinta se extenderán a través de la anchura de la 
cinta (p.ej., tal como se ilustra en la FIG. 1), producién 
dose la deformación a medida que la cinta se arranca de 
las zonas elevadas del rodillo estriado en cierto ángulo.
La fuerza requerida para separar la cinta de las superfi­
cies elevadas del rodillo, cuando dicha fuerza se aplica 
en cierto ángulo, sobrecarga el respaldo en aquellas zonas 
en las que el adhesivo está fijado al rodillo y produce 
una serie de deformaciones en el respaldo de la cinta.

Otro rodillo estriado adecuado al cual está fija-
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Jla inicialmente la cinta tiene elevaciones superficiales 
uniformemente espaciadas que están orientadas sobre la su­
perficie periférica del rodillo paralelamente al eje de ro 
tación del rodillo, pero que, en contraste con el rodillo 
arriba mencionado, no se extienden completamente a través
de la superficie periférica (es decir, que hay una rqnura

* *  *

en la superficie periférica del rodillo, estando la supér-
*  *  *ficie de dicha ranura por debajo del nivel de las elevAcic)*. *.nes de la superficie uniformemente espaciadas). El empleo

de tal rodillo estriado dará análogamente como resultado
zonas de deformación localizada uniformemente espacig^^
del resoaldo de la cinta. Sin embargo, cuando se empleg.. un* * *
tal rodillo estriado, aquellas líneas de deformación son

. . ....discontinuas dado que no se extienden completamente a**ffa- 
vés de la anchura de la cinta (p.ej., véase la FIG. 5̂ -.* 

Otros tipos de rodillos que pueden emplearse in­
cluyen rodillos de superficie lisa o rodillos que tienen 
superficies con diversos tipos de elevaciones en diversos 
-patrones (p.ej., elevaciones en espiga, diagonales y curva 
das y elevaciones discontinuas distintas del patrón discon 
tinuo que resulta en la cinta de la Fld. 5).

Los rodillos estriados para uso en los dispositi­
vos arriba mencionados pueden tener cualquier número de 
elevaciones superficiales en sus superficies periféricas. 
Sin embargo, si se desea una cinta que tenga un rizado uni 
forme, los rodillos estriados preferidos tendrán una plura 
lidad de elevaciones de la superficie tales que resulte 
una pluralidad de deformaciones del respaldo de la cinta a 
lo largo de un trozo de longitud dada de dicha cinta. Al 
mismo tiempo, si se desea un rizado uniforme en una cinta,
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^aquellas elevaciones superficiales preferiblemente no debe 
rían ser tan numerosas que el rodillo estriado esté funcio 
nando de hecho como un rodillo de superficie lisa, lo cual 
es menos apto para proporcionar un rizado uniforme.

Adicionalmente, debe indicarse en este punto que 
el grado de rizado impartido a una cinta depende en gairte 
del espaciado de las deformaciones del respaldo de la*'cin­
ta. Cuanto más numerosas sean dichas deformaciones, y*cuan 
to más pequeña sea la distancia entre ellas, tanto máyol)? 
es el grado de rizado que resultará en una cinta. . J.

Con objeto de proporcionar una carga suficiente
al respaldo de la cinta, se prefiere que el rodillo estría

* * *do se caliente a fin de promover una adhesión adecuadA'^e
. . .la cinta al rodillo. La adhesión de la cinta al rodiM*b^es 

triado puede promoverse ulteriormente empleando un rodillo 
que tenga un diámetro suficientemente grande para asegurar 
un período prolongado de contacto de la cinta con el rodi­
llo estriado calentado. Finalmente, la adhesión de la cin- 

. ta al rodillo puede promoverse ulteriormente por medio de 
un rodillo de presión que oprime la cinta firmemente sobre 
el rodillo estriado calentado.

Es importante que el ángulo en el que la cinta se 
desprende de la superficie del rodillo estriado permanezca 
esencialmente constante. Los cambios en el ángulo de des­
prendimiento darán, en efecto, como resultado una varia­
ción en el grado de rizado impartido a una cinta dada.

Un medio para mantener esencialmente constante el 
ángulo de desprendimiento de una cinta del rodillo estría 
do es el uso de una transmisión que conecte el rodillo es­
triado con un segundo rodillo, el cual está también prefe-



Hojunám 0)

riblemente estriado y que es impulsado por la cinta des­
pués que ésta ha pasado por un rodillo de tensión interme­
dio. Una transmisión preferida proporciona dos relaciones 
motrices diferentes entre los rodillos estriado y segundo, 
permitiendo un embrague eléctrico el cambio entre las dos.

Está provisto un sensor que detecta los cambiqs 
en el punto de desprendimiento de la cinta del rodillb*-es­
triado y actúa para variar la transmisión que conecta*ios 
rodillos estriado y segundo por medio de acoplamiento*-?/ 
desacoplamiento del embrague eléctrico. Un sensor preíSari- 
do comprende un rodillo que cabalga en una ranura en la su 
perficie periférica del rodillo estriado y que está qitpta-
do en la zona adyacente al punto en el que la cinta sé'úes

. . .  —
prende del rodillo estriado y detrás de dicho punto.'-Los 
cambios en la posición del rodillo que comprende el sensor 
se reflejan a lo largo del brazo al que está fijado el ro­
dillo y finalmente dan como resultado la conexión o desco­
nexión de un interruptor límite. Cuando el interruptor lí- 
* mite se conecta, o desconecta, el embrague eléctrico se acó 
pía o se desacopla, respectivamente.

Así, cuando la cinta se desprende del rodillo es­
triado prematuramente, el sensor actúa cambiando la rela­
ción motriz entre los rodillos &striado y segundo dando co 
me resultado una mayor velocidad de rotación del rodillo 
estriado con respecto al segundo rodillo. De esta manera, 
el punto de desprendimiento de la cinta del rodillo estría 
do se retrasa gradualmente. La relación motriz permanecerá 
en dicho nuevo valor hasta que el sensor, más tarde, detec 
te que la cinta se está desprendiendo más allá del punto 
deseado, en cuyo momento la relación motriz volverá a su



P-77 ? Uojw *[̂Q

5

10

15

20

' 25

30
20031

-valor original.
Con respecto al grado de rizado impartido a una

cinta, cuanto mayor sea el grado en que la cinta se pliega
sobre sí misma (es decir, cuando menor sea el ángulo forma
do por la cinta en el ápice o codo), tanto mayor será el
grado de rizado que se imparte a la cinta, dado que el.res

+  *  *paldo de la cinta estará cargado en mayor extensión. *81* ^
grado de rizado deseado en una cinta particular dependerá,
por supuesto, del uso final considerado para dicha cTLn$a.

Si bien la ranura antes mencionada puede danloomo
resultado la formación de áreas' de deformación localizadas
que son discontinuas, esto no se refleja en los dibujo^..

+  *  *Un dispositivo de rizado alternativo comprend^'me
. . .  —

dios en los que un respaldo de cinta se deforma en remaras 
de un rodillo estriado. Si las ranuras del rodillo son per 
pendiculares al eje de rotación de dicho rodillo, entonces 
resultará una cinta que exhibirá rizado longitudinal. Un 
rodillo de caucho elástico o un segundo rodillo estriado 
capaz de acoplamiento por engrane con el primer rodillo es 
triado puede utilizarse como medio por el cual la cinta se 
deforma en las ranuras del primer rodillo estriado.

Las cintas rizadas de la presente invención pue­
den comprender los diversos materiales que son bien cOnoci 
dos en la técnica para respaldos de cinta, adhesivos, im­
primaciones y similares. Materiales particularmente adecúa 
dos para cintas que han de utilizarse como cierres de reci 
pientes se han descrito en las Patentes de EE.UU. Nos. 
3*389.827 (Abere y otros) y 3*990.603 (Brochman), y se ex­
plican a continuación.

El respaldo tendrá preferiblemente hasta aproxima



Hojn nUm 11

idamente 500 mieras y lo más preferiblemente aproximadamen­
te 25 a 250 mieras de espesor, y debe ser capaz de ser 
arrancado hacia atrás sobre sí mismo sin rotura. De hecho, 
el respaldo debe tener un espesor uniforme en toda su an­
chura y en toda su longitud. Por conveniencia en la separa 
cián de la tira de adhesivo de un extremo de recipiente,
el respaldo no debería romperse ni alargarse más de úk*!25%

+  -

bajo una tensión de 1,8 kg. Para proporcionar un.cierrV 
que pueda resistir las fuerzas ejercidas sobre él con*Jp 
margen de seguridad adecuado, el material de respaldo. !an 
una anchura de 2,54 cm debería tener una resistencia a .la 
rotura de al menos 6,8 kg.

* .***Materiales representativos que se han encontrado.** * *adecuados cómo miembros de respaldo incluyen películá.3**̂ e-
naces que se han orientado y endurecido por el calorJ^eJmo

*  *  *  —

dos que se conocen en la técnica con objeto de impartir 
las propiedades requeridas de tenacidad y resistencia al 
calor.-Películas adecuadas incluyen polietileno, polipropi 
leño, poli(tereftalato de etileno), poli(tereftalato de te 
trametileno), policarbonato, nylon 6-6 (p.ejl, el asequi­
ble bajo la designación comercial "Zytel ST 801 HS" de E.I. 
duPont de Nemours Co.), mezclas físicas de poli(tereftala- 
to de tetrametileno)/polietileno, mezclas físicas de poli- 
(tereftalato de tetrametiieno)/poli(tereftalato de etileno) 
mezclas físicas de poli(tereftalato de tetrametileno)/feno 
xi, poli(tereftalato de etileno) modificado con glicol, 
poli(cloruro de vinilo) sin plastificar, composiciones de 
poli(tereftalá.to de etileno)/polietileno y películas deri­
vadas de un copolímero de injerto que comprende copolímero 
acrilonitrilo/metacrilato de metilo injertado sobre una ca
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-dena principal de copolímero de acrilonitrilo/butadieno 
(p.ej. el asequible bajo la designación comercial "Barex" 
de Vistron Corporation). Una película particularmente ade­
cuada es una película de 50,8 mieras de poli(tereftalato 
de etileno) (asequible bajo la designación comercial
"Scotchpar 2120" de 3M). Otros materiales representativos

* * *

incluyen hojas metálicas delgadas (p.ej., aluminio, áqero,
etc), asi como composiciones de hojas metálicas delgadas., - **Las cintas útiles como cierres tienen un agh&sivo
sensible a la presión que soportará una carga de cizalla-
miento muerta de 60,7 kPa a 609C durante al menos 1000.mi-*****
ñutos. Este ensayo de resistencia al cizallamiento sp des-. .* *
cribe en la Patente de EE.UU. N9 3.389.827 (Abere y oiffós).

Adhesivos adecuados sensibles a la presión *iHt?lu- 
yen como el componente principal copolímeros en blocpfb.̂ elag 
torneros preparados a partir de dienos conjugados tales co­
mo isoprenos, butadieno, copolímeros de estireno y butadie 
no, así como sus homólogos.

Ejemplos de resinas adherentas adecuadas para los 
elastómeros descritos en esta memoria incluyen colofonia, 
resinas politerpénicas, resinas de cumarona-indeno, resi­
nas de fenol-aldehido, colofonia hidrogenada, y esteres de 
pantaeritrita o glicerina de las mismas.

Un adhesivo particularmente adecuado comprende 
estireno/butadieno (30/70) (asequible bajo la designación 
comercial "Kraton?' de Shell Chemical Company) mezclado con 
resina de alfa-pineno (asequible bajo la designación comer 
cial "Piccolyte" de Hercules).

El empleo de una capa de imprimación, si bien es 
opcional, es deseable con objeto de garantizar una unión
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-segura de la capa de adhesivo al respaldo de la cinta. Im­
primaciones útiles se describen en la Patente de EE.UU.
3.990.603 (Broohman), e incluyen polímeros de policarbodij. 
mida, un poliuretano (que comprende el producto de reacciói 
de 11,4 partes de poliéster-diol, peso equivalente 8.000 
y 1,1 partes de polimetilenpolifenilisocianato, peso, equi­
valente 132), y resina fenoxi (que comprende el producto* * *de condensación termoplástico de bisfenol A y epiclorHidri*. *. **
na, peso molecular aproximadamente 30.000, sin ningún*'gru­
po epoxídico terminal, comercialmente asequible de UÂ -Ón 
Carbide bajo la designación comercial "Phenoxy PKHH'^)^,Un
imprimador particularmente adecuado es el ooliéster ealu-

^  *  *  *

ble saturado lineal que es asequible bajo la designa^j^p
comercial "Vitel PF 222", de B. F. Goodrich Co. *****

**. **Las cintas rizadas de la* presente invención ntfe— 
den hacerse opacas por medio de la pigmentación del respal 
do de la cinta cuando el respaldo se extruye o, alternati­
vamente, por medio de aplicación de una capa en estado de 
vapor sobre el respaldo de la cinta con una capa delgada 
de metal (p.ej., aluminio, plata, cobre, etc.). En el caso 
de una aplicación de capa en estado de vapor, a menudo es 
deseable aplicar una capa superior sobre la capa deposita­
da en fase de vapor con objeto de que ésta última quéde 
protegida contra cualquier posible abrasión que-pueda oca­
sionar un aspecto indeseable de la cinta, u^ material par­
ticularmente útil para una capa sunerior es "Vitel PF 222" 
citado arriba como imprimación adecuada también.

Como se indica en la Patente de EE.UU. N9
3.990.603 (Brochman), un revestimiento aplicado en fase de 
vapor puede actuar también para mejorar la impermeabilidad
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-(p.ej., al aire y a la humedad) del respaldo de la pelícu
la. Se ha encontrado en la presente invención que la defor
mación de un respaldo de cinta revestido en fase de vapor
puede disminuir la impermeabilidad de una cinta revestida
en fase de vapor, quizás por fractura del revestimiento
aplicado en fase de vapor a lo largo de las líneas de de-

*  *  *formación. Así, puede ser deseable, cuando se desea 3.̂ ,im­
permeabilidad de una cinta con revestimiento aplicado-jen
fase de vapor, emplear cintas rizadas tales como la 3*̂ .üs-* * *trada en la FIG. 5 con objeto de que una abertura en un ex!* + + *—
tremo de recipiente pueda cerrarse herméticamente sin te­
ner líneas de deformación que se extienden a la zona' de* la'* -*abertura (p.ej., véase la FIG.6).

Frecuentemente es deseable que las cintas sjn*JJ?o-
rrar se revistan con un apresto posterior de silicona. con
^ *****objeto de facilitar el desenrollado de los carretes de la
cinta y proteger cualquier capa superior o capa aplicada 
en fase de vapor contra el posible deterioro a medida que 
se desenrollan los carretes. Un apresto posterior de sili- 
cona particularmente adecuada es "Silicone SYL-OFF 23" 
(asequible de Dow Corning).

Cuando las cintas rizadas transversalmente de la 
presente invención han de aplicarse a extremos de recipien 
tes, se prefiere que las máquinas de aplicación de la cin­
ta, tales como las descritas en las Patentes de EE.UU.
Nos. 2.990.081 (deNeui) y 3.750.511 (Toensing), estén equi 
padas con ruedas de vacío tal.tipo expuesto anteriormente. 
Después que se ha aplicado un segmento de cinta rizada a 
un extremo de recipiente por medio de una tal rueda de va­
cio, las porciones no fijadas restantes del segmento de
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-Cinta rizada pueden aplastarse luego sobre el extremo del 
recipiente de un modo que asegure la exclusión de aire en­
tre el segmento de cinta y el extremo del recipiente utili 
zando los medios de aplastamiento arriba expuestos. Cuando 
se aplica una lengüeta de cinta rizada transversalmente
ta como la ilustrada en la FIG. 1 a un extremo de reci-

*  * *píente por medio del tipo de máquinas arriba indicad^/. las
líneas de deformación de la lengüeta estarán orientada^ co
mo se ilustra en la FIG. 2. Cuando se aplica una lengüeta+ * *
de cinta rizada transversalmente tal como la ilustrada en

* *  *

la FIG. 5 a un extremo de recipiente por medio del tipo de
máquinas arriba indicado, las líneas de deformación de*la

* ***lengüeta estarán orientadas como se ilustra en la FI&á6:
Se ha encontrado que las cintas que tienen 

dos de aproximadamente 1,3 a- aproximadamente 5,18 cnf+cíé. ra 
dio son sumamente adecuadas para uso con las ruedas de va­
cío preferidas y los dispositivos de aplastamiento preferí 
dos antes descritos. Los segmentos de cinta que exhiben ri 

. zado mayor que aproximadamente 5,1 cm de radio pueden te­
ner tendencia a aplastarse instantáneamente sobre el extre 
mo del recipiente y atrapar aire cuand-o se aplican por me­
dio de una rueda de vacío. Por el contrario, los segmentos 
de cinta que exhiben rizado de un radio menor que aproxima 
damente 1,3 cm pueden hacer que sea difícil el aplastamien 
to de los segmentos de la cinta sobre los extremos de los 
recipientes, si no virtualmente imposible. Adicionalmente, 
las cintas que exhiben un rizado menor que aproximadamente 
1,3 cm pueden tener tendencia a enredarse en cualesquiera 
entrantes de las superficies periféricas de la rueda de va 
cío y pueden ser lanzadas lejos de dicha superficie como.
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_ resultado.
Una cinta rizada que exhibe un rizado longitudi­

nal puede aplicarse convenientemente a las superficies uti 
lizando máquinas de aplicación de cinta del tipo descrito 
en las Patentes de EE.UU. Nos. 2.684.240 (Lindsey) y 
3.472.724 (Casey) con tal que dichas máquinas se hayan mo- 
dificado a fin de incluir medios (p.ej., una almohad^lJbá 
de aplicación en forma de V) por los cuales sólo una^dr- 
ción seleccionada de un segmento de cinta rizada se üád&le
ra inicialmente a la superficie. Adicionalmente, deb$&.pro+veerse medios (p.ej. un dispositivo de aplastamiento que*
comprende una almohadilla en forma de V elástica que se de

* * * .  *"forma al hacer contacto con la superficie) que permitan*... * .que el segmento de la cinta rizada se aplaste luego %0¿a!ble
tamente sobre la superficie con exclusión de aire eiptrér la.  * **
cinta descritas en las Patentes de EE.UU. Nos. 2.684.240 
(Lindsey) y 3.472.724 (Casey), respectivamente, tendrán 
preferiblemente ranuras redondeadas cuando se utilizan con 
las cintas rizadas longitudinalmente descritas en esta me­
moria. Cuando se aplica una lengüeta de cinta rizada longi 
tudinalmente tal como se ilustra en la FIO. 3 a un extremo 
de recipiente por medio del tipo de máquinas arriba indi­
cado, las líneas de deformación de la lengüeta estarán

- orientadas como se ilustra en la FIG. 4. __
Pueden aplicarse también cintas rizadas transver­

sal o longitudinalmente utilizando máquinas convencionales 
de cortado a troquel que son bien conocidas en la técnica 
con la condición de que tales máquinas se modifiquen de 
una manera análoga a la descrita en el párrafo anterior 
(p.ej. modificadas con respecto a la aplicación de almoha
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- dillas y dispositivos de aplastamiento.
La cinta rizada producida utilizando los disposi­

tivos de rizado descritos en esta memoria puede rebobinar­
se parar su empleo ulterior en máquinas de aplicación de 
cinta. Cuando la cinta rizada ha de almacenarse para uso
posterior, se prefiere que la cinta se rebobine enrollándo. * * **la sobre sí misma en carretes tales que la capa adhesi^h
de la cinta quede en el exterior del carrete. Enrollando
la cinta rizada de esta manera, la cinta retendrá sii*jr5*za-

- *-do durante un período de tiempo más largo y esto es partí-
+cularmente importante cuando la cinta se almacena a tempe

raturas elevadas â .las cuales la cinta tendrá normalmente
una tendencia incrementada a perder su rizado con el^j^em

.***po. *.*./
Alternativamente, los dispositivos de rizaba."des-+ ***

critos en esta memoria pueden montarse convenientemente 
sobre máquinas de aplicación de cinta tales que las cintas 
rizadas se apliquen a extremos de recipientes sin la etaps 
intermedia de tener que rebobinar la cinta antes de su 
empleo.

Otras variantes son permisibles dentro del alean 
ce de la presente invención.

25
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Los puntos que como característica de novedad se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Moá&Lo 
de Utilidad en España, por VEINTE años, son los ane se*re- 
cogen en las reivindicaciones siguientes:

1-.- Una cinta adhesiva que comprende un respaldo 
y una capa de adhesivo sensible a la presión, en la que di­
cho respaldo de dicha cinta está deformado para impartir aL 
menos un rizado temporal a dicha cinta. -

2 3 .-  Una cinta adhesiva de acuerdo con la ra^vin 
dicación 1 3 , en la que dicho respaldo de dicha cinta *bstá 
deformado en zonas localizadas uniformemente separadás*^

33.- Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivin­
dicación 1 3 , en la que dicha cinta exhibe un rizado trans­
versal.

4^.- Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivin­
dicación l^, en la que dicha cinta exhibe un rizado longi­
tudinal.

5-.- Una cinta adhesiva de acuerdo con la reivin. 
dicación 13, en la que dichas zonas de deformación locali­
zadas son discontinuas.

63.- Una cinta adhesiva.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con 
los fines que se han especificado.

30
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas 
a máquina por una sola cara*

A  *  *** *

03022/JL.
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