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|eia una mese de montaje o una cinta transportedora, Esta w

Hojaném. 7 |

- La invencidn se réfiere a un sparato para el enm
belaje y el desembelaje autemdtico de objetos, principalmen
te de objetos frégiles, tales como tubos catddicos,

Los tubos catddicos se fabrican, generalmente,
en fabricas diferentes de aquellas en las que Se montan 1os
televisores, Por ello, los tubos catodlcos llegan a 1as'£a-

bricas de montaje de receptores de televisidn dlﬁpuestos en

embalajes que los protegen de los chogues, .
Una gran parte de las operaciones de montaje'QG»

los receptores se efectla de forma eutomdtica, No obsféﬁ%&,

no ocurre asi, hasta ahora, para la operacidn de extraccidn

de los tubos ca:6dicos de sus embalajes, y de transporte hg

s gee ®

operacidn es as{ efectuada de forma manual con lentitud d”
bido & la fragilidad de los tubos catodicos Por consigu;ég'
te, es costosa. Este inconveniente es especialmente molesto'
para una fabricacidn en gran serle.

La invencidn remedia ests inconveniente,

El sparato éegﬁn la invencidn permite el desem-~
balaje automdtico de tubos catédicos, dispuestos en sus em-
balajes con sus losas (partes de tubos que presentan la pan
talla) verticales, es decir, sus cuellos horizontsles, Se
caracteriza porqué lleva, &l menos, un par de pinzas pera
agarrar el tubo por su cerco, es decir; el drgeno mejdélico
que rodea a la periferia de la losa, Estas pinzas son prefe
rentemente pivotantes slrededor de un eje horizontal, y des

plazebles verticalmente, El desembslaje Se efectla asi posi

cionando las pinzas, de tal modo que cifian el cerco del tu-

{bo, luego elevdndolas a fin de alejar el tubo desembalado

de los demés tubos que permanecen en el embalaje, o conti-
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ytubo catddico atn en su embalaje,

_rdispuestos wio junto a otro con sus losas 3, es decir, la

lnuecidn haciendo pivotar el par'de pinzes y, por consiguien|
te, el tubo alrededor del eje horizontal, a fin de colocar
éate tubo sobre una mesa de montaje con Au losa horizontal
hacia abajo, Se ha comprobado que con dicho aparsto, el =
riesgo de deterioro de los tubos era despreciable, y que el

pontaje de los televisores podfa efectuarse de forma més.rd

’n
pida y econdmica que con las soluciones manuales anteni@r—

mente conocidas,

En ung forma de reslizecidn, el aparato compren|

de un primer par de pingzas para egarrar la parte del tubo-

.
. '-o

que se encuentra en el exterior del embalaje, y un segundo

per de pingas para agarrar la parte inferior del tubo, cuan

do ésta ha sido extraida del alojemiento gracias =l primer,

par de pinzas. S | .
Otras caracteristicas y ventajas de la 1nvené1 0]

surgiran con la descrlpcion de algunas de sus formas de reé

'6 ),J'

llza01on, efectudndose €stas con referencia a los dibujos
anejos, en los que?
- la figura 1 es una vista esquemdtica de lado

de un aparato segin la invencidn, dispuesto a deSembalar un

- la figura 2 es una vista esquemdtica de fren-

te del aparato en curso de funcionamiento, y

- las figuras 3A y 3B son vistas analogas a la
figura 1, la figura 3A en la posicidn correspondiente a la
de la figurs 2, ¥y 1a figura 3B en lg posiciédn correspondien

te al final del desembalaje de un tubo,

En su embalaje, los tubos 2, 2a ete,..... estdn

parte que lleva la pantella, dispuestas vertiealmenfe, ¥ pozx
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una de otra, gracias a dos varlllas horizontales respectiva

: , ' MHoja ntm, 3 1
H.o tanto los ejes 4a de sus conductos 4, dispuestos hori zon
talmente, El embalajé 1 presenta alojamientos 5, que reci-
ben la parte inferior del tubo 2 correspondiente, reposando

es{ uno de los lados menores 6 del rectangulo, que delimi-

tan el cerco 22, en el fondo 7 de un alojamiento (figura 2)

Por el contrario, el cafidn 4 se encuentra en el exteriox, -
del alojemiento 5. - o

El aparato Segin la invencidn permite extraer
los tubos, uno por uno de sus embalajes, a fin de disponer-
lo8 con la losa 3 hacla abajo, sobre una mesa de montaag'é
(figura 3B) o una cinta transportadora (no representada).

A este efectd, el aparato levanta cada tubo, es

decir, lo desplaza en direccidn vertical, de modo Que no en

tre en contacto con los tubos prdximos, que permenecen piv-

o'o'
visionalmente en sus embalajes respectivos, a continuacioﬂ“
-. 't

lo hace pivotar a fin de disponerlo en la posicidn represen
tada en la figura 3B,

Este aparato lleva un bastidor 10, Sobre el que

actia un medio de desplagamiento (no representado), que man

A

da desplazamientos verticales hacis arriba (F3)>y hacia abajq
(F'3), y translaciones horizontales en un sentido (FO) y en
otro (F'O). . : " _ |
El'bastidor 10 presenta un cuerpo 11, del que

dependen dos placas verticales paralelas entre si 12, ¥ 12,
(figura 2), en cada una de las cuales estd articulada en el
intervelo que las separa y, segin un mismo eje horizomtal -
00', una placa rectaégular porta-pinzas, respectivemente -
1345 13,. |

Las placas rectangulares 131, 13 son solldarlai,
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| 193 més cortas, y que forman un dngulo de 1802 con los bra-

mente 14 y'%S,que son paralelas.y S8e encuentran en el mismo
plano horizontal, en la posicidn representada en las figural
{ Y 3A, Cada una de estas %arillas atraviesa las placas 13
y 132,y se encuentra en saliente de dstas, en el exterior -

del intervelo que las separa Segin longitudes iguales,

culacién, respectivamente 416y 17, segfin un eje horiz6nt§1
perpendlcular a la direccion de la verilla 14, pere un'Bra-
z0 pivotante correspondiente, respectivamente 16 y 17,, cu

Q'...

Yo extremo lleva sobre la cara diriglda hacia el otro bra-

.
00'

70, un tampdn amortlguador 162, 170, de coefzxnente de fric
c¢idn elevado con el cerco 22. Los brazos 16 ¥y 17 tlenen 1on
gitudes iguales, ”'..

Asimismo, brazos 181 y 19 Son pivotantes o1 PaL

dedor de articulaciones horizontzles 18,y 19, en los ezire—

varilla 44. Estos brazos 185 y 191 son, asimismo, de 1oﬁgi—
tudes iguales, y llevan también, en sus extremos, tampones
emortiguadores 18, y 19, de coeficiente de friceidn elevado
con el cerco. Los brazoes 181 y 19 son més cortos que los
brazos 16 y 17

Los brazos 161 N 171 preSentén prolongacionés,
respe ctivamente 163 ¥ 175, en la parte opuesta de las arti-
culaciones 16 y 17, y que forman un dngulo ligeramente supe|
rior =z 902 con los brezos'principales 161 ¥y 1} . Asimismo,
los brazos 181 y 19, estén prolongados, en la parte opuests
de las érticulaciones 18 y i9, por partes rectilineas 18

37

ZzoS, a los que prolongan,

Los brazos 16_1 y 171 con sus tempones 16, ¥ 172

Cada extremo de la varilla 14 presenta une, antil

mos de la varilla 15, que es 1igeraménte mas corta que 1a |

fto)n ﬁﬂm. 4 1
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Hojn ntim, 5

forman un.pér ie pingzas éestinaéas a agarrar la parte infe-
rior de los lados mayores verticales 20 y 21 del cerco 22
del tubo, que se encuentra en la periferia de la losa 3, en
el 1imite con la parte posterior 23 del tubo, De forma and-
loga, los brazos 181 y 191 constituyen, con los tampones -
18 Yy 195, un par de pinzas destinedas a agarrar, parh, trans

portar el tubo, la parte superior de los lados mayore® 2Q y

21 del cerco al comiengzo del deSembalaje del tubo.

Ceda brazo 18 y 19 est 4 acodado, de tal modp

que, cuando 1os tampones 162, 17 y 182, 19, son aplicsdos
contra los lados mayores 20 y 21 del cerco del tubo, estos
tampones estén todos en el mismo plano verticel - el del =

.“.'.

cerco - aunque los ejes de rota01on 16, 18 y 17, 19 no ge,.,

encuentren en el mismo plano vertical, ..

La rotacidén de la pieza porta—plnzas 131, 132 :}
alrededor del eje horizontal 00', es mandada ejerciendo una
fuerza F5 en un punto A de cada placa 131, 132, cerca de -
une esquina C de esta placa (figura 1). A este efecto, cads
placa 131, 132 lleva, por ejemplo, un ojal (no.representado]
en el que estd colocado un cable, sobre el que se ejerce la
fuerza Fg. Las dimensiones son tales, que estas placas pue-
den girar en un dngulo de 902, al menos. _

El eje de rotacidén 00' estd diSpuésto en la ver
tical sobre el centro de gravedad del conjunfo, formado por
la pieza porta-pinzes y los peres de pingzas, cuando este -
conjunto estd en reposo, de modo que, en esta posicidn de -
reposo, dos lados de\pada placa sean verticales y dos lados

horizontales,

El funcionamiento es el siguiente:

el bastidor 10 es desplazado vertical ¥y horizon
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Hoja ntim, 6

' T i
talmente a fin de adoptar la posicién representsda en la fi

gura 1, e’s decir, de modo que se encuentre a la altura de

un tubo 2. Las partes inferiores 16 171 Se encuentran en-

1’
tonces en el mismo plano vevwtical que el cerco 22, y los -

tampones 162, 172 son alejados de los lados mayores corres-—

pondientes 20 y 21. Asimismo, los tampones 18y y 192'son,-

inicialmente aleaados de los lados 20 y 21 del cerco delrtu

,'bo.

Una fuerszs F1 horizontal, dirigida paralelamen—

LE X R

te al eje 4a del %tubo, de atrds hacia adelante, es ejercide

'ao
. o0

Sobre cada uno de los bragzos 18 y 191, articulados en los
extremos de la varilla 15, para posicionar les tampones 153

R R4

¥y 195, en el mismo plano vertical que el del cerco,

s *%
e 8

A comtinuacidn, fuerzas horizontales F, (figﬁﬁg ,

..00

2) soq_ejercidas sobre las prolongaciones 183, 193 de los .
brazos 18,, 19, para aplicar los patines 18,, 19,, contra
la parte superior de los lados mayores 20, 21 del cerco del
tubo, en galiente en el exteriar del alojamiento 5. A conti
nuacidn, el bastidor 10 es desplazado verticalmente hacia
arriba (F3), de tal modo que el tubo 2 quede complet amente
Separado del alojamiento 5 del embalaje. Uﬁa vez que ésta -
parte inferior del tubo ha sido separadas, fuerzas F4 verti-
cales dirigidas hacia abajo, Son ejercidas sobre las brolqg
gaciones 163, 173, de los brazos 161, 171, pare aplicar los
tampones 162, 172, contra la parte inferiar de los lados ma
yores 20, 21, del cerco (figura 2). |

) Los tempones son de caucho o de otro material
que permita una amorgiguaéién

El tubo es asi sgarrado, de forma progre31va y

sin choques, en cuatro puntos

=

de
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1 ™ . Las fuersgas F5 son éjarcidaa a continuacidn en
los puntos A sobre las placas 13,5 13, & fin de hacerlas
pivotar en un éngulo de 90?, as{ como el conjunto de las -
pinzas y el tubo que retienen, alrededor del eje 60'. El -
5 tubo tiene entonces 1la pésicién representads en la figurs

3B, con la losa 3 horizontal dirigida hacia abajo. B

Pinalmente, el bastidor 10 es desplazado %apia

arriba o hacia abajo, y eventuslmente en direccidn horizon-

tal, pura disponer suavemente la losa 3 sobre una'mesa 80

L 4 LI X IR

10 una cinta transportedors, : ' .

o,

»
» LR

El aparato puede ser, asimismo, utilizado, para
embalar los tubos catdédicos, Es entonces accionadc & fin de

N

efectuar las operaciones descritas anteriormente para el de

LI IS
Penm

sembalaje, pero en sentido inverso:

anegnl”
s A9

.15 R La pieza porta-pinzas es posicionada para que’" .

»
4

.
X}

las pinzas de los dos pares agarren el cerco del tubo 2, -
dispuesto con su losa hacia abajo (figura 3B). El bastidor
10 es, a continuacidn, desplazado hacia arriba (F3) para -
elevar el “ubo; este bastidor es asimismo glejado de la me-
20 sa 8. A continuacidn la fuerza F; que mantenia el tubo en
la posicidén de losa horizontal hacia abajo, queda suprimide
la piegza pofta—pinzas pivota entonces 902, egcontréndose la
losa del tubo en pogicidn vertical. . '

El bastidor 10 es desplazado, a continuacidn,
- . 25 en direccién horizontal, para ser posicionado en la verti-
cal del alojamiento 5 del embalaje 1 (posicidn representada
en la figura 2). .

La fuerza'F4, que mantenfa los tampones 16, ¥
17, aplicados contra los lados mayores 20, 21 del cerso, s

30 suprimida, y estas pinzas se Separan entonces de los 1lados

23021 - 3 |

—*
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mayores, lo que permite hacer descender él bastidor 10, y
por consiguiente, el tuboz de tal modo que la parte info-
rior de este Ultimo, sea introducida en el alojamiento 5,
Para terminar la introduccién en este alojsmiento, los tem-
pones 182 y 192'son separados del cerco del tubo, EL apara-
to puede entonces volver a empezar las mismas operacioqés
bara coger otro tubo y disponerlo en otro dlojamiento}dél

s:"

embalaje.. .
| Queda al alcance del técnico, mandar por me di-08

neumaticos y/o eldctricos, los movimientos de translacidil:

del bastidor 10, de rotacidn de la pieza porta-pinzas, y -

los movimientos de los pares de pinzas, |

-
-~ arP ¥

- ..K:
L Y

5

L]
- L)
- .o
T
[
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- - REIVINDICACIONES -

5 Los puntés que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo

delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los e

se recogen en las rei#indiéaciones siguientes: i;{?
18,- Aparato para embalar y/o desembalar suto=-
10 méticamente tubos catédicos, caracterizado porgue comprende
al menos un par de pinzas para agarrar el tubo por sul?éé—
co y medios para desplazar este par de pinzas a fin dé’£§an§
portar un tubo catddico desde su embalaje hacia un soporte,
tal como una mesa de montaje, o reciprocamente desde un--3o-
LS

15 porte hacia un embalaje. e a

R
. L "]

28.~ Aparato segin la reivindicacidn 1%, carege,
. terizado porque el par de pinzas es desplazable verticaiﬁ;ﬁ-
te, ¥ pivoténte alrededor de un eje horizontal. -1
38.- Aparato segln la reivindicacidén 2%, carac-
20 teriiado porque las pinzas son solidarias de una pieza por
ta-pinzas, que pivota alrededor del eje horizontal, respec-
to 2 un bastidor desplazable verticalmente.
48 .- Aparato seglin las reivindicaciones 28 § 32,
caracterizado porque estd destinado a desembalar los tubos
25 dispuestos en su embalaje con la losa vertical a fin de dis
| ponerlos con la losa horizontal dirigida hacia abajo.
52,~ Aparato segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque estando una
parte del cerco del tubo en saliente en el exterior de su

30 alojamiento cuando estd dispuesto en su embalaje, el citado

06112/J1,
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{- aparato comprende un primer par de pihzas para agarrar la

parte del cerco del tubo en el exterior del embalaje, y un
Fegundo par de pinzas para agarrar la parte opuesta del cerco
cuando éste esth separado del alojamiento por desplazamien-

to del primer par de pinzas,

i

a,~ Aparato segln las reivindicaciones 2y 5%

caracter;zado porque los pares de pinzas son solldarlou-de

t

la lema.pleza porta—plnzas.

f 7a,- Aparato segln las reivindicaciones 52 §

,".’

68, caracterizado porque comprende medios de mando pars, que

en el curso del embalaje, el tubo sea, primeramente, mante-

nido por los dos pares de plnzas ya continuacidn, después

g

del desplazamlento hacia abajo, el segundo par de pinzag sSeg

L3R 4 »
*ow

separado del cerco del tubo, a fin de permitir la introdpa-~

s w R

cibn del tubo en su alojamiento. | i.~ﬂ

8&,~ Aparato segiin la reivindicacidn 32, caracH

b

i

terizado porque el bastidor es desplazable, para disponer
las pinzas sobre el tubo a desembalar o embalar.

9a,- Apa;ato seglin la reivindicacidén 82, carac-
terizado porque el bastidor es desplazéble vertical y hori-
zontélmente.

1028,~ Aparato seghin la reivindicacibn 22, careaq-
terizado porque ia rotacién alrededor del eje horizontal se
produce segin un &ngulo de 902, al menos.

112,- Aparato segfin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque los extremos
de prensién de las pinzas presentan tampones amortiguadores
destinados a ser interpuestos entre el cerco del tubo y es-

tas pinzas.

122,- "APARATO PARA EMBALAR Y/O DESEMBALAR AU-
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| TOMATICAMENTE TUBOS CATODICOS".
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y con
los fines que ‘se hén especificado,
Esta Memoria consta de once hojas escritas a

i

mbquina por una sola cara.

| Madrid,
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