:wemccx om,, TE

Y RH JATE

_"sobre::‘,_
v Lk T ’LBRICAOION ok LO Ei-mp
LAS LMUPARAS DI ALUMBRADO. [

V05 DE HUPALME




-

La precente exposjcldn oon01erne al e]emenbo tubular con
’ ~ - el que se estcblece la un16n entro los’ remates de 1as ldmharas

"_“,-; N el e“tremo del oonducto que aflora deode el tecno O muro ael

i lugar donde se 51oua la 1ndlcada lémoara}j  '

La flnalldad del perfec01onam1enuo es 1a de concretar en ¢

S ff >_t una pleéa “de la mdx1ma 31mp11T10ac16n, la total garaptia de‘

T ’ v1ncu1a016n enﬁre las dou partes de la 1notala016n que reune 5

e T ni?ﬁ tenlendo en cuenta que el 1ndlcado elenerto de empalme es ob—

tﬁnldo baao las ventagas ue'mea'lar:su's lldez, su 00uste“eco—

el modelamlento requerldou

=

Para descrlblr con mgyor clarldad el oroceso seguldof*

‘en el perfeccionaulento de eSue el:'

: ato ae empalme, nos reféb

250 - rinos al eaemolo que se con51gna en. el Nréfmoo adgunto.”faf_

E1 pumﬁo de partlda de este elemental 7. s1mp11flcado :
b f

procedlmlento, ‘es el del corte por estampamleﬂto de una placa

de hlerro cuya forma o contorno es 1a que ‘ge seuala en La Flgo

1_0, consiste en un rectangulo alargado (6) de unu lougltud
30;— ' llgeramente.mayor que la que deberé tener la pleza,que se ela~ i
) | bora, y en la que en uno de’ sus extremos‘bresenta un enuancha—
mLento 8 cada lado (7 y 7a) que se 1nm01an en und linea Obll-

Ai; cua (8) deqtlvaaa a "Lvorecer Ja forma quv flnalmente adoptaré




En el centro de: olcha zona. ensanchada, se. practlca una perw

fora016n 01roular (9) ouya f:nalldad se veré més adelante.w

Una segunua rase, es el- embu 1mlento que se dlbuga en ld

“frlg. 2«., Qonde sobre une, uatriz (lO) en fo:ua de. g se empo—_
tra la plancha (6) medlante el 1moulbo de ld horma (11) guien,

wibaJo el golpe de prensa,,dega a 1a pleZd (6) con 1a conflguran'

g pos1ta la pleZd acan alada (6a) descansando en und,ﬂedla matrlz}

(12) Plg.',a., cuya canalmza016n es de valor de medla 01rcun—.

ferencla, prooedlendo 8 depos1t@r en¢ou 1nbellor‘un'"noyo",§§~

matrlz supcrlor

fdeaéndola en la

'”co‘vertlda en. un : casqulllo'fllixdrlco con oo erpou de

distlnto dléfetro (6b v 60) Como consecuen01a de la fuerza

y b) como se bebala en la‘ulg

' una hllﬁca es exLerlor ¥ 14 Ourd 1nter10r, respeotlvamenﬁe,
salvando la libex tad del OrlflC“O (9) por, el que ge. dan paso

Q_}O,~V g loo hllOS complementdrlos que yueda n90991uar la 1émpara en

RN _‘i-fff curso llmltatlvo,'en consonan01a con su tlpo y cantldad

- oA

cesorlos compleLentarlos.
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A través del eJemplo preoedente Qué avexpues%aﬁia linea::ﬁ

Aescnclal oel procedlniento per¢6001onado que subsustlré 1nal-
te able a despeoho de - lds VarJantes de. detalle de egecucidn 'f
que puecan produc1rsea  {f.. _ |
| | NO’.I‘ A v
En resumen, 1a presente _6licitﬁd reéaeré.sobre I§§Vsi;_
gulenue relVlndlcdcionesn ,;;;’ ;f o - - . )

1§.- Perfe001onamlentos en ld fabrica016n de los elemen~

x -

torno r otangular en. el que sobresalen de sus lados mayores

ao nestanas destlnadas a aportar mas cantldad de maberlal con

se practlca en'rler

*ioular que desnués

"que la pleza Vlana obtenida,_ siooloc da sobre un medio_mol—

matrlz anéloga, ambas de s90016n acanalada,equlvalente, pero

marcando dlstlntos dlédetros, la acc16n de cuyas uedlas matrl

ff ces provocaré el clerre de la pleza y su conversidn en un”cas~

quillo 01lindr1co, 0r801a5f




- Perf6001onam1eutos, segdn las relv1adlcwclones!av-7

5 -

terlores caracte¢1zados porque al casqulllo 01lfndrlco oote—f”

nldo se 1e préctlcqrén un flleteado 1n jerno y oLro externo en.

sus eXLremos de muyor y menor nlémeuro, respectlv&menteo
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Segﬁn se des crlbe en la presente meii orla que consta de"‘
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