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' - "  . ... ...La..presente.. invehe'idn se  r e f i e r e  a  un método de fa.bri.ca-

'."' cidn de condensadores, bobinados de un valor de capacitan cia c'o- ' 

rresp.ondiente, .dentro de uhos lim ites de to lereneia dados, a un 

''.--/'valor' nominal deseado, mátodo;. ség'(^..'ei., cual'", .sa -. .̂obihan - o árro- 

'''í ian  hojas,.- .previamente e stirad as de. materi-al' s in té t ic o ,iy j 'elee-- 

trodos capaces de ser deformados a la  contracción de dichas ho- 

ja s ,i.y  io sd ro llo s ' 'de ..o.ondensádpr.;.re.sultantes. se - someten a ..un- tra- 

tamiento termico; asi. como a un condensador arro llado  fabricado 

; per'



LJ Conocido es .ya el empleo, en ro llo s  de cono en s ador con

R-*"h.b.j-as.^reténsada.s'''dS'-c^teri'al'.'''.sin't.éMccil. de delgadas hojas meta- 

'i''íi.c.asjde-.' es'.tanoobobré^nmy puro'.y recocido para obtener:condén- 

.. s ador es qo.e, deá)d'ás - dár jm.^trátamd6htorrtárMoó, ,'i& enea 'mayb̂ ':..3?i?. 

'.iSpKgi'^éz- d ie lé c tr ic a  ,que - condensadores similar'es-.que comprenden bb*- 

; ja s  -de. aluminio més r ig id a s , nomo es de uso més frecuente, -b.. '- 

En e l tratamiento térmico de ro llo s  de condensador que 

comprenden un d ie lé c tr ic o  ore tensado y l a s  usuales hojas dé alu­

minio como electrodos o armaduras, ia  cap acitan cia  no cambia : 

lo  esencialmente después de un aumento in ic ia l  de un pequeño tan­

to por c ien to / Pero re su lta  que en é l tratam iento térmico de 

ro llo s  que comprenden electrodos compuestos de h o jas de metal 

relativam ente blando como, por ejemplo el estaño o e l cobré r e - ' 

cocido antes mencionados, y/o son bastante delgadas (por ejem- 

15 pío , consisten  en una capa, m etálica depositada, por v ap o riza-., 

cién sobre l a s  hojas de d ie lé c tr ic o ) , el aumento in ic ia l  de 

capacitancia qué ocurre también, con estos ro llo s  viene segui­

do de una disminucién de capacitancia que puede se r  considera- 

blémente mayor que di oho aumento in ic ia l  de so lo  un pequeño.

2o tanto por ciento, y puede l le g a r  a ser in cluso  del veinte por : 

ciento del valor ¡inicial de capacidad. Esta d iferen cia  de com- 

.' i.; - portamiento de lo s  dos tip o s  de ro llo s  es consecuencia obvia de 

la  condición de que en lo s  r o l lo s  con electrodos relativam ente 

blandos, o bien muy d elgad os,-esto s últimos pueden deformarse 

25 por contracoién del d ie lé c tr ic o  en e l tratam iento térmico.

La invención se basa en e l reconocimiento de que, u t i­

lizando e sta  disminucién de capacitancia controlable por medio 

del tratam iento térmico, de r o llo s  con d ie lé c tr ic o  pretensado .

- - y electrodos capaces de deformarse a la  contraecién de dichos 

3-0 " r o l !o s , '" la  fabricación" de'''condensado.resbarróll.ados\pu.ede e je -  ...;.'
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cutarse económica y rápidamente. ,  ̂ ;^:r^ '

La maniera mas rápida y se n c illa  de bobinar un humero de 

ro llo s, de condensador semejantes es bobinar "por vu e ltas" o r 

" bien "por longitud", es decir, que a lo s  r o llo s  de condensa- 

, -5 . dor se le s  da e l mismo numero de v u eltas, o bien que cada ro­

l l o  se bobina oon una determinada longitud da h o jas, en p a r t i ­

cular e lectrod icas, ig u a l para todos lo s arrollam ientos. Es sa ­

bido que con ta le s  tipos de bobinado, í a  d ispersión  o disemi-^ 

nación de valores de capacitan cia de lo s  r o l lo s  puede se r  re la -  

; lo  tiyanente grande. Ésto es producido por irregu larid ad es de es­

pesor de l a s  h o jas bobinadas, y tambián por e l hecho de que lo s  

eleotrodos no se solapan entre s i  invariablemente de la  misma 

manera en lo s  r o l lo s .  Para la  fabricación  de condensadores con 

pequeñas to leran cias de capacitan cia por lo  tanto, se recurre 

15 ' comunmente en la  p rá c tic a  a bobinar lo s  ro llo s  "por oapacitan- 

. " . c ía " , y no por vu eltas o por longitud. A t a l  f in , se efectúan 

durante e l  bobinado, del ro llo  medidas de l a  capacitan cia en 

. á ste , y se. cortan'una o ambas: armaduras m etáíioaS'éleotr$di.c.as 

u hojas de d ie lé c tr ic o  con revestim iento m etálico, a l  l le g a r  .'"r" 

2 o .. a la  capacidad deseada. Como en este  llamado "bobinado por ca­

p a c ita n c ia "  cada ro lló  exige, una atención por separado," y l a  " 

velocidad de bobinado ha de dism inuirse hacia el momento en que 

se l le g a  a l a  capacitan cia deseada, e ste  bobinado por capacidad 

es menos rápido y menos expeditivo que e l "bobinado por e sp iras 

o e l "bobinado por longitud" mencionados. Estos áltim os tienen 

. además la  ven taja  de que puede bobinarse simultáneamente un 

numero de ro llo s  sobre el mismo mandril o sobre vario s mandri­

le s  mecánicamente acoplados y,' por consiguiente, síncronos. - '

' El objeto de. la  invención es, pues, el . de mantener ,la s  

ven tajas asociadas al bobinado de lo s 'r o l lo s  de . condensador'. por



el método de "bobinado por e sp ire s"  o e l  de "bobinado por Ion-, 

g itu d ", a l tierno o que s e . observan.' unas to leran cias dadas en la  

capacit'aiicia ;de lo s condensadores finalmente obtenidos.

Conforme a* la inveuc ion, s e b o bina un nájnero de ro llos  

de la aisma iaan era, c on un * mí smo humero de vueltas o una misen 

longitud de hojas, escogiéndose e l námero de vueltas ó la  lon­

gitud de las ho¿as elec trádi cas de manera que se. cumpla la  de­

sigualdad.  ̂  ̂ ''""' .I." 1 l'S

1
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.1 - T .0.
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w 1 +  T
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25-'

no

en l a  cual:*

=  valor de la  c a p a c ita n c ia * nominal deseada para lo s  condén- 

sadores a fa b rica r ;

C — valor de bobinado del ro llo  =  valor medio de capacitancia<w-' "  ̂ .....
-.-.'m-- de un.numero .de.,ro llo s bobinados con,.este.numero, de-vuel- . 

tas'O  coni e sta  lon gitu d  de ho jas..e láo trod icas;"'.'. 

to ieran clá  admitida en el valor f in a l de capacidad de lo s  ...

condensadores a. fab ricar ; ?.h'_..

máximo aumento re la tiv o  calculado de capacitancia sobre - e l . 

valor i n i c i a l , ' a '  obtener- por tratamiento' termico de. un ro--

' l io ;  y .. ..rf? ' .......................

. máxima disminucl¿n,'r'eÍatiya*..'calo..ulada, dé '.capacitànoia,.:.so-'bre 

e l valor l n i c i a l  , a obtener?por tratamiento, termico de un 

r o llo ; - .... - - - ?'....; ... .

.a continuación, estos ro llo s  se someten a-uii tuisno tratam ia^to .. 

termico, que es su fic ien te  para no producir ningún otro aumento 

de la  cap acitan cla  cuando è ste. tratam iente termico haya de .pro- " 

.. . longarse; después de lo  cual lo s  ro llos., segdn la  d ife ren cia  

h a llad a  en tre-e l valor de . capacitancia y .el. valor . nominal desea-

Dl
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do", se soììieten, ' sí.' es necesario, a nue.v.o-'*"í'yá*̂ "aiaí$.Dtó _ tóraii-cp.";.;;'- 

adaptado a 'està' d iferen cia , :d.e ascaro ta l que el valor .de ca-

pacitan cia  de la  mayor- parte de lo s  ¿ o lio s  se; l le v a  al. .valor', 

i-i nominal deseado, . dentro de lo s lim ite s  de to leran cia  admití-

". dos. . : ' 'i'.-i. /̂i:. , ' ifir-pii'- 'Í -i. i'i

;y y .i"  ' El valor de ¿obinado .qñe..:aryib'a; se ?y l elegido] de

q " pprefe'rencia'""de^ ^r-i

(1 - D) (1  ̂ S)

P ; - E n ; ; . u n a * ' ' , f o r m a  'fav.orablei'd rea lizac ió n  d.e¿, metodoc.onfor- 

, me;* á la  invención, .lo s  r o l lo s ,  'despn del pllmdr trataraiea to - 

t'eráico, ..se subdividen en . grupos con .mÓ,rgen'es';'de -]c,ápacitancia 

.', 15 co.nsecu.ti vos, y lo s  ro llo s  de - grupos a. tener en;caent.a'a este 

'-i',. . f in  se someten -a un tratamiento térmico adaptado, para los. ro­

l lo s  de cada uno de e sto s grupos, a l a  d iferen cia  ex isten te  en- 

' tré  la  capacitan cia  media, de lo s  r o l lo s  de este  giupo y e l va- 

lo r  nominal deseado. En otra variante de e sta  rea lizac ió n , fa- 

' So cilmente adecuada'para la  mecanización, ..los ro llo s , despuós , - 

del primer tratamiento térmico, se llevan -a un aparato automá-

tico de c la s if ic a c ió n  que, ccn arreglo  a la  d iferen cia  hallada 

por el d isp o sitiv o  automático entre la  capacitan cia  de un ro llo

y él valor nominal de capacitancia deseado para lo s condensádo- 

: 25 re s  á fa b r ic a r , sum inistra el ro llo  a una]de ci erto ndmero de 

sa lid a s , de l a s  cuales a l  menos dos conducen a hoinos d iferen­

te s en lo s  cuales lo s  ro llo s  son sometidos a un tratamiento . 

tórmico d is t in to , y lo s  r o llo s  que salen  de estos,hornos se ... 

.devuelven a l aparato c la s if ic a d o r  automático.

-'3o - Para que la  invención puede ponerse,en p ra c tic a  facilmen



misma, a t í tu lo  de ejemplo, con referen cia  á l  adjunto dibujo,

. en el c u a l: '.,7--' , .7 "  7'77^ . 7 . . y' - J

, 7 - la  figu ra  1 es una representación g rá f ic a  en la  oual

7  ̂  .7-  ̂ ^ 5 - la  variación  de capacitancia de un ro llo  que comprende h o jas

", . pretensadas de m aterial sin té tico  y electrodos capaces de ser

7 7 . . . deformados a la  contracción de la s  hojas se presenta en f  un- ' fr-.

ción de la  duración del tratamiento térmico; mientras 

^777'7 r  —A7'** l a  figu ra  2 i lu s t r a  en forma de esquema de conjunto

1 7"' lo  una forma de r e a l iz  ación dei método conforme a la  invención^ 7̂ 

* - - - En la  representación g rá f ic a  de la  fig u ra  i ,  la  capaci- -

- / tan cia  se l le v a  verticalm ente y la  duración del tratamiento 

; ' '  térmico de un ro llo  a una temperatura dada,se lle v a  horizohtal-

.'7*"3; 7 7 .3 ' ; , ment é." . . -. "' -'"7 " .  * *" - -1? ; ' ' .  ̂ - - '71—7--7. " -

""'7^7777.f.:L577r-;3 7̂7 ' La' capacitan cia de un ro llo  con d ie ló c tr ico  pretensado - 

7'";.-  ̂ ' 7 - de' un m aterial sint.óti'có, tal como p o lí stir.eno, y electrodos J

- - r ' - , 7 7'0 armaduras capaces de ser. deformados cuando se contrae e l ,die-

r r . , , ' l e c t r i c o / y  que constan/ por ejemplo, de h o jas m etá lica s .re la -

- ... tivamente blandas, ta le s  como hojas de papel de plomo-estaño

" '-2o (60%Pb, 40% Sn) .de un. grosor de aproximadamente 16 .mieras, va-*.,

r í a  durante el tratam iento térmico de la  manera que se  i lu s t r a  

; 7 con la  curva 1. In icialm ente, l a  capacitan cia aumenta desde un

valor in ic ia l  en un pequeño tanto por ciento por encima de 

este  valor in ic ia l , despuós de lo  oual disminuye a un valor sen- 

25 ' siblemente constante más tarde o más temprano, y que se encuen­

tra  considerablemente por-bajo ,de.'dicho T*alor in ic ia l  C^, esto 

' es, aproximadamente a un 2Q% por bajo de e ste  v alo r. S i e l ro­

l lo  hubiera sido bobinado con hoja de aluminio mas r íg id a , más 

comunmente u tiliza d a , e n lu g a r  de oon electrodos deforma.bles 

.'..-'7 ''..-go-:''-̂ .7- con r e la t iv a  fa c ilid a d , t a le s  como lo s  de l a s  mencionadas ho-

A. - - >
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- ... ' " ... - .-Q) tS* -S' -^7- ^  ' 1  ' ... ¡.„,

. jas-m etálipas blandas, la  capacitancia habrica presentado el

. aumento que se enouentr.a-.al* principio"'de-*la curva 1, pero -

- habría'perm anecído sensiblemente constante.-

S i e l .. màxi m o'̂  aumen to re la tiv o  de cap a citan oia,' a 'eh con- 

, tr a r  en..,la.'';variaCiàn;;o.onforme a..la^ourva; l,j-"'calc

valor.-.inicial- de.'la . c apa-ci t '^ò  la'ts^:, -dénomihà'---.S valor :de l

: c re sta  menos C^, dividido por C l), y se designa por D (D %=

" menos e l v a lo r  mínimo, dividido, por C^) l a  máxima disminu-

- cion re la t iv a  de la  capacitan cia , a encontrar después de una .

lo  más la rga  duracién del tratamiento térmico, r e su lta  que, como 

i  "" ' era de asperar, S y D son.sensiblemente ig u a le s para todos

lo s  r o llo s  que tengan e l mismo d ie léc tr ico  y e l  mismo tipo de, 

revestim iento, ind ependientemente de la  magnitud del valor in i-  

1 c ia í  de capa ci tah c ia . Para ro llo s  de un val or in ic ia l  y Cg , 

15. respec'tivairente mayor, y menor que el valor in ic ia l  0^ del ro-

r-'"I'.''di.o para,[el'"' cual se ha encontrado-"lá'.hurva 1 ,,  ias,,c.ury:as^d-e^ ; 1  

capacitancia re sp ectiv as *.2; y- -3.-'ae[ man t iene modo;dohSÍ'gui'én-'

. . . : ;[.rÉl'..metodo c onform.ef.a' l a . inv en'ci on. se.[, basa preci samen tei-m 

2o en êl. m ígen ide /capacitancí á relátiyam ént 'que.. la.s. men--"

'.'i 'yíi:.ci'onadas;.,puryas'' pqnen'\de.['i¡¿nifiesto.''"" tx-;

Por "la. fig u ra-1 puede verser'que.',\euahdo['' sé;.'disp.ohh.'.de:un^j

' lote':dé r o llo s  'que* poseen-tma.'óápa'ci^anQ'i^'.ri^ioi^'; po^i'^áí'd.é-l.

. entre C-̂ -.y 'Cg, a todos e sto s  ro llo s  -puede .dárseles el mismo . 

25. valor f in a l  dentro "de la  toleranciá..T,..[ mediante un..adecuado' 

i '- tratamiento' térmico á,dap t ad o '.-a- la.' -.oapácit!^ oi a=' in io i al",Y -'y-ll ¡;.' -*;* 

siempre que e ste 'v a lo r  -final se-encuentre ,comprendido dentro," ' 

del área rayada en, l a  figu ra  1.

Recíprocamente,'pueden fab ricarse  condensadores de un" 

30'. - .definido, valor nominal dado  ̂ ^¿ ''d.e cap acitan cia ,: .en e l  pual se

1 ,' -



perd ita  uns-.'definida toleran aio- T de capacitancia (es decir,'* que 

é i  valor de capacitancia de.los' condensadores sc-tábricar ha.de 

.encontrarse comprendido., entre ( i ''-3 T)Ó^ y .(1 -'-. T)C^*), partiendo 

dg' rollos,.cuya -capacitancia;: después'de bobinados, ,pueda presen-.

t a r  tun...-";cierta .di'semi'na.ci.án"''.dji,yolor:es'?aüit'pmp'.-á un'''''valoróme-..-

'dio^''áet'cap.acitaúci.'a s la  desigualdad t

- i . .
^ 1 4 T ..  ̂ ^ ......, .......

en. 1.a .cual .C ĵT'S, D y T -.ti enén^los ..signifi cados-ya-.' indi.ca-. '̂-

l.r í:.. " Y I , ...... it'-.-''";'- -̂ 1̂ '

. -"El' hecho... de que pue de.'' á'dmitiyée((:'.ciertn- 

,l,ps'(vaípres/de.'rc'apacl-t.ancía'.,sélhtiliáá(('eh;'^ 

a.. l&'-intenci''én-*'para.. obtener lo s  ro ilo s , destinados a, se r  t r a ­

tados hasta' su conversion -en- condensadores de un valor nominal'! 

Ĉ -,' no mediante, bobinado "por capacidad", sino mediante" bobi­

nado "por vu e ltas" o "por longitud", t a l  como se definen en lo  

que antecede,, de manera ta l  que la  capacitan cia  media Ĉ . (va-p. 

lo r  de * bobinado) de lo s ro llo s  asi'ob ten id os sa t is fa g a  l a  de-  ̂

signaldadindicada.O om o la  diseminación o -la  desviación de

lo s  valores de capacitafícia de lo s  di versos ro llo s  bobinados..

con e l mismo, numero de vuel tas o con l a  misma longitud.de ho- ': 

ja s  es sim étrica con- respecto a l  valor de bobinado C . pueden : 

u t i l iz a r se  r  o l ío s  c on úna,; d es vi ac ián de cap a c it  ancla mayor r ' 

con respecto a C... cuanto mas se aproxime C,,, a l  valor . 7 , -Y-

Cw ^  (i/3)Cn
2 4 S - D

^  "  (1 - D) (1 4 S)

Al considerar esto con más atenerán, se desprende que de io s  

ro llo s  bobinados con este  áltirno valor de bobinado, aán siguen 

siendo u t i l iz a b le s  para la  fabricación  de condensadores de un 

valor nominal Ĉ , aquellos ro llo s  que, con respecto a l  valor de



bobinado 0^, no presenten una diseminación de valores de capa­

c ita n c ia  mayor que l a  dada por la  fórmula --

S -í 3 ' ' " ' . . r  " " '..
Ymax —

2 Í-S  - D

en. l a  cual la  desviación V de un ro llo  se sobreentiende que 

qui ere decir aquí el valorabsoluto de l a  d iferen cia  entre la

capacidad de este  r o l l e  y 0^, d iv id ida por,f¡^. -...  , .-:r " -

... .Se. ha, .dicho -y%.'tiás !§ril-ba paya .un ro llo  roen h o jas 

de p o lie stiren o  pretensadas y. hojas de plomo-estaño de 15. mi- j 

eras, de espesor, S =  0 ,04 (4 / )̂ y D ^  0 ,2 (20 . De e llo  se .1'

sigue/que 'para este  tipo  de  ̂ro llo s ' puede' adm itirse .una'-;desvia­

ción de 'aproximadamente el. 13 ^ o o n re sp e c tó 'a .la  capacitancia' 

media Ĉ , de un número de ro llo s  obtenidospor'bobinado "oor 

v r e l t a s ^ o  "por longitud", sin  que e l ro llo  re su lte  in ú t i l  a  ̂

lo s  fin e s  p re v isto s . ;. : // l  :* r - ; . ' . í

/ El mótodo conforme : a la  inven ci ón se basa en cuanto an­

tecede y puede exp licarse  mediante el sigu ien te  ejemplo: '"

Su póngase el hecho de que hayan de fa b rica rse  conden- 

sadores arro llad o s, de un val òr determinado nominal de capa- 

.-.cldad-s..O.̂ . y - o p n '- p ié r $ h c i 'a .% .  utilihánd'o/'ho jáS"-pre.t^ 

d ispon ibles de un m aterial, s in té tico  y hojas de un m etal.r e la ­

tivamente' blando y defo'rmable como, por ejemplo, l a s  hojas de 

papel de plomo-estado ya mencionadas.

.3--: ' " Partiendo del grosor del mandril o m andriies.de I r  mú- ' 

quina de Un binar de que"se .d i sp one, del Qspe sor/de l a s  h o jas : 

de mat e r ia l, s in tó tico  y del me t a l ,  y de l a  michura de super­

posición  o solape de l a s  hojas metúlicas- de polaridad opuesta 

en lo s ,r o l lo s  a fa b rica r , puede ca lcu larse  en prin cip iò  cuan­

ta s  v u eltas p hay que dar a cada ro llo  para obtener bobinados 

que tengan una capacitancia media de C^, de modo que. 0^  se "



encuentre entre 0^/(1 í  0) y C ^/(l - D), donde S y D tienen el 

mismo, " s ig n ificado'antes. .indicado. Si. S yD* se desconocen toda­

v ía , por no tenerse experiencia con e ste  tipo  de hoja de mate­

r i a l  s in te tico  ni con este  -tipo de hoja metálica., se pueden 

u t i l iz a r  unos valores prelim inares de,,por ejemplo, O,Oá,

y D =? 0 ,2 . Con este  numero de vu eltas p prelim inarm ente.deter

mimdo 'Se,bohim^ nímero de ro llo s  (por ejemplo, 50). Al me­

d ir la  capacitancia de esto s ro llo s  se^encontrará una capaci­

dad'media "0,,'- que, por regLa-'-genéral, se desvia del valor me- 

dio calculado, para este  numero de vueltas p . Si aun no se  co­

nocieran S. ni D para e ste -tip o  de ro llo s , puede re g is tra r se  la  

variaci& r' de . c ^  de unos d u a n to sro llo se sc o g id o s  ar-.

bitrariám ente de e ste  número, en función de la  duración: de un - 

tratamiento termico en el cual la s  h o jas de m aterial s in te tio o  

del ro llo  se contraen. Los ro llo s  con p o list ire n o  pretensado 

pueden, por ejemplo, someterse a un tratam iento térmico a - 

ICC - 1103 c. Las curvas de capacitan cia h allad as dan enton- .- 

oes lo s  valores p rác tico s de :S y D con lo s  chales* pueden efec­

tuarse lo s  c a 1 culos en e 1 caso ; en cue s t i  on. De,- e sto s val o re s

de S y D se deducen unas c if r a s  lín ñ te  para l a  -capacidad media

de lo s  r o llo s  a bobinar con el mismo número f i  jo de vu eltas 

para* que puedan finalmente obtenerse condensadores con e l va­

lo r  nominadado C^, De preferen cia, se escoge, .equidistan­

te entre di cnos val ores lím it e . ;d.'-

" , d ' La  máquina de bobinar se .aj usta-de traodo .que c a d a r o l io

*es bobinado con un.numero de vueltas q =  p(C^/C ^'), siendo en­

tonces la  capacitancia media ( val or de bobinado ) de . lo s  arro ­

llan  i  en toó bobina dos' con e st e num ero d e vueltas e sedei a Imen t e

Igu al a C". s i  la  d iferencil entre - y no es .dama s ia  ño



A continuación, con e ste  número de v u eltas q se bobina un

número usualmente grande de r o l lo s .  Si,- al cabo .de ñ.lgun tiunpo. 

se han de ooner en la  maquina de bobinar uno o mas nuevos ro-

l ío s  3e alim entación de hoja*-rd'e'"Imaterial:r.sihtétíco O'de-hoja 

m etálica, -se .averigua, por medió, de pruebas, a l  i^z'ar,-"'Si'_.el-.hu- 

,'m'ero d e ' . ^  .están" bobinado. .íóS'h^

n ecesita  correcciénlalgum ' para mÚRtepar.'eñ'*' Ioy[hobl'n'ádós^ el -:-r

deseado valor medio C,„.w
- ..En Un- caso practicó'.,.,la * so l ic ita n t^ 'fa b ^ c ó *  unos conden­

sadores arro llados .que .comprendían hojas de d ie lé c tr ico  de po-

listiren c .p re ten sad o  de 16 mieras de espesor y h o jas e lectro- 

di cas de papel.-de-plomo-estaño de-15 mieras de espesor,, que," 

liabían de 'tener un., valor homihal de c.apacitmicia de 3300 .pF

r oMos'"de*"condQisador n e c e sa r io s  a; .tal.'J.fin:.##* bobina- - 

ron Cada uno a.base de-algo mas de 16 vu eltas, c.on lc. cual..se 

obtuvo cara cada uno de esto s ro llo s ; un valor de bobinado, dé .*

3500 pF. De. e ste  valor de bobinado solo  por exCepción se-presén^ 

to algún ro llo  con una desviación mayor del l l ; j .

- ... í lo s - r o llo s  bobinados a bas^ del indicado húmero de vuel^

tas. ' a s e  someten primero a un t r  a tam ie nt o t erra i  Co ig u al "para 

to d o s'lo s  ro llo s ,;  tiratariento que se efectúa .en condiciones

.(tenperatura, duracion) ta le s  que e sto s ro llo s  pasan por,:la 

primera, etapa en l a  cual l a  capacitancia de lo s  mismos aum én-';

ta  a l val. or- maximo. Los .rollos. Indicados...Ccho ej.emplo, de un ' 

prbmadio*'Ú#r35CÓL.pF,'' -se mantuvieron. u-;tal *,objeto en un nomo 

a una teíperatui*a de 104B C dursnte 30 minutos. ' ;

* ' A-continuaciún de este tratamiento térmico se mide la  

capacitanci a de cada ro llo , déspués de lo  cual ta l  ro llo  se 

.someté.'L;'.si'f'Cs''ipr:.cci'CP.','-''''C''-''ún'-̂

do mas o menos a la  d iferencia hallada .entre; la  cao acidad me-



dida y- ei valor nominal- deseado.-Este-método. se  - i lu s t r a  es-':- 

quematicaiBente.. ''en-'la'-'figura' 2 del dibujo. Eü e ste  dibujo, el 

numero 20 es un d isp ositiv o  bobinador 'de condensadores que su-

...... " m inistra ro llo s  da condensador todos e llo s  bobinados a base del

5 mismo numero de vueltas q , a r r i b a  determinado. Los p o llo s son 

del tipo  llamado de bobinado d e ,a lta  frecuencia, es decir, de /. 

- a q ^ l l  que cada electrodo o armadur^'spbf 

.. por -unal.'3ára....extrema del. bobinado. .'Los rollos- suministrec'os .1 

.1,'. ''por-la" maquina .de'.bo.binar 20; son;;.conducidos a un horno 21 eh" el 

lo  * cual se someten "todos e lloá  a un primer tratamiento térímioo en 

- ei- cual pasan por l a  parte  .ascendente dé lá  curva de capacitan­

c ia . Los r o llo s  a s í  tratados se  llevan  àuego a un recip ien te 

22. Este recip ien te  va conectado a un d isp o sitiv o  automatico 

dé c la s if ic a c ió n  25, que "comprende un d isp o sitiv o  medidor y 

15 . comparador de capacitancias* 24, simbólicamente indicado.: El

di sposi t ivo a la s i  f ie  ad or automati co 23 tiene v ario s canales 

de s a l id a  y, como se verá luego, tiene también algunos canales 

ad ic ion ales de entrada, además del que 11 egà de 1 recip ien te  ..

* 1 22. La capacitancia de cada ro llo  suministrado desde el re- 

2o / Pipíente 22 a l  c la s if ic a d o r  .aht.pma'íi'co'!-23 ̂ é*s*'(íojt^aria4a^oí'-;'éÍ- ;

" d isp o sitiv e  medidor 24 con el valor 0^ ajustado en e l c l a s i f i -

 ̂ o ad or automatico, valor que es el que finalmente lian de alean- ...;

. ' " zar lo s  r o l lo s .  El resu ltado de e sta  medida gobierna e l dispo- 

s it iv o  automa t i  o.o 23 de manera ta l  que el ro llo  cuya capaci- -, 

25 , tancia acaba justamente, de ser. medida es\conducido a uno de .'d 

, lo s canales dé s a l id a . ,S i-a l medir la  cap acidad se encuentra d, 

un cortocircu ito  entre lo s dos electrodos o a rm ad u rasd é *^  , 

r  o lí  o , e i r f  í o l l o - é ' S - c p . n d u o i  do a l canal 25, que-lo . ; 

echa en el co lector de desecho 26. Los ro llo s  cuya capacidad 

- 3o - -.".medid a* -yesdlt 'é- se r  menor" que (1 - T')'(L o mayor que



'no .'son, adecuados* para la ,  fabri cacion de condensadores" del 

lo r  nominal 0^. Tale.s. ro llo s  son conducidos el recip ien te de -- 

desecho 28 por el canal 27. Es ventajoso imponer este  ultimo .. .

lím ite  algo'mas bajo, /por ejemplo a (1 4 D) C^. to s  ro llo s  que 

1 . " 5 tén'gaii una" capaci tancia comprendida .en el ...int ervalo, de (1 - Tjo^ 

a (1 i  T) tienen ya, pues, el valor .de capacidad'deseado,; "" 

y son conducidos a un recip ien te  de almacenamiento 50 por el 

canal 29. Los ro llo s  presentes en e ste  rec ip ien te  pueden termi- 

" narse sin  más, e s decir, pueden proveerse de lo s  alambres o - - 

lo  h ilo s  deconexidn, envolverse en una capa de la ca  protectora - 1 / - 

-' .-'7/. ' ' 'y' ser.  luego marcados Con la s  opor tunas ,índieaóióhes de valor

'"nominal, tolerancia,. e'tc.'''"'Si' por--medi o d e í disposit'ivo...mediá'or"

... '24' se..'descubre,,.que un rolló ' tiene úna capacitancia comprendida -

entre (1 4 T) y el va lo r lim itador ( 1 4  T 3 D) O^o (1 4 D)0^

15 que no puede se r  sobrepasado, ya que de otro modo el ro llo  se 

i r í a  a l rec ip ien te  de s a l id a  28 por e l canal 27, el ro llo  es con- 

ducido bien a l recip ien te  31 por el canal 30, o bien al recip ien - / 

te 33 por el caíial 32. Los ro llo s  .cuya capacitancia, seiehcuentre -

más" proxima'^a (1 4 T) C¿'son conducidos " al" rec ip ien te  S l , ..míen- .

, -So " ...tras -que''los. 'roÍloé./cuya;7cap.aéidad7se r.aprpfim'e^

'-h- mitador son .conducidos al rec ip ien te  33. ^7''7--^7;/., - . - ' * -- -

--7.:.;'., h En. el . caso de la  .fabricación ,' dada obmo ejemplo, de con- , 

deusadóreB' dé"',un- talor.''nfómin;ál''''d!C''.3E300''-pF y .una.to leran cia  .deus-m

..... . 4 5 íó s  ro llo s  proceden t e s d e l r e c i p  i  ent e22  se dividieron -

25 ;nOmo'Es.igue. %oá' r a i le s ' "en." qcrtó'olrcui^ó se 'llev aro n  ál".;y.ecipien- 

26; lo s  ro llo s  que teñí en 7 una capaci tanci a de. más de un 5 E por

''d.éÍ-'/yalpr.'.noí^ de. .......

- 3300 pF se llevaron  a l rec ip ien te  28. Aquellos ro llo s  cuya capa-

'-'7.7'.7EE,Cí-.tánoia/ E3pÓ,pF'4 5,'.'̂ 7''se77'll'eva.r.p.n''"'a'Í.. 7"

3o su. tersin acidn . De los* ro llo s  re stan tes, lo s  que tenían una ca- _
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o sc itan c ia  mayor .de 3300. pF en..mas. del 5 popero menos d e l"10 ^ 

se- llevaron  a l rec ip ien te  31 y el re s to , o sea  lp s  de dna capa­

ci dàd .isupe'f i  or a. 3300 p F en : mas de,.un 10 *pe fo . men os-. .-dei / 0. %,. r- 

se.' llevaron  a l-rec ìp ien tè  33../" p -f'f-'"---''-/ ;i- .p/'l.ip;;/."/ '

..L. Los ro llo s  de lo s  .r e c ip ie n te  . y...33i,fiei]en.,.mia capaci- '

ta n e ia ,demasiado grande-y, comò"*## ^veré-cìaramente después., de', 

l a  an terior erplicácion . con referencia/ a, l a  f ig u r a * ! ,  e s ta  capa­

c itan c ia  puede lle v a rse  al valor nominal deseado, mediante un 

tratamiento térmico adaptado. Los r o l lo s  del rec ip ien te  31 se 

descargan, a ta l  fin , en un transportador de b an d asin  .fin  que. 

se mueve, a través de un horno 3 4 ..L a .pertmanencia.de lo s.-ro llo s 

en. el- horno.34, "ylia -ten:pera.tur.a./de/este;-. .horno,.ise.^a .1

modo:...Que ..el -t-yatamíent-.ó-.'.'tèrmico. de lo s  rolloe..en,/este.horno re-... 

sulta'-"adesuado-pala/llevar la.mayor- -parte de lo s .r o l lo s  a l  ' desea 

do" valor 'nominai de* En la ' mencionada' f a b r ícaci oír-de' condáisa 

dóreside-3300 pF de valor -nominal, dada cómo ejemplo, la  dura­

ci én de tratam iento de lo s  ro llo s  procedentes del re c ip ie n te '31

en el horno 34 fué aproximdamente de. 1.0 minutos a una tempera- 

4r=ra. de 1Ì0B Ci Los r o llo s , a la  sal id.a._del liorna 34, se zcondu-'

cen de nuevo ..al c l a s i f i c a d o r  autóm atico/23  por e l p.mial 3 5 . , f ¡ l  

c-í a s i  f i ja d o r , autom atice puede" e s t a r ' construido... de modo '"qu-e- de 

lo s  r o l l o s  procedentes" d e l cali a l  .35'..''aqu e llo s' r p l lo s  /que 'tengan 

uiia c a p a c ita n c ia  demasiado- grande, o se a  "que excedan_.de (1. 4 T)- 

0 ^ ,-  soir conduci /can al. -35' a/ un /r e c ip íe n t  e,.-37,. *i'mp¡idien-^

do se  con e l lo s ,  que e s t o s  r o l l o s  se  vean a ?m e tid b sd e  nuevo a l  

túsmo P ratam ien tó  téy% 'Co.pNa^uraii^n% h-oi#-'lug.ár' .de'^of'ectn'arM'e -

està  ''sg léce ip^  'autòma.ti'co.123,. puede.

re a liz  arse ."-tambie.n, m :ediaiQ 't'e'...un;;^#yositi$editor -y.t'-o!a*sifi cà— 

dor independien 38', por el- can al'35^ d ispositiV o que conduce

a un-recipien te 39 los. ro llo s due, tengan.:.,una" càpa'citancia---dema-



5  7 ' 8 : 3 . .y :.y "

 ̂ Siadó grand e .. Los condensadores conduci &.os a l: c lasificad -'-  /

..  - automa .ico 23 por el canal 35 se llevan , s i  no saie :; conduci-

: .dos por el caiial 56, a uno. da lo s  canales 25 ,1 2 7 , 29 ,. l le v a d o -

.. * " . s e  lo mayor parte de e sto s condensadores por e s t e  di timo ai re-

.50 *̂11- d/, '—yy'-: ' : ' : : ' ' -- pp'y;'^yy.¿''." y.

. Los ro llo s  que medi ant e ely a la s i  fie  ador automati co se  han 

encaminado por ei cenai 32 al rec ip ien te  35 son descargados en 

un tran sportador,dé.' banda.'sin  fin  que se  mueve a.^tra.vás. de..un. ' 

horno 4Ó. El tiempo;de permanencia en el horno y la  temperatu-^ . - 

lo-; ra  de este ' se eligen de mo do ' o, ue . el" t r a t  a m ien t o termico reduce 

l a  capacitan cia de lo s  ro llo s  que proceden del recip ien te  33, ' 

ytanto que, después del paso por e l  horno, alcanza sensiblemente

e l valor nominal de caeacidad C deseado. En l a  fabricación  *
... .. , y i  : ..' .... ... . n - ' - --i, "" ;  -  ̂ i - : . -1"

mencionada de condensadores de 33CO p?, lo s  r o llo s  se tuvieron: ;

. 16. en el. horno 40,. a una ..ténperat'ura dé. aproximadamente.ll'OS C,
. ^ ' d i : ' -  - ;:' ..;pr:yy,yy,.-m.--y,:'-.; pi: ..'-ym,,.!'.:: p'i'.d-r;
.""'i'":' '-'-'3d^an'í#:'"aly.ededdr^de-*''16 "''cáiinut os-... ."'.-i'.. : jmypyy y'''p"'"-:y'"y

- Los r o llo s  que sa len  del horno 4.0 se''deyuélyeh':..al'"'

I d " f i c a d o r  automatico .23y.por e l  canal 4L-< El c la s ific a d o r , automático.

y.   .puede: asi.miiáio.gestar construido'de modo que. de los''.rollos-'.sumi'"-. 

1. 2o n istrad o s -por el'.canal 41', aquell.os''cuya cap acitan cia  sea mayor -=.

:;r-.y''y:*.'-.-" Qué- el- valor.minimo.de l a  de lo s. ro llo s  sum inistrados a l rec i- ' -

'piente .33 y, por consiguiente, al ;horno 40, se .llevan' a un r e - .1

" ' cipiente-43 por.:un canal independiente 42'." Esta' selección, pee-'

. - d e ,e fectuarse  asimisiió .^ d ian te .u n  dispo'sitivo' independiente 44

.25. de medición y c la s if ic a c ió n , anejo al rec ip ien te  45 dispuesto

rr'''-"' a ta l  f in  en e l  canal 41. : - .... i  '"y'yŷ 'prr - .'"-7:

.11' .7 Como lo s  r o llo s  que pasan a trav ás del horno 40 han de

- expe rimen ta r  una varia ci.ón de capá citan cía  mayor que l a  varia-  y :

oi ón de capa ci tan eia de lo s  ro llo s  qué son conducidos a travás

3o y del" horno 34, el tratam iento tànnico en el horno 40 hé de se r
y.''"" y . -  .. y ; -̂... ylt'p'lp' . ". : .. - ."y...yy..-y .. : -r'?'

1- ., .. .."."'.y -. .y- : p. . .1 ; '  ' 15.. -.... : ..y .; :



más In ten siy o . bEst.$Ap''úé*.de..-re^.izar;se/;.emp.lean#p.jmy#'4t^pAratu- 

ra , uná'p'ermahencia más la rg a , o .ambas cosas. Láp-intansidádjdel 

tratam iento térmioo en lo s  hornos 40 t 34 puede derivarse de 

la  curve de capaciteuci a válida para e l  tipo  de ro llo s  someti­

do a tratam iento.. . .." ^

' Los ro llo s  suminis t r  a dos a l  d isp o s it i vo el asi f ie  ador 

automático 23 por el canal 41 son conducidos nadiante esté  - 

d isp o s it i  vo, después de la  sa lid a  o descarga mencionada de r 

ro llo s  de ò ap a ci t en ci a demasiado a lta , a uno de lo s  can ales . pr 

lo  25, 27, 29 o 30 según e l  valor de cap acitan cia . En e ste  u l t i ­

mo. caso, e llo  s ig n if ic a  c.re dicho ro llo  e s sometido de nuevo 7 

a un. tratam iento térmico, aun cuando esta  vez en el horno 34, 

y es devuelto luego a l  c la s if ic a d o r  automatico. El. objeto de 

la. descarga de ro llo s, que tienen una capacitancia no s u f i c ien- 

15. * temente disminuida por e l  tratamient o térmioo en el" horno. 40.. 

:-ó'*34',. a lo s  rec ip ien te s 37 o .3.9 y .-.43: ô  45, -respectivam ente,, e s  .

e l  .de impedir'que uno o más ro llo s  sigan continuamente un c ic lo , 

'̂como consecuencia .del oual"serian  suministra.3o$-;.'una y o tra .vez  : 

. .. '.:J.:..al c lasificad or., automático 23 y. por rconsigniente. retrasariahi." '

2o " la  manipula ci én de r 1 os ..rol 1 o s,.. de s de el re  cip i  ent e 2 2. J  - r ;*

" Los ro llo s  del rec ip ien te  28 puedeh' 'u tiii'zarse ,' s i  a s f . ^

. " convi ene, páJra'la fab rioacién  de condensadores arro llad o s ...de 

.. .. uhf'valor nominal d iferente de aquel al cual e s tá  ajustado el .. 

proceso descrito ." A. t a l  objeto, pueden ser sum inistrados, desde 

:25l el'.réci'p.i.ente 28, .de.imnera''seme jante..a...'cp'mo en e l  método, des-' 

c r ito , a un disponi t i  vó'lcl'á'si fie-ador automático que, en cambio,

: .se encuentre ajustado a un .valor nóminalpdife.rente del de lo s  

j  condensadores a fa b r ic a r . - " - . .. .... ' .. -

-En a l  método d e sc r ito , solamente se dispone de dos hór- 

3 o .. nosy 34 y 40, para el suo esi vo tratan i  ent d termi co de lo s  r o llo s
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_'" destin ad o  s  a e l l o .  Ador a b ien , e s t e  admero puede aatneutarse 

'V ;.dy ria .'tres: o mds, coa 1 ó cnal - r e s a l t a  p o s ib le ..an a  s-pr'eci sa  s a b - '.-

di v i s i  dn d e l menciona do... grupo; d e .-ro llo s . .;.Bs%'o-' t i  ene p a r t í  c a la r ' 

im portan cia caen do l a  t o le ran  ci a en c a p a c ita n c ia  de lo s  conden- 

5 - s a d o r e s a  fá b r íe a r  e s  peq'reaa, por ejem plo, de l 2 /i? en la g a r  del 

^̂  5 ,/ í  adm itido en e 1 e jem plo. El., tra tam ien to  térmi.oo en t a l  caso  

como sa c e d ia  en e l  ejem plo d e s c r ito , . ha de adap t e r s e  en cada 

'noriio a la  d ife r e n e ia  e n tte  1 a capac i t a n c ia  me.dia d e * lo s  ro -  

yy'''i-''"ill"os jdel grap.orsaniniátr-ad'd...a: e^tei'-'^ e l  v a lo r  nominal dé­

lo  sead o .

l/'':'i'.''''i ''i i'irri- rt.La 'p re sen te  so .lr 'b i'^  cori'esp onde'i',a'..Ía''pres^^

'i ;... en Holanda' "el 18'';;,de l'larzo de 1 .96o  con .el nilmerob249.574 , .se  áco 

. i'-'*¡ge;:.ió"loS'i''b.ene.fi'qip's*,deÍ .arti'cálo '.'51-.deli .v E sta tu to  sobre

..propiedad I n d u s t r ia l .  . i  * "*' . . '  ""

15

N O T A

..2o ' Los p an to s de invención  p ro p ia  y...nueva que sei'pres.entán .r.

'....r p a ra .c a e  sean' objeto. dé-*éstá*-solicitud-.'d 'e la tien te  d e '" 'Iü vén ó i& r. 

.;y'"'en España por VEINTE años son - lo s  s ig u ie n te s :  v "-y ' ir^y ¿-:

. * . l a . -  Un método de fa b r ic a c ió n  de condensadores a r r o l la - ,

i-i. - .̂-'.d'á.s- -o.^boblnádos dé uáa.-qapáói^.snc.ia'-'oorresp ondi'éht.e. -ar án v a lo r  

25' nominal deseado, dentro d e i.an o sillm it.e s dados de^.tolerancia,;';i......

método según e l cu a l se  bobinan o a r r o l la n  h o ja s ,..previam ente

e s t i r a d a s  .de m a te r ia l  s in t  e t í  co y * re v e stim ien t os o . electrodos"-.

..c a p a c e s  *de s e r  d e fo m ad o s' a ' l a  .con tracb lón  de d ich as  h o ja s^ jy

-..y-* lo sd r o llo s -  r e s a l ta n te s ' se  someten ai un tratam ien to ' térm ico ; mé- 

3o. todo c a ra c te r iz a d o  por é l.h eo h o  dé qué un numero d e r r o l lo s  áe -



;'6obi'aa'¿ ".Ríanera'.con,un. 'Idsm'6 q ü m p ^  .

.u^a^.mlsma ..f on-^itud;de. hojas^f;% s cá'ginn.dh,'s.e: '^l'lhjúméro '.'d'̂ y'.'vu. a lta s .'

o l a  -ipúpit'ud''''rdé,lab. h'o^'aar.bl'ectrodi ó'n,s" ;:¿e';;ma'.ne ra^ un- ;

p'le.'.,i.a..'.'..'desí 1- '̂'.^

" /
1: '-Í-Trl

éíl I r  c u a l:

É3Sá#$'

--r
Ó ^ ' J = - ; C d p a  c"i.t p a r s ' ló*s-"óónd'enr.I"

.rl'p. '''Sa3ol'es:''a'' .̂fab'id.c.§T.i;:*'' .lr;.l.--rp'--lp%.P";'llinl

'- l^ '-.-vslcr. de bobinado, de lo s  r o l l o s  ^  v a lo r  medio de capaói'- - 'l:, 

*1; .'.;' rtan ci.áldg ' ugí*número de,, r o l lo s ,  bobinados c o n ,é s te  numero d é :-. 

., .... v u e lta s  o con e s t a  lo n g itu d  de elec.tr.odos. .. -* ' -- 1*̂ '-

Ts^ ; . to le r a n c ia  adm itida en. el v a lo r  f in a l , de. c a p a o ita n c ia  de. -

.. ' '"'... ló.sg.lc'óhd'§nsad'or.áiB - a'-'-.f a b r ig a r ; -ply -r'lllp,..

S '̂.,..'.m&ci.'mo- au iaiéh te-.relativo ..d.e. í a . c a p a c itá n c ia , c a lc u lad o  so - 

'.bre e l * 't a lo r  i n i c i a l ,  a  obtener por trataím ient'o térmico;;de*''-

u^ r o l lo ;*  y ....'p'.'''"'yy¿i.m.'''''..p'ó;';. n^.'

D''.=.' máxima d i sminuci 6ñ - r e í a  t i  va' de. -lá-capaC i tan c la s c a l  ca lad o  *

." sobre', d i y a lo r "Iñ - ie i'a l,;"a obténer 'p o r .-tratan iént-c ' tárm íco

*de uu r o l lo ;  ' .. '..  '.. . .. .... ;,,

a .continuación , e sto s , r o l lo s ,  se , someten a' uiT m ism o'trátam ientó  r  

té rm ico ,-q u e  e s  s u f ic ie n t e  p ara  mo producÍr..n ingún otro  aumento 

de -la. capa ci.tancia? .cuan.do: e ste ' 't r a t  a l i e n t  ó ' t  é'itd'co''' 'hayo dp,.pro-"- 

,lon gars.e ; ' después de' l*ó'.'.cual l o s .r o l lo s ,  ..begún. í a  '.'diferenci'a 

''h a llad a ':-én tre ,e l v a l or '' de., papa-citan,cié. y ,.eí v a l  or 'nominal d e sea­

do., se  .'someten', s i  ieso n.ece.sario, -a - un tratám iénto '.. t á r t i c o  .'adap-*-' 

tado ' a'-está. d ife re n c ia ,- 'd e  p a n e la  t a l '  que e l  v a lo r  de capacit-áf:- 

oia-. dé' la  mayor "p a rte  ...de l o s -  r o l lo s  - se  -*-lÍg'va"allV'áior: nom inal" 

deseado, ¿en tro  de lo s  lim it 'e s  - de* to le ran c ia -  adm itidos.- -r - "* .,.

r̂ p'P',

:-:&pf*.

W i'
. %3 ,
' "í# í '¡"lÁ*

íyŷ í
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So

rizado.per el hecho de que él valor de b eb i^ d o  0̂ . se e lig e  de 

. manera que se s a t is fa c e  esencialmente l a  fórmula:

(2 4 S -  D) '

l l  - D) ( l " V s 7  

'^3á.-. ^  1 o a l a  2, .

^'nar.'aht,érinadpr-Ohr..;nl%

to tárnlco lo s  roJ lo s  sdn subdividi'dbs en trapos con márgenes 

de capacitan cia consecutivos, y lo s  ro llo s  de grupos a tener 

en cuenta a e s t e  fin  sa.,sómeten a un tratamiento tármico adap- _ 

"-'-t.add',-í .̂párajl'.oá' roíl'.q.s'^ la--di,f erw.-!-.;:

c ia  ex isten te  entre la  capacitancia media de lo s  ro llo s  del 

grupo y el., val pronominal deseado*-.! !- ; ^

4R.- Un método conforme a la  re iv in d icacián  3, caracte­

rizado pof el hecho de que la  capaoitatTcia de lo s  r o l lo s  de 

un grupo sometido.a uh nuevo trataraiento tármico dado se mide 

* de nuevo "de^uás de este  tratamiento térmico, y lo s  r o llo s  Que 

no hayan al canzado aun el valor nominal, deseado son in clu id os, 

s i  es posi ble, en un grupo de un valor de c ap a ci t anci a me di a ;p,-; 11 

menor que el del grupo en el cual fueron c la s if ic a d o s  antes de 

e ste  tratam iento térmico. .. * . \

.. *p 5 R. - Un má to do coniforme a la  re iv in d icacián  4, - cafacter 

rizádo por el hecho de que despuás del primer tratamiento tám  

mico lo s  ro llo s  se llevan  a un d isp ositiv o  c la s if ic a d o r  automá­

tico  que, de acuerdo con la  d iferencia h allada por. el d isp o s it i-  

' vo automático' entre' l a  capacitancia de un ro llo  y el va lo r no- 

ndnal deseado para lo s  condensadores a fa b ricar , -descarga" e l - ' 

ro llo  por una de v ar ia s  ..salidas, pde/.lás

: conducen, a 'hprnos.pdiferen t.es, en "los :'oúaie.s .ldSr;.rollp ..

- metí dos a un tratamiento, téimico distinto',-, y los'.-rollos que sa-



j  ?  3
-

lén -̂d-e" estos Hornos *se - devuélvan -- al*'áp^rat'ó c l a s i  f i  cador auto--

máti co'. ..- .. ^  ""- ^  ' * 

' * -  ̂ ,. 6 'a .- Un método, de fa b r íc a c iá n  de cond ensador e s  a r r o l la -  

dos o bob in ados. ' "  l  "

 ̂ ^ - Tal y como se ha d e sc r it  o en la  Memoria^ que. ant ecede, r e ­

presentando'ieií el di bajos que se  acompaña y para lo s  f in e s  que 

se han e sp e c i f i  c a d o ^

.E sta  neraoriacoiista de veinte h o jas e s c r i ta s  a máquina 

por una so la  cara. - "

2o
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